
PATENTE DE INVENCION'

11 Procedimiento: y t e la r  c ircu la r para e l te jido  

simultáneo de géneros semejantes <5 d iferen tes"

S^oúcüante: PELTZER Sl FILS S .A ., entidad belga, residente  

en: H02,. rué David» Verviers. — BELGICA. -

Esta invención se re fie re  a l a  técnica  

del te jido  por te la r  c ircu la r  y  tiene por objeto un 

procedimiento nuevo y  te la res  c ircu lares especial­

mente adaptados para ap lica r este procedimiento con 

miras a producir todo género de te jidos unidos <5 en5:.



tO.

t5.

20*

25:*

30<

colores, a p a r t ir  de toda clase de M ío  y medíante rendi­

mientos particularmente elevados*. ......

Es bien sabido que, en e l estado actual da l a  

técnica, e l t e la r  c ircu lar ha quedado confinado en e l cam 

po del te jido  de M ío s  y de g&ieros relativamente ordina­

rio s* Resultado de e llo  es que e l te la r  c ircu lar se ap ii  

oá relativamente poco salvo en casos especiales, como, 

por ejemplo, e l te jido  de te la  para l a  confección de sa­

cos, a rp ille ra s , etc*

l a  fina lidad  esencial de l a  invención es in­

troducir lo s  te la res  c ircu lares, con todas la s  véntajas 

inherentes oon respecto a lo s  te la res  rectos, en la  téoni 

ca del te jido  trad ic ional*

Dichas ventajas se derivan, entre otras cau­

sas* del propio movimiento c ircu la r , de l a  velooidad cons 

tante de la s  guias de trama, de l a  pequeña abertura r e la ­

t iv a  de l a  calada, de la  posib ilidad  de t e je r ,  a un tiem­

po, una’ p luralidad de te jid o s  y  más particularmente t e j i ­

dos de ancho, naturaleza y armadura notoriamente d iferen­

tes , de promover, en un mismo te la r  c irc u la r  e incluso en 

la s  d iferentes secciones de te jido  de un mismo te la r  c ir ­

cu lar, movimientos del mecanismo de armadura notoriamente 

diferente a p a rt ir  de un mismo equipo móvil.

Todas estas características llevan  a poder n» 

d if ic a r  muy ventajosamente l a  economía misma de lo s  t a l le  

res de te jid o , dando a la s  inversiones, a l mismo tiempo 

que riesgos reduoidos un mayor potenoial de producción.

En efecto, tales, te la re s  c ircu lares pueden indistintamen­

te  acondicionarse para la s  se r ie s  pequeñas y la s  grandes, 

prácticamente sin ningún gasto n i trabajos sustanciales*
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Asimismo, l a  economía de lo s  te la res  mejora sensiblemente 

por la  reducción de lo s  gastos de v ig ilan c ia , de manipula 

ción, de conservación y otros trabajos subsidiarios,, en 

razón precisamente del carácter más racional de l a  mecáni 

ca aplicada.

A este efecto,, un primer objeto de l a  inven­

ción consiste en introducir,, en l a  técnica del te jido  con 

ayuda de te la re s  c ircu lares, un procedimiento nuevo que, 

por e l c ic lo  operacional de cada una de sus fases, permi­

te  e l te jido  normal de todo h i lo .  Usté procedimiento 

nuevo consiste sustancialmente en desenrollar los h ilos  

de urdimbre bajo una tensión prácticamente constante y en 

moverlos de manera que formen caladas progresivas de aber 

tura relativamente pequeña; en seleccionar los h ilo s  de 

trama ex-bobina independientemente dél número de h ilo s  de 

trama u tilizados en e l te jido  considerado, pudiendo ser  

éstos h ilo s  de trama de naturaleza, de color y/o de grado 

esencialmente variab le ; en prender sucesivamente cada hi­

lo  de trama seleccionado y en lle v a r lo s  unos tras  otros a 

l a  trayectoria  de una de la s  guias de trama que giran en 

torno del e je  del te la r , en hacer medir l a  longitud prede 

terminada sucesivamente de cada una de la s  pasadas de tra  

ma por l a  cooperación de un prensor dé trama y de una guia  

de trama, y en hacer cortar cada pasada de trama en una 

longitud exacta por e l d ispositivo que l a  ha seleccionado; 

en inm ovilizar e l cabo que sobresale por delante de la s  

pasadas de trama durante l a  inserción de la s  mismas en la  

calada por l a  guía de trama; en frenar e l te jido  antes de 

su arrollamiento y, finalmente, en formar lo s  o r i l lo s  por 

rechazamiento de los cabos que sobresalen en cada pasada
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•de trama», a l a  calada siguiente.- _

Otro objeto de la  invención consiste en pre 

ver te lares  c ircu lares especialmente acondidonados para 

ap lica r este procedimiento. A este efecto», estos te la  

res c ircu lares, además del bastidor general, a s i como 

de lo s  mecanismos, d ispositivos y accesorios propios de 

todo te la r , comprenden, en combinación, por lo  menos me 

dios para poder desenrollar lo s  h ilo s  de urdimbre bajo 

tensión prácticamente constante; medios para generar oa 

ladas progresivas que se abren por delante y se cierran  

por detrás de oada guia de trama; medios para seleccio­

nar lo s  h ilo s  de trama; medios o prensores de trama pa­

ra  tomar sucesivamente cada h ilo  de trama seleccionado^ 

y para l le v a r le *a  l a  trayectoria  de una de la s  guias de 

trama; guias de trama con su mecanismo de propulsión, 

estando acondicionadas estas guías para poder tomar una 

longitud de h ilo  para un desplazamiento angular re la tiv a  

mente pequeSo; medios para efectuar l a  apertura del pren 

sor de trama cuando se ha tomado e l ancho exacto de la s  

pasadas; medios para inm ovilizar e l cabo que sobresale  

por delante de la s  pasadas de trama durante su inserción  

en la  calada; medios para cortar lo s  h ilo s  de trama me­

didos a una longitud exacta; un medio para frenar los  

te jidos antes de su arrollamiento y, finalmente, medios 

paira rechazar oportunamente a l a  calada siguiente lo s  

cabos que sobresalen de la s  pasadas de trama para formar 

lo s  o r i l lo s .

Otro objeto de la  invención consiste en pre 

ver ta les  te lares  circu lares divididos en secciones ejui- 

angulares, estando cada sección d iv id ida por su parte en
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dos zonas, una reservada a l a  preparación de lo s  h ilos  

de trama y  l a  o tra , sensiblemente mayor, reservada a l a  

fase de te jido  propiamente dicha*

Otro objeto de l a  invención consiste en pre 

ver, en. estos te la res  c ircu la re s , bastidores de l iz o s  

articulados dispuestos en e l borde de l a  zona de te jido  

propiamente d icha, estando accionados estos bastidores 

de liz o s  por unas levas ó guías de rodamiento so lidarias  

del equipó g iratorio  del t e la r ,  siendo ta le s  lo s  movimi­

entos de dichos bastidores de liz o s  que generan la s  cala  

das progresivas en correlación con e l paso sucesivo de 

la s  guías de trama que giran  en tomó a l e je  general del

te la r *  __ ..................

Otro objeto de la  invención oonsiste en pre­

ver además, en dichos telares,, ta le s  levas ó guías de ro 

demiento que provoquen lo s  movimientos de subida y de ba 

jada de lo s  bastidores de liz o s  articulados de manera 

t a l  que la s  caladas progresivas se establezcan de modo 

que oreen un paso delante de cada gula de trama, a l tiem 

po que cada uno de estos últimos mide una longitud de h i 

lo  de trama que inserta  en e l fñndo de l a  calada*

Otro objeto del invento oonsiste en prever 

igualmente, en dichos te lares  c ircu la res , d ispositivos  

de célu la  fo toe léctrica  ó sim ilar que regulen respectiva  

mente e l c ierre  y la  apertura de lo s  d ispositivos desti­

nados a tomar e l h ilo  de trama seleccionado y lle v a r lo  a 

l a  trayectoria  de una guia de trama; estos dispositivos  

de célu la  fo toe léctrica  están combinados con pantallas  

de ocultación montadas; en e l equipo móvil y ésta combina
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ción es tal. que los movimientos angulares de lo s  prenso 

res de trama y sus movimientos de apertura y de c ierre  

queden perfectamente sincronizados, bajo e l control de 

dicho equipo móvil*

Finalmente, otro objeto de la  invención con 

s iste  en hacer desplazar todas la s  gulas de trama d is­

puestas equiángulamente en torno a l e je  general del te  

l a r  a l a  misma velocidad que e l equipo móvil de este d i  

timo, a f in  de favorecer e l sincronismo entre dichas 

guias de trama y todos lo s  mecanismos aocionados ó con­

tro lados, a p a rt ir  de dicho equipo móvil del te la r*

Estas d iferentes características! confieren  

a lo s  te la res  circu lares calidades completamente nuevas, 

permitiendo l a  aplicación sistemática del referido pro­

cedimiento*

Innecesario se hace decir, evidentemente, 

que los diferentes medios nuevos que caracterizan a és­

te te la r  c ircu lar pueden aplicarse bajo forma esencial­

mente variab les, sin s a l i r  del marco de l a  invención*

Estos medios nuevos, asi como otras caracte 

r ls t ic a s  o r ig in a le s  se evidenciarán adn más por l a  des­

cripción más detallada que sigue, la  cual se re fie re  a 

lo s  planos esquemáticos anexos,, en los cuales*.

l a  Fig* t, es una v is ta  en plan esquemático 

de un te la r  c ircu lar conforme a l a  invención*

La F ig* 2, es una sección esquemática según 

la  lin ea  I I - I I  de la  figu ra  t,

La Fig* 3„ esquematiza la  d iv isión  caracte­

r ís t ic a  del te la r  en secciones equiangulares.

La Fig* 4, representa, a mayor escala,, una



sección de la  disposición representada en la  figu ra  3,

Las F igs. 5 a 10,- esquematizan simbólica­

mente la s  principales: fases del procedimiento de l a  in­

vención.

En estas figu ras, se han representado muy 

someramente los  elementos esenciales del te la r  c ircu lar  

según, l a  invención, en una forma que permite una mejor 

comprensión del procedimiento, a s i como de la  combina­

ción de los medios realizados .

Sobre e l bastidor general 1 toman apoyo to­

dos los elementos fijo s* , a s i como los  soportes de todos 

lo s elementos móviles del t e la r .

Para mayor fac ilid ad , sólo se describe a 

continuación una sección del t e la r .  En efecto, éste se 

divide angularmente en cierto número de secciones equi- 

angulares, que pueden ser tres seociones iguales, cada 

una de las  cuales cubre un sector<=K * estando a su vez 

dividido cada tino de éstos en dos zonas, una de e lla s , A, 

que constituye la  zona de preparación de los h ilo s  de 

trama* y  l a  otra  B, sensiblemente mayor, que forma l a  

zona de te jido propiamente dicha. EL enjullo 2, toma 

apoyo sobre e l bastidor y su eje está en relación  con 

un desenrollador de enjullo de tipo conocido (no repre­

sentado }•-
Los h ilos de urdimbre 3, son reenviados, en 

t re  otros d ispositivos* por e l tensor 4 , una barra 5, un 

dispositivo de leva 6—1 para asegurar una longitud y una 

tensión constante,- respectivamente* de los  h ilo s  de ur­

dimbre, y un porta-h ilos 8, y después atraviesan los  

bastidores de liz o s  deformables 9» a s í como e l peine 10,
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para alcanzar da este modo e l an illo  de te jido  11 a 

p a rt ir  del cual se prolonga por e l te jido  1.2 ajustado 

sobre e l ro d illo  tractor 13 de un tipo igualmente cono­

cido •

El equipo móvil,. esquematizado por l a  placa  

ro tativa  14, g ira  en tomo a i e je  2 del t e la r ;  ea común 

a todos, lo s  sectores*^ . y es arrastrado en rotación con 

tinua por una banda sin  fin  15, preferentemente de ace­

ro,- que toma apoyo,- por una parte, sobre l a  cara c i l in ­

drica 16 de dicha placa 14,, y, por o tra  parte,, sobre una 

rueda de arrastre  17, cuyo eje 18 está en re lac ión  con 

e l e je  de sa lid a  de un reductor de velocidad 19 cuyo 

eje de entrada 20 está en relación  con uno de lo s  e jes  

de un variador de velocidad 21, cuyo otro e je  está en 

re lac ión  con e l motor de accionamiento 22. En l a  fo r­

ma conocida, e l volante 23 de dicho reductor permite 

una regulación preoisa de la  velocidad de rotación de 

dicho equipo móvil, lo  que contribuye a l ajuste cómodo 

de l a  marcha del t e la r »  Se obtiene igualmente a s i e l  

que lo s  mecanismos de todas la s  zonas de te jido  sean ac 

clonados a p a rt ir  de un motor único 22. La e s ta b ili ­

dad de dicho equipo móvil queda asegurada por e l heoho 

de que l a  indicada placa 14 se apoya sobre unos rod illo s  

en dos direcciones ortogonales a un. tiempo. La placa  

14 puede tomar apoyo directamente sobre tres pares de 

ro d illo s  de eje horizontal 23* mientras que, por una 

nervadura c ilin d r ic a  24., ea guiada por tres  pares de ro 

d illo s  de e je  v e rtica l 25. Estos d iferentes ro d illo s  

se hallan  dispuestos todos en l a  zonas A 6 próximos a 

éstas.30.
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Dicho equipo móvil provoca l a  maniobra sin­

cronizada de lo s  bastidores de liso s  úeíormables, de lo s  

dispositivos selectores, de lo s  h ilo s  de trama, de lo s  

prensores de trama, del d ispositivo de propulsión de la s  

guías de trama y, finalmente, de los apiladores.

Para e l accionamiento de lo s  bastidores de 

liz o s , que están constituidos por un conjunto articulado de, 

montantes equidistantes y de trav iesas, e l equipo ro ta t i  

vo l le v a  cierto número de p istas continuas y concéntri­

cas igual a l número de bastidores de liz o s  deformables 

del te la r*  Cada p ista  está constituida por cierto núme­

ro de pares de levas ó re sa ltes  26-27 dispuestos entre 

dispositivos de acción de aguja 28* Estos son suscepti 

bles de ser desplazados por levas no rotativas 29 pero 

susceptibles de desplazarse verticalmente en dos posicio  

nes características igualmente bajo l a  in fluencia  ó e l 

control, respectivamente, del equipo móvil, y con in te r ­

vención de un mecanismo selector de armadura, regulado 

por un dispositivo programador de soporte perforado*

Por este medio, se efectúa e l accionamiento del mecanis­

mo de armadura*

Los selectores 30 de h ilo s  de trama son ac­

cionados por un dispositivo neumático 31 regulado a tra  

véa de una válvu la ó electro válvu la 32 maniobrada, de 

cualquier modo conocido, por e l equipo móvil* Bastará, 

en efecto,- prever,, respectivamente en dicha válvu la 32 

y en la  citada placa 14, medios de accionamiento corre­

la t ivo s  a f in  de asegurar oportunamente la s  posiciones 

de apertura y de c ierre  de l a  indicada válvu la 32.

A dichos a lec to  res 30 va asociado un d ispositivo de cor­



5.

15*

zo.

2'5*

te esquematizado en 33 oportunamente accionado a p a rt ir

del mismo dispositivo neumático 31»

EL prensor de trama» esquematizado en 34» 

es susceptible de g ira r  en torno a un eje 35 por medio 

de cualquier dispositivo apropiado, aquí esquematizado

por la  banda sin  fin  36, lo s  ro d illo s  37-38-39 y e l pal 

pador 40 en contacto con e l borde periférico  4t de un 

an illo  42 que forma parte del equipo móvil del te la r .  

Asociado a la s  mordazas dé dicho prensor de trama 34 se 

h a lla  acondicionado un electroimán 43 cuyo circuito se 

regula por los dispositivos de célu la  fo toe léctrica  44 

subordinados a la s  lámparas excitadoras 45 y a unas pan 

t a l la s  de ocultación 46 montadas en dicho an illo  42 y 

en e l equipo móvil del te la r , respectivamente»

Las guías de tramar esquematizadas en 47» 

están constituidas en forma de pequeñas plataformas ro­

dantes. cuyos caminos perifé ricos de rodamiento y de 

guia están,, respectivamente, almenados y calados, para 

perm itir lo s  l ib r e s  movimientos de l a  calada. Estas 

guías de trama están acondicionadas de modo que arras­

tran e l h ilo  de trama seleccionado y presentado por el 

prensor de trama, así como para cooperar en la . medición 

de la  longitud de l a  pasada de trama y para transportar 

l a  misma» El d ispositivo de medición se ha esquemati­

zado aquí por l a  cooperación entre elementos de arras­

tre  48, so lidarios de la  parte anterior de dicha guía  

de trama, existiendo unos elementos de enganche escamo 

teab les 49 que se apoyan sobre un soporte f i jo  y son 

susceptibles de ser animados por un electroimán 50 cu­

yo circu ito  de excitación puede regularse a través del
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equipo móvil del te lar,, ya sea por interruptores, contae 

torea, célu las fotoeléctricas u otros d ispositivos y e l 

prensor de trama.

En efecto * una de la s  características esen­

ciales; de este te la r  se encuentra en e l hecho de ser e l 

prensor de trama e l que constitu irá  e l elemento esencial 

para la  medición de la  longitud de una pasada de trama. 

Mientras este prensor de trama mantenga e l h ilo  de trama, 

éste será arrastrado por la  gúia de trama contiguo y só 

lo  en e l momento en que e l prensor de trama lib e re  e l 

h ilo>  se puede considerar que se medirá e l largo exacto 

predeterminado- No obstante,, l a  guía de trama y lo s  ele  

mentos escamoteables de detención con los  que se conjuga, 

cooperan a esta operación en la  medida en que es la  guía  

de trama l a  que efectúa l a  llamada de h ilo , en razón de 

su movimiento re lativo  con relación a l a  guía de trama 

y a los elementos de detención escamoteables*

Otra característica  más se h a lla  en e l hecho 

de que es la  misma gula de trama la  que lle v a  l a  pasada 

de trama medida y la  que efectúa la  inserción de l a  mis­

ma en l a  calada.

En efecto„ estas guias de trama estén equi­

padas de una zapata de guía 51 que efectúan la  inserción  

correcta de la  pasada de trama en e l fondo de la  calada. 

El dispositivo de propulsión (no representado) de estas 

pequeñas; guías de trama se rea liza rá  por cualquier medio 

adecuado»

Finalmente, lo s  apiladores, esquematizados 

en 52» por ejemplo, bajo l a  forma de ruedas inclinadas; 

de llan ta  dentada serán simplemente arrastrados a l mismo



tiempo que e l equipo móvil por delante de cada gula de 

h ilo  y debidamente orientados según e l ajuste que se 

tra ta  de producir y en relación  con e l an illo  de te jido  

11«- Igualmente se puede maniobrar, oportunamente, una 

pinza suplementaria esquematizada en 53, para inmovili­

zar e l cabo que sobresale por delante de l a  pasada de 

trama durante la  inserción de ésta en la  calada*

Esta maniobra puede hacerse también fácilmen 

te por e l equipo rotativo en relación , por ejemplor con 

lo s  contacto res eléctricos: que regulan e l circuito de 

excitación de un electroimán acondicionado para asegu­

ra r la s  posiciones: abiertas ó cerradas, respectivamente, 

de dichas pinzas complementarias*

Evidentementer se desprende de todo e llo  que 

se podrá*, con igual fa c ilid ad *  efectuar, por dicho equi­

po móvil, l a  maniobra de todos los demás dispositivos ó 

mecanismos complementarios, y particularmente de lo s  dis  

positivos para l a  formación de los o r i l lo s ,  ya que aquí 

bastará igualmente con hacer regu lar lo s  circuitos eléo 

tricó s por medio de topes ó elementos empujadores monta 

dos en e l equipo móvil del te la r*

Asi acondicionado, este te la r , de una conce£ 

ción nueva* funciona sistemáticamente de l a  manera sigu i 

ente, repitiéndose lo s  movimientos para cada una de la s  

zonas; de tejido. B*

Al in ic ia rse  la  marcha, debidamente coloca­

dos en posición lo s  an ju llos 2, a s í como loa  h ilo s  de ur 

dimbre t  l aS: bobinas de alimentación de h ilo s  de trama* 

y oon lo s  d iferentes programadores apropiados a l te jido  

que se tra ta  de producir debidamente acondicionados, se
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pone en. funoionamiento ©1 te la r , es decir» que s i ©qui­

pe móvil entra ©n movimiento* lo s  citados h ilo s  de ur­

dimbre 3 se desenrollan progresivamente pero sometidos 

a una tensión mantenida prácticamente constante por lo s  

elementos esquematizados en 6-7 y cuya función es l a  de 

asegurar a cada h ilo  de urdimbre una longitud entre ©1 

enfullo y e l an illo  de te jid o *  lo s  selectores 30, obe 

deoiendo a su programador respectivo, seleccionan loa  

h ilo s  de trama y lo s  presentan sucesivamente a l prensor 

de trama 34- correspondiente que se o ierra  en razón del 

escamoteo de una pantalla  4,6 con respecto a la s  células  

fo toe léctricas 414"—4?, cerrando a s i automáticamente e l 

circuito de excitación del electroimán 43.

En este instante, e l prensor de trama 34: es 

angularmente desplazado a través de la  p ista  de la s  

guias de trama, por e l hecho de que e l palpador 40 aban 

dona e l resa lte  del borde perifé rico  41 con el que esta  

ba en contacto*- El h ilo  de trama a s i mantenido por e l 

prensor de trama es encontrado y arratrado por un guia  

de trama. Esta, por la  cooperación de sus elementos de 

arrastre  48 con lo s  elementos esoamoteables 49., t i r a  

del h ilo  de trama hasta e l momento en que se alcanza la  

longitud requerida de la s  pasadas de trama. En ta l mo­

mento, se abre e l prensor de trama, lo que provoca auto 

máticamente la  medida de dioha longitud deseada de la  

pasada de trama* En efecto, en e l instante d.e la  aper­

tu ra  del prensor de trama, cesa l a  llamada de h ilo  de 

trama* Inmediatamente después, e l h ilo  de trama por 

delante del te jido  es apresado é inmovilizado por l a  

pinza complementaria 53r después de lo cual se separa30*
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l a  pasada del. M ío  de trama mediante corte- Durante 

este tiempo, la  pasada llevada por l a  guia de trama es 

insertada en l a  calada por intermedio de la s  zapatas, 

de p e r f i l  adecuado,, presentadas por cada guia de trama.

Esta Operación es directamente seguida por 

el ajuste <5 c ierre  del te jido  en razón de la  so lic itud  

de- la  pasada de trama asi insertada por los apiladores 

52 dispuestos inmediatamente detrás de cada guia de tra  

ma-

Estas operaciones se repiten para cada guia  

de trama después de haber barrido una zona de prepara­

ción A -

Se observará que todos estos movimientos, 

que son en s i  mismos extraordinariamente simples- se ge 

neran- en c ierta modo, a p a rt ir  del mismo equipo móvil 

que g ira  en tomo del eje general del t e la r .  Las condi­

ciones de funcionamiento- quedarán completamente in a lte ­

radas cualesquiera que sean la s  clases de punto escogi­

das, e independientemente del hecho de lo s  d iferentes  

te jidos simultáneamente producidos por e l te la r  circu­

la r  sean ó no de un mismo ancho, utilizando h ilo s  de la s  

mismas características: ó no- ó tanto s i  la s  armaduras ó 

clases de punto son iguales o diferentes*

La invención se re fie re  esencialmente al. c i­

clo operativo particu lar, a s i como a lo s  te lares  c ircu la  

res capaces de ap licar este proceso nuevo por la  combina 

ción. de lo s  elementos a rriba  descritos ó de lo s  elemen­

tos equivalentes esencialmente caracterizados por su po­

sición  re la t iv a  particu lar, su inserción y e l estab lec i­

miento da su sincronismo perfecto a p a rt ir  del ánico equi 

po rotativo del te la r .



5-»

15.

20.

25.

-  15 -

1
K : 0 T A

Descrita suficientemente l a  naturaleza del 

invento» a s i como l a  manera de re a liz a r lo  en la  prúcti 

ca, debe hacerse constar que la s  disposiciones anterior 

mente indicadas son susceptibles de modificaciones de 

deta lle  en cuanto no alteren su principio fundamental; 

también se hace constar que e l invento se re fie re  a 

una so lic itud  de patente presentada en Bélgica», con fe  

cha 17 de septiembre de 1965. ns 669.746» acogiéndose 

por lo tanto, a lo s  beneficios que conceden lo s  Conve­

nios Internacionales en vigor,, siendo lo que constitu­

ye l a  esencia del referido invento y por lo que se so­

l i c i t a  Patente de invención por 20 años en España, so­

bre t wPROCEDIMIENTO Y TELAR CIRCULAR PARA EL TEJIDO SI 

MÜLTAHEO DE GENEROS SEMEJANTES 0 DIFERENTESrt; caracte­

rizándose por lo  siguientes

t .— Procedimiento para e l te jido simultá­

neo de géneros semejantes ó d iferentes, caracterizado 

porque oomprende la s  operaciones de desenrollar los h i 

lo s  de urdimbre bajo tensión prácticamente constante y  

en moverlos de manera que formen caladas progresivas 

de aberturas relativamente pequeñas; de seleccionar 

lo s  h ilo s  de trama ex-bobina independientemente del nú 

mero de h ilos de trama u tilizados en e l te jido  conside 

rado, pudiendo ser estos h ilos  de trama de naturaleza, 

de color y/o de grado esencialmente variab les; de pren 

der sucesivamente cada h ilo  de trama seleccionado y en 

lle v a r lo s  unos después de lo s  otros a l a  trayectoria  

de una de la s  guias de trama que g iran  en tomo a l eje  

del te la r ; de hacer medir l a  longitud predeterminada30
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sucesivamente de cada una de la s  pasadas de trama por l a  

cooperación de un prensor de trama y de una guia de tra ­

ma y de hacer cortar oada pasada de trama en una longi­

tud exacta por e l d ispositivo que l a  lia seleccionado; 

de inm ovilizar el cabo que sobre sa le  por delante de la s  

pasadas de trama durante su inserción en la  calada por 

l a  guia de trama; de frenar e l te jido  antes de su arro­

llamiento y, finalmente» de formar lo s  o r i l lo s  por re­

chazamiento de lo s  cabos que sobresalen en cada pasada 

de trama a l a  calada sigu iente.

2.— Telar c ircu la r para l a  aplicación del 

procedimiento según l a  reivindicación 1, caracterizado 

porque comprende por lo  menos tinos medios para poder de­

sen ro lla r lo s  h ilo s  de urdimbre bajo tensión práctica­

mente constante; medios para generar caladas progresi­

vas que se abren por delante y vuelven a cerrarse por 

detrás de oada guia de trama; medios para seleccionar 

lo s  h ilo s  de traman medios en e l prensor de trama para 

prender sucesivamente cada h ilo  de trama seleccionado y  

para lle v a r lo  a l a  trayectoria  de una de la s  guias de 

trama; guias de trama con su mecanismo de propulsión, 

estando acondicionadas estas guias de trama para poder 

tomar tina longitud de h ilo  de trama mediante un despla­

zamiento angular relativamente pequeño; medios para efec 

tuar l a  apertura del prensor de trama cuando el ancho 

exacto de pasada de trama ha quedado establecido; me­

dios para inm ovilizar e l cabo que sobresale por delante 

de la s  pasadas de trama durante su inserción en la  cala  

da; medios para cortar la s  pasadas de trama medidas a 

una longitud exacta; un medio para frenar lo s  te jidos
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antes de su arrollamiento y> finalmente» medios para re 

cñazar oportunamente a l a  calada siguiente lo s  cabos 

que sobresalen de la s  pasadas de trama,, para formar los  

o r i l lo s .

3 . -  T e la r* según la  reivindicación  2, car- 

racterizado porque se efectúa una d iv isión  equiangular 

en sectores del mencionado te la r , d ivid idos dichos sec­

tores por su parte en una sección de entrada para la  

preparación de lo s  h ilos  de trama y una sección de s a l í  

da sensiblemente mayor para e l te jido  propiamente dicho; 

todos lo s  movimientos en estos d iferentes se oto res,, sean 

igua les ó d iferentes, son generados por e l mismo equipo 

móvil que g ira  en torno a l e je  general del te la r *

4 * - Telar* según l a  reivindicación 2, ca­

racterizado- porque en é l*  l a  cooperación y, respectiva­

mente, e l sincronismo, entré e l desplazamiento angular 

de lo s  prensores de trama y lo s  movimientos de c ierre , 

y, respectivamente* de apertura, de lo s  mencionados pren 

sores de trama* se re a liz a  de modo que l a  longitud de 

la s  pasadas de trama átraidas y l le v a d a sp o r  una guía  

de trama se mida por e l momento de l a  apertura del men­

cionado prensor de trama adyacente que mantiene dicho h i 

lo  de trama a través de l a  trayectoria  de dicha guía de 

trama»

5*— Telar,, según la  reivindicación 2, ca­

racterizado porque mediante l a  cooperación de un selec  

to r* de un h ilo  de trama, de un prensor de trama, de 

una pinza para inm ovilizar las. pasadas de trama y de un 

dispositivo cortador se consigue que e l h ilo  de trama, 

después de haber sido seleccionado, sea llevado por e l
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prensor de trama a través de l a  trayectoria  de una guía  

de trama,, mantenido firmemente por dicho prensor de t ra  

ma durante un. desplazamiento angular de la  guia de t ra ­

ma para atraer l a  longitud deseada de la  pasada de tra ­

ma citada; y que en e l momento en que se ha conseguido 

e l largo deseado,, se abra e l prensor de trama, se c ie­

rre  l a  pinza destinada a inm ovilizar e l otro cabo de la  

pasada de trama y se corte e l h ilo  de trama entre esta  

pinza y e l se lecto r»

6»— Pe la r, según la  reivindicación 2, ca­

racterizado porque para la  regulación de c iertos movi­

mientos,. se combinan d ispositivos de cé lu la  fotoeléc­

t r ic a  f i j a  y de pantallas de ocultación so lidarios  del 

equipo móvil, de modo que lo s  haces luminosos de excita  

clón de l a  cé lu la  fo toe léctrica  se oculten y se desocul

ten a lternativa  y oportunamente.

7»— MProcedimiento y  t e la r  c ircu lar para 

e l te jido  simultáS^Osú® géneros semejantes ó d iferen tes’,’ 

t a l  y como queda qustanci símente ¿escrito en l a  presente 

memoria é ilustrado1̂en los adjunlíos^/dibujos.

Esta memó^ia c\mstaf^e/dieciocho hojas esori

tas a máquina por una swla care

ld H 7  s t f  t i #
PELPZER & FILS S.A.
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