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Este invento se refiere a un aparato perfilador
para formar perfiles en piezas a maguinar, y de una‘for-
ma particular, bero no exclusiva, se refiere a un apara-
to para formar perfiies por rectificado mediante muela,

5 de forma con dngulos de desvio, en piezas a maquinar como,
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'"por ejemplo, matrices para trogquelar metales. S Tred

E1l rectlflcado de pérfil ha’ quedado ya Sl

;iblen estab1901do. Segun un método de rectificado de.., -

perfll, sevmonta una pleza-sobre un aparato con una
superflcle que esta prov1sta del perfll rectificado
necesarlo,< COplandose con la perlferla de una muela

rectlflcadora que ha sido rectificada en dngalo agudo.

”Se monta la muela rectlflcadora dentro de una ca;a-

de muela de rectificar que se conecta por medle dé .
un dispositivo pantograflco con aguja, para que‘el
mov1m1ento de la muela rectlflcadora quede regﬁlado
por el mov1m1ento de la aguja. Al mover la aguja por
el perfil de un molde plantilla, se hace que la mue-
la reotlflcadora produzoa un perfil similar, pero més
pequetfio, sobre la superflcle de la pieza, de acuerdo
con la multlpllcaclon mecdnica del dispositivo de pan-
tografo. La aguja pivota en su punto de contacto con
la plantilla y la muela rectificadora pivota en un
eje tangente a la periferia de la muela en su punto

de contacto con lg pieza. Una articulacidén en parale-

- logramo conecta la aguja con la caja de la muela recti-

ficgdora de tal menera que el movimiento pivotal de

la aguja en .su punto de contaoto‘produce el corres-

_pondiente movimiénto‘pivotal de la muela rectificado-

ra en su eje para ayudarla a seguir el perfil rectifi-
cado deseédo. En los casos en los que éea-necesarid
queAe14perfil rectificado téﬁga*un éhgulo de desvio,
se coloca la pieza en el'aparato con ese dngulo respec

to al éje de la muela rectificadora., Sin embargo ,aun—

“que eéte aparato produce un dngulo de desvio, no buede



>

i
9

5.

10,

15,

20,

25,

30.

-3 -

pProducir un. angulo de desvio constante alrededor de ‘<«

un perfil compllcado. ' . ‘ *;Ls
Ademds, no se puede obtener una superflelg.

entre estrlas de anchura constante alrededor del per-

fll & menos que la pieza se cologue en posturas dlfe-"

-rentes durante el rectificado y se llevan a cabo ope-

raciones de rectlflcado separadas en dlferentes par%es
de la pleza, despues de cada coloca01on de 1la mlsma
Este procedimiento de rectificado consume,

por comnsiguiente, mucho tiempo, , ;w»

s

(0 (g'®

En otro metodo conocido de rectlfloado de
perfiles se mueven re01procamente la plantilla y la
pieza juntos en sentido Verticél, uniéndose la aguja

¥ la muela de rectificar por medio de un dispositivo

7de pantografo ¥y articulacidn en paralelogramo como la

1nd10ada anterlormente y conectdndose tamblen en su

funcionamiento para moverse re01procamente juntosg en.

- planos horlzontales. El extremo de la aguja dispuesta

para acoplarse con el Derfll de la plantilla se le dd
forma de dngulo agudo con .respecto al plano horizontal

por lo que el movimiento vertical de avance y retroce-

"so de la plantllla efectua el movimiento horlzontal

de avance y retroceso de la aguja. Este mov1m1ento ho-
rlzontal se extlende a la muela rectificadors durante

el mov1m1ento vertlcal de vaivén de la pieza de modo -
que se forma un angulo de desv1o constante igual al ‘
anﬁulo agudo de la aguja alrededor del perfil rectifi-
cado de la pieza. Sin embargo solo es p031b1e la rea-

lizacidén de este procedlmlento con méquinas especiali-

zadas de gran coste._
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- para formar perfiles comprende un portaherramientas,..,

Segin el presente invento, el aparato ‘e,

.

. A
‘e .

un soporte de poritaherramientas y dispositivos de

guia para permitir el movimiento de avance y retro- .

P

S .
ceso del portaherramientas en relacidén con el sopor:s

. te, en el cual el portaherramientas posee mecanismos

de retencién para mantener,.giratoriamente una herra:

mienta cortante con su eje giratorio localizado%eﬁf

B TerY

aun lugar fijado de antemano y que se extiende etl 'una

direccidén determinada en relacién con el portqﬁégra—

mientas; el porteherramientas pivota seguin uniéﬁé que

se extiende en sentido perpendicular a dicha direc-

cidn predeterminada, y los dispositivos de gufa, en

cualquier posicidn con respecto al portaherramientas,

permiten el movimiento de avance y retroceso del mis-

mo en relacidn con su eje pivotal a lo largo de un

trayecto comprendido en un plano que contiene el‘éje
pivotal y que se extiende en éngu10260n el eje pivo-
tal, ‘de tal manera que el vaivén déi‘portaherramientas
a lo largo de dicho trayecto efectia el desplazamien-
to del eje de una herramientas constante del lugar
fijado de antemano hacia dicho eje pivotal y lejos
del mismo, | |
A La herramienta cortante giratoria para
empleo en ellaparato que se deScribe en el parrafo
anterior-puedefsér de preferencia una muela rectifi-
cadora, pero también puede ser alterhativaménte una .
fresadora.

Es preferible que los dispositivos de

guia sean ajustables en relacién con el soporte con
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&l soporte con el fin de alterar el dngulo entre la -

" direceidn del trayecto de vaivén del portaherramlentas

y el sentido del eJe pivotal. ..

Tamblen es preferible que los dlsp031t1vos

de gula sean graduables en relacidn con el soporte "E*

. para ajustar el recorrido de avance ¥y retroceso del

portaherramientas entre su posicidn, en la cual seref-

tiende en angulo al sentido del eje pivotal, y otra\

¢
LI

'p031c10n, en la cual se extiende en direccidn paralela

al sentido del dje plvotal con el lugar. flaado de.an-
temano del eje glratorlo de la herramlenta colocado a
una d;stancla constante del eje plvotal del portaherrqr

nientas y durante parte, como minimo del movimiento de

-avance y retroceso del portaherramlentas cuando el

' trayecto de avance y retroceso se extiende en 1la dlrec

cidn en angulo con el sentldo del eje pivotal, varian-
do la distancia medla entre el eje pivotal y el lugar

flgado de antemano entre una medida esen01almente

‘igual a dicha distancia constante ¥y una medida menor

que la misma,

Ademds, en una modalldad de preferencia,
se propor01ona un dlsp091t1vo de pantografo y de arti-
culaclon en paralelogramo acclonable por medio de una

aguja para regular el movimiento conjunto del portahe~

rramientas y de su eje pivotal en relacidn con la agu-

Ja y el movimiento pivotal de portaherramientas alre-

dedor de su eje pivotal, de. tal modo que cuando se co-

loca una herramientas cortante giratoria en el portahe-

rramientas. se pueda formar un determinado perfil en una

- pieza que se mantiene en acoplamiento con la superficie
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.periférica &e.una.herramiénfa PoOr el movimiento de, ,
‘una aguja alrededor de una plantilla con una parte o F
: 1de la aguja: aCOplada a la plantllla.
' ’ Este invento también comprende una ple:f :

K]

5. - za a maqulnar dotada de un perfil realizado emplean—--

Ado un aparato como el de cualqulera de las re1V1nd1-

*
®e,

‘ caoxones adguntas.‘ S S T
' A contlnua01on se descrlbe una. moda+1dad

,de este 1nvento a tltulo de eJemplo, con: referencla

3
*

“ ».—5 .

10. - a los planos adjuntos en los que:
. ) La flgura 1 es una perspectiva de un.apa-
rato para formar perflles. 7 ‘ .
| La flgura 2 es una- perspectlva de parte
'del aparato de la flgura l, pero a menor escala que .
15, - en lg figura 1, que representa el aparato provisto de
' fA~:~un dlspos1t1vo de pantografo y artlcula01on en para-
lelogramo, que se representa esquematlcamente.
) La flgura 3 es una vista de costado a
mnayor escala, par01almente en corte, del aparato to~
20 _ meda en la dlrecclon de la flecha TII de la figura 1,
. que representa un dlsp031t1vo motor del aparato-e
1lustra la preparacidn del aparato para rectificar
| el perfil deseado en una pleza con un angulo de des--
vio cero, ‘ L
:25;__y o ) La figura 4 es una v1sta de costado a
- mayor escala del aparato, que representa la prepara-
cidn del mismo para rectlflcar la pleza doténdola de .
‘ un angulo de despego.
. Ia figura 5 es una v1sta de costado a ma- .

';, 30. yor escala de RE:) pleza acabada que representa el perfll
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' un dngulo de desvio, : : .

‘pieza acabada que se representa en la figura 5, :

final, tenlendo este una superflcle entre estrias y -,

fea
La flgura 6 es una v1sta en planta de la
Con referen01a a las figuras 3y 4 de Iosa
pianoé, un aparato para formar rerfiles comprende un -
soporte rigido de portaherramlentas 1, que comprendes
un bloque 2 locallzado en la p09101on deseada conﬁra‘

.-

un portablogue 3 del sonorte, fijado por esnlgasu

6"‘

adyacente a un extremo del bloque, asegurandose¢gunta--
mente el bloque y el portabloque por los tornlllbs.S.

El soporte también contiene un puntal vertical 6 que

se halla asegurado en su extremo inferior al extremo

dei bloquéfe distante de laS'espigaé 4 y soporta en

~ su extremo superlor un extremo de la plataforma hori-

zontal 7 del soporte. Un eje vertlcal 8 se extlende
entre estos: extremos y esta agegurado dentro del por-
tabloque y dentro del otro extremo de la. plataforma 7.

El eje 8 pivota entre un extremo de la artlcula01on 9

de un dispositivo de pantografo y articulacidn en pa—z

ralelogramo (que se descrlblra mas adelante), de tal

‘manera -que el soporte del portaherramlentas, en su

totalldad, y las piezas del aparato que lleva (que se"

describirdn. a oontlnua01on), pivotan en el eje MA-A"

~del eje 8,

Segun se representa en las flguras 2,3 y 4,

" pero de manera mas particular en la Flgura 1, un ele-

‘mento de Duente 10 de -forma de U 1nvert1da monta S0 -

bre la superflcle del bloque préacticamente en la mi-

A‘tad de su longltud. Los brazos 1aterales enterlzos 11
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bloque 2 hacia un extremo del mismo y el elemento de “.«4

12 que sale de los lados del bloque y atraviesa 103‘ 2

-8 -

‘del elemento de puente.se extienden a los lados del Tee

3

~i

puente se halla montado plvotalmente sobre un hu81llo

’3
IS ‘@;

brazos laterales, de tal menera que el elemento de

puente plvota en el husillo, dentro de un plano que

,contiene al eje pivotal "A-A", Se preve un hueco 13--

(flgura 3) entre el elemento de puente y la superflv

cie superior del bloque para permitir el mov1m1ento

v .

pivotal del elemento de puente. El elemento de}phente

puede estar enclavado en cualquier pos101on angular
que se neces1te_por medio de tuercas de marlposa 12a
en esparragos 12b que atraviesan ranuras arqueadas

(que no se representan) en los brazos 11 y en el blo-

‘que 2.

© Segun se renresenta de manera partlcular

- en la flgura 1, el elemento puente 10 estd provisto

de una oreja 14 a cada lado del blogque 2. Se ha previs-
to un- d1s0031t1vo de guia del portaherramlentas que
comprende dos barras guias cilindricas paralelas 15,
teniendo cada barra un extremo superior asegurado den-

tro'de la oréja'l4 y dependiendo de la misma. Segun

. se representa por medio de una comparacidn entre las

figuras 3 y 4, -se puede ajustar el elemento pﬁente des-

‘de una posicién (figura 3) en la cual las barras 15

quedan paralelas al eje "A-A", hacia cualquier posi-
cidén que se necesite (limitada por la medida del hue-
co 13) en la cual las barras 15 se extienden en édngu-

lo con el'eje.inofal (figura 4). E1 dispositivo de

guia del portaherramientas también'bomprende dos man-
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guitos 16 montados de manéra &eslizante uno sobre ca- .

o

da barra 15, y una estructura de placa prefabricada 17,

-que une el hueco entre los dos manguitos 16 y esta

"
"‘. e
rn

soldada a cada mangulto. Unas tapas contra el polvo-_

«{*

'-’.’,

, 163, que forman una exten31on coaxial de los mangultos--

’:.16, cubren 1as partes»lnferlores de las barras 15.

El portaherramlentas 18 (figura 3) compren-

-de un prlmer carro 19 que se mueve horlzontalmente

. o~

manersa desllzante por debajo de una parte de SHpEPflCle
plana 20 de la estructura 17 por medio de un carral-
gula de cola de milano 21 asegurado a la parte asr puen-

te. Por lo tanto se puede mover el portaherramlentas

‘deslizéndole de manera alternativa alejdndose de un man-

guito 16 vy haéia_el otro manguito para ajustar su posi—
cidn segin se déséribiré. Se introduce un tornillo fija-
dof (éue no se representa) roscado en unAtaladro 22
(figura 1) en el carro 19 para hacer que este se acople
al carr11 21 con el fin de asegurar el carro en una po-

sicién sobre el carrll, pero de forma que se pueda sol-

7tar.

Un segundo carro 23 del Dortaherramlentas

. se halla montado horizontalmente de manera deslizante

'por debago del carro por medio de un carril de gula de -

cola de mllano 24 que forma parte 1ntegrante con el ca- .

rro 23 ¥ que se-aloja dentro de una ranura comvlementa- ‘

rla 25 en el carro 19.,El carro 23 es deslizante en re- -

lacidn con el éarro 19 en un sentldo perpendlcular a

aquel en que se puede mover el carro 19 con relaclon

a la estructura de placa 17. Se introduce un tornlllo

fijador (que no se- representa) dentro del taladro 26



o

._ &

5.

10..

15"

20.

25

30,

- 10 -

del’éarfo.lg,,rosqado en dicho taladro, con ei fin de .,

que asegure de manera, libre el carro 23 al carro 19, & .

e, 6
-

de corte. -Estos dlsp031t1vos comprenden dos s0portes~t‘f"

paralelos separados 27, soldados al carro 23, Cada_so-

‘porte comprende una_caja de cojinete hendlda dlametralv

mente, de las cuales una tapa. de coalnete desmontable-

.--

29 se sugeta de forna que se pueda desmontar por anoce-

“dimientos conocidos, por medio de pasadores (que nd se )

representan) con el fin de mantener un coglnete, que

'se,pueda desmontar, para la herramienta giratoria de

corte. Se colocan las dos cajas de los soportes 28 de .
tal modo que puedan hacer girar una herramienta girato~ .
ria-de corte con su eje de giro "Y-Y" a un lugar fijado .

de antemano y que se extiende en una direccidn. determi-

‘nada en relacién con el portaherramientas, segin se re-

presenta en la figura 1. E1 eje pivotal M"A-A“ se extien—
de en sentido perpendicular con respecto al sentido de—

terminado del eje "Y-Y", segtln se puede ver en las figu-
ras 3 ¥y 4 en las cuales el eje "Y-Y" queda en una posi-

cién perpendicular al plano delvdibujo;

El avarato estd también dotado de dlSDOSl-

tivos de transmisidn sin fin para hacer glrar una herra-

mienta de corte.: Segun se representa en las flguras 3

Yy 4 esta transmlslon comprende una correa .de transmisidn
sin fln 30 que rodea a una rueda de polea 31, que esta
montada glratorlamente dentro de uno de los coalnetes que
contlene la caja 28 con-su eje giratorio 001n01d1endo

en la pos101on del ege "Y—Y" fijada de antemano. La co-



(4

10.

15.

»' 200

25,

”30.

"rrea también rodea a una rueda de ~polea que se ac-

34 que se monta glratorlamente sobre una prolonga-“w

‘- 11 -

ciona por medio de un motor electrlco 33, montado

¥q
"_

en la plataforma 7, alrededor de una rueda de pole

01on 35 del elemento de puente lO, y alrededor de

otra rueda de- polea 36.

z

Se preven dlsnos1t1vos para efectuar el

Sy E

v mov1m1ento de avance ¥y retroceso- del portaherramlen-

-
5

tas en relac1on con el soporte por medio del MOY i’

no‘

miento deslizante de los manguitos 16 a lo largo e

&3,

las barras 15. Este dlspos1t1vo de mov1m1ent0vde*

avance ¥ retroceso comprende un mecanismo de engra—
‘nages gque con81ste en un grupo de reduccidn de velo-
-cidad con rueda dentada~ 2 tornillo sin fin el oual

contiene un tornlllo 31n fin 38 ¥ una rueda dentada

31n fln 39. Un disco 01rcular 40 asegurado coaxial
mente al eje de la rueda dentada -sin fin, lleva, .
én una posicidn excentrlca, un pasador de resalto 41
al cual se halla montada plvotalmente ung -barra de

conex1on 42, hallandose montado el otro extremo de

‘1a misma sobre el elemento de puente 10 por medio

“del pasador 43. La rueda de polea esta sujeta, coa-

Xialmente en re1301on con el torrlllo sin fln 38,

a una. prolongac1on del tornlllo sin fln para que co~
”necte condu01endo los. dlspos1t1vos de transmlslon
‘'sin fin a los dispositivos de movimiento de avance

’y retroceso.

La rota01on de la rueda de polea 36 por

.-,medlo de la correa sin fin hace que el grupo de re-

duc01on;se mueva en una diréccidn paralela a las ba
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rras 15 en virtud del empalme del grupo con la barra

_ vén con un mQV1m1ento arménico s1mp1e. E]l movimien-

-'12 -

Wie .
® o

By

42, y tamblen por: la misma razdn, se efectia el vai-

I
R

L)

L
+

to de avance y retroceso se transmite el portaherrats,,

‘mientas por medio de una barra de conexidn rlglda 4@ %

3

que atraviesa un orificio de desvio 45 (flgura 3) en

"el blogue 2 Yy se desliza dentro de un casquillo 46

‘del elemento de puente 10, halldndose aseguradosﬁlos

extremos de la barra de conex1on uno a la carcasaﬁ47
del grupo de redu001on 37 y otro a la parte plaﬁ;fdel
buente 20 de la- estructura de placa 17. El orlflpio
de: desv1o es lo suf1c1entemente grande para permltlr
la pivotacién del‘elemento de puente, y también la
barra de conexién,.sbbre el blogque 2 con el fin de
proporcionar el midximo que pueda necesitarse;~

Dn la figura 2 se representa el d1$p0$1—
tlvo de pantografo y artlculaolon en Daralelocramo, |
del cual forma parte la artlculaclon 9. E1 disposi-
tivo 48 se representa solo esquemdticamente para ma-

yor claridad, mientras que en la prictica las articu-

A 1a01ones de este dlspos1t1vo deberlan tener una pro-'
. fundldad sensible que las pr0p0r01onara rlgldez segun
se representa en las flguras 3y 4, con resnecto a '

1la art10u1a01on 9. En ‘estas figuras la artlculaclon 9

se extlende practlcamente por todo el recorrido entre '
la plataforma 7y el portabloque 3._

Seaun se representa en la flgura 2 el

.dlsp031t1vo 48 oomprende una artlculaclon 51, con un
‘ .extremo de la misma sujeto a una extensidén 52 del eje

8 (flguras 3y 4) ELl otro extremo de 1la art1culac1on
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51 plvota en un extremo de la artlculaclon 53 que
descansa paralela a la artlculaclon 9, pivotando el
otro extremo de la artlcu1301on 53 .en un brazo de

- une palanca acodada 54 que también plvota en la artl

=13 -

culacidn 9. Las artlcula01ones paralelas 55 y 56 pla

_‘votan cada una.en un -extremo, respectlvamente, del -

otro brazo de la palanca acodada y en la conex1on p1-
votal de la artlcula01on 9 con dicha palanca. Lo‘s‘,:~
otros extremos de las. articulaciones 55 y 56 plvd+an

en un brazo de aﬂuga 57 que porta una aguja( quevno

se representa), cuyo extremo sirve para adaptarse‘al

'parfll de una plantllla de modo con001do, estando es-

te extremo de la aguga en la conexidn pivotal entre
el brazo 57 ¥y la artlcula01on 56

" E1 resto del dlsp051t1vo 48 comprende
una articula01on»58 y ung artloulgglon 59 gue_plvqf
tan entre si y témbién‘a“ias érticulaciones 9y 56
respectlvamente, de tal manera que la ‘articulacidén 58
eg paralela a la articulacidn 56 y la artlcula01on
‘59 permanece paralela a la articulacidn 9. Se preven .

dlsn031t1vos tales” como dlsp031t1vos de pasador 0

'de tornillo roscado (que no se representan), en el

. punto 60 de la art1cu1a01on 58, para prop0f01onar un

punto de pivote flJO para cuando se monte el disposi=
tlvo 48 sobre una mdquina. '

El mov1mlento angular de la aguga en la

.‘conex1on de 1as articulaciones 56 y 57 se reproduce

flelmente en el eje 8, en el eje pivotal "A-A" a _
través de las .articulaciones 51, 53 y 55 y de 1la pa-

lanca 54, mventras que las articulaciones 9 y 56 per-
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manecen esta01onar1as de tal manera que todas estas -

- 14 -

piezas del dlSpOSltlvo constltuyen una artlcula01on
en paralelogramo. Se transmite el movimiento de la s
aguja en el pgnto-de_pivote 60 por medio del movi- Y*@‘

mieﬁto de las’articulaéiones 56, 59, 58. ¥y 9 con el“

fin de mover el nortaherramlentas y el ege 8 de una

meners, regulable én re1301on también con el punto 60,

e
-0'

dependléndo le cantidad de mov1m1ento del eje de la

"multlpllca01on mecanica del dlspos1t1vo 8. Por l e

¢’t v;'

tanto las artlcula01ones 56, 59, 58 y 9 constltuybn

L“

‘una artlcula01on en oaralelogramo, s1endo las artg-

culaclones 9 y 56 comunes & ambas articulaciones.
Bl aparato en.fun01onam1ento_se-halla
montad6 en su pun%o.de pivote 60 sobre la cabeza de
una mdquina rectificadora (que no se representa). Una
muela rectificadora giratoria 61 de diamante agluti=-

nado con resinoide, que tiene su periferia preforma- -

~da con una orejeta en un éngulo incluso de 30° ¥y un

radio de orejeta de 0,127 mm., se halla montada gira-

_torlamente dentro de los coglnetes y localizada entre

- las cajas 28, de manera que el eje pivotal "Y-Y" se

halle en-una'posiciéﬂ fijada de antemano, como se ha
descrito anteriormente, estando conectada la rueda 61

en su fundionamiento‘a‘la.rueda de polea 31. Con las

_barraS-de guia 15 paralelas al eje pivotal "A-A“ se-

gin se renresenta en la figura 3; los carros 19 y 23

- del portaherramlentas se-ajustan entonces en posicidn

sobre los oarrlles‘de,gulaAEI ¥ 24 hasta que el eje

pivotél NA=AY descanse en uns;tangente a la muela recti

‘ficadora en la parte de lé'pefifefia de muela que hace
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- -¢co (que no se representa) de 1la maqulna para unaf

- 15 =
Y]
contacto con la pleza (vease Figurs 3) comprobandose |

TH e

esta pos101on por medio.de un indicador de cuadrante = .+

e

segun es sabido. Se puede comprobar tamblen por medlo E

|
.de un instrumento 1ndlcador de cuadrante la colocacldn’”

&

paralela de las barras de gula para hacer que esten pau

\!\'

ralelas al eje "A-A" Segun se indica en 1la Flgura 2

se’ coloca: una plantllla 62 en la maqulna para que. q&gw
Te ‘con la aguaa, y se coloca y mantiene una plezaiés

'en la p031016n -deseada sobre un. mandril electromagnﬁtl“

\0‘.-

ra operaclon de rectlflcado(
Se a001ona entonces el motor electrlco 33, ra

ra. impulsar la correa sin fin 30 ‘de modo que se haga

’glrar s1multaneamente la muela. rectlflcadora Yy se pro-

duzca el movimiento de- avance ¥. retroceso del portahe-

rramlentas segun se ha descrlto antes, Se mueve entonces

“la. aguja a lo largo del perfil 64 de la plantllla y en

acoplamlento con éste. Durante este mov1m1ento, mlentras

: que 1a ‘aguja se esta mOV1endo sobre cualquler ‘parte cur
~va del perfll, se la mantlene en unsg p031010n sen81b1e-
mente perpendlcular a una tangente en su punto de aco-: -

-plamlento con la curva, plvotando el brazo de la aguga

57 en el eJe plvotal de su artlcu1301on de conex1on.

. Tamblen, si la aguaa se mieve .a lo largo de una parte
‘rectlllnea del: perfll de la plantllla, se le pivota’ pa=

‘ra. orientarlo hacia una nos101on que permaneoe perpendl‘

cular a esa barte del nerfll

Se -transmite- el mov1m1ento de la- aguga, alrede

fdor de la plantllla, al’ soporte del portaherramlentas 1

- por medlo del dlspos1t1vo 48 para mover la muela recti-



G

- 5.
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15,
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30,

_flcadora 61 en relaolén con 1a pieza y llevar a cabo

-‘flcadora quede s1empre en una poslclon perpendloular

una opera016n de corte con: el fin de proau01r el per-

: f11 rectlflcado que se desee 65 (Flgura 5) Durante :

&1
el rectlflcado .se les hace pivotar al- portaherramlen ey

&
l oy

.tas vy a su" soporte en el ege plvotal WA-AM 3001onanaohm~

el brazo de la’ aauga 57 de manera que la muela rectl-

B
e
hs N

1ja una parte rectlllnea, o sen31blemente perpendlcular

a una tangente de cualquler parte curva del perfll quef

se desea obtener, el cual se rectlflca en cualquier

instante. Tamblen durante €l rectlflcado la muel&—;ec-

-,tlflcadora tlene un mov1m1ento de avance y retroceso

lvertlcal dentro de. un plano que contiene el eJe pivo-

tal MA=AY con el punto de su. superflcle en acoplamien.
to con la pleza que desoansa de manera- que el ege pi-

votal "A-A" esté en una- llnea tangente a la superflcle -

lde ese punto, dlsponlendose por “lo tanto el eje glrato

rlo ‘de la rueda & una distancisa constante del eje "A-A".

Al flnal de la opera016n de rectlflcado, el perfil 65
- se extlende en una posicidn perpendlcular con respecto
 a.ambas superflcles superior e 1nfer10r 66 y 67 de la.-.

pieza (Figura 3)

Ahora es necesarlo una segunda opera016n de:

,rectlflcado, dotar al perfll de un angulo de desv1o

(Flgura 5) que es. constante en cualquler seccidn de la

fpleza perpendlcular al . punto de perfil por el cual atra
iv1esa la se001on. Despues de la desaceleracién del mo-
; tor 33 se aflOJan las tueroas de marlposa 12a para per
- mltlr el mov1m1ento plvotal del elemento de puente 10
.'sobre el bloque 2. Entonces se le hace plvotar al ele-

,mento de puente hasta que se halle V1sto de costado,
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"segun sé representa en la Flvura 4, las barras- de gula
'15 se extlenden en dlrec01on al angulo ta' con _respec- s
7Q7to al ege plvotal Entonees se vuelve a colocar en’ po-

'-3101on el elemento de - puente. Debldo a que las barra g

=17 -

LR

C

b
)

(o
oo
b

l

RS

o
s

< !)/

15 se extlenden ahora en angulo 'a’ con respecto al eya

‘.plvotal "A-A" ~durante el mov1m1ento de avance y retro-

ceso del portaherramlentas, la muela rectlflcadora sef

movers en una dlreccmn en. dngulo ‘a‘ con respectcr aL e;;e‘

.plvotal de manera que el ege p1vota1 solo forme una %an

j(gente con la superflcle de la muela rectlflcadora*en'una

ety
Lo

. pos101on de su mov1m1ento de avance y retroceso. ﬁamblen

es-necesario asegurarse de que se propor01one una super

ficie entre estrias-68 (Flgura 5) del perfil a una pro-i

fundldad l determinada de antemano, durante la forma-

- ¢idn del angulo de desvio en el perfll. Para'asegurar

~ ésto es necesario- que se aguste la p031c16n del carro

23 hasta que el ege plvotal forma una tanoente con 1la..

muela-rectlflcadoraAen,tal posicidn vertlcal, en relaé :

~cibn con la pleza, que nropor01ona a la superflcle entre

estrla su profundldad f13ada de antemano. Los expertos

en el OflClO pueden reallzar este aauste con fa0111dad.

:; - Despues de la-desaceler3016n -del motor tlene

‘1ugar la segunda operaclén de’ rectlflcado de- una menera

31m11ar a la que Se descrlbe para la . prlmera opera016n,

excepto que, durante el rectlflcado V. para cualquler po

81016n»de; portaherramlentas en re13010n con el eje pi-

ivotal‘"A-A" el portaherramlentas y. la muela de rectlfl

car se mueven a lo largo de’‘un trayecto aque queda dentro

de un plano que contlene el ege pivotal "A-A" ¥y que se

vextlende en una dlrecclon en’ angulo a' con respecto al



Ttv

5e

10.

204

25,

30.

T eje. plvotal.

el rectlflcado de una parue 1nollnada 69:del perfll -
R (Flgura 5) tlene lugar durante el mov1m1ento de avandé

Y. retroceso de la muela rectlflcadora entre p05101onea

'.cado y a una . dlstan01a menor- que dlcha constante.f

. floadora u otra herramlenta glratorla de corte de dlfe-
.rente diametro al de la rueda 61, se puede agustar el
- carro 19 para aaustar la dlstan01a constante entre la
o p03101on del eje "Y—Y" flgada de antemano y el eje pl--
- votal "A-A"'3 ' :

~-18° -

Durante la seaunda Operaclén de rectlflcado, o

o

o%|

n)'(»’ ,’

';en las que~"Y—Y" queda a-una distancia del ege plvotal

que es practlcamente igual .a, la dlstan01a constante gue

se menciond respecto a la primers opera016n de recwmfl-

~\.z
<3, ,.*

‘Pambién durante la segunda operacién de‘;eotl-*

-flcado, mientras. que la ‘maela rectlflcadora este 51empre
' regulada de modo. que ‘descanse en una pos1016n préctlca- .

"mente perpendicular a’ una, parte rectilinea 0 sensible-~

mente perpendloular a -una tangente de cualquier parte
curva del ‘perfil deseado que se estd. rectificando en

cualquier instante, entonces se formard la parte incli

‘nada 69 del perfil en angulo de desvio. constante ‘a' y

en la superficie entre estrlas 68 con su nrofundldad .
constante 1'

"En una mod1f10a016n del aparato anterlormente

‘-descrlto se hace girar la- muela rectificadora por medlo

"una transmlslén 1ndepend1ente ¥y se efectua el movimiento

de avance y retroceso de la muela por medio de disposi-
tlvos hldraullcos o neumatlcos.v -

En el caso de que se nece31te unag muela rectl-
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- . El aparato de la modalldad que se ha descrito
es mas barato que las mdquinas altamente esp901allzadas
conocldas hasta el momento que tamblen proporcionan un

dngulo de desvio en un’ perfll de una pieza a maqulnar;

Ademas,}el aparato descrlto anterlormente es, en efeet%

un accesorlo que se puede acoplar a una maqulna rectlf

cadora de superflcles planas exteriores .de un taller, nor

mal para propor01onar angulos de desv1o constante @n nle
i

zas a maqulnar, mientras que en el uso normal de. tal
quina, resulta 1mp031ble la rea112a01on de un angu;o ‘de
?L»

5e

/:‘
<
.

10,
o 'desv1o constante. _
. N OTA
Descrita suflcientemente la naturaleza del in-
s I

vento asi como ia manera. de realizarlo en la practica,

15.. debe'hacefse constar que las disposibiones anteriormente

indlcadas soh susceptibles: de modiflcaciones de detalle
en cuanto no alteren su’ principio fundamental, 51endo lo
que constltuye la esencia del’ referido 1nvento y por lo

que se solicita Patente de Invencién por 20 afios en Espg

_"PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE APA-
‘caracterizdndose por lo &i-

ﬁa-sobre'
RATOS PARA FORMAR PERFILES",

20.,
1 - Perfecc1onam1entos en la construccidn de

gulente'

aparatos para formar perfiles, del tipo que . comprenden
un portaherramientas, un soporte de portaherramientas y
dispositivos de gufa para permitir el movimiento de vai-

25..
ven del portaherramientas en relacidn con el soporte, ca
racterizados porque el portaherramientas posee medios de

[ ¢
retencidn para mantener giratoriamente una herramienta
cortante giratoria con su eje giratorio localizado en un

304
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el eje plvotal y que se extlende en un sentldo

- 20 -

'lugar fijado de antemano y que se extiende en una dlrea

01on determlnada en rela016n con el portaherramlentas,;=m

hallandose el portaherramlentas plvotado cerca de un

eje que se extiende en sentido normal en re1301on con
.\‘

dlcha direcéién determinada, y los dlSpOSltlvos de gul

«.‘
_/
(£ 2

‘r-\l"J

en cualquler pos1016n necesaria con respecto al portahe

rramlentas, permlten el mov1m1ento de vaivén del perta-‘

herramlentas, en relaclén con su eae plvotal, a 10«lar-”
"‘:v

go dé un camlno que cae dentro de un plano que con*;ené~

" 1o con dlcho eje, de tal manera que el valven del porta-

herramlentas a2 1o largo de dlChO camlno, efectda el des

plazamlento -del lugar flJ&dO de antemano del eje de una‘

-herramlenta cortante hacia dicho eje pivotal y lejos del

mismo,

2.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién
1, caracterizados porque los"dispositiVos de guia son’
ajustable en relacién con el soporte, para alterar el

énguloientre la direccidn del camino de vaivén del por-

.taherramlentas y el sentido del eje pivotal,

, 3.- Perf9001onamlentos segin la re1v1nd10a01on
l, caracterizados porque los dispositivos de guia son

ajustable en re1a01on con el soporte, para agustar el

_camlno de vaivén del portaherramientas entre su posicidn,,
'en la cual se extiende en una dlrecclon en dngulo con

'el sentido del eje p1vota}, y otra p081016n, en la cual

se extiende en direccidn paralela al sentido del eje pi
votal con el lugar fijadovde'antemano del eje‘giratorio'

de la herramienta colocado a una distancia constante del

eje pivotal del porteherremientas, y durante parte, como
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de antemano, entre una medlda esencialmente igual a aiz

30.

en angulo con ‘el sentido del eJe pivotal, varlando la,

315, N

A
dlstan01a medlda entre el eje plvotal ¥y el lugar flgqg of
f‘l

cha dlstan01a constante y una medida menor que la mig-

L C ’ *-.J
ma. X N . . 4'.

a.f‘

}4 - Perfe001onamlentos seﬁun la re1V1ndldaelén

3, caracterlzados porgue los dlsp051t1vos de reten01én

0 0)

‘son agustable en p03101on sobre el portaherramlentas,

con el fin de ajustar la pos1016n del lugar flaado e -

"antemano del eJe 1rator10 de una herramienta en rela—

cibén con el eje plvotal, para poder alterar de esta mg -

'nera dicha distancia constante.

5e= Perfe001onam1entos segun Cualguiera de las

_re1v1ndlca01ones anterlores, caracterlzados porque se

fdlSponen dlsp031t1vos para. alternar el portaherramlen-

tas en relacidn con .el soporte.. _
(= Perfe001onam1entos segin la re1v1ndlcaclon 
5; caracterizados porgue "1los dispositivos para alternar

el portaherramientas oontienén un mecanismo de engrana-

Je conectado de manera maneéjable al: portaherramlentas.

7.— Perfe001onam1entos segun cualquiera de 1as

re1V1nd10a01ones 5 & 6, caracterlzados porque se pre-

Aveen nedios de transmlslon 81n fin para hacer glrar la

herramlenta.

8 - Perfe001onam1entos segun la reivindicacidn

7, caracterlzados porque los medlos de’ transm1s16n 81n
- fin estan conectados, de manera 3001onable, a los dlspo

sitivos para alternar el portaherramlentas.
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Q.=—-. Perfecclonamlentos seguin cualqulera de 1as

.
L
.

re1v1ndlca01ones anterlores, caracterlzados porque se

"fdlspone un pantografo y dispositivo art10ulac1on-parale%ﬁ

1ogramo, a001onab1es por medio de un estilete, para cen %

1.I

'trolar el mov1m1ento, congunto del portaherramlentas &

~de su ege pivotal, .en relaclén con el estilete y el mo-=

vimiento pivotal del.portaherramientas alrededor de su*

? I'b .

ateae pivotal, de tal modo gue cuando se coloca una hexra

mienta cortante glratorla en el portaherramlentas; sa

.\'

,pueda formar un determlnado perfil en una pieza gag“se

K e

Amantlene en acoplamlento con la superficie perlferlca

de una herramlenta, por ‘el mov1m1ento de un estllete al

- rededor de una plantilla con una parte del estilete en

acoplamlento con la plantllla. . '
1Q;-.?Perfeoclonam1entos en la construccidn de

aparatos para formar perfiles", tal y como queda substan

cialmente descrito en la presente memorié y en los dibu-~

Jos adjuntog

NV~ ‘):t"
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