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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud

de
PATENTE DE INTRODUCCION

rormlada el 16 de septiembre de 1,966 con el n? 331.2S6
en

ESPANA
por DIEZ afios

a nombre de FRANKENSTEIN GROUP LIMITED, entidad briténica
establecida en Victoria Rubber Works, Newton Heath, Man-
chester, Inglaterra, por:
"UN METODO DE PRODUCIR UN MATERIAL EN FORMA DE LAMINA
DE RESINA SINTETICA TERMOPLASTICAY,

Iste invento se refiere a la fabricacibn de un mate-
rial laminar de resina sintética termoplédstica, o a un ar-
tfculo que tiene una superficie formada a partir de dicho
material.

Es conocido producir una tela textil con superficie
de pléstico recubierta con poli: (cloruro de vinilo) y que
tiene aspecto y tacto similares a ia gamuza o ante, de la
siguiente menera.

Una pasta expandible de poli (cloruro de vinilo), es

decir una pasta que contiene un agente de expansién, es ex
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tendida de menera conocidae sobre una base de tela apro-
piada, tal como tela textil previamente recubierta qoﬁ:
un agente adhesivo, con o sin un recubrimiento de obtu-
racibén para evitar la penetracidn hasta el lado del re-
verso de la misma. Antes de gelificar y expandir, una-
sustancia, que forma rugosidad o depresiones en la su-
perficie, de naturaleza granular y soluble, que es re- -
lativamente infusible bajo condiciones apropiadas para .
gelificar el poli (cloruro de vinilo), por ejemplo sal -
comin, es espolvoreada entonces sobre la superficie hu-
meda de la pasta en la proporcibdn requerida para gque los
grénulos penetren en la pasta de poli (cloruro de vinilo).
La pasta de poli (cloruro de vinilo) es calentads enton-
ces para producir gelificacibn y expansibn, y después el
agente que forma rugosidad o depresiln es separado por
lavado. La superficie del poli (cloruro de vinilo) es
finalmente pulimentada o raspada para darle un aspecto

v tacto similares a la gamuza 0 ante.

El objeto del presente invento es un mé-
todo mejorado y simplificado para la fabricacibén de un
material laminsr de resina sintética termopléstica o un
articulo con superficie de resina sintética termoplésti-
ca que tiene un acabado del tipo de gamuza o ante.

No es prictico aplicar a una lémina de re-
sina sintética formada, extendiendo una resina sobre una
base, una superficie rugosa o modelada mediante rodillos
o medios similares conocidos, después de gelificar, a
causa de que no solamente presentaria esta operacibn con-
siderables dificultades de trabajo, sino que también dis-
minuiria, cuando no destruiria completamente, la posibi-

lidad de obtener el aspecto y tacto finales deseados en
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el producto;

El presente invento estéd basado en el descu~
brimiento de que se puede formar una lémina de una resi-
na sintética termopléstica extendiendo una resina y geli-
ficéndola sobre un soporte que tiene una superricie mo-
delada, y separando subsiguientemente la lémina del so-
porte. Es deseable algunas veces, por ejemplo para la ra-
pidez de produccibn, o si las resinas gelifiéadas tienden
a adherirse a la superficie modelada, tratar a esta Ul-
tima con un agente de desprendimiento que facilita la se-
paracibn de la lémina desde la misma. Ds ya conocido un
material que tiene una superficie desprendible apropilada,
que ha gido tratado con otros fines con una sustancia que
actia eficazmente como agente de desprendimiento. Dicho
material conocido es, por ejemplo, un papel recubierto con
abrasivo u oltra base recublerta con abrasivo, a2l cual han
cido adheridos los grénulos de abrasivo mediante una re-
sina sintética y al cual se ha aplicado uvna pulveriza -
cibn final de resina.

El invento comprende el método de producir
un material laminar de resina sintética termopléstica que
tienc una superficie mate y rugosa o con muescas al azar,
que comprende las operaciones de exlbender una capa de re—~
sina termoplédstica sobre una superficie de soporte com-
puesta por una multiplicidad de particula formadoras de
rugosidad salientes fijadas a una base, de nanera que la
resina es nivelada sobre los picos de dichas particulas,
con lo cual la lémina gelificada resultante gueda perfo-
rada, gelificar la resina por la aplicacidn de calor, de
jar enfriar al producto, y separar la lémina gelificada

de la superficie de soporte.
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de la superficie de soporte;h

Convenientemente, la resina incorpora un agen-
te de expansibn, con el fin de acrecentar la estructura
celular de la lémina formada y mejorar la naturaleza,ﬁer—
meable al aire del articulo acabado, siendo liberado o
desprendiendo este agente de expansidn durante la geii -
ficacibn de la resina.

Se prefiere proporcionar a la lémina de resina
una 1lémine de respaldo, y ésta es adherida apropiadamen-—
te a la resina gelificada por aplicacidn a la misma mien-
tras la resina gelificada esté todavia caliente. Una tela
textil forma una lémine de respaldo pariiculsrmente apro-
piada;

En un ejemplo del invento, una resina basada
en poli (cloruro de vinilo) y que incorpora un agente de
expansibn, es extendida sobre una superficie de sopor-
te que comprende una lémina de base textil o de papel que
tiene grénulos de carburo de silicio fijados a la misma,
siendo dichos grénulos de tal tamafio y estando en tal can-
tidad, que son apropiados para producir la figura o mole-
lo superficial deseada en la l4mina de poli (cloruro de
vinilo). La superficie de soporte puede ser continua o de
dimensiones sustancialmente igusles que wn tramo de teji-~
do de respaldo a recubrir con resina y la resina es exten-
dids sobre la superficie con una hoja extendedora de cau-
cho flexible, que es ajustada para que presione sobre los
grénulos, asegurando de esta manera perforaciones a tra-
vés de la lémina, haciendo posible que el producto final
"respire" suponiendo que el respaldo textil esté adheri-
do al mismo (tal como se describird seguidamente) de ma=-
nera que se permita dicha "respiracién". Dichos grémulos

son unidos convenientemente a la lémina de base para fore
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mar la superficie de soporte por medio de un adhesivo

de resina sintética, pulverizédndose sobre el conjunto una
resina apropiada para asegurar que las léminas fabricadas
sobre el mismo sean separadas sin dificultad.,

Después de pasar a través del extendedor, . la
ldmina, con su recubrimiento de resina aplicado, es trans-
portada a través de una zona de caldeo creada por una
pluralidad de calentadores situados sobre la lémina y mon-
tados de manera tal que pueden ser ajustados en su altu-
ra para variar la temperatura, o pueden ser vueltos o.
girados para dirigir d calor fuera de la lémina, como
una precaucidn en el caso de que se interrumpiera momen-
ténesmente el movimiento de la lémina.

Después que la resina ha sido gelificada por el
calentamiento y mientras estd todavia caliente, la 14~
nina de material de respaldo, tal como un tejido de te-
lar o de punto, es estratificada o laminada con la misg-
ma, habiendo sido tratada primeramente dicha lémina de
respaldo con un recubrimiento de base de un medio que
ayudard a la adhesién de la pelfcula a la misma, pero
que inhibird la "penetracibén" del recubrimiento aplicado
despﬁés a la misma. Bste respaldo es estratificado, con
la pelfcula de una manera conocida pera dicha operacibn,
haciendo pasar a trayés de agaerre de un laminador consis-—
tente en un rodillo inferior de acero y un rodillo su-
perior recubierto con caucho. Despuds que el medio de
adhesibn ha sido curado por el calor, el respaldo y la
1imina gelificada son separados de la superficie de so-
porte cuando se encuentre que la lémina de resina geli-

ficada se desprende fédcllmente de la superficie de so=-
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porte al tiempo que permanezca adherida a la lémina de
respaldo.

Cuando se ha enfriado, la lémina de plasti?oi'
gelificado tiene una estructura celuvlar debida al agen~
te de expansifn desprendido durante la gelificacibn, vy
también una superficie que es modelada por moldeo con-
tra la superficie recubierta con grénulos de la super-
fice de soporte;

Finalmente, la superficie pléstica puede ser
acabada por raspado, 10 cual le comunicard un aeabadormé—
te y un tacto que se parecen mucho al del ante o gamuza.
Se pueden aplicar & la misma otros acabados, por ejemplou
por impresibn o por pulverizacibdn. Ia lémina puede ser
policroma o de un unico color, tal como se puede efec-
tuar de cualquier manera conocida. La profundidad y di-
mensiones de la figura o modelo superficial son desde
luego wuma funcibn del tamafio y distribucibn de los gré-~
nulos sobre la superficie de soporte, superficie ésta
Gltima que puede ser igualmente una banda de acero con-
tinua a la que los grénulos pueden ser fijados por sol-
dadura fuerte, pulverizindose subsiguientemente sobre el
conjunto una silicona. o medio de "desprendimiento", simi-
lar. En cualquier caso, se obtlene necesariamente una
figura o modelo al azar, aunque en el caso de una banda
continua, habréd naturalmente uma ﬁrepetici6n".

Se puede proporcionar un. acabado decorativo adi-
cional, del tipo de umn mosaico de color, al material la-
minar del invento, aplicando a la superficie de soporte
gotas o porciones de resina en posiciones regulares o

separadas al azar y gelificando dichas gotas o porecio-
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nes de resina antes de la aplicacibn a dicha superficie

de soporte del recubrimiento o capa de resina total,‘és-
tando diferentemente coloreadas las resinas para aplica-~
cibn parcial y para aplicacibn total, ‘

Se apreciaré que no se pretende limitar el ai-
cance del invento a los aspectos descritos en los ante~
riores ejemplos, siendo posibles muchas variaciones sin
apartarse de los principios del invento;

Asi, por ejemplo, el invento puede ser practi-
cado con resinas sintéticas distintas de las basadas en
poli (eloruro de vinilo), y la superficie de soporte pue~
de ser formada por cualesquiera partf{culas minerales fija-

das & una base de cualgquier material apropiado;

N O T A

Los puntos de invencibn, propia, no nueva,
pero no establecida, practicada ni divulgada en Espaiia,
que se presenta para que sean objeto de esta Patente de
Introducelbn,por DIEZ afios,son los siguientes:

l.~ Un método de producir un material en for-
ma de ldmina de resina sintdética termopléstica que tiene
una superficle mate y rugosa o con muescas al agar, que
comprende las operaclones de extender une capa de resgi-
na termopléstica sobre una superficie de soporte compues-

ta por una multiplicidad de particulas formadoras de ru-
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gosidad salientes fijadas a uma base, de manera tal que -
la resina es nivelada sobre los picos de dichas particu-
las, con lo cual la 1lémina gelificada resultante queda
perforada, gelificar la resina por la aplicacibn de ca-
lor, dejar enfrier al producte y separar la lémina geli-
ficada de la superficie de soporte.
2.~ Un método de acuerdo con la reivindicacibn
len el cual la resina incorpora wn agente de expansibn
que se desprende durante la gelificacifn de la resiné.ir
3.~Un método de acuerdo con las reivindicaoio;
nes 1 6 2 en el cual directamente después de la aplica-
cién de calor para gelificar la resina, y mientras ésta
estd todavia caliente, se adhiere a dicha resina wna 14~
mina del material de respaldo, siendo separada la resina
gelificada, con el respaldo unido, de la superficie de
soporte después de enfriar.
4.,~Un método de acuerdo con uns cualguiera de
las reivindicaciones 1 & 3 en el cual se gplica un agen-
te de desprendimiento para la resina a le superficie de
soporte, antes de extender sobre ésta la capa de resina.
5.~Un método de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 4 en el cuval la resina estéd ba-
sada en poli (eloruro de vinilo).
6.~Un método de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 5 en el cual la superficie ru-
gosa de la resina gelificada es sometida a raspado des-
pués de la separacidn desde la superficie de soporte.
To— Un método de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 6 en el cual se aplican porcio-

nes de resina a la superficie de soporte en posiciones
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separadas, dispuestas al azar o regularmente, siendo des-
puds gelificadas las porciones de resina antes de la
aplicacibn del recubrimiento o capa de resina total, sien
do utilizadas resinas de diferente color para lasgs apli-
caciones parciales y totales respectivamente.

8.~ Un método de acuerdo con una cualquiers.
de las precedentes reivindicaciones, en el cual dicha
superficie de soporte estd compuesta por una multiplieci-
dad de grénulos minerales fijados por ejemplo mediante
una resina a una base, tal como un producto textil o pé—
pel.

9.~Un método de acuerdo con la reivindicacibn
8, en el cual dichos granulos son de carburo de silicio.

10.~Un método de producir un material en forma
de 1l4mina de resina sintética termopléstica,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, y con los fines gue se han especificado.

Bsta lMemoria consta de nueve hojas eseritas a

mfquine por uvna sola cara.
12 NOV. 1966

P. A,

Madrid,

Alberief d

JHS/ o
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