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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

que se s o l i c i t a  en ESPAÑA, por VEINTE ANOS, a 

fav o r de D. JUAN DE LA FUENTE GUERRERO,de na­

c io n alid ad  esp añ o la , re s id e n te  en Madrid, Avda. 

Menendez P elayo , 131, po r: "PROCEDIMIElfTO DE FA- 

BRICA0I0N DE PIEZAS LUHINESCBNTES PARA INSTAM- 

CIONES INTERIORES ELECTRICAS Y ESPECIAH-ENTE Eíí- 

BELIECEDORES.".
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Se r e f i e r e  l a  presen te  Memoria D e sc r ip t iv a  que se  une 

a  s o l ic i t u d  de r e g i s t r o  como Patente de Invención ñor un 

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS LUMINISCENTES PA­

RA INSTALACIONES INTERIORES ELECTRICAS Y ESPECIALMENTE 

EMBEUECEDORES" cujras c a r a c t e r í s t i c a s  de novedad le  con­

f ie r e n  l a  cu a lid ad  de a p o r ta r  a  l o s  f in e s  que se  p e r s i ­

guen, v e n ta ja s  mas que s u f ic ie n t e s  p ara  a s p i r a r  en dere­

cho a l  p r iv i le g io  d e l  r e g i s t r o  que se  s o l i c i t a ,  p o s ib i l i ­

tando l a  in corp orac ión  de p ie z a s  que por su  n a tu ra le z a  

lum inestente o rien tan  en l a  o scu rid ad , p ara  poder ac c io ­

nar con toda 3a segu ridad  lo s  in te r ru p to r e s  de encendido.

Sustancialm en te  c o n s is te  en l a  in corp orac ión  de pro­

ductos lum iescen tes espontáneos a  l a  m ateria  prima termo- 

m oldeable a n te s  de su  moldeo y en magnitud r e l a t iv a  a  l a  

to le r a n c ia  d e l  producto termomoldeable macromolecular y 

a  l a  in te n sid a d  re la tiv am en te  acusada de l a  lum inescen- 

c la  espontánea.

A s í  se  pueden obten er, no solam ente lo s  p ro p io s in te ­

r ru p to r e s , s in o  más indicadam ente l o s  em bellecedores que 

en forma de corona c ir c u la r  rodean a  ó s to s .20 .-
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Sustancialmente consisten como se ha anticipado, en

m ezclar lo s  productos lum inescentes sim ples o compuestos 

con e l  polvo o g ra n a lla  de producto termom oldeable.

Por ejem plo , can tid ad es in f in ite n s im a le s  de c lo ru ro  

de ra d io  con s a le s  cuprosas y e s t a  m ezcla se incorpora en 

m ezcladora p la n e ta r ia  convencional, a  l a  r e s in a  a r t i f i ­

c i a l .

La p arte  c a r a c t e r í s t i c a  d e l invento r e s id e ,  en l a  in ­

corporación  de la  su s ta n c ia  lum inescenes que produce e l  

e fe c to  nuevo, con p o s ib il id a d  de fa b r ic a c ió n  de tod a  c la ­

se de productos in d u s t r ia le s ,p e r o  e s  im p osib le , l im ita r  

l a  n a tu ra le za  de d ichos productos lum inescentes y en l a s  

proporciones de l a  m ezc la ,,y a  que e s t a s  c ir c u s ta n c la s  so­

lo  a fe c ta n  a l  co lo r de l a  lum inescencia y a  su  in te n s i­

dad, pero no, a l  re su ltad o  nuevo.

Por ta n to , e l  ejemplo c ita d o , se  in clu ye  a  t i t u l o  

o r ie n ta t iv o  y como ejem plo de e jecu c ión  p r á c t ic a ,  que en 

su p arte  o p e ra to r ia  e s  e x te n s lb le  p ara  cu a lq u ier r e a l iz a ­

c ió n .

l a  p ro tecc ió n  que se s o l i c i t a ,  queda d e lim itad a  en
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la s  s ig u ie n te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 8 .-  "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS LUMINES- 

CENTES PARA INSTALACIONES ELECTRICAS INTERIORES Y ESPE­

CIALMENTE EMBELLECEDORES",caracterizado porque, c o n s is te  

en l a  preparación  se ca  de una m ezcla en m ezcladora p lane­

t a r i a  convencional de su s ta n c ia s  quím icas autolum inescen- 

t e s  por e x c ita c ió n  lum ínica p re v ia  y eventualmente de -  

o tra  n a tu ra le z a ,h a s ta  c o n stitu c ió n  homogénea y p o s te r io r ­

mente su  in corporación  en proporción  subordinada a  l a  in ­

te n sid ad  lum ínica predeterm inada con l a  m ateria  prima de 

n a tu ra le z a  termom oldeable, en fa s e  inmediatamente an te­

r io r  a . s u  termomoldeo.

2 8 .-  "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS LUMBRE S- 

CENTES PARA INSTALACIONES ELECTRICAS INTERIORES Y ESPE­

CIALMENTE EMBELLECEDORES".

Consta e s t a  memoria d e sc r ip t iv a  de-cuatro  h o ja s  e s c r i ­

t a s  a  máquina por una s o la  de su s  o a r a s .
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