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PATENIE DE INVENCION
por 20 afios

por "Un método para mejorar la estabilidad del color de los acei-

teg lubricantes" = = = = = = « ~ - e e e e e e e e e e -

=

a favor des IH¥ BRITISH PSTROLEUM COMPANY ILIMITED, de nacionali-
dad britdnica, domiciliada en Britannic House, Finsbury Circus,

LONDON, E.Cs2 (Gran Bretafia).
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MEMORIA  DESCRIPIIVA

Lg refinacidn de los aceites lubricantes obtenidos de las
destilaciones del petrdéleo o regiduocs deselfaltados generalmente
comprende un proceso de desparafinaje para mejorar el punto de
fluidez del aceite y un trgtamiento con arcilla para mejorar ol
color y calor y estabilidaa.de almacenaje. Adicionalmente a mu~
chog aceiteg lubricantes se leg d4 un tratamiento de extraccidn
disolvente (por ejemplo con furfural) antes del tratemiento final
con arcilla con el propdsito de reducir el contenido de hidrocar-
buros aromdticos del aceite y de egte modo mejorar su Indice de
vigcosidad. Alterpativamente, pueden ger tratados con oido sulfd-
rico.

Bl tratamiento final con arcilla tiene ciertas desventajas,

particularmente el problema de la colocacidn de la arcilla consue
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mida, ¥y en los afios recientes en parte ha sido reemplazado por un
tratamiento denominado de "hidroacebado". El hidroacabado de los
aceites lubricantes es un-%ratamiento mﬁy ligero de hidrogenacidn.
fal tratamiento conmsigte en la puesta en contacto del aceite en

presencia de hidrégeno con un catalizador de hidrogenacidn a una

 temperatura comprendida enfre los 150 y 340° centigrados y a una

presifn comprendida entre 5 y 70 atmosferas, El catalizador general-
mente consigste de uno o mfs 6xidos o sulfuros de cromo, molibdeno,
tungsteno, hierro, cobalto o niguel soportado en alimina. Uno de

los mfs conocidos procesos de hidroacabado comerciales es el co-
nocido como “"ferroacabado". El catalizador en el prooceso de ferrom

acabado consista de los ﬁ#idos de molibdeno y de hierro, y posible-

- mente de cobalto, soportados en alémina. Ias condiciones empleadas

on hidroacabado son moderadas comparadas con las de otros proce-
gog de tratamiento con hidrégeno que la viscosidad, Indice de vieoo-
gidad y contenido de azufre del aceite son apenas afectados.
Generalmente hablando, el hidroacabado produce satisfactorias
bages de provisidn de aceites lubricantes de grades elevadog y de
crudos elevados. Wo obgtante en el cago de grados inferiores de
aceites lubricantes, cuando el material de carga del proceso de hi-
droacabado no ha sido previamente sometido a una extracoiln disol-
vente o tratamiento gcido, el color de los productos del hidroacaba-
do, aunque iniclalmente muy setisfactérios, fienden & desmejorar al
almacenarse. Bl objeto de la invencidn es reducir este desmejora~
miento que en clertas clrcungtancias puede ser una desventaja, por
ejemplo, cuando el aceite ha éido usado como aceite aditivo para
aligerar la goma o pldsticos coloreados 0 como-un lubricante de
maquinaris textil.

Ia invencifn consiste en la incorporacidn a un aceite base
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lubricante ligero de petréleo que ha tenido un tratamiento de
hidroacabado, una pequefia centidad suficiente para mejorar la
egtabilidad del color del aceite de un dialquilditiocarbamato
ds cino de la férmulas

R::N . ' /,R
A SR
donde las Rs representan grupos alquilo o oicloalquilo teniendo
de 1 a 12 dtomos de carbono, de preferencia grupos butilo,
Un aceite lubricante ligero es definido como uno teniendo una
viscosidad que no excede de log 25 centistokes a 60° Centigrados,
¥l problema de la inegtabilidad del color es particularmente
molesto en el caso de aceite para husillos.
La cantidad aditiva de dislquilditiocarbamato de cinec emplea-
da eg de preferencia menor que 0,25 % en peso de la composicidn
¥y en la mayor parte de log cagos de 0,00l a 0,05% en peso es su~
ficiente. '
Menores cantidades de otrog aceites lubricantes aditivos pue-

den también ser sdicionadas a la composicifn cuando se requiera

en relacifn con su uso futuro,

Las composiciones lubricantes ligeras de la invencidn pueden
ger usadas para cualquiera de los usomw normeleg de aceites lubri-
centes ligeros, por ejemplo, para la lubricacién de maquinaria li-
gera, para aceite soluble para cortar metales, como aceites para
tinta de imprimir y oomo aceites pars adicionar el caucho y plds-
ticos.

Bl ugo como aceites para adicionar el caucho y pldsticos es

particularmente importante ya que la estabilidad del color es una
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propiedad muy importante en esta relacibn.

Los ejemplos siguientes sirven pars ilustrar el método de
geuerdo con la invencidn

BJEMRLO 1

EL efecto del dibutilditiocarbamato de cine (ZBIC) como un
estabilizador del color fué impuesto a dos aceites base como sgim
gue

Aceite base As Un ligero aceite lubricante destilado obtenido

de un Medio Oriente crudo y teniendo una viscosidad de 9,2 cen~
tistokes a 60° C. Bl aceite habla sido sometido a un tratamiento
convencional de desparafimaje seguido por un tratamiento de hi-
droacabado por el procediﬁianto Perroacabado.

Aceite bage B: Un ligero aceite lubricante déstilado obienido

de up Sahara crudo y teniendo una viscosidad de 22,2 centistokes
a 60°C. Bl aceite habfa teonido un tratamiento similar de refina-
cidn al del aceite A. |

El color de los ejemplos fué impuesto por el método ASTH
Colour Scale (4STM Designatién D 1500). Bn el caso de Aceite Base 4
(con y sin aditive) las muestras fueron almadensadas de la manera
normal a temperatura ambiente, y el tiempo fud anotado para las
muogtras a desmejorar a ASTM colores 1, 1,5 y 2. En el caso de
Aceite Bage B (con 0 sin aditivos) una egtabilidad de color acelew
rada fud empleada en la que lag muestras fueron radiadas con luz
u}travioleta degde una fuente de vapor de mercurio a elevada pre-
gidn 250 vatios y el ASTM color fué anotado despuds de 6 horas, 24
horag y en el caso de la muestra segin la invencidn, 72 horas.
La prueba acelerads fué también efectusda, pera comparacidn, con
una muestra de un aceite para extender caucho y pldsticos comer—
cialmente obtenible.

Los resultados de las pruebas ge-dan en lag Tablag 1y 2

que siguen.



PTABLA 1

|

: Aceite Bage % pego : 100 99.0795:

: ZBTC % peso  : O i 0.0205;:

: : : (8

: Color ASTM inicial : 0.7 : 0.8 i

: Dles para color : : :

: s 15 s T :

: Dias para color 3 : :

: ASTM 1.5 3 30 s 4T :

: Dias para color H 3 3

: ASIM 2 s 49 : 118 :

TABLA 2

: Aceite Bage B % peso": 100 : 99.98 : 99.95 : -
: ZBIC %hpeso i Mada : 0,02 : 0.05: -
: Aceite para exten-
¢ der caucho comer=- : : s : :
¢ cial % peso 3 =~ 3 - 3 - 3 100 :
: Color ASTM Inicial i 1.0 : 1.0 : 1.0 : 1.5 g
: Color después de 6 horas i 02,0 3 1.5 3 1,5 3 1.5 :
3 de radiacién : : : : s
¢ Color después de 24 horas. I3.5%¥ 1 2.5 1 2.5 : 2.5 @
s de radimcibn : : : :
¢ Color despuds de 72 horas: - 3 2.5 ¢ - 3 = :
: de radiacidn : : s s :

®L repregenta "mfs ligero gque'.
Le buens estakilidad de color de las composiciones segin la

invencidn estd claramente dsmogtrada.
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BEJEMPLO 2

En este experimento dos Aceites Base Cy D fueron examinaw
dos. Ambosg fueron de origen Medio Oriente ¥ tenfan una vigcogie
dad de aproximadamente 9 centistokes a 60° C. Bl Acelte Base
¢ fud refinado de una manera similar a los Aceites Base A y B
pero el Aceite Base D tenfa un tretamiento extra furfural, Los
aceites fueron glmacenados a 85°C por un nimero de dfas y sus
ASTM colores determinados (ASTM Degignation D 1500), Dos resul-
tados se dan en la Tabla 3 siguiente. - ‘

TABLA 3

Aceite G (Refinado co: Aceite D (refinado

mo Aceite Bage A y B):como Aceites Baseg

Ay3B gero con tra-
n

Tipo de Aceite:
tamiento disolvente

: extra)
: Sin s g0 : Sin ¢ Con
$3ZBTIC  : 0,005%peso/pe: ZBIC :0.005% peso/
H H g0 H 8980
: : ZB1C : s ZBM
ASTM color cuando : : f : o
eg almacenado 8 ¢ s s s
850C) por: : : :
0 afas s Il s I s Il Tl
1 afa : I3 : 1 s I2.5: 1
2 dfag : 3.5: Il s 2.5: 1.5
3 dfag : 35: 2.0 i 3.0: 1.5

|
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Ia estabilidad del color aportada a ambos aceites, trata-

dos con disolvente y no tratados, estd claramente demostrada.
NOTA

Por la patente de invencibn a que se refiere la presente 7
memoria descriptive se REIVINDICA la propiedad y la explotacién
exclugive de: R

1.~ Un mftodo para mejorar la essabilidad del color de
los aceites lubricantes, especialmente de un aceite base lu
bricante ligero del petrbleo, que ha tenido un tratemiento de
hidroacabadb, caracterizado por el hecho de que consisho en
incorporar en el aceite una pequefia cantidad suficiente, pa-
re mejorar la estabilidad del color del aceite, de un dial-
quilditiocarbamato de la férmula

R

NI
| ’ §—Zn—8 --x\
EV//N—“I_~ uﬂﬂ‘ R
en la que lag R, representan grupos alquilo o cicloalquilo
teniendo de 1 a 12 £tomos de carbono.
2.~ Un método, tal como el empecifioado en 1, caracteri-
zado por el hecho de que las Re representan grupos butilo,
3+~ Un método, tal como ol egpecificado en 1 0 2, carac-
terizado por el hecho de que la cantidad de dialquilditioccarba-
mato incorporado es menor que 0.25% en peso, basado en el
de la compogicidn total,
4e= Un método, tal como el especificado en 3, caracteri-
zado por el hecho de que la cantidad de dialguilditiocarde..
mate es de 0,00l a 0,05% en peso.



5.~ "Un método para mejorar la estabilidad del color de los
aceites lubricantes".

Consta la presén’ta menoris descripiiva de ocho hojas fo-
liadng, escritas por una sola cara.

Barcelona, 31 de Agosto de 1866.

- L

E. LAVIN REVNALDO
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