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"Parfeccionamientos en dispositivos de
geguridad en une méquina para moldear

por inyecoidn materiales sintéticos."

MASCHINENTABRIK UND GIESSEREI NETSTAL AG.,
entidad suiza, residente en: Netstal, SUIZA.

¥l objeto de la presente invencidn es un
dispositivo de seguridad en une méquina para moldear
por inyecclén materialea sintéticos, que nuestra una
primera'plaoa de molde accionable con relacidn a una

placa de apoyo y una segunda placa de molde limitada
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nente mfvil con relacién a un yugo soporte. Con tales
dispositivos de seguridad se quiere lograr, como es gabi-
do, une proteccién del molde de inyeccién contra dafios ¢
destrueqidn que pudieran ser provocados por objetos que
antes de cerrar totalmente el molde pudieran quedar en-
genchados entre ambas partes del molde; tales objetos sug
len ser por ejemplo, piezas moldesdas no expulsadas total
mente, restos de piezes moldeadas 6 de material de inyec-
cidn 4 también herramientas 6 similares. Ios dispositi-
vos de seguridad conccidos de esta clase poseen medios ‘de
conexidn eléotricos que, 8l encontrarse el molde cerrado
en forma imperfecta, interrumpe el circuito de la corrien
te de mando del accionamiento de las placas del molde.

Le principal desventaja de las ejecuciones co
nocides de estos dispositivos de seguridad consiste, en
que cada variacién de la alture de montaje del molde inm-
plica un nueve ajuste de los medios de conexién, ya que
en ellos los recorridos de conexidén depende de este altu-
ra de montaje. Esta desventaja se evita en el dispositi
vo de seguridad segin la presente invencién debido a que
ge ha dispuesto un primer interruptor en el yugo soporte
de la segunda placa de molde, que se acciona por un miem-
bro de conexidn previsto en esta ssgunda placa de molde,
mientras que un gegundq interruptor 9e ha dispuesto en la
place de epoyo de la primera placa de molde, que Se accig
na por un miembro de conexidn previsto en este primere
placa de molde, abriéndose el primero de los interrupte-
res, que esté eerradb cuando el molde esté abierto, cuan-
do la segunde place de molde durente el recorrido de tra-

bajo de la primera place de molde accionada, es arrastre-



10.

15,

20.

25,

30.

da por esta dlitima en un trayecto de recorrido previamen—
te determinado, mientras que el segundo interruptor, que
esté abierto cuando el molde estéd abierto, clerra cuando
la primera placa de molde ha recorrido un trayecto previs
mente determinado de su recorrido de trabajo, Y Se han
previsto medios que interrumpen el circulto de la corrien
te de mando cuando ambos interruptores eatén ablertcs du-
rante un periode de tiempo previamente determinado. _
- Como al variar la altura de montaje del molde
tanbién se ha de modificar la posicidén de la placa de apo

yo ¥y con ello toda las unided de cierre del molde, se man-

~ tiene constante el recorrido de la placa de molde acciona

da, que determina el cierre y la abertura de los interrup
tores, siendo Iinnecesaria une nueve graduacidén del dispo-
sitivo de seguridade

En el dibujo adjunito se ha representado en
forme esquemética un ejemplo de ejecucidn del dispositivo
de seguridad segin la presente invencidn, en la que:

La Fige. 1, es una vista lateral en forma es-
quemética de la unidad de molde y de cierre con interrup
tores de segurided en una mfquine para moldear por inyeg
cclén materiasles sintéticos, y “

Las Figs. 2@, 2b y 20, representan esque=
méticanente una fase de la posicién del circuito de la
corriente de trabajo del dispositive de seguri@ad. _

Segtin la Fig. 1, la unidad de molde y de cie
rre de la méquina para moldear por inyeccidén materiales
gintéticos posee, en forma en si conocida, una placa de
apoyo 2 fijada sobre barras soporte 1; un mecenismo de

palances acodadas 3 estd, por una parte, conectado median
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te brazos 4 & través de un cabezal de unién 5 con un mece-
nismoe de accionamiento, no representado en las figuras y,
por otra parte, a través de brazos 6, con la placa de mol
de accionable 7. Sobre las barrgs soporte 1, se ha dis-
puesto ademés una segunda placa de molde 8, limitadamente
mévil, en el esi llamado recorridc de trabajo (algunos mi

limetros) a la que se le ha adjudicads un yuge soporte 9

' fijado sobre las barres soports 1. Un brazo 10 que so-

bresale de l& placa de molde 8§ llevae un primer interrup-
tor que Se acciona por un tornille de tope graduable 12
que Se encuentra en un soporte 13 sujetado a la placa de
molde 8. Con el molde abierto, es decir, ocon la placa
de molde 8 sin carga, el tornillo de tope 12 mantiene los
contactos del interruptor 11 cerrados. En la placa de
apoyo 2 se ha fijado otro interruptor 14 que se acclona
por une leva de conexidn 15 sujetada a la palance acodads
adyacente 3. Con el molde abierto, la leva de conexién
15 deja libre sl interruptor 14, de manera que sus contag
t08 estdn eblertos.

Como muestra la Fige. 2a, Se encuentran estoa.
contactos 11 y 14 en paralelo en el circulto de corriente
de seguridad; si este circuito eatéd cerrado Se puede ce-
rrar el circuito de corriente de mando para el mecanismo
de aocionamiento\de la place de mol@e T 81 el circulto
de eorriente de sgguridad estd sin embargoe abierto duran-
te un intervalo de tiempo previamente determinade, estaré
también interrumpido el asi llamado ciroulto de corxjiente
de mando y por lo tento desconectado el mecanismo de tra-
bajo. Con el molde ebierto estéd, como se aprgcia en la

Fig. 28, cerrado el interruptor 11, mientras se mantiene
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abierto el interruptor l4. El circuito de corriente de
seguridad estéd por lo tento cerrado e través del interrup
tor 1ll. Para cerrar el molde Se mueve la placa de molde

7 por el mecenismo de palancas gcodadas hacia la placa de
molde 8+ El interruptor 14 y la leva de conexién 15 es~
tén greduadas entre si de menera que el interruptor 14 s¢
lo se cilerra cuando el recorrido de cierre de la place de
molde 7 haya efectuado un trayecto de manera que, Con y
en un proceso de cierre sin impedimento algunc, la placa
de molde 7 empuje contra la placa de molde 8 y mueva ésta
en un pequefioc recorride (que es un miltiplo inferior sl
recorride de ruptura previsto para esta placa de molde 8)
por ejemplo, en un 1 mm. hacie el yugo soporte. Por otra
parte estén ajustados el interruptor 11 y el tornillo de
tope 12 entre si de menera que el interrupfor 1l abra cuen
do le placa de molde 8 se haya movido en un trayecto ha~-
cia el yugo soporte 9 que sea igual ¢ a;go inferior al re
corrido de desplazamiento de la placa de molde 8 menciong
do para el oierre del interruptor 14 (es decir, por ejem-
plo, igual 6 infefior a 1l mm.) En un proceso de olerre
8in impedimentos Se acciona por lo ﬁanto el interruppor
14 simulténeamente 6 un intervalo de tiempo muy brevemen—
te atrasado con relacidn al interruptor 11; éete interva=-
lo de tiempo de conexién previsto eventualmente debe en
todos los casos ser inferior al intervale de tiempo de co
nexién segin el cual los medios de conexidén previstos reg
ponden en el sentido de interrumpir el circuits de corrien
te de mando. Cuando, por lo tento, el proceso de clerre
Be desarrolla sin impedimentos, es declr, cuando entre las

placas de molde no se encuentre ningin ouerpo extrafic que
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-adelante el momentoc de apertura del interruptor 11, no se

interrumpe el mecanismo de accionamients de la placa de
molde ; y éste puede realizar su carrera de Qierre haste
el final; en lugar del interruptor 1l en este caso (como
muestra Fige 2) el interruptor 14 mantiene cerrado el cir
cultoc de corriente de seguridad. 8Si por ol contrario se
encuentra un cuerpo extrafio (gn el ejemplo de trayectos
de interrupcién menolonados de por ejemplo, 0,06 mm. de
espesor) entre las placas de molde 7 ¥y §, entonces la plg
ce de molde 7 transmite su movimiénto de alerre a través
de este cuerpo extrafic sobre la placa de moldé 8 de mane-~
ra que este Ultima se mueve entes, de como seris el caso
de no haber interrupclones, en el sentido de abrir el in-
terruptor 1l. De esta manera aumenta también el interve-
lo de tienmpo Cambos %nterrupyogestll, 14 gbiertos seglin
Fige 20) entre la apertura de este interruptor 11 y el
cierre del interruptor 14 que se efectia después de alcan
zar el recorrido de cierre previamente determinado en la
place devoierr? f, lo que tiene como consecuencia que ée—
tie el medio de desconexidn & interrumpa el circuite de
corriente de mando del mecenismo de accionemiento. Aqui
e#t de obgervar que, & pesar de esta desconexidn, 1la place
de molde 7 se sigue moviendo debido & su energia cindtioa
de menera que el interruptor 14, aungue retrasado, también
clerre; este movimiento ulterior se efectda, sin embargo,
gin le elevada presidén de cierre, que en otro casc se for-
ma, de menera que Se evita totalmente una destruccidn ¢ un
dafio en los moldes.

De lo que antecede Se aprecia que la apertursa

del interruptor 11 se realiza mfs prontc contra més grueso
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sea el cuerpo extrafioc que se encuentras entre las placas
de molde, mientras que el clerre del interruptor 14 sélo
se puede realizar cuando la placa de molde accicneda he-
yve realizado un recorride previamente determinade.
La desconexién de la méquina“depende por lo tanto sdlo de
sobre pasarse un intervaloe de tiemps previamente determi-
nado.entre los dos accionamientos de los interruptores y
no de le alturas de montaje del molde; si este intervalo
de tiempo es sobrepasado, aunque sea en una magnltud pe-
quefiisima. se interrumpe el circuito de corriente de man-
do y se interrumpe le formacidn de la presién de clerre
que pudiera ocasionar un dafic en el molde por cuserpo ex-
trafio.
N 0O T A

Descrite suficientemente la naturaleza del
invento, asi como 1la menera, de realizarloc en la préoticg,
debe hacerse constar que las disposlclones anteriormente
indicadas son suscepbtibles de modificaclones de detalle
en cuanto no alteren su principic fundemental; tamblén
se hace constar que el inventc se refiers a una solici-
tud de patente presentada en Sulza, con fecha 14 de sep-
tiembre de 1965, mimero G 12831/65, acogiéndose por lo
tanto, & los beneficlos que conceden los Convenics Inter
naclonales en vigor, siendo lo que gonstituye la eaencia
del referido invento y por lo que se solicita Patente de
Invencién por 20 afios en Espafia, sobre: "PERFECCIONAMIEN
TOS EN DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD EN UNA MAQUINA PARA MOL
DEAR POR INYECCION MATERIALES SINTETICOS"; caracterilzén-
dose por lo siguiente; o

Te= DPerfeccionamientos en dispositives de
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seguridad en une méquine para moldear por inyeccidn mate-
riales sintéticos, provista de medics de conexién eléctri
cos que, al no estar perfectamente cerrado el molde, inte
rrumpe el circuito de la corriente de mando del accione-
miento de les placas del molde, caracterizados porque se
dispone un primer interruptor en el yugo soporte de la sg
gunda placa de molde, que se acciona por un miembro de co
nexién previsto en ests segunda placa de molde, mientras
que un segundo interruptor se dispone en la placa de apo-
yo de la primeras placa de molde, que se aceclona por un mi
embro de conexidn previsto en esta primera placa de molde,
abriéndose el primero de los interruptores, que estéd ce-
rrade cuando el molde esté abilerto, cuando la segunde pla
ce de molde durante el recorride de trabajo de la primera
placa de molde accionada es arrastrada por ésta Qltima en
un bFrayecto de recorride previamente determinado, mien-
tras que el segundo interruptor, que estd abiertsc cuando
el molde lo estéd igualmente, olerra la primera place de
molde ha recorride un trayecto previamente determinado de
su recorrido de trabajo, y se han previsto medios que in-
terrumpen el cirouito de la corriente de mando cuando am=-
bos interruptores estén ablertos durante un periodo de
tiempo previamente determinado.

2+~ Perfeccionamientos, segin la reivindicge
cidn 1, caracterizados porque &l disponerse el dispositi-
vo de seguridad para el Interruptor previsto en la placa
de apoyo se accione por una leva de conexidn dispuesta en
una palenca acodada mientras que el interruptor previsto
en el yugo de apoyo se accione por un tornillo de tope

graduable que se sitde en la segunda placa de molde.
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3.~ DPerfeccionamientos, segin la reivindica-
e¢idn 2, ceracterizados porque 91 gegundo interruptor y su
leve de conexidn se grediia entre s8i de manera que, &l reg@
lizarse el proceso de cierre del molde sin impedimento al
guno, la segunde placa de molde se desplaza por la prime-
ro placa de molde en una magnitud hacia el yugo de apoyo
que es un miltiplo menor que el recorrido de rupture pre-
visto pars esta placae de molde, mientras gque el primer in
terruptor y el tornillo de tope se gradia entre si, de ma
nera, que el trayecto de recorrido a realizar por la se-
gunda placa de molde para conectar el primer interruptor
sea igual 6 menor al mencionado recorrido de desplazamien
to de la segunda placa de molde.

4.~ %*Porfeccionamientos en dispositivos de se
guridad en upmmiquina para moldear por inyeccién materia
les sintéticds"; del y como quedp sustancislmente desori~-
to en la presante memoria & ¥ strado en el dibujo adjun-—
to.

Tsta \nemorla condhd de pdeve hojas eseritas a

méquina por una soha oaira.

rid’ N
! RIK UND &E%%ERJI ETSTAL AG.

dmﬁﬁ"i.qw27

* &) JEZ ACEBO ¥ poper

oo indox Rulg



	Bibliographic data
	Description
	Claims



