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El invento sé refiere a un diqusitivo pors la La-
bricacibn de un cuerpo @ modo de mecha de fibras apiladas de vidrics
En la deseripeidn siguiente se utiliza el témmino de "yesca™ para
ung texture de fibra apilada de vidrio relativamente hinchadn, suels
da; abierta y no torcida o solo reducidamente retorcida de pequels
resiobencia a la traceidn y ¢l término do Maccha" para une textura
de Tibra de vidrio; més corrada, més retorcida de gran resistencia
a la traooién ¥ la palabra "banda de fibrash se utiliéa como un tée-
_miho general que comprende los dos términos anies ﬁencionados.

' Bn la fabricacidn de bandas de Tibras, fabricadas
¢e Tibras apiladas de vidrio, frecuenienento se parte de una néquis-
ﬁa que de algin nodo retira hilos producidos de finas corricntes Ge
vidrio liquido, por ejemplo, en los extrémos de varillag de vidrd

retlandecidos por calor, retirvendo hiles de vidrio mediante un tan-

bor rotativo rapidamente divididndose estos hilos de vidrio en fi-

brasg de longltud de apilamiento irregular anies do aleanzay una espi-

ra dnioa sobre el tambor por medio do un @oapregdéaor aplicable al
contorno del tambor, y para la produccién de uae bandaj por el vien-
to.ae rotacidn producido pox el tambor se transportan a un Aisposi-
$ivo, situade parvalelo al cje del tambox,

Seglin el tiempo do permancncin en este dispositivo

colector de fibras, la bande de fibras retirsda lateralmenic del nig-
, s -

no, obtiene wn niwero dée torsiones que puede esiar situado ontre

0 -~ 50 revolucionss por metro. Dsto siguifica que la rvesizleacia
o 0 s

_reapectivanente lo densidsd de la benda ~ ambas zo mejonan fando

” o

meyor torsidn ~ son Duneioncs de lo velooidad do vobiradoe

In vlterior desarrollc de este dispositivo, gue
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‘cuado para la elaboracidn por la bobina mediante telures asarvadorete

’

copecialmente os adecusdo para la elaboracibn de grandes cantidados

.

M

de fibras y para la produceidn simultdnea de varias yesoas meﬂ¢wﬂro

ps3

un tambor de retirada, la centidad do fibrs resultante se conduce @
varios pozos de hilado, correupuadlen temente mis cortes, Por ello lo
queda a la correspondiente cantidad de fibras menos tiempo para daie—
le torsidén a consecuencia de pozos de hilado acoriados.

- Lios dispositivos conocidos eran suficientes en tansn
que la instalaci n do bobinas, conectada o la migui n; productora 4e
bandas de fibras, trabajaba con menores velocidsdes de bobinado; por
ejemplo, de aproximadamcente 250 netros por minuto, y on el caso de 19
toxtura de exias bandas de Tilra sobre telaves de wmorchs lenta se
olaboraben para formar tejidos con lanzaleras.

En el sentido de una Tfabricacion racional d¢ Banda
de fibras, sin embargo, hoy tiensﬁ quo aleanwarse velocidadeos de re-
tiveda de 500 ne trbs por minuto y mls, sin qﬁe sufra por eilo cl dar
torsibn, lo quoe determina la resistencia ¥ la densidad do la banda.

Incluso, sdemds de ello, no s8lo”en el caso do vilo~

: £
cidad aunentada de retirada se ‘exige una torsiln corrcspendionts a
velocidades de wetirada mis lentas, sino que, -de 1o tejedovos qﬁc
slguen elaborando la banda de fibras, se exige al vressnie con froe

cuencia wng banda de fibras mis fuerte y més cerrvada, lo que es wie~

Pajo el término de mayor densidad o cierre do 1n Loner
da de fibros debe entenderse agul la inclusidn do las Tibras purginsdc
suelias en la banda de fzﬁrau, yo que las fibras marginuleg sepainiss
chren al bobiner la banda de fibwns, ante tolo o el caze de bobinos

ac undinhee cilindrica, retiradas por OPVI de la eaboza, gz tol PtckeXa

Y

¢ gu ravistancia y ce rompes, Puesto svo &l
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te, al lado de los campos de ubilizacidn rescrvados hasta shora o

lag yecess de [ibra apilada do vidriog'en primcre linea, como por
ejemplo el refuerzo de manias de fibrs gpilada de vidric por yescas
pegedas encima,rse abren cade vez nuevos campos en que, si bien gquiee
re hacerze uso de la‘estructura hinéhada, del volumen relxtlivamen—

te grande y de la clevada copacidad deo absoroidn do las bandas de
Tibras ée vidrio, sin embargo; por otra parte se exige una mayor rén
sistenoia a la traccidn, que aruella que correspondc como propie@aﬁ

2 las yescas de fibras, importando éato en medida considerable.

Para, hejorar la banda de Ifibras respecto o la ro-

sistencia o respecio al mejorrdevanado de la bLobinz en el caso de.
-alias velocidades, ya se han hecho propuestas frecuentemente, Asi,_>
por ejemplo, pucde pasarse de la bobina cilindrica a la bobina 05ﬁi~
ca quo es mas favorable. Si bien esto mejoré 1z posibilidad do Covamas
do taubién en el caso de difmetre menor

no z¢ encuentra en el sentido de una Tabricacidn sconomicamento 1a-

74cil, a cousa de la elovada velocidad de bobinedo, ndlo pueden La-
bricarse por rebobinsdo, es decir por otra fase de procedimicnioe

. Lo mésno es aﬁlicahle a otro prooedimien%o conosi-~
do segﬁn cl gual se alcanzd una.mejor posibilidad de dévanaﬁo dosdao
_14 bobina por teierre" de la bande mediante rohilade de lﬁ bands de
fibras por un filan-~ento de hilo de seds de vidrio combirmo. De una
manera andlokba se trata de aumentor la resisboncia de una banda deo

Tibras, en gque wn filamento de hilado de seda de vidrio corre en 1

]

waso 6@ Dibres paralelo o en su eje longitudinel.

Aparie del hecho de que esias fases de procedimienio

cional, ya que tales bobinas cbnicas, que posibilitan una retirada ndg
. . * £

de la bobina, sin embargo, |-

e
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encarccen la fabricacidn y sdlo pueden aplicarse gdicionalpenie y do
modo subordinade a la vexladerg fabricaciln de fibras de vidsio, ol
filaménto hilador de seda de vidrio, utilizado para la incluzidn o
para ¢l rehilado, constituye un cuerpo cxtrafio. El mismo no vosde
ningin enlace sdlido éon la bande de fibras y tienc una ootructura diﬁr
tinta y casi no posée ninguna dilataciln. Resulta egpecialmente in-
conveniente esta falta de dilafabilidad del filamento hiledox de sc—.
da de vidrio, ya que limite fuertemente la dilatabilidad de la banda
de fibras, no sblo respecto a su elaborzoidn, sino tombién »espocto

a la dilatabilidad del tejido fabricado de la misma,

Tampodo él intento de dar a la banda de fibras, por
aumento de la.participacién de medio suavizador, una mayor cesisten-
cia, respootivamente una superficie mds lisa y por ello mejor oierfo
de densidéd, constiiuyd ningtin Sxito utilizable. Dajo medio suaviza-
dor e entiendo acul una sustanoia generalmente olcosa, que protoge
la superficie de las fibras dé‘vidrio'contra_la friceibn con das otras
fibras y al mismo tiempo, por reduccidn de la c%pd&iaad do dcsliza-
miento de las distintas Tfibras apiladas entwe si,; aumenta la rosise
tenciae la parte de medio suavizador de las bandas de f;brad hoy uti-
lizadac, estd situada entve 0,5 - 2%, roforida al peso de la fihra'd@

videioe

Cormo este medio suavizador, sin embargo, £0lc revre-

sonta vn mel nocesavio para dar a la banda de fibras la resiziencia

-

S erd yonesd . 3 F. ey o
de eleboracidng la posibilidad de distorsion y la estructura, ge trpe
baja prefermitencnte con wna participsoidn menor (por ejeuplo do

. . . ’
0,5 O,?ﬁ) en lurar de uno particznaclsn nis elovaday poMtud on covo

s £ P -
saso wesulisn dificultades do impregnacion, respeotivercntce de huoea.
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bacidn on los tejidos terminados, que segin el uso se revisten con

o

betin, nateriales pldsticos o ycsb o se incluyen en &ntos,

. El iavento se »efiers a un dispositivo que evita
los incénvenientos anteriormente deseritos y croa ya durante su fa-
bricacidén una mechz o una banda de fibra scncjanie a la raoha nds oew
rrada y por cllo mis reblsbence, en una fase de trabajoe

En general, para ello se conficre una rotacién ripis
da a la capa exteri&r de la banda de Tibra, que‘se estd formande,
ror lo que ante todo, pero no Bxciusivamenﬁe, se aprictan, aplicén-
doze al ﬁﬁoleo_de las fibras, squellas Tibras situadas al exterior
¥ gue en una yesca generalmente gobresale, y se enlazen en forma de

esplral alledcdor de la banda. Bsta idoa general ypuelde ponerse en

practica, por ejemplo, porque se confiore una robacidn rdpida Guron~
te la rotirada de la banda a la tubuladura aé salida dal pozo de
hllwlc, tambidn 11amuio "tubo'de“b;erre‘de"b;hda". ‘Sugtin Esto el "in~
vento s6 refiere a un ddspositivo para eje;utar un procedimicnto pa~
ra.la fabricacidn .de una mecha o ée ung banda gelfibras gpiladas do
vidrio con cardeier de mecha, en quc sérretira una banda de fibras des-
‘do la corriente de fibras producida en suner;lcie ancha, que e cae-
racterisa voroue la caps exterior de la banda que se oatd formanio ¥
la capa de aire que la rodea, 56 pone en rotacién.fépidaf

El dispositivo segln ol invento pora la ejecucién
del procedimiento déscrito ocn general en el péprafo precedenie, se
compone de un poz de.hilado, en que las fibras obticaen un novinien-
to circular y desde el cuzl s2 exiraen como Landa a iwtvés de wn b
oiicie frontal, cun el eje del pouo do Jifme
'fo, gue s¢ carasteriza porque cl tubo esid apeyndo plrvatorviaugais

5 cetd nrovisto de une impalsidn de rotacitn.




o

Tl esiado de la téonica, del que parte el invend

.

¥ un dispositivo segln el invento para la ejecucidn del procedimien-

to, asi cono sus partes individuales se describen e ilustran a 1 bu-
lo da ejoemplo y sin Qeseos de completamiento ¥y so deseribe on base
de cstos dibujos. Representan: '

Ia fig. 1 muy esquemiticamente y 2 escala wuy redu-
cida, un dispositivo conocido nara ;a‘p;oducéién do una bande de Li-
bras en la vista,poéterior,

la figl 2 un Aispositivo segin ol invento en seo—
pién parcial aproximadamonic en el lugar sefialado con IT en la Tig
2y en una escala aumentada respecto a la fige 1. ‘

Ia Tig. 3 una forma de ejecucidn posible de una

parte individual de un dispositivo segin el invento a escala uliordon

mente annentada,

~.-Fn la fig. 1 se¢ ho seflalado en genewral don 1 una.

oo

instalacibn de produccidn de hilo que, por ejemplo, puede componerse

de-ﬁn depdeito quo recibe masa-liquida de vidrioy ocuya superficie ihw
£

forior estd provista de aberturas y también puede estar formada de

una fila de varillas soldadas en los exbtromes por accibn de cnlowny

ey decir constituldas por wna asi llamada bateriz de varills, Se de~

gighon con 2 las puntas hiladomas que se forman en la ecera inferior &

-

@ aberiuras por el exbremo inTerior de las varillas, que despadis de

gu golidificaoibn, forman los hilos 3. IDetos naturalmente se aceycan
en ecdntidad mucho mayor de lo gue se ropresents en el dibujo omgucs

naticznente de nodo simplilicado, adyocenteomente al contomno Ge un

tambor 4 que gire con alta volocidad en la direceidn de lu Iloohn f,

por cuyo tambor me estiran rotiréndose 'y consipuiendo el emuesox

O

e A
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dosoados Por un desprendeder 5, aplicado al contorno del tamboxr, -se
levanitan los hilos y se dividen en ello en fibras, la capz de aire
producida por ¢l tambor répidemente rotativo, y apo&aao én 6 ¥y quo o
mucve simultdneamente en la superficic del mismo, llam:ma viento de
rotacidn, transporta las fibras a un pozo de hilado 7 en fbréa de one
budo o e¢ilindrico, adosado al desprendedor 5, en ouyo pozo se les
impone ua novimiento oircﬁl'a.ni.;e‘ A través de un tubo de retirada 9,
situado en el .eje dol pozmo 7 de hilado y gue atraviesa una pared frone
tal 8 dol mimmo, el torbell.mo de Pibras, produoido contid nuamontc
en el pozo de hilado, se ret:.ra como banda de fibras 16 y se enrolla

sobre bobinas 11.

Bl dispt;sitlvo representado esquematicamerife ren la
fige 1 para la fabricacidén de uns _banda de fibra apilada de vidrio,
para la fabricacidn de una mecha de fibra d.'e.vidrio d,de una banda
de Fibras con carfoter de mecha mds cerreda y més resistente a la
tmc_;c:‘-.éu frente a ui:a yesca de fibra apiiada de vidrid, se mejJora sc-
Vg{m el invento porque el tubo de i’etiracla. esté fpgyado gi:eatoriamcme
y osth provisto de wna impulsidén de rotacibn. Pn el ojemplo de ejecu-
cidn esquomdtico segln la fig. é, para ollo el tubo de retirveda 12
es"bi apoyad.o en ocojinetes de bolas 13 y es al m:‘usmo tiempo sl arbol
derivador de-un mecanismo dé ongranajes sef’xgllad.o genei’e.lrgaﬁ'be con 14,
—qu@ naturalinente I;tleﬁe dustituirse por una" tmnsmisién glo correa © -
por cudqu:.cr otra transmisién. Por la ripida .co'baoion del: tubo 12

retirad a, uyo nfmero de revoluciones

devende natuminu.n ta de lu vemV

il

looidad ac vetirada de la banda ,de fibras -~ h los enzeyos cfociuados

por ol solicitante se ’sra 2Jd con unz vciasirlwl de ‘re .':1'5.'1": de

por minwto con un ndnero.de reveluciones de 9.000 mvalml 108 pon

3 wetpos

e bt eyt e es Tevm e @ Npag e R

winite «~ primeraneatco cn gl fnterior del

twboe se ay
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rente una capa de aire, que ahte todo cjorco sus efeotos en la nroxds-
midad. de su superficie interna, que gjerce sobre ia banda ée,fihras
pasade un “efe&to de forsién® y on elb presiona las fibras; gsitnadas
al exterior, contra el nicleo de lz banda de fibras y las enmvuelys

en forma de espiral alrededﬁr de éste, Segin el grado de ciére {dosed--
do, respectivanente la resistencia doseada, puede elegirse ol nliero
de revoluciones dentro del alcance de 5 — 30 revoluciones segin now
tro por ninuto de retirada.

La rotacion de} tubo de retirada puede efectuarse on
ello tanto contra el torbellino de aire como con el torbolline de
aire producido en el pozo T de hiladlo, Sin embarge, los ensayos han
demostrado que es adecuado elegir la direccidn de rotacidn del tubo
de retirada 12 en la fabricacidn de uha banda de fibras,'oon eleva-
do nimero de tex, conmo por ejemplo tox 333 (¥m3) con wuna banda do Lib:
¥ en la misma con bajo nfimero tex, como por ejemplo-tex 200 & tex
100 (w5 6 ¥m 10) contra el torbellino de airo, ﬁor lo que phede in-
fluirse miy sencillamente sobre el efecto de clerze,

Aenés tanbiba la proporcidn 5;1 didmetro de luz dol

tubo de retirada 12 al grosor de la banda de Ffidras conduclda o tra~

vés del misno, ejerce una influencia sobre el grado de cieare, de

.

nodo que se tiene .a disposicibn, por la eloccidn de ewmia proporeidn,

T el conseguir un grado de oiorre deseado mis verte o meonos fueric o

variar la velocidad de xotzoiln regueride para -61 grado do cierre

exigido en oada caso. Asi, por ejomplo, sc ha demostrado, Qe inclu-
u0 con menor nimero de revelueiln del fubo de retirade 12, cu wna bane

.
4 aap ey e oy
w2l 100 HE PRI A

da de {ibiaz con monor mdnmero de tex, como por ejomplo

que cn la fabricacidn »equicre wna velocidad de retirada my alia, s¢

yik
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coneigue no obstante un buen ofecto do clerre, cuando se nantlieone
correspondientencnte mis bajo el didmetro de luz del tuba de retire—
da. Pogiblomente no es necesario explicar mas aetalladaménte que en el
caso de una banda de Tibras débil; en el oaso de alta veloocided de
retirada, en un tubo de retirada mds esirecho, se consﬁ.gué un nejor
‘ ofecto de cierre. ’ S | o .

Adenas, naturalmente, tambifn ce le comunica a la
banda de fibras misma una cierta torsidn, y lus rlbras individuales,
gue .,obrcoalen. mucho de la b'u:;da ‘de fibras, se arrasiran por I ..L. P~
red misma del tubo y en ello se aplican contra la"banda de fibras.
Bn la prictica pudo observarce por ello un aumento muy considenable
de la resistcnoie. a la traccibn, hebiéndose compz 'o‘bano en ensuyos ejer-
cutados por el solic vitante, incrementos de resistencia de 50% y mis.

I’ara evitar la"for.nacn.on do baloa", conocida en la
préovica, es dec.u* PATE gobernar un owallam\.nto de la banda zlo flbms
a continuacion de la desembocadura del tubo 12, respecto al cje de
retirada a 1o largo de un cuerpo dé rotacidn on “Porms. de un eliprsoi-—
de, seghn otra caracteristioa, a una detevminada distancia delante
del tubo de retirada 12, puede coloc.a 3o un tubito guiador 1%, colo~
cado rigidameﬁte. Bste puede esiar provisto de ung fabuladurs 16
para ol swiinistro directo de wn medio de trabasbn. Do osia manore S¢
consigue tedavia durante la torsifn de una mecha, que todavia so pro-
duce tombién i‘uera, del ‘tubo 1P1 agregar medios de trebazbn o medios
apvizadores a la banda de Tidrae '

Una forna de ojocucidn-de n fubo de retirada Aol

nado en goneral en lo fige 3 ¢on la referencia 12, se dlusisn oo lo

n
,

t-

fifmra 3 a unz escala aumentada respecio a la Figura 2, en vista do
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- oxuze Bota Yiene el objeto de introducir em el corddn las fibras vo-

perspoctiva. Se compore del verdadero tubo de retirada 47, avoyado
giratoriomente, ouya parte 18 constituida céuicamento, cstd situads
dontro del pozo de hilado 7. En su superfioie frontal 19 estin lebaa-

das escotaduras o ranuras, por ojeuplo, una escotadura 20 on forms de

Jantes en el pozo 7 de hilado ¥y no recogidas.por la bands de fibras, |
que se ontd formando, por ejemplo, aquellas cue penctrsn volando on
el pozo de bilado en B en la proximided de tubos de rétirada. Iee fi=
bras, que penoetran velando en el pozo do hilado en éngulo muerto en
la direocidn de la flecha C, por ojemplo, respecto al aloansce inter-
no de desembocadurs del tubo 17, © las f:i.bréfs' voleatos en la direc~
olon dec la flecha D, que no me recogen inmediatements en la proximidas

de esta desembocadura por el cono que se estd formande, resbalarin

desvifindose en la dir¢coldn de la flecha B, #i no ineiden mcbre cl cot

ne 18, y me recogerin bien sea por ¢l cono I de fibras de la demem
bocadura o por una de las oescobaduras 20 y én ello o enrollan cn £oXm
na de espi:c:al exteriormente alrededor del nﬁclfi’o de la bande de 2iw
bra'.S.

‘Para. ello adecundomente, para las fibras volantes

libronenle, os deoir que no particifian ya en ¢l poso de hilado delon-

ta de la desewbocadura del tubo do rotirada en la formaoifn de la 'b:-mw-

do do fibras, se ‘produoc uns corriente de aive, que traasporia cuinn
fibras en lo dirscoidn hacis la enbooadura y dal oone de fibrag I B
ggbo dolante do la mismn y por ol cono 18; lo que ooarre on el Gltm
rle repx'esrentad.o. on la Digwra 3, por uz;m superi:‘ﬂ_._é:ta Froutal 22; oot
vista do peonefing aberduvas 21 ,‘ gue pucda giror ¢on oL tuhio 4% Loide

e

rada o gue puede ser wna parie coupenente fija del pise de hilada.

N AR A e mAS Saas s $otin e S et R et
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Regpectio & la influeneia ya hencionaaa sobre el efecto de cierre, de-
behoncionarse respecio o la gonformacién ¥y posicifn del tubo do ve-
tivads, que sumente ol efecto do cicrre en la banda de Pibraa, cuanic
més profundemente se introduzoa el tubo de retirada 12, con ol cono
18, en 6l pozo de hilado. Pox ests ré.z&n, ol ';‘,uba de retivada 12 por
ol colo, o ocon el meocanizmo de transmisidn 14 pusde disponerss de
modo corredizo sin escalonamiento latorelmente en la direooidn G -~ F,
de modo que ol cono 18 puede introduclvan ns o menoé profuntiemsnie .
en ol pozo de hilado, Por cllo puede da,rée_é. 1z benda do fibras mds

0 nonog clerre con medlo sencille, Bl prqoedmian’so segin ol inveito
debo utilizarse :Qundamaﬁtalmgente paré. la fgbricacidn. de unz benda de
Pihvas con cardcter de neohiey con wno resistencia mis elevada en come
paracidn con una yesea y con mejor olorre, pevo dobe emplc—:a.r'so eEPee
clalmonte de mclo adecuado cua.ndt') la cantided de fibres szminis%:.ada'
en Zs.z widad de tiempo sea grande y/o respéct:‘s.vamente _la volosidad
deo robirada sea alta ¥/o respeoctivanentie el espasio disponible pama
el movinmienio do torbelling, respectivamente paud la torsiin de las
fibras sea pequsiio. )

Dentro de lo comunicado por el invento al $8onico
en la materia son posibles muchas varisntes rospecto al dispositie
vo. desorito en 1o que ante_,;agde s6lo & titulo de ojenplo, hely wor
" ojemplo, el tubo do rebirsda pusde presenter uwna conformacidn modlifie
cale rempecto o la ilustrscidn en las figuras 2 y 30 Por ejemplo,
luémrde un cono 18 puedo presentar olros medicd, que regogen ias i
hz‘e.s: 1ibremente volantbs, cono abe:c’mmé en ol conbomo de la parie

aque alesnza al intericr deol pozo de hilado, chepas gulsicvas

5

torao del pozo do hilsdo y msmejante. Bh fube de retireds 12 Torhidn
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presentar diferaniss didretros » POT eiaplo, wn Aiinetr decnow
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ciente desde ol interior hasta ol exterior o puede consislir en socm

toros :puestbs en rotacidn independientomento ontre si con diferente
' nimero de revoluciones, por ejemplo, con un nlmero de revolucionss
oreciente desde ol interior hacia el extO1.0r, ’
B o El cmpleo del dispoasitivo seé,rﬁn ol invento éemite
-, pantoner variables la densided de cierre, la resisteascia y la capeois

dad de humectacidn, respectivemonto de imprognsoibn y ebsoroifin do

i unz bende de fibras fzbricada con el mismo, Por ello'puede mejoraxs.
- e esencialmonte lu posibilided de devanedo de la bobins oilindxioa
* +----10 | de banda de 'i’i'bras, que repregenta un importante popel para la ultew
rior elabomoién; ante todo en el caso de altas velooldaios de devos
AR nados Ante todo, ol peso de la Lobina, nmantenido bajo hastu ahorw a
oausa do estas dificultades, pucde aumentarse desde aproximadawente
un kilo hasta 4 = 5 kiloa, es ﬂ.ec;ir que el tiempo de desarrollo de
i5 ezta bobina :éue&e' aupentavse do ouatro a cinco vecés. Por ello se

1 . . req.uca ol tiempo para el cembio de bobinas por parte dol tejedor de
1/4 & 1/5. kdonds se 1o Tacilita al tejodor tambiln una posibilided
. _ adicicnsl de varizeidn Gespocto a la densidadl de cierre dol tejido,
sin vaeriar las distancian Ge trama ¥ urﬁmbr@. Batan p{zeden :-391" Vi
20 liosus posibilidades de sustiiucidn respesto a consiruoccionen de tow

Jidos fijas para variar la rosistencls ol corrimiento (posibilidad @o

' . corrimicnio de los hilos de trama y urdimbre) la absorcidn, improguae

oldn y »igldez do un tejido.

i : - o Gm ogm Ve s P ES Pw &

. Ao o v e nan




. e

‘16

20

26

ga porque el tubo de extraocm"x esta apoyado g:.:cawr: auente y oL 568

biy -0 . T Ao
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Ia presente patente de mvcncwn, comprende las wl-
guicntes ren.vmlicacmnesz : '

1o~ Dispositivo pova la fabricacidn de una movha ©
de una bande de fibra apileda de vidrio., consistento en wa pozo de .
hilado, en que las fibras reciben un movimiento ciroular y desde el
ousl g0 rotiran como banda a traveés de un fubo que atruviess la suw
perf:;.cle fronts) dd pezo de hilado, en el ¢je del pozo, caraclerigom
provisto de una :.mpulsion ds roi,,.c.wn. i _

2w Di_sposi't:wo soglin la reivindicacida 1, cexactom |-
rizado porgue la zona de la &esemboca,aura del tube do é}:ﬁracoiéﬁ? aue
. penotra en el pozo de hilado, estd provisia ‘do medi os, que resogen
las fibras situadas todavia libremente en osta zonse

3o~ Dispositivo soglin lag reivindicxaiones 1 y 2, cast
ractorizado porgue la zona de la desembocadura ¢Std consitiiuida como

s
cono, que prosenta su difwetro ninimo en la dsseybocsduras

4o~ Dispositivo segin las reivirdicaciones 1 y ?,
onran uOrim?J.O porgue on ol contorno de la zona 4 desm‘nc\.zv"ura, eabin.
pa:evistas aberturas, _ ' o
' Se~ Digpesitivo segin las reiviﬁdiaao;}.o:aea“i & 4, oot
ractorizade porque la supexficle frontal de J.a‘ac}r;a do domenboosduis
presenta escotarlul;as. 7 |

6°- Dispositivo segin la rei.\r;iﬁﬁi.tséa:i,6;1 Ty cavncloniy
580 porqua &l pozo c1f~ hiladel en 1a prc«x’mmoﬂ de 1a meny 22 Sesun -

bogadure del tubo de extracoidn, eata provisio da chapng galadonas.

gue dirlgen les fibras que vmslm 1ibrensnts, hacla crﬁ. 'zmm-.
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—lado, ostd provista de pequeling abortulase

7o Dispositivo seglin las reivindicaciones 1 a G, |
oaracterizado porgque la superficie frontal del pozo de hilado esid
provista de aboriuras.

8.~ Dispositivo segln una 'o varios de las melivin-~
dicaciones 1 a ;Z, caracterizado porquo el difmebro del tubo do ox=
traceidn disminuys deede dentro hacia fusra gradusl o coniinuamen-
k1 N

9o Dispositivo seglin una o varias do los reivindie

caoiones 1 a 8, caz:a.oteri;adqﬁ:orquo ol.tubo do extraceiln estd sub-
dividido en varios sectotes, impulsados indepondientemente enive s,
con velosidad diferencials

10s~ Digpositivo segln una o varias do las reivine.
dicaciones 1a 9, céracteriza,du porgue &l tubo do eztracolin en rote~
cidn le sigue un tubito guiador estacitnario, situzdo on su ojes

1o~ Dispositivo segin una o #ariem do les roivine
dicaciones 1 & 10, caracterisudo porque en el fublito guiador dessnbom
ca wma ’eubu}.axiura de suminlsiro péra un medio de *ﬁrabas:&n o sustane-
cia suavizedora, !

12, Dispositivoe segin una o varias do las reivindie

vacioned 1 a 12, caraclerizado porque la superficie frontal, strave=

gada por el tubo do oxtracoiln y unida oon éste o oon 6l pozo de hie

134~ Dispositive sesgfin wanr o verias do lag reivindie
caciones 1 & 12, caracterizado porquo 6l tubo de extrascién oa covre~
dizo axilwente.

f4e- Disposiiivo para la fobriescidn de une metha ©

do una banda de fibrs apiladn de vidricl
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