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PATENTE DE INVENCION
a favor des - '
FARBWERKE HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT, vormals Meister ILucius & Brining,
de nacionalidad Alemans, residente en Frankfurt (Main) (Repfiblica Fede—
ral Alemens), port
"PROCEDIMIENTO PARA EL ADOBO DE CUERO".

Memoris descriptiva

Para mejorar la supexrficie del cueroc se aplican sobre el cuero solu-
ciones o dispersiones que contienen agentes de liga, pigmentos, sgentes
de ablandamiento, ceras y similares mediante cepillo, tabla de peluche
0 pistola pulverizadora. Mediante tal itratamiento, denominado adobo, tiene
gue mejorarse el aspecto del cuero y comunicdrselo a su supsrficie una
mayor resistencis a las influencias mecdnicas, ocomo arafiazos, rozaduras
0 golpes, y & la accién del agua, de la suciedad.y de disolventes.

Para el adobo del cuero se smplean agentes de liga formadores de
pelicula, y precisemente, por una parte, productos termoplédsticos, dis-
porsiones de copolfmeros en la mayorfs de los casos, y, por otra, pro-
ductos no termoplésticos, como casefna, alblmina, casefna modificada o
productos sintéticos de propiedades anflogas a las de la casefna. Los
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productos tqrmoplﬁsticos encuentran empleo en el tratamiento para el
planchado y los agentes de liga no termopldsticos ante todo en‘?l’trau
tamiento de glaseado. Los agentes de liga no termopldsticos, sin embargo,
son empleados también en una determinada proporcidén como adiciénfeg el
tratamiento de planchado paras mejorar la solidez a la plancha oaliéhte,
& las rozaduras en Seco y & los disolvenies. Ademds, se afiaden muéhag
veces a los aprestos,. _

Ahora bien, se ha comprobado que los mencionados agentes deiiiéa
no termopldsticos, a pesar de muchas buenas propiedades, no satisfacen
en todo sentido lus cada vez mayores exigencias de la préctica, ya que en
la mayorias de los casos producen adobos de glaseado demasiado pébb séli-
dos a las rozaduras en hfmedo, y respectivamente empeoran la soiidéz a
las rozaduras en himedo de los adobos de planchado, al ser empleados en
un determinado porbentaje. Aun cuando un endurecimisento de los adobos por
$ratamiento con solucién de formaldehido o soluciones de formeldehido que
contienen sales de cromo y respectivamente de aluminio trae consigo uns
pequelia mejora de la solidez a las rozaduras en hdmedo, el mismo no pudo
8in embargo tampoco proporcionar resultados completamente satisfactorios.

Ahora bien, se ha comprobado que, como agentes de liga no termoplis-
ticos para el adobo de cuero, pueden smplearse con particular ventaja
productos de condensacién de algquilaniminas y urea, derivados de urea. la
conveniencia de estos productos de condensacidn como agentes de liga no
termopldsticos para el adobo de cueros no era de prever, ya que estos
productos, al ser vertidos y al secar, no .producen pelicula alguna. Sin
embargo, en un tal ensayo, la formacién de una pelicula constituye en
general la condicién preliminar para que un producto sea adecuado como
agente de liga pesra el adobo de cuero. Se comprobd, ademds, que se obbtie-
ne una velfcula imprevistamente dura e insoluble en agua y disolventes -
lo que no deja de ser sorprendente - ouando los productoz de condensacidn
de alquileniminas y urea son endurecidos mediante un tratamiento ulterior
del cuero revestido de productos de condensacién con una solucién de for-
meldehfdo o con una solucién de formaldehfdo que contiene sales de cromo
solubles en agua.

Por tanto, la presente invencién conclerne a un procedimiento para el
adobo de cuero con soluciones acuosas de agentes de liga no termopldsticos,
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aplicando sobre el cuero una solucién o dispersién que contiene produc-
t0s de condensacidén de etileniminas y de urea o derivados de urea, y endu-
reciendo a continvacién por tratamiento con uma solucién acdoé;:de for-
maldehido que contiene eventualmente salea de cromo solubles‘én agua.

Se ha comprobado, ademds, que se obtienen adobos sorprerdente y
particularmente sélidos al agua y a los disolventes si se empléén PYO~
ductos de condensacidén de alquileniminas y urea juntamente con caseina.
En lugar de caseina, pueden emplearse alblmina caseina modificada, por
ejéﬁplo caseina oxietilada, o también agentes de liga sintédtisos y mno
termopldsticos, como por ejemplo copolimeros de estirol y anhfdrido malei
co, asi como eventualmente aorilonitrilo. Debido a 1la acci6n‘é31‘formql
dehido smobre la mezcla de productos de condensacibn de alquiigniminas con
urea y caseina, u otros agentes de liga no termopldsticos conoéiﬁos de la
clase anteriormente mencionada, se pro&uce evidentemente una reaccidn
de reticulacidén entre los productos de condemsacién y los agentes de
liga no termoplésticos mencionados, que conduce sorprendentemente & un
conziderable sumento de la solidez sl agua y a los disolventes de la pe-
1foula de adobo.

La relacién en la cual los productos de condensacién utilizados
segfn la invencién son empleados juntamente con la caseina o los otros
agentes de liga no termoplésticos mencionados puede oscilar dentro de
amplios limites. Preferiblemente, se emplean, por cada parte en peso del
producto, de condensacidén, de dos a oinco partes en peso de caseina y/o
de otros agentes de liga no termoplésticos.

Los cueros adobados con los productos de condensacién de alquilenimi
na y urea revelan, ademds de las propledades caracteristicas de logs agen-
tes de liga no termopldsticos, como por e¢jemplo la aptitud al glaseado
¥ buena solidez a las rozaduras en Seco, uma solidez a las rozaduras en
himedo y una susceptibilidad de nuevo pulimento particularmente buenas
v se distinguen, ademds, por un buen brillo y un tacto asgradable.

ILa obtencién de los productos de condensacién de alquilenimina y
urea emploados segin la invencién puede verificarse por procedimientos
conocidos, describiéndose, por ejemplo, en la Memoria de la Patente
alemana 907.698. Como materia prima para la obtencién de los productos
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de condensacidén pueden emplearse urea o sus derivados alquil;coa;;ari-
licos o aralquflicos, por ejemplo etel-, butil-, fenil-, o bencilurea.
Como alquileniminas adecuadas, menciénense la etilenimina, las pgopile-
niminas y log productos de polimerizacién de bajo peso molecularxggf
estas iminas. Pars el empleo como agentes de liga en el adobo segﬁn'la
presente invencién son de considerar, ante todo, los productos quo se

‘obtienen por condensacién de 1 mol de urea y respeotivamente de urea

sugtituida, oon aproximadamente 0,5 ~ 4 mol de alquilenimina, preferi-
blemente etilenimina. ' c

E] adobo delcuero con los agentes de liga empleados segiin la iﬁven-
cién puede realizarse de manera en si conocida. Por ejemplo, Se puede
aplicar sobre el cuero la solucién acuosa de los agentes de liga eﬁplea-
dos segin la invencién , solucién que puede contener las adiciones corrien
‘tes para el adobo de cuero como por ejemplo tintes de cubrimiento, agentes
de ablandamiento, colorantes de embellecimiento y similares, y ello de un
modo cualquiera, como por ejemplo mediante tabla de peluche, cepillo o
pistola fulverizadora. Para los adobos de glaseado, Se emplean los pro—
ductos de condensacién de alquilenimina y urea ventajosamenie en mezcla
con caseina o los otros agentes de liga no termopldsticos mencionados
anteriormente. Para evitar las precipitaciones al mezclarse los produc-—
tos8 de condensacidn débilmente catiénicos con otros medios auxiliares
de adobo anifnicos en la mayoria de los casos, Se afiade convenientemente
& las mezclas un poco de amonfaco, por ejemplo un 3 — 10/ de una solu-
cién acuosa de amoniaco al 25%, referido al productos de condensacién
empleado. En lugar de amonfaco, pueden emplearse también otras adiciones
de efecto estabilizador, como mono-, di o trietanoclamina, al baifio de
adobo.

Después de aplicar sobre el cuero el baiio de adobo, se endurece me-
diante tratamiento con una solucién acuose de formaldehido que puede
contener eventualmente una s8al de cromo soluble en agua. Entonces, es-
pecialmente cuando se emplea simultdéneamente caseina u otros agentes de
liga no termopldsticos conocidos, se produce una amplia reaccién de reti-
culacién también entre los dos componentes de liga, con lo cual se consi-
gue una solidez al agua y una posibilidad de nuevo pulimento del adobo
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particularmente elevadas. El endurecimiento con una solucién de formal-
dehido es realizado ventajosamente con un valor pH dcido de apﬁéﬁim&damente
3,5 hasta aproximadamente 6,5. l& regulacién dcida de la solucidn de for-
maldehido es reallgada preferiblemente mediante adicién de un qdéouado
doido orgdnico, como dcido férmico o 4cido acético. Para el endﬁfeéimien—
to, se emplean en general soluciones acuocsas de formaldehido de.uz con-
tenido de formaldehido de aproximadamente un 5 - 30%. '1

Los productos de condensacién de alquileniminas y urea empleados se-
gin la invencién como sgentes de liga no termoplédsticos pueden{@g@%m&a,
ser empleados juntamente con las dispersiones de copolimeros corrientes
como agentes de liga termopldsticos también en el adobo de plaﬂbhadb ¥y
conducen a una mejora de la solidez a las rozaduras y al planch;doxpn ca-
liente de los adobos. Lo mismo que en el adobo de glaseado, pueden también
ger afiadidos al balio de adobo on mezcla con caseina y/o los otros sgentes
de liga no termoplésticos mencionados anteriormente. También en este oca-
80, o8 ventajosa una fijaoién con formaldehido para mejorar la solidez
8 la rozadura en hfimedo. Ia adicién de amonfaco o de las etanolaminas
mencionadas anteriormente al balo de adobo ez ftambién de recomendar pare
evitar las precipitaciones. Como los productos de condensacién empleados
segfin la invencién son débilmente catibnicos, la adicidén a dispersiones
de copolimero es posible en general s6lo cuando éstas no contienen cantida
des demasiado grandes de emulgadores aniénicos.

Debe considerarse extraordinarimanete sorprendente el que, proce-
diendo asl, se mejore con la adicién de los productos de condensacién
de alquileniminas y urea la solidez a las rogaduras yfal planchado en ca-
liente de los adobos de planchado, sin que émpeore al propio’tiempo a
consecusncia de ello la solidez a las rozaduras en hfimedo de los adobos,
como es el caso cuando se afiaden a los balios de adobo de planchado sélo
los agentes de liga no termopldsticos haste aqui conocidos,

En los ejemplos de ejecucién siguientes - giempre que no se diga
explicitamente otra cosa -~ las partes son partes en peso y los porcen~
tajgs son porcentajes en peso,

Ejemplo 1

Se trate de la siguiente manera un boxcalf teilido preliminarmente

en cuba con colorantes de anilinas



Fondo ¢ 2 aplicaciones de peluche con una mezcla de $ o
50 partes de un adobo acuoso al 50% de rojo de &xido do hierro
(véase Col. Ind. (1956), n® T7491), >
100 partes en peso de una solucién de casefna al 107 que contiene
155 10 partes en peso de un aceite de ricino sulfonado, y‘
. 840 partas en peso de agua. o

Después de la aplicacién, se seca el cuero y se plancha a ﬁéhp.

p Color de
160 cubrimiento: 1 aplicacién de peluche y 2 aplicaciones por rocla&o de la

siguiente composicidns .
50 partes en peso de una preparacién acuosa al 507 de »ojo
de éxido de hierro (véase Col. Imd. (1956), n2® 77491),
120 partes en peso de una solucién acuose de caseina al 107,
15 partes en peso de un aceite de ricino sulfonado,
165 3 partes en peso de una solucién acuosa de amoniaco al 25%,
40 partes en peso de uns solucién acuosa al 25% de un producto
de condensacién de 1 mol de urea y 1 mol de etilenimina,

770 partes en peso de agua.

170 Después de la segunda aplicacién por pulverizacién, se fija rociando
con una solucién acuosa de formaldehido al 107, Luego Se seca el cuero

Yy Se glasea ligeramente.

Apresto: 1 aplicecién por pulverizacién de una solucién de la siguiente
composicidns
175 100 partes de uns solucién de caseina al 10%,
20 partes de una solucién acuoma de albémina de sangre al
108,

10 partes de un aceite de ricino sulfonado,
8 partes de una solucidn acuosa de amonfaco al 25%,
180 72 pertes de uma solucién acuosa al 25% de un producto de
condensacidn de 1 mol de urea y 2 mol de etilenimina,

T90 partes de agua.

Tnmediatamente a continuacidn, se endurece por pulverizaci6n con una
solucidén acuosa de formaldehido al 10%, después de lo oual se seca y &lasea
185 el cueroc.
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Ejemplo 2

Se rocfa con un apresto de la composioién que se indiqana}continua-
oidn un cuero boxcalf de florado y adobado de manera conociﬁé ¢con empleo
de pigmentos corrientes de comercic y de un bafio corriente q@e contiene
uns dispersién de polietilacrilsto y agente de ablandamientong

100 partes de una Solucién acuosa de caselna gl 10%,
15 partes de un aceite de ricino sulfonado, , -
20 partes de una emulsidn acuosa de una cera .de mediana

.+
U9

dureza, ) ’
60 partes de uma solucién acuose al 25% de -un producto
de condensaoién de 1mol de urea y 3 mol de etilenimina,

3

805 partes de agua. , ’

Después del apresto, se endurece rociando con una solucién acuosa
de formaldehido al 10%, y luego se Seca y plancha con una prensa de plan-
char a T02 C, y 150 atm. relativas.

Ejjemplo 3

Se adoba de la siguiente maners un cuero de vaca al cromo ligera-—
mente curtido ulteriormente y tratado con papel de lijas
Fondo 2 aplicaciones de peluche de la siguiente composicidns

100 partes de un preparado acuoso al 50% de rojo de éxido
de hierro (véase Col. Ind. (1956), ne 77491),
20 partes de un aceite de ricino sulfonado,
180 partes de una solucién acuoss al 10f de caseina,
5 partes de una solucilén acuosa al 25% de amoniaco,

30 partes de una soluociln acuosa al 25% de un producto de
condensacién de 1 mol de urea y 1 mol de 1,2-propileni
mina, -

665 partes de agua. -

Después del tratamiento de fondo, se seca el cuero.

Color de
oubrimientos 2 aplicaciones de rociado de una mezcla de la siguiente

composiciéns
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850 pertes del bafio de fondo indicado anteriormente,

80 partes de una solucién de caseina al 107, A
5 parites de una solucién acuosa de amoniaco al 254, -
5 partes de un aceite de ricino sulfonado, .

60 partes de una solucién acuosa al 25% de 1 mol de urea y -
1 mol de 1,2-propilenimina. i

Después de secar, se rocia con el apresto indicado en el Ejemplo 2,
se endurece tratando con una solucién de formaldehido al 10, égfggca ¥y
se plancha a 702 C y 150 atm. relativas. e
Ejemplo 4 ' ,Z’

Se adoba de la siguiente maners un cuero de cocodrilo teitido preli-

minariamente y de manera corriente en cuba ocon colorantes dcidoss

Fondo 1 aplicacién por rociado de una solucién de 20 g del colo-
rante bdsico de cuero (véase Col. Ind. (1956), ne 46040)
7 5 g de 4cido acético en un litro de agua.

4 continuacidn, se seca el cuero y Se glasea ligeramente.

Color de
rociade ¢ 3 aplicaciones de rociado de la siguiente composicidne

20 parfes de wn preparado acuoso al 30% del colorante de
pigmento (véase Col. Ind. (1956), ne 20040),
80 partes de wna solucibn acuosa de caseina al 107,
15 partes de un aceite de ricine sulfonado,
5 partes de una solucién acuose de amoniaco al 25%,
60 partes de una soluoién acuosa al 25% de un producto de
ocondensacién de 1 mol de urea y 3 mol de etilenimina,
820 partes de agus.

Entre las distintas apliocaciones se endurece con una solucién acuosa
de formaldehido al 107 'y & continuacién se seca.

Apresto 1 aplicacién por rociado de una mezcla de la siguiente com-
posiciéns
120 partes de una solucidén acuosa de caseina al 10%,
5 partes de un aceite de ricino sulfonado,
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5 partes de una solucién acuosa de amonfaco al 25%,' -
70 partes de wna solucién acucsa al 25% de un producty’ de
condensacién de 1 mol de urea y 4 mol de etilenimina;

.

800 partes de agua. o

A ocontinuacién, se endurece rociando con una 8olucién acuosa de for-
maldehido al 10, se seca y se glasea.
Ejemplo 5

Un cuerc de cabrito, tafiido preliminarmente en cuba oon colorantes
fcidos de manera corriente, es adobado como siguet ’

Fondo 1 2 aplicaciones de peluche con uma mezcla de la eigﬁiéhte com-~
‘ posicibn: . ) '
50 partes de un preparado acuoso al 5% de amarillo de éxido
de hierro (véase Col, Ind. (1956), n® 77492),
100 partes de una solucidén acuosa de caselna al 10%,
30 partes de uns solucién acuoza al 20% de un producto de con—
densacién de 1 mol de etilurea y 2 mol de etilenimina.
20 partes de un aceite de ricino sulfonado,

800 partes de agua.

Despuds de la segunds aplicacién, se endurece rociando con una solu-
cién acuosa que contiene wn 105 de formaldehido y un 3% de sal de cromo.

A continuwacién, 8e seca ¥ se glesea ligeramente.

Color de ro-
clados Se roclfa dos veces el cuero sometido & tratamiento de fondo con

una solucién de la siguiente composicién:

10 partes de wns freparaoién acuosa al 50% de amarillo de éxi-
do de hierro (véase Col. Ind. (1956), n2 77492),

80 partes de uns solucién acuosa de caseina al 10%,

40 partes de una solucién de albfimina al 107,

5 partes de una solucién acuosa de amonfaco al 25%,

20 partes de wna solucién acuosa al 20% de wn producto de con-
densacién de 1 mol de etilurea y 3 mol de etilenimina.

Después de la segunda aplicacién, se endurece de la manera corriente,

se seca ¥ se glasea.
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Beta solicitud corresponde a la presentadas en Alemania el dfz 16 de
Septiembre de 1965, bajo el nimero F 47 207 IVO/28a, e acoge & los bene-
ficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial
y del articulo 4¢ del Convenio de la Unidén.

REIVINDICACIONES

1). Procedimiento para el adobo de cuero con agentes de liga no termo-
pldsticos, caracterizado por el hecho de aplicarse al cuero.una soluci&n
acuosa que contiene productos de condensacién de alquileniminas y urea

o derivados de urea, como agente de liga no termopldsiico, y endurecerse

a contimacién el adobo mediante tratamiento con una solucién acuosa de
formaldehido con un contenido aproximado de formaldehido de un 5-30%,

que contiene eventualmente sales de cromo solubles en agua.

2). Procedimiento segin la reivindicacién 1), caracterizado por emplearse
los productos de condensaci6én de alquileniminas y urea o derivados de

urea juntamente con casefina u otros conocidos agentes de liga no termo-
plésticos, en proporciones variables dentro de amplios limites, preferible-
mente de 2 a 5 partes en peso de caseina y/b otros agentes de liga no
termopldsticos, por cada parte en peso del producto de condensacién.

3). Procedimiento para adobar para el planchado de cuero con dispersiones
de copolimeros, caracterizado por afiadirse a los bafios de adobo productos
de condensacién de alquileniminas y urea o derivados de urea, asi como
eventualmente, ademds, caseina u otros agenfes de liga no termopldsticos,
ejecutarse de la manera corriente el adobo y realizarse a continuacién una
fijacién con solucién de formaldehido con un contenido aproximado de
formaldehido de un 5-30%, que puede contener eventualmente sales de cromo
solubles en agua.

4). Procedimiento segliin las reivindicaciones 1) a 3), caracterizado por el
hecho de que, cuando se emplean productos de condensacién de alguileniminas
¥y ureas o derivados de urea juntamente con otros conocidos agentes de liga,
se les afiade a los bafios de adobo amoniaco, por ejemplo, un 3-10% de una
soluci6n acuosa de amoniaco al 25% referida al producto de condensacién
empleado, o una etanolamina con fines de estabilizacidn.

5). Cuero adobado por los procedimientos de las reivindicaciones 1) a 4).
6). "PROCEDIMIENTO PARA EL ADOBO DE CUERO".
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