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"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE FORROS DE
FRENO DE BASE ORGANICAM

Fobbcitante: THE BENDIX CORPORATION, entided norteamericana, resi-
dente en Fisgher Bldg, Detroit, Michigan, EE.UU, de A.

Este invento se refiere o un forro de friceidn de
base Srgenica principalmente dispuesto para uso en frenos
de automéviles que tiene un modificador de friccidén semime-
tdlico proporcionarido un medio de controlar la friceidn.

5. Bs necesario afiadir modificadores de friccidén con
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objeto de obtener los Ultimos adelantos en las cgf'éé:"
ter{sticas de la friccidn, partivuliarmente un nivel *de
friccidn alto para un forro o material de frigoién’?-de
frenos de tipo orgénico. EL més comin de estos modifi-
5e cadores de friccidn son las part:[culas résinosas ?g{ifi:u-
recidas, tales como las que se derivan del 1{quido de

le cdscara de nuez de anacardo.

El uso de dichas part{culas de resina
de nuez de anagcardo da como resultado un aumento en
10. la eficacia friccional de la base del forro o material
de friceidn, particularmente en temperaturas ambiente
o relativemente bajes., Sin embargo, tal empleo tiene
el inconveniente de una resistencia a la atemuacidn
disminuida o eficacia menor 9.. temperaturas elevadas,
154 pobre recuperacién, y también el inconveniente de una
eficacia disminuide en un largo periodo de uaounormal
(que se observa como un aumento en la presidn del pe- .
dal necesario en el exceso de vida del forro del fremo)
El empleo de materiales inorganicos de
20, caracteristicas abrasiva es una modalidad del uso de
tales particulas resinoses endurecidas. Dichos materiales,
por ejemplo le aliumina, ofrecers mayor eficacie y tam-
bién aumentaran la resistencia a la atenuacidn, las -
propiedades de recuperacidn y tendran menor endureci-
25, miento (aumento en la presidn del pedsl) con el uso -
prolongado. Tales materiss inorgénicas, sin emhargo,
también tienen inconvenientes definidos en un sumento
en las caracter{sticas de ruido y excesivo desgaste,
agrietamiénto o destruccidn genergl de la superficle -

30. de acoplamiento (disco o tambor del freno).
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Una finalidad del presente invento es pro-
porcionar un modificador de friceidn simimetdaliss -
pare forro de base orginice que produzce un aumesi=
to en le eficacia de friccidn lo mismo a temperatu-
rag bajas que sltas sin que presente resiatencia_pg
bre a la atenuacién, recuperacién, ¥ endurecimiento
a largo plazo, desgeste excesivo o rayado.

Otro objeto del presente invento es proporw
clonar wn modificador de friccidn perfeccionado para
forro de base orgénica que consiste en una part{ou-
la semimetdlioa o pedazo consistente en un polvo de
metal o aglomerante de polvos de ¢xido metdlico, un
constituyente cersmico y grafito pulverizado, todos
ellos aglutinados bajo presidn y celor por medio de
un aglutinante termofragusdo de resina fendlica.

El modificador de friccidn del presente in-
vento es para empleo con un forro de bhase orgénica
del tipo clasico que consiste en una base de resina
con modificadores aditivos de friceidn orgénica, -
amianto y similares.

El modificador de friccidn semimetdlico o
medios de control de friccidn que se afiaden al fo-
rro de base organica comprenden princhpalmente de
14 a 20% en volumen del material de forro. Por de-
bajo del 14% no se obtiene eficacia alguna; por en=
cima del 20%, las condiciones de eleboracidn hacen
que la adicidn no resulte econdmica. EL 1{mite su-
perior funcionel es el 25% en el que se puede espe-
rar que el contenido abrasivo produzca efectos dele-
téreos con respecto al desgaste del disco o del —

tambor.
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Se ha de efiadir el producto semimetdlice
en forma de une particula o pedazo de medida mayo:r. d&
20 mallas ye que en part{culas de menor temafio se Gi~
pimula el efecto. No existe l{mite superior enel tamu-
fio partiowlar y todo el 25% puede estar formado por «
una part{cula grande simple o inserto en le base ;ééé
nica, Sin embargo, para faciliatr le elaboracién,;éea
prefiere wna medida particular del orden de mds de 20
a menos 4 mallas.

La composicion preferente de la parti-

cule semimetdlica modificadora de friccidn es la si-

guiente:

Constituyente Volumeﬁﬁ
Aglutinante de resina organica 20 - 30
Grafito 15 -~ 25
Polvo ceramico 10 - 25
Polvo de metal u 6xido de metal 30 - 50

La secuencia de elaboracidn es manufac-
turer una pert{ouwle semimetdlice modificadora de fric
cidn combinando el polvo de metal o de oxido de metel,
el polvo ceramico y el grefito pulverizado en un aglu-
tinante de resina orgénice del tipo de resina fendli-
ca termofraguadors que se endure despuds bajo presidn
y oelor para formar una mese rigide mezcleda, de mate-
rial semimetdlico. Ivego sge deshace este materiel en -
pert{culas de un tameMo mayor de 20 mellas y se afiade
& wne mezola de forro de frenos de tipo orgenico cla-
sico. El material de forro orgénico con la particule
semimetdlica afiadide se elabore a continuacidn, se en~-

durece y se models en un producto acabado en forma de
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segmento o bloque de forro organico de frenos. Cuando
el tamafio de la part{cula semi metdlica estd dentro
del orden preferido de mgs 20 a menos 4 mellas, s« -
puede mejor describir la presentacidon del forro co-'
mo atruchade si se compara con los forros clésicos.

Tos constituyentes cerdmicos adecuados 3on
silamanite, mullita, oxido de magnesio y oxido ds cir
conio. Se obtlenen mejores resultados con ceramicos
del tipo del silicato de gsluminio; v.g. silamenite y
mullita, aunque seé puede utilizar otros.

Tos metales y oxidos de metal preferibles
gon hierro y dxido de hierro. Se pueden utilizar o-
tros meteles, dependiendo del coste en una extensidn

importente. Bl ¢xido de hierro dulce, Fej03, es un
sustituyente de metales mds bien que de cerédmicos. Se
observara que la resina orgénice es un aglutinante -
prinecipal y que el metal no es necesario para este -
objeto. Hablendo en términos generales, la 1{nea de
distincidn entre los cerdmicos y los éxidos de metal
que se pueden sustitulr depende de las caracteristicas
abrasivas o de endurecimiento,

El forro de frenos, febricado segin el mé-
todo anterior, représenta un avance importante sobre
los forros organicos clasicos conocidos en la técnica
anterior.

Hablando en términos generales, el adelen-
to consiste en una mayor eficacia en la friceidn del
forro en diversas condiclones de funcionamiento. Ias
pruebes de comparacidn revelan que la eficacie es mu-

cho mads pronunciada bajo las condiciones més duras de



Se

10.

15.

20.

25.

30.

, e
funcionsmiento en las que los forros clésicos resultan

los més débiles. Por ejemplo, la atemuacidn del freno; -
inducida por temperaturas altas, a ceausa de la apli;’
cacion frecusnte del freno en intervalos de tiempo cor--
tod se disminuye de un 10 a un T70%. Ia recuperaciéﬁ;@§=
le efeicacia después de la atenueocidn quede aumenta§%7
en mas de un 25%. También se mejoran, en wn porcentaie.
gimilar, la velocidad alta y el brufiide (desgaste). A ‘
pesar de que se pueden predecir estos resuliados de al=
tas caracter{sticas de friccidn de las particulas de me-
tal ¥y cerémico, registentes sl deterioro en temperaturas
altas, el significado principél del presente invento re-
gide en el hecho de que este perfeccionamiento se lleva
a cabo sin sacrificar el uso del forro o sin rayar ls
superficle de acoplamiento del freno tal como sucedia -
en los forros inorgénicos o de base metdlica. En reali~
dad los resultados de las pruebzs han demostrado un au-
mento en la vide del forro mayor del 20% si se compars
un forro orgénico, con un 10% de part{oules semimetdli-
cas, con un forro completamente orgénico del mismo -
tipo.
NOTA

Descrite suficientemente la naturaleze del inw
vento, as{ como la manera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anterlormen-
te i;dicadas gson susceptibles de modificaclones de deta-
lle en cuanto no alteren su prinecipio fundementale. Tome
bién se haderédnstar que ;l invento se refiere s una Pa-
tente de Inveneidn presentada en norteamérice na Ser.

No. 487.052 de 13 de septiembre de 1.965, acogliéndose
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por lo tanto, a los beneficios que conceden los Con~
venios Internacionales en vigor, siendo lo que cons-
tituye la esencia del referido invento, y por lo que
se golicite Patente de Invencién por 20 afios, en
Esgpafia, sobre:"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION
DE FORROS DE FRENO DE BASE ORGANICA", caracterizéndo-
ge por lo siguiente:

18,- Perfeccionamientos en la fabrica=-
cién de forros de freno, de base orgénica, carac—
terizados porque como modificador de friceiln se
prepare uns composicién de un producto semimet‘'a-
lico que tiene de un 20 a un 30 % en voiumen de
un aglutinante de resina orgfnica, de un 15 a un 25%
de grafito de un 10 a un-25% de polvo cerdmico ¥y
de un 30 a un 50% de metal u éxido de metal que se
termofragua, a continuacibn se endurece bajo presién
y calor para & continuacidén deshacer este material
en particulas de un temafio que comprende entre 20
mallas y 4 mallas por 6,45 cm®. y a continuacién
se incorpora en una cantidad del 1,5 al 20% en volu-
men en el material para la produccidén de los forros
de freno.

28,~Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacibn 12, caracterizados porque dicho aglutinante
de resina orgdnica es una resina fenblica termo-
fraguadora,

38,~Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacibén 18, caracterizados porque dicho polvo cerd-
mico es un producto cerdmico seleccionado del grupo

que comprende silamenita, mullita, éxido de magnesio,
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bxido de circonio o mezo&? de los mismos,

. 48.-Perfeccionamientos segin la reivimii-

cacibn 18, caracterizados porque dicho metal u bxido

de metal se selecciona del grupo que comprende hierro,

cobre, 6xido de hierro y mezclas de loghismos,
58,~Perfeccionamientos en la fabricacidn

de forros de freno de base orglnica; tal y como

queda sustancislmente describ en la presente Memoria.
Esta lMemoria consta de ocho hojas egcritas

a mAquina por una sola cara.

£ GOMEZ ACEBO Y MODEY
Prfn, Eimiddes F. Homdados Rula



	Bibliographic data
	Description
	Claims



