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"UL PROCTDINIZIIO PARA TA TASRICACION DE UNA BOBINA
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DI ARROLLAIIZITTOM

§ El presentec invento se refiere g un procedimien-

ras de alambre gislado eléctricamente,
Las bobinas dc arrollamiento dec alanbre eléetri-
camcntbe aislalo se fabrican de diversas maneras 4ac acu.erdJ
con la necesaria resistencia del aislamicnto cnire capas
de espiras y resnceto a masa. De entre lag clascs dc fa-
bricacidn, una de las wAs sesuras consiste en realizar el

enrollanicnto sobre un cuerpo aislante provisto de vestafis

| cxtromas; pero Tione cl inconvenisnie de la coStosa prepa-

-

to de fabricacibn de una bobina de arrollamiento con espis
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racidn de los cuerpos aislsntes para lés bobinas de arrolla-
miento,

El objeto del invento es la creacidn de unz bobi-
na de arrollamiento aque no necesita un cuerpo aislante tra-~
dicional y que, no obsbante, satisface los requisitos dec
aislamiento plenteafos., La caracteristica sustancial de la
bobina de arrollamiento de acusrdo con el invento consiste
en dos plaguites de rctenciln en forma de H, de material
alslante, dispuestas a distancia entre si en la ventanilla
de lg bobina, en calidad de sopories -de las espiras.

Al fabricar esta bobina de arrollamiento se pro-
cede ventajosamente, segin el invento, disponiendo dos pla-
guitas de retencidén en forma de H paralelamente entre si en
lados mutuanents opuestos de un mandril de arroliamiento,
enrollando, a continuacibn, las espiras de la bobina en tor-
no a la unidad consistente en el mandril de enrollamiento
v las plaguitas dc¢ reteneibn y, finalmente, rctirando la
bobina de arrollanicnto, junto con las dos plaquitas de re-
teneibn, axielmente del mendril de enrollamiento.

Bl invento se exticnde g un dispositivo para la
realizacibn del procedimiento. BEste dispositivos estd ca-~
racterizado, dc acuerdo con el invento, por un mandril de
arrollamiento extensible, de dos o mis piezas, de secciln
rectangular y provisto de pestafias extremas una de las cua-
les, al menos, puede desmontapse, y por ranuras dispuesias
en log lados opuestss entre si de las pestafiag exiremas, pa-
ra ¢l encaje de plaquites de retencibn gue sirven de sopor-
tes de las espiras de una bobina de arrollamiento a fabri-
car, cuyas ranuras transcurren todas paralelas entre siya

dos superficies laterales del mendril de arrollamicnto ¥
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perpendicularmente al ojo del mendril, estando cada par

de¢ ranuras situado en una, respectiveaente en la otra pes-
tafia extrema z Gistencia entre si, distancia que es al me-
nos tan zrande como la existente cntre las dos mencionadas
superficies lalerales.

Otras caracteristicas del invento resultaran de
las reivindicaciones subordinadas, de la deseripeidn y del
dibujo en ¢l cual, simplemente a titulo de ejemplo, sc¢ han
representado una forma de cjecucibn de una bovina de arro-
llamiento acagbada asi como el dispositivo para la fabrica-
cifn de la misma.

Ia ©ig. 1 muesira en representacidn en perspecti-
va el dispositivo para la fabricacifm de la bobing de arro-
llamientos

la Ffig. 2 muestra wna sola plaquita de reteneiln
en forma de H; y

la fiz. 3 muestra en perspectiva ung bobina de
arrollamicnto terainada junto con una cubeta de material
sintético para cl empoiramicnto de la bobina por colada.

Sobre un mandril de cnrollamiento 1, primético,
de dos o mis piezas, con seccibén transversal cuadrada o rec-
tangular, aientan, segin la fig. 1, pestallas extremes 2 y 3,
cada una de las cuales tiene en el lgdo interior dos ranu-
ras 4 paralelas entre sl , que trenscurren perpendicular-
mente al eje del mandril 1 y paralelas g dos superficies la-
terales del mandril, enfrentades mutuszmente. Las dos ranuras
4 Qdispuestas en la misma pestafia extremg 2 6 3 tiene entre
8{ una distancia que es & menos ten srande, pero pPoco mayor
que la distancia mutua entre las dos superficies laterales

citadas del mandril de arrollamiento.
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Ias ranuras 4 son tan anchas como gruesa 6s cada
una de dos plaguites de betencibn 5 de material aislante,
con objeto de gue las Ultimas puedan ser encajadas cada una
en dos ranuras 4.

Ambas plaguitas de retencibn 5 ticnen forma de Hj
la parte central 6 es un poco menos ancha que el mandril de
arrollamiento 1 en la direccibn longitudinal de las ranuras
4. BEn los extremos de la parte central 6 las plaguitas de
retencibn tienen patas transversgles 7 tan anchas que puedan
aguentar la presibn lateral de la bobina de arrollamiento
retirada del mandril de enrollgmiento. En el centro cntre
dos patas transversales 7, las plagquitas de retencibn tienen
en cada extremo una nuesca 8 (figsdy 2) que sirve para co-
locar ¢l prinecipio del arrollamiento.

Una de las pesvallas exbtremas 2 tiene una escoba-
dura 9 para colocar el conductor de conexibn de la bobina
de arrollamiento a fabricar y puede sor desiontadis Gel man-
dril de arrollamiente 1, tal como es usual en los agparatos
enrolladores o bobihadores tradicionales. I segunda pesia-

fia extrema estd unida Tijamente tanto con el mandril de en-

rrollamiento 1 como tambidn con el eje de impulsidn 10,

El mandril de enroliamiento 1, consistente cn dos
o mas piezas, es exteonsible cn forma conocida, de .0do gue
su medida periggrica pucda susentarse o dispinuirse un noco
a eleccibn.

"

Con gyuda del dispositivo dsserito puedc realizar-
se por ejeuplo como sigus el procedimiento para la fabrice-
cién do bobinas de arrollamiento.

A anbos lgdos del mandril de grrollamicnto 1 va-

s

cio, un poco expandido, se disponen dog plaguitas de reten-—
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cibn 5, encajindolags con sus patas transversales 7 en las
ranuras 4 de las bpestafias extremas 2 y 3, tal como se ha
indicado con la flecha P1 en la fig., 1.

Uno de los extremos do conexidn del alembre de
arrollamiento es sacado por la escotadura ©, después de lo
cual comienza el bobinado haciendo girar el mandrilde en-
rollaniento 1 cn la forma tradicional por medio del eje de
accionamiento 10 y enrollando el glgmbra de la bobing en
torno de la unidad congistente en el nandril de enrollg-
miento 1 y las dos plaquitas de retencibdn 5.

Después de que es aplicado el ndwmero de espiras
previsto, el extremo exterior de conexiln de la bobina es
sacado a través de la escobtadura 9 y asegurado en la for-
ma acostumbrada. Iuego se lleva a cabo el desmontaje de la
péstafia extrema 2 del mandril de enrollgmiento 1, un poco
expandido durante el proceso de bobinado, puede aflojarse
ahorg para jue su periferia sea menor y lg bobinag de arro-
llamiento junto con las dos plaguitas de retencibn 5 pueda
serretirada fhcilmente del mandril de enrollamiento l. Este
queda entonces listo para un nuevo proceso de bobinado.

La bobina de arrollemiento asi obtenida se muestre
a la derccha de la fig. 3. Las dos plaquitas de betencidn 5
forman los soportes de las espiras del bobinado y estan dis-
puestas en la ventanillg de la vobina de arrollgmiento 11 a
distencia entre si. La bobina de errollamiecnto, manejéndola
con cuidado, pucde tramsportarse para su tratamiento ulte-
rior, sea para la impregnacién en un procedimiento de inmer-
sidn, sea vara cocerla, caso de gque se haya empleado alambre
de coccidn, o para eapotrarla con una resina de colada, con

el fin de que la bobina adquiera la deseada resistencia eléc
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BEsta dltima operacién de empotramiento con resina
de coladg se realisa ventajosamente en una cubeta anular 12
hecha ex~profeso para ello, en calidad de molde de colada,
en la cual puede aantenerse el greuso necesario de la resi-
na e colada con bastante exactitud. Después de que la re-
sina de colada se ha endurecido, la cubeta anular consisten-
te en un material aislante, queda fijamente unida a la bobi-
na, convirtiéndose de este wodo en una parte couponente de
esta construceibn o, blen, eligiendo adecuadaments el mate-
rial, puede separarse de la bobina empotrada en la resina
de colada. Si se hace uso de estas Wltims forma de acabado,
las dimensiones exteriores de la bobina terminada resultan
MmeNoras,

Con el fin de que los alambres de arrollamiento de
la bobina 11 no hazan presidn démasiado fuerte en los lados
frontales contra las patas transversales 7 de las plaguitas
de retencifn 5, es ventajoso hacer la distancia g de los
bordes interiores de las patas transversales 7 alzo mayor
gue la distancia interior b de las pestailas 2 y 3; entonces,
las patas transversales 7 que han de tomar sobre si ninguna
presibn de relajacién de las espiras en el lado frontal de
la bobina 11, Ia misidn de las plaguitas de retencibn 5 es,
sobre tods, mantener coherente la bobina 11 hasta que haya
tenido lugar una consolidacibén de las espiras »or una imprez
nacifn o empotramiento. Como las espiras oprimen conira las
plaguitas de retencidn, ni wnas ni otras pueden resbalar.
Las pleguitas de retencibn 5 ofrecen, ademds, la venbtaja de
aue los glmmbres en los lallos frontales de la bobing 1l pue-

den ser empotrados por coapleto con masa aislante, con lo
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que pucde lograrse un mejor alslamicnto.

Las plaguitas de reteneidn 5 se troguslan, y o8-
o o8 lo nis swmeillo, e un material aislante, proferi-
blemkcntc de tejido duro, con un espesor de, por ejemplo;i_
wos 0,5 na, aldaptindose la medida, como ya se ha dicho,x
a las medidas, descadas cn cada casgo, de lg bobina de arrg
1laniento.

Ll proccdimiento deserito puede caplearse tanto,
con formas de scocidn transversal del ndcleo cuadradas, -

rectangulares comno rcdondas. Las nlaguitas de retencibn 5.

'deben conformarse de modo correspondiente en cada caso.f'f
BEsta solicitud que corresponde a la presentadﬁ

‘en Buiza, el d{a 16 de Hoviembre d¢ 1.965, con cl ndmero

115.764(65, se acoze a los beneficios del articulo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

- I 07T A =

Los puntos de invencidn propig y nueva gue se -
presentan para que sean objeto dc ¢sta solicitud de Patond
te de Invencidn en Bspafia, por VIINIE afios, son los si-
guientes:

l.~ Un proccdimiento para la fabricacidn de una
bobing de arrollamiento a luapregnar, cocer o emppirar en
resing de colada, dobtada de espiras de glambre eléctrica-
mente aislado, caracterizado porque se introduce en dos

plaquitas de retencidn en forme de H y dotadas en sus la-
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dos frontales de sendas muescas, paralelamente entre si y
sobre lgios opuegtos de un mgndril Ge arrollamiento exten
sible, de al menos Gos paries y de seccidn transversal reg
tangular, en sendos pares de ranuras que se exficndon pa-
ralelas entre sl y perpendicularmente al eje del mandril
de arrollamicnto en los lagdos opucstos de dos pestafias =
xtremas del mandril de arrollaemiento, porque a continua—
cifn se arrollan las espiras de la bobina en torno de la

unidad consistente en ¢l mandril de arrollamiento y las -

Gos plaquitas Ge retencidn y porque despuds del arrollag- g
m1ento de las cspiras de la bobina se desmonta del mhnarlf
‘Ge arrollamicnto, ung de las pestafias extremas, se retiran
axlalmen ;e del mandril de arrollamieanto la bobing de arro-
llamienoo ¥ las dos plagquitas de retoncibn y se conduce la
boblna de arrollemiento memtenida unida por las plaquluas
'de retenciln a lg fase de tratasiento ulterior, %

3

i 2.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 1,1
xcaract¢r¢uado porque e inserta la bobina para su trata- |
miento ulterior en unidn de las dos plaguitas de retencibn
'en una cubeta anular de material sintético y se llena ésté
de resina de colala. |

3o~ Un procedinicento segin las reivindicaciones
1y 2, caracterizado porgue después del endureciniento de
la resinag de colada, s¢ separa la cubeta anular de la bobd
na de arrollamiento introducida en ella-.

4.- Un procecdiniento para la fabricacibn de una

bobing de srrollamiento.

Tal y como se ha descrito on la lfemoris que an-—

teccde, representado en el dibujo que se acompafia y con

“log fines que se han especificado,
q 2




27.6.67

Sota “Memoria consta de nueve hojas escritas a

naguina, por una so0la cara.

Hadrid,
36 JUN o5
P. .A.
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