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PATENTE. DE _INVENCION

Que. por veinte afios se solicita a favor de Dn. Bernard GENIN,
de nac:i_oriaiidad. france.sa;; dom;,iciliac‘lo) en 137, rue du Chemin.
Vert, Paris ( Francia ), ¥ qu.e,' ha. de recaer sobres PERFECCIONA—
MIENTQS- EN. LA. FABRICACION DE. GBI‘EOSZ MEZCLADORES’.-

Memoria desecriptiva.

El registro de la Patente. de Invencién que se solicita.

" tiene por objeto garantizar la. explotacibn exclusiva en tado el
* territorio nacional y sus posesiones de unos. perfeccionamientos.

"en. la. fabricacidén de grifos mezcladores, conforme. se describe.

a. continuacién y Bo representa grdficamente en los adjuntos. di-

bujos, a. titulo. de ejemplo.
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Ta. presente invencidn tiene por objeto unos perfeccio~
namientos en: la fabricacién de grifos del t-ipd. de los que com~
prenden,, entre. una tuberia de Ilegada de agua ca.iient.e.,; una.
tuberia de. ll.egad’é;« de agua fria y una tuberia de salida comin,
dos piezas. de obturacidn mutuamente enfr‘entadas. por caras. de
contacto cuidadosamente pulim.éntadas,; estando dichas piezas.
provistas. de aberturas. de paso y dotada una de ellas de posibi-
lidad de movimiento. con respecto a la otra, merced a un-6rgano.
de mando. dispuesto. a. digposicibén del usuario, para.aislar o
conectar entre si las cltadas tuberias segtin. combinaciones
xzar:.adas, de caudal.

De acuerdo: con la invencién el grifo en cuestién se
caxtacjte.r.z’;za; en que las citadas piezas de obturacidén estdn per-—

foradas. por sendas. aberturas centrales de. peso. ’que‘ quedan enirer

‘tadas entre si y ambas en correspondencia con la tuberia de

salida, ¥y en gque una. de. dic.ha(si pi.eza.s‘r de cierre va.montada. eﬁ.i
forma rotativa alrededor de un eje concéntrico con la abertura
central de pasa, pudiéndeose girar mediw-ante un 6r.-gano. de. accio~
namiento a-d'ec’:uado,,,‘ mientras:que la otra. pieza de cierre es, fijar

Una. tal disposicién. permite. la realizacidn simple y
econdmica. de.-un grifo. mez;&,lador eficaz Yy segu:co;, de. concepcidn
muy s.encilla;. ’ ‘ R

Las ca.racteristmas ¥ ventajas. de la invencién. se. des—~
prenden de la. desc:ra.pc:x.én que. sigue. de una forma de. :ceal_n.zacn.ém
dade. a titulo de ej emplo. no. J;imita;tivo s CON r.-eiere.nc,ia. a. los
adjuntos dibujes, en los c.u.ales;::
-La. figura. 1 es. una vista en pe*rspectlva expandida de un grifo
seglin la :anencn_én”

-Ta figura 2 es. una vist,q. de. una. seccién en alzada. del cuerpo

del grifo.
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~-Ia. figura. 3, es. una vista. en secciédn. en slzada de otro. érgano.
;ie, este: griﬁo;;;
—La figura 4 es. una vista de la. parte terminal del drgano re—
presentado en la figura. 3..

De. a'c.u.éz:do con. la forma de realizacidn elegida. y repre-
sentada ‘en estas fi’guras';, el gngf,o, mezcllador: éegtin la invencidni

comprende. un. cuerpo: 10’ en el cual va dispuesto. un. alojamiento.

cilindrico 1I. Ta pared interna de este alojamiento. presenta,,

en su extremidad. libre,, un fileteado. 12.. BEste alojamienta 11.
se. prolonga., en el interior del cuerpo. iO‘,, por una. recéma:;'.a. 13
déstinada. a. recibir una. pleza de obturacidn 14, simplemente.
constituida por ung plaqueta cilindrica perforada por un paso
comz:ca]_ ercula:c 15' ¥ por dos. pasos periféricos idénticos 16 y

17,, cuyos. centros,, un:.dos medlante una linea. ideal con el cen—

tro. del paso central 15, forman un angul\,o, A, inferior a. 18.0,--,,

‘giendo: la line_a ideal que une el centro del paso central 15

con. el centro de uno de los pasos periféricos 16 o :L7 tangente
al contorno: del otro paso periférico. |

La pieza. de c.ii_e.t:r.;e: 14 e._s:t.é. encajada. en la recdmara 13
por: el juego de orejas. laterales 18,, que. se corresponden con.
las. escotaduras. 19,, disf;ues.tg,s; en la pared periférica de dicha
recdmara. 13. ‘

En la parte posterior de la plaqueta. 14, eX cuerpa 10

' lleva un alojamiento. c,entral 20"‘ ¥ seis alojamient os. periféricos,

Lespe&tlvam.ente idénticos, 21, 22A,, 2213 23, 244, y 24B,, en
cada. uno. de los cuales wva dispuesta una junta. térica 25. E1. alo
Jamiento central 20 qomunlca con. una. tuperia. comin de saIida. 261
m:i'_enmj:as, que los alojamientos. 21, 22A ¥ 22B comunican con una,
tuberia. de lleg,ada. de agua caliente: 27 ¥ .Los alqj,am.i entos. 23, .

24A. y 24B comunican con una tuberia, de llegada. de agua. ﬁia. 28
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Estas comunicaciones. pueden efectuarse. ya sea mediante.

alesajes: con didmetro como. 1os. interiores. de. las. tuberias. de.

Tlegada, como es. el caso pa;ra 108 aloj.ami.erg"cos. 21 y 23, ya sea
mediante. alesajess con didmetros inferiores, como. es el caso. pa~
na' 1os alo,iaplie‘nt.o.s, 224, 22B,, 24A. y 24B. Poxr otra. parte,, estos.
dltimos. é.sm_én practicados: en sdctores. angulares para. los cuales
la. pieza de. obturacién 14 no: pre.s.ez;.'ta- ningun paso, mientras. que!

los. pasos. 16 y 1T de esta. Ultima. pieza. estdn respectivamente.

enfrentados. a los é.loiamientos; 21 y 23 del cuerpo, 10, y por tan

to en comunica,c:i’én'*, J:-e.specj;iuaménte; con. la. 1legada de agua ca-—
Iiente y la Ilegada de agua fria. A su vez, el paso 15 de 1a
pieza de obturacién 14 comunica. c:oﬁ. la tuberia comin de salida
26..

‘En contacto con. la pieza. de. o.b.‘curac.idn 14 ';r.a. aplicada.

otra. pieza andloga 29 recortada en forma. idéntica. Asi pue.s,,

Ia. pieza 29 com.p'ncende: urr paso. central. 30, superpuesto. al paso

central 15 de la. pieza 14,y dos pasos periféricos 3L y 32 cuyos:
c:e'n’cz:o.s.;,, unidos mediante. lineas. ideales. con. el centro. del paso
central 30, forman un dngulo: B, igual al éngulo A.'c.orrespondie._zl
te de la. vpie-za 14,. siendo: la linea. ideal que une el centro. del
paso central _10.‘_ conel centro. de u.hof de los pasos. periféricos.

3L 6 32, ,’c;a.ng_ent.e; al centorno. del.otro. paso periférico. Sin
embarge: las: dogs piezas de ~ob1tni:caciv6n. 14 y 29 estdn asociadas en
forma. que sus pasos. xre.spac,ti’m‘:,s, no: puedan nunca. quedar todos
respectivamente superpuestos. dos a dos. Ademé.s.;g las caras. de

c.onfaci:.o. por las que quedan enfrermtadas. las Plezas: 14 y 29 es—

tdn cuidadosamente mecanizadas: hasta. formar una. superficie casi

egpecular..

Ta pieza de obturacién 29 wa angularmente encajada. por

el juego. de patas lateralesj 33 ¥ 34 em un nucleo, 35 montado rota

tivamente en el alojamiento. 11 del cuwerpo: I0..
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El nmicleo: 35 comprende interiormente. un alojamiento 36,
destinado. a. recibir la pieza. de: obturacidn 29, que se prolonga,,

escalonadamente, en.dos cdmaras, una 37 en la cual va dispuesta.

una junta. tarica 38 de estanqueidad,, y oira. 39 llamade de mez—

cla:.. Esta L_iltima comunica. ~cor‘1A la t.qb‘e:c:[a. de salida 26 a través,
de Io s:. pasos centrales. de las. p;:i.‘ezas de obturacién..

E.T._micleo: 32 presenta exteriormente. un. escalén perife—
rico 40, scbre el cual se aplica una a.t:‘ahdelav 4Ty contra. esba.
arandela se a—iéliCa, un anillo. de cierre £2 que estd fileteado
exteriorm_enf.e. ¥ ceba en.. la: rosca. 12 del alojamiento. 11 del cu er'
po: lQ " paré, mantener las. pa’iiezg.& de obturacién 14 y 29 bien ajus.
tadas,. una. contra otra. La‘, instaladién se complete con una empu.
Hadura. de m’emiqbra, 43, niont.ada, a. rosca. sobre el ndcleo' 35. Para
lm:.tan: el juego: a.»ngulé.r- de este Ultimo é’e. ha previsto. en su
.e-x_t:erior un. fresado: 44 é,u‘ee funciona. em cooperacidn: com un tope.
46, dispuesto en el driﬁicioz 47 del. cuerpo; 10 que desemboca en
le pared interna del alojamiento ll,: de suerte que el menciona~—
do tope emerge. sobre. dicha: pared interna. Este. tope 46 contri—
buye igualmente al blocaje del anillo. de c.iez::a '4_-?_..

Eh una Qe; las posiciones extremas del giro angular del
ndcleo: 35, Ios p‘é.s,os periféricos de la pleza de obturacidén 29 nc
quedan en cosrrespondencia: con ninguno de. los paéoa periféricos.

de Ia pieza de obturaciém 14, por- lo cual la cﬁmara‘. de mezcla

" 39, no. recihe. liquido;, ésia eshpues, la posicidn de cierre del

grifa.

Maniobrando. la empufiadura 43, uﬁa, de los pasos periféri-
cas de. la.{ pieza defahturaczidn. 29 se iré superponiendo progresi-
vamente a uno de los pas.os.\per'ifé:cic.os de 1z pieze de obturacidy
145 por ejemplo al de llegada de agua fria. Esta Ultima penetra-

rd eptonces en la. cémara mezcladora, galdrd de la mismg poi' Los
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candal que aumentard pie;gre;éivamanta hagta alcanzar el mdximo
cérresp‘OndiLent.é al didmetro de la tuberfa de salida. Si se con—
tinda ac’diqﬁan&.a lz. empufiadura 43, el otro paso periférico dg
la pieza de Qb.tura.aié.zi 29 vendrd progresivamente a sup erp‘o_nersee
al paso de la pieza I4 que haste entonces hubiese. permanecidd ‘
inactivo, Io cual provocard un flujo progres:Lvo de agua. calien—
te en la cdmara mezcladora 39, mientras que simultdnegmente ls
Ilegaad‘& de azgu& fria se 1:r:é obturando’ poco & poco. EL caudal
de agua que sale del grifo se ird calentando pues progces:.va-g
mente hasta alcanzar la temperatura mdxima del agua cal iente
é;ue penetra en el (‘;uerpo, d'el grifo; esta temperatura mdxima se
a.].;canzaré.'cuando,_. la liegada de agua ﬁ"ria quede completamente
obturads. |

Ta. eatanqu_eid?.d. del grifo en las caras de conmtacto de

lag piezas de o:btu:ca‘;c:idn I4 ¥ 29 queda asegurada por la pulimenc:

tacidén de la.s mlsmas, en cooperac:.dn con la. fuerza aplicada sa~

bre la cars pasterior de la pieza 14 coma consecuenc:.a de. le.
presencia d.e los alojamientos 224, 2_213h 244 ¥ .2_4.3 que, cano ya
gse ha vista.,, p;on&ﬁ en comunicacidn dicha cara posterior con las
tuberias de l.Legada,L asaguranda esi le apllcaclén sobre la mis~
ma de l& gres:.éu que reinm en dichas tuberias. Naturelmente, la
calidad de la pulimentacién de las. caras enfrentadas de las pie-
zzs de obturacidn es importante. y , a este resp_e:ctd; &8 ya sa~-
bido que las piezas de ceré.micé. son satisfactoriasjysin embargo.
puede utilizarse cualq_uier otre material, por ejempla materia

sintética, con tal de q_ue sua ca.racte:cistlc&a sean adecuadas y

pem:ctaa obtener una pullmentac1én suficiente, libre de riesgo.

‘de gripage como. consecuencia del roce bajo presién.
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Debe observarse que las p:.eza.s de obturacién 14 y 29 son
anél.oga.s; ¥ que, por tanto, su mecanlzacléni puede efectuarse si~
nultdneamente, lo cual permite una fabricacién econdmica del gri—
fo, cuyos o,tnr:_o;s; brganos pueden realizarse en cual quier mat er’n‘_ai
de. usa corriente en griferfa. '

De acuerdao can una varignte no. repre:se.nta;da;;. los aloja~
mientos 21, 224, 22B, son suhstituidos por uns soia. recdmara de
perime.trcu- super«i'or al de]; or-if.icio.? que la igone en comm;:i;cacién
con la tuber’i’.&i de llegada de agua caliente, de suerte que en c.oo—
pera.cién coﬁ una arandela d‘é 'repa.r-tic'j‘_én, viene a eie:cc<e3:se sobre
Ia. cara posterior de la plaqueta de obturac.lén_ 14 una presién di—
ferenca.al andloga a la them.da poxr los. alojamientos 22A y 22B y
sus. re:spe.c.tiVo,s or’:‘-'_fic‘io.s,_: en la realizacidn representada en los
aibujos. Esta variante puede evidentemente splicarse tembidn &

loa al.oaam:.entas 233244, Z4B ¥y, eventualmenta, al alojamiento cen

A'L‘ral 20«

Con la finalidad de rea-lizar un. gi-iio- que pueda.‘adaptar"se
facilmente a condiciones’ d.é utilizacidn diferentes y principalmen.
te a caudales de salida c.lifereﬁztea; se ha previsto también la po-—
sibilidad de obturar la tuberia de salida 26 segin didmetros adap—
i;a»’das al caudal deseado mam arriba cua]’.qtiiera. que gea el caudal
teoriaé po.sible-.g traves del .griio,. N .

. ~ Naturalmente, la presente invencién no. se limita a la for-
ma de realigacidn descrita y representada,. sino que engloba cual—

ciuier variante de ejecucidén sobre todo enm Io que afecta a la for-

" ‘ma del cuerpo,, la dis@asicién de las tuberfas de entrada. y de 'sa-

lida y la forma y el contorna de las piezas; de obturacidén y de sus

orificios de paso. De la descripcién se desprende, ademss, que la

invencidn puede aplicarse a un simple grifo de cierre.
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NOTA DE REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nuevo a favor de Dn.
Bernard GENIN,, domj;ciiiado en 132‘” rue du Chemin Vert, Paris
(. Francia ), lo especificado en las siguientes reivindicacioness
ERH&IE’ERA..-_ P‘a‘rfecéionaﬂiento.—s en la fabricacidn de grifos mezcla—

dores. del tipo de los que comprenden, entre una tuberfa de llega~—

"da. de agua. caliente,. una. tuberfa de llegada de agua fria y una

tulierfa de salida com.d.n_, dos. p:.ezas de obturaclén, eni‘renta.das
entre si por caras de con.ta.cto eu:.dadosament& pulimentadas, pro-—
vigtas de orificies de paso, siendo movil unz de. las p:l.eza.s en.

relacidén con 1a at:na, merced a un drgano de mando a la dls]gos:l_—

cibn del usuaria, para aislar o conectar dlcha.a tuberfas segin

comhinaciones' variadas de caudales relativas, estando cara.cteriza—-
das estos perfecc:.onamlentos en. que las citadas piezas de obtura—
o.:.én_ estan atravase.das por sendos OrlfL—ClOS de paso. centrales,
d:.s.puestos uno. frerrta a.l ot:co y ambos en correspondencia. con la
tuberi& de sal:z.da, ¥ en que una de dichas piezas esté. mantada

rotativamente a:[:_ted,edor de un eje centrado sabre dicho paso cen—

-tral,, s;iendoz accianada baja depeindencia de un érgano de mando,.

mientras que la otra pieza de obturacidn es fija.
SEGUNDA.— Perfecciocnamientos en la fabricacién de grifos mezcla—
dores, segin la ren.vznd:.cac:.én primera, caracterlzadOS en que las

dos piezas de obturacién pose.en contornos idénticos.

FERCERE .~ Perfec.c:_ona.m:.entos en la fahr:.cam.én de grifos mezcla—

dores, segin la reivindicacidén primera, c:.ara.cmerlzados- en que ade
mag de su paso central,, cada pieza de o:b.tura-c;idn estd a.tra.yésada
por- dos paéos p.er-i;ﬁé-rico,.su cuyos centros se ven, desde el centro
del pasa central, segin un dngulo al centro que na sea de 1802,
CUARTA .~ Perfeccionamient'.qs:'en. la fabricacién de grifos ngez;cla'.do.-

reg, segun la reivind icacidn tercers, caracterizsdos en que este
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dngulo. es de tal graduacién que la linea que une el centro del
pasa ceritral‘ com: €l centro de uno de los pasos periféricos es

tangente al 'G@)nﬁor_np;;_&él otro paso periféricos '

‘ QUINT4L.— Perfeccionamientos en la fabricacidn de grifos mezcle—

dores segin la reivindicacién Erimera,, caracterizadas en que las
piezas de obtufacién; egtan at::a;v‘essa.dasz BOXr pasos idént icog, repar

tidos segun é.nguloa al centro. 1gualmente 1d.érrc1cos,, pero asocia~

‘das de forma. que,. en m_ngun momento., puedan_ quedar sus pasas res—

pectivamente superpueatos dos a dos.
SEXTA.— Perfeccionamientos en la fabricacidén de grifos mezcla-
dofes segun la: reivindicacién primera, ecaracterizados en que fren

te a la cara posterior de la pieza de obturacién fija-., desembo~

can al menos dos perforaciones dispuestas en el cuerpo del grifo

para. plo\rrel; respectivamente en comunicacién las tuber fas de llega-
da con la cltada cara en una zona angula.r en. q_ue la plez.a de ohtu
racidn cons:.derada no. tengg om.f:.c:.as de paso, de suerte que la
presién de llegada ejerza so-bre la citada cara posterior una
fuerza suficientse para asegurar la estanqueidad del grifo entre
las caras de contacta de Ias piezas dé obturacidn.

SEPTINA .~ Perfercclonamlen‘cos en Ia fabr:.cac:.dn de grifos mezcla—
dores. segl.in. la. relv:.ndlcacldn primera,. ca.racter:.zados,, en que le-
pieza de obturacidén rotativa estd encajada en un micleo montado
en forma giratoria en un alojamiento del’ cuerpo:.,_,, comprendiendo
dicho ndclea, por detrds de la citada pieza de obturacidn, una
cdmara mezcladora en qﬁe desembocan log orificios de paso de la

pleza. de. obturacidén en cuestién.

-~

'o_QTA;V“g.T— -I{e;:f‘e.cc_:.’r;o1:1.51.1'111‘".ei:n‘:.,.o»s':~ en la fabricacién de grifos mezcla—

dores: segin la reivindicacidén primera, caracterizados en que el

girc angular del nicleo estd limtado. por medios de tope adecuados.,
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DORES..

Tal y como. se deja descrito en la memoria precedente gue

- consta de diez hojas foliadas y mecanografiadas por una sola de

sus carag y das de planos.
M_'adx;id,, 1Q de Septiembre de 1.966

P.A. de Dn. Bernard GENIN
| Vicor Gil Vega.




iaq

e
A g S \

) s
96T *oTiveH

BTABIIZL B[ROST

jiee

B2 I S ¢
AREE

SVPOH 2 8P T & VLOH

NINTD pasuxeg “uwd




Im.

Py
G g
'*;rjf é")j

Barnawed GRNIN

-
{Ya
A

dada & 2 de

L

12




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



