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P A I E S O  D E  I N V E N C I O N

9 favor de:
2)8 m s Teresa C1EBMOUT VI&AS, de nacionalidad española, do» 
miciliada en oalle de Colón, nS 40 S&BADELL >,

por:
»»Perfeccionamientos en las máquinas para el tratamiento oon- 
tinuo de materias filiformes agrupadas, mediante fluidos a 
presión y/o a temperaturas superiores a las de ebullición*»•

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a *
La presente Patente tiene por objeto unos perfeccio­

namientos en las máquinas destinadas a aplicar en forma con­
tinua a materias filiformes agrupadas, tales como mechas o 
cintas de materias textiles, tratamientos de vaporizado y

operaciones de desarrollo y de acabado, mediante el empleo5
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de vapor de agua y de otros flúidos en estado líquido o ga­
seoso*

Son ya conocidas maquinas, para vaporizado continuo 
que comprenden un recinto tubular provisto de una zona per­
forada para la penetración d®l vapor y recorrido por una ca­
dena sin fin u otro elemento transportador sin fin, dotado 
de protuberancias salientes para arrastre de las materias; 
un dispositivo de entrada compuesto de dos rodillos girato­
rios que presentan hacia la mitad de su longitud ungtanura 
que permite el paso del elemento transportador, cuya ranura 
recibe una pieza en forma general de cuya dotada a su vez, 
en ai zona media, de una&bertura que permite el paso del men­
cionado elemento transportador; medios para dar a ls/cadena 
una velocidad lineal inferior a la de los propios rodillos; 
y, por último, un dispositivo para la salida de manera estan­
ca de las materias una vez han sido vaporizadas*

la esencia de la presente invención radica en apor­
tar a este tipo de máquinas unos perfeccionamientos tenden­
tes primeramente a conseguir mejorar la circulación de las 
materias textiles a lo largo del recinto tubular, y obtener 
al misao tiempo una estahqueidad perfeota para el vapor o 
flúido de tratamiento, haciendo que dicho reointo tubular 
varíe de sección progresivamente alrededor y a lo largo del 
elemento transportador, a fin de conseguir una comprensión 
o una expansión de la materia en movimiento, gracias a la 
elasticidad de la misma, según qué en dichas zonas se desee 
que se :‘efectúe un taponamiento de la materia en el interior 
del recinto,,o bien un esponjamiento de ella para facilitar 
el paso a los flúidos de tratamiento*

Otra caraoteristica importante en que se fundamentan 
los presentes perfeccionamientos radica en el hacho de dispo- i 
ner en la propia máquina, después de la operacipn de vapori-
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zado, los elementos adecuados para que se puedan efectuar 
tratamientos posteriores de la materia, tales como tratamien­
tos de desarrolo y acaldado de la misma en el propio procer- 
so a la continua*

Según ello, los presentes perfeccionamientos inclu­
yen primeramente euLzhecho de que el recinto o conducto tu­
bular, inmediatamente después del dispositivo de alimenta­
ción de que va dotado, presenta una secoión suficiente que 
permite la entrada de la materia con la compresión mínima 
necesaria para que pueda ser arrastrada por el elemento 
transportador, deoreoiendo progresivamente la sección del 
conducto a partir de entono es de forma tal que la misma 
materia arrastrada por el propio elemento transportador 
sea sometida a una compresiona gradual tal que al final 
de la zona de sección decreciente, dioha oompresiÓJiu sea 
sufioiente para obtener la estanqueidad necesaria en la zo­
na de entrada de la materia*

Prevén asimismo estos perfeccionamientos que hacia 
la parte media de esta zona* se practican una serie de per­
foraciones que se rodean con un envolvente oapaz de determi­
nar una cámara, comunicada oon la oamara de vaporización 
de la máquina, cuya misión es la de efeotuar un prevaporiza­
do de la materia en movimiento que produce una prefijación,' 
tanto de la estructura de la materia como de los produotos 
que la impregnan*;

Seguidamente estos perfeccionamientos comprenden el 
hecho de que la zona perforada y de sección constante exis­
tente en el interior de la cámara de vaporización, presenta 
una sección suficiente para que, sin afectarse el arrastre 
de la materia por el elemento transportador se consigne el 
esponjamiento de dicha materia por efecto de su propia elas-
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tioidad, facilitando la penetración del vapor en su masa; 
y a continuación de esta cámara de vaporizado el mismo re­
cinto vuelve a decrecer de sección oon el fin de obtener un 
nuevo aumento de densidad déla materia en movimiento para 
lograr otro cierre estanco análogo al primeramente citado^

Oon el fin invitar el dañado de la. materia en tra­
tamiento, se ha previsto a continuación de la óltima zona 
citada, otra zona perforada y rodeada por una adecuada envol­
vente provista de un conducto de desoarga, que permite la 
expulsión al exterior del vapor contenido en el interior de 
la masa de la materia*.

Con ello, se completa el proceso de vaporizado y 
comienzan otros tratamientos posteriores de desarrollo y 
acabado en el propio proceso a la continua/ para el logro 
de los ouales, a continuación de la zona de estanqueidad 
a lá salida de la cámara de vaporización, el recinto o 
conducto tubular principal de la máquina se prolonga en uno 
o varios elementos, independientes o no, que tienen esen­
cialmente dos oaras laterales perforadas, rodeadas por en­
volventes, oon sus conductos de Bntrada y de salida, para 
el tratamiento de la materia en movimiento por fluidos diná­
micos, a cuyo efecto estos oonduotos forman parte de disten 
mas apropiados que producen la circulación forzada de los 
fluidos de tratamiento, a la presión atmosférica o en oir- 
cuito cerrado bajo presión, comprendiendo estos sistemas 
medios para invertir el sentido de circulación de los flui­
dos, que pueden actuarse óonjuntáiSente/rpór:.'separad:9 o a 
contracorriente*

También en estos perfeccionamientos se ha previsto 
que la seoción del recinto tubular sea lo suficientemente 
grande para que al producirse la correspondiente disminu­
ción de la densidad de la materia en movimiento, se £faci—

30



5 • 2 7  AÉ

lite el paso a través de ella de los fliíidos de tratamiento 
así como disponer las adeouadas zonas de seocién reducida que 
al provocar el alimento de densidad de dicha materia asegu­
ran la estanqueidad entre el conjunto de elementos tubula- 

5 res, evitando la mezcla entre los distintos fluidos dinámir 
cos de tratamiento*

Por ultimo, antes de la zona de desoarga de la ma­
quina, en el propio recinto tubular se ha previsto una zo­
na dotada de una serie de perforaciones y de seocién decre- 

10 oiente, la cual provoca por el correspondiente aumento de 
densidad de la materia en movimiento el .escurrido de la 
mi su a en foxma continua*:

. También estos perfeccionamientos se entienden al 
hecho de que de una forma preferente, el elemento transpor- 

15 tador está compuesto por una sucesién de piezas, esencial­
mente planas, articuladas entre si a modo de oadena y pro­
vistas de.pivotes transversales a la dirección de su movi­
miento, pivotes que se encargan de efectuar la labor de a- 
rrastre de la materia; siendo también oaracteristica esen- 

20 oial de este elemento el hecho de que las precitadas piezas 
poseen un espesor praotioamente uniforme, asi como una su­
perficie máxima con respecto al dimensionado del recinto 
tubular prinoipal de la máquina, oon el fin de evitar el 
paso de la materia en movimiento de uno a otro lado del ele- 

25 mentó transportador.
A continuación se desoriben más detalladamente los 

perfeccionamientos en las máquinas para el tratamiento con­
tinuo de materias filiformes agrupadas, mediante fluidos a 
presién, y/o a temperaturas superiores a las de ebullición,

30 objeto de la presente Patente, haciendo referencia a los 
planos: adjuntos en los que, de forma esquanática, se re­
presenta un ejemplo de aplicación práctica de los mismos*
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la figura 1, se corresponde con una vista esquemá­
tica de una máquina, a la que se le han incorporado los pre­
sentes perfeccionamientos*.

la figura 2, representa a su ves una vista parcial 
de la propia máquina, mostrando detalladamente el dispositi­
vo de entrada de la misma*

la figura 3, muestra por ultimo un detalle seccio­
nado transversalmente de uno de los elementos tubulares en 
donde la materia sufre un tratamiento de desarrollo o acabado.*.

Segón tales figuras, la máquina en cuestión, com­
prende esencialmente un recinto o conducto tubular -1- re­
corrido en toda su longitud por xana cadena o elemento trans­
portador sin fin -2- de arrastre de la materia, accionada 
por una polea V3v, provista de un dispositivo tensor -4-, 
y guiada por otra polea de renvió -5- completándose esta 
disposición con un recinto -6- de calentamiento del elemen­
to transportador,

la alimentación de la materia al interior del re- 
ointo tubular -1- tiener lugar por medio de dos rodillos 
-7- provistos en su parte media de una ranura -8- en la 
que va dispuesta una pieza en forna de cî ña -9“ provista 
asi mismo de una abertura que da paso al el mentó transpor­
tador -2-, de manera que la materia penetra en el recinto 
tubular -1- dividida en dos seociones a uno y otro lado del 
elemento transportador*.

Una parte -10- del recinto tubular -1- esta provis- 
ta de perforaciones -11- y queda rodeada por una envolvente 
12—que contiene vapor, y.esta provista de los correspondien­
tes conductos -13- y -14- de entrada y salida de dicho vapor; 

Gomo puede verse en los dibujos, la sección trans-



versal del reointo principal tubular -1- es variable a par­
tir de la introducción de la materia hasta la salida de la 
misma*

En la zona del recinto tubular -1-, existente entre 
el dispositivo denentrada y la cámara de vaporización -12-, 
se encuentra situada un pequeño elemento tubular -15- que 
rodea una parte del recinto -d.-, parte que a su vez está 
dotada de una serie de perforaciones -16-. Dicho elemento 
-15- está comunicado con la oámara de vaporizado -12- por -un 
tubo -17-. con un reductor -18- y una válvula -19-, con el 
fin de conseguir un prevaporizado de las materias textiles 
que produce la fijación, tanto de la estructura de la ma­
teria cano de los,productos que la impregnan*.

A continuación de dicha oámara de vaporizado -12- 
existe igualmente otro pequeño elemento -20- que efectúa 
una operación inversa a la del elemento -15-$ ya que, recu­
briendo la correspondiente zona del reointo tubular -1- 
provista de perforaciones -21-, permite el esoape del va­
por contenido en las fibras, evitando el dañado de la ma­
teria en tratamiento*

A continuación sobre el propio recinto o conducto 
tubular -1- van situados unos elementos tubulares, inde­
fendientes como los -22- y -25-, o acoplados entre si como 
los -24-, -?25— y -26-, compuestos ccpor correspondientes 
envolventes que cubren las caras superior e inferior -27- 
y -28- del mismo recinto tubular -1-, dotadas de múltiples 
perforaciones -29-, que permiten diversos tratamientos de 
désarrollo y de acabado de lamateria en movimiento median­
te fluidos d&náuicos* A tal efecto, cada una de las cámaras , 
que determinan las precitadas envolventes van provistas de
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loa correspondientes conductos de entrada y salida -50- y 
- 51*-, por donde se hacen pasar los flóidos dinámicos a pre­
sión y/o temperaturas superiores a las de su ebullición, 
haciendo circular los mismos a través de dicha materia, en 
sentido perpendicular a las caras perforadas -27- y -28- .. 
de dichos elementos tubulares*

La alimentación de los precitados fluidos de tra­
tamiento de realiza desde los recipientes alimentadores 
-52-, -33- -34- y a .través de sistemas apropiados -35-,
-36- y -37-, que en colaboración oon medios que faciliten 
invertir el sentido de circulación de los fluidos, produz­
can la circulación forzada de los mism&s hacia las conduc­
ciones -30- y -31- de entrada y salida de los elementos tu­
bulares precitados*

Gomo se ha indicado anteriormente, el area de la 
sección transversal del recinto tubular —1 — no es constan­
te en toda su longitud sino que¿ a partir de los rodillos 
de entrada -7-, dicho recinto ,tubular presenta una primera 
zona -la- cuya sección es suficiente en su arranque para „ 
permitir la entrada de la materia con un apilamiento míni­
mo necesario para su arrastre, decreciendo progresivamente 
hasta un tramo -Ib- de seccipn oonstante* Se comprende que, 
debido a la forma convergente de dicha sección -la-, se 
somete la materiaza un apilamiento o amontonamiento progre­
sivo, facilitsdóo por la introducción de vapor bajo presión

1
reducida por medio de los orificios j-1 6- del recinto -15-* 
Con ello, se logra a la entrada al tramo -Ib- una compre­
sión de la materia textil suficiente para logaar una estan.7 

queidad completa para el vapor que pudiera provenir denlas 
zonas consecutivas, formando la propia materia comprimida 
como un tapón de estanqueidad* Dicha zona -Ib- se continua



en otra zona más corta -\Lc- donde la sección aumenta gra­
dualmente para que las materias textiles se encuentren en 
un estado de compresión relativa que permita la penetra­
ción del vapor*

5 Esta, penetración del vapor se efectúa en la zona
subsiguiente -Id-,, dfóección constante, teniendo efecto 
la entrada de dicho vapor por los taladros -'*1 1 -* A conti­
nuación de la zona -Id- de sección oonstante, existe otra 
zona -le-, de corta longitud,cconvergente, con el fin de

i • , *
10 constituir un nuevo tapón de estanqueidad que se logrará^

. *
en la zona siguiente -lf- también de sección constante.

las tres zonas -lo-, -Id-, ?-le- están contenidas 
en el recinto de vaporización -12-. En la zona -lf- es 
donde está situado el elemento -20-, que rodea las perfora- 

15 ciones -21- que se han practicado sobre el recinto tubular, 
de forma tal que ello permite qu^el vapor contenido en las 
fibras pueda escapar por una conducción de descarga -38-, 
evitando el dañado de la materia de tratamiento que se 
encuentra formando tapón de estanqueidad*

20 Sigue a la zona -lf-, otra corta zona -lg- que
aumenta gradualmente de sección para que la materia adopte 
una disposición esponjosa en el interior de lajsona siguien­
te -lh- de sección constante, a donde se hacen llegar me­
diante las perforaciones -29- fluidos dfnáaicos de trata®'

25 miento de desarrollo y acabado para la propia materia. Se­
guidamente otra zona -li-, también de corta longitud y con­
vergente, desemboca en la zona -lj-, de sección constante 
donde vuelve a formarse un tapón de estanqueidad que sepa­
ra esta zona de tratamiento de las consecutivas. Ello es 

30 s análogo en lo que respecta a las zonas -lk-, -llry-lm-.



con la salvedad de que en la zona -1L- son tres elementos 
tubulares los que hacen llegar fluidos de tratamiento de 
forma mezclada al interior del recinto principal tubular 
-1-; hallándose a oontinuación de la zona -lm- de salida 

5 otra zona -ln- para lograr otro taponado que la separe del 
otro elemento tubular -23", en donde se realiza otro trata- 
miento, existiendo a la entrada de éste también una zona 
-lo- de sección gradualmente creciente, y otra de sección 
constante -lp-, en donde actúa él correspondiente elemento 

10 tubular*
También es esencial en estos perfeccionamientos el 

hecho de que el mismo reointo o conduoto tubular principal 
-1- presenta a continuación de la zona ~lp-, otra zona -lq-, 

de longitud conveniente, provista en toda su superficie de 
15 unas perforaciones -39-, en contacto con la atmósfera, y de 

sección progresivamente deoeeoiente, oon el-fin de lograr 
que el progresivo aumento de densidad de la materia en mo­
vimiento en esta zona revierta en un escurrido de la misma 
en forma continua; eliminando el exceso de humedad que oon- 

20 tiene. Siguen últimamente las zonas -Ir- y -ls- que logran 
una expansión de la propia materia, concretamente la -Ir-; 
hacia su descarga por la otra zona -ls-r*.

Preferiblemente, el elemento transportador, según 
la realización mostrada en la figura 2, está constituido 

25 por una serie de piezas o placas -40- esencialmente planas 
acopladas articuladamente entre si a modo de cadena y pro­
vistas de pivotes -41- transversales a la dirección de su 
movimiento; efectuándose el acoplamiento entre estas placas 
-40- de forma tal que el espesor de dicho elemento transpor- 

30 tador resulte prácticamente uniforme a lo largo del mismoy, 
asi como que la superficie abarcada sea la máxima posible,



con el fin de que dicho elemento transportador no pueda 
dar lugar a diferencias de compresión en la masa de la mar­
teria en movimiento, y esta se vea imposibüitáda de pasar 
de uno a otro lado del elemento transportador. Por último,

5 con el fin de apreciar el estado de compresión de dicha ma­
teria una¡£&ber turas -42r practicadas en las paredes del rer* 
cinto tubular principal -1-, y reoubiertas por correspon­
dientes láminas transparentes, permiten examinar el interior 
del mismo recinto tubular —1— referido.

10 Debe entenderse que en la aplicación práctica de
los presentes perfeccionamientos podrán variar todos aque­
llos detalles de construcción que no alteren las caracterís­
ticas esenciales de los mismos, las cuales se resumen a 
continuación*.

15 B O T A

Se reivindioa como objeto dé ésta Patente;
1.- Perfeccionamientos en las máquinas para el tra­

tamiento oontinuo de materias filiformes agrupadas,,*median­
te fluidos a presión y/o a temperaturas superiores a las de 

20 ebullición, qus comprenden un recinto tubular, de seooión 
esencialmente reotángular, con una zona perforada rodeada' 
por una oámara que contiene vapor de agua, a presión, un dis­
positivo de entrada para alimentar la materia al recinto en 
forma estanca,™y un elemento transportador sin fin que.arr$s- 

25 tra la materia a lo largo del reointo tubular, caracteriza­
dos porque la sección transversal;deisreóintq tubular varia 
progresivamente, amentando y disminuyendo, en distintas zo­
nas a lo largo del recinto, a fin de producir en forma con­
tinua compresiones y expansiones de la materia en movimien­

to to que dan lugar respectivamente a taponamientos de la mate­
ria en el interior del reointp.que aseguran la estanqueidad



V del mismo, y a relativos esponjamientos de la materia qjie 
facilitan el paso graves de la misma de los fluidos de 
tratamiento*

2*- Perfeccionamientos en las máquinas para el tra- 
5 temiente' oontinuo de materias filiformes agrupadas según - 

la reivindicación anterior, caracterizados porque el reciña 
±o tubular presenta, inmediatamente después del dispositi­
vo alimentador, una sección suficientemente grande para per­
mitir que la materia se comprima formando pliegues, con 

10 una oompresión mínima que evite su deslizamientoeen el
dispositivo alimentador y asegure la perfecta introducción 
de la materia en el recinto" tubular y su .arrastre por el 
.elemento transportador*,

3*- Perfeccionamientos en las máquinas para el tra- 
15 tamiento de materias filiformes agrupadas según las reivin­

dicaciones anteriores, caracterizados porque, entre la zo—
i

na de entrada y la cámara de vaporizado., el recinto tubular 
presenta una reducción progresiva de sección en una longi­
tud apropiada para que la materia, a su paso por esta zonaj¡ 

20 experimente u n  aumento gradual y uniforme de densidad hasta 
un grado tal que resulte suficiente para que la propia ma­
teria produzoa el cierre estanco del recinto tubular contra 
la presión interna del mismo que actúa en sentido contrario 
al de avance de la materia*

25 4*- Perfaccionamientos en las máquinas para el tra­
tamiento continuo de materias filiformes agrupadas según 
las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque el 
recinto tubular presenta, entre la zona de entrada y la de 
reducción de seocidn, otra zona intermedia perforada y ro- 

30 deada por una envolvente que determina una cámara que /oomu-
j '¿r - izan •



nica con la cámara de vaporización de la máquina, eventual— 
mente a través de una válvula reguladora de presión, a fin 
de permitir efeotúar un vaporizado previo de la materia en 
movimiento que produzoa una prefijación, tanto de la estruc­
tura de la materia como de los productos que la impregnan*

5*- Perfeccionamientos en las máquinas para el trar 
tamiento continuo de materias filiformes agrupadas según 
las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque la 
zona perforada del recinto tubular que está alojada en la 
oámara de vaporizado, presenta una seoción suficientemente 
grande para que, sin que resulta afeotado el arrastre de 
la materia por el elemento transportador, permita el espon­
jamiento de la materia por efecto de su propia elasticidad?, 
facilitando la penetración del vapor en su masa*.

6*- Perfeccionamientos en las máquinas para el tra­
tamiento continuo de materias filiformes agrupadas según 
las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque, a 
continuación de la oámara de vaporizado, el recinto tubu­
lar presenta una zona de sección suficientemente reducida 
y de longitud apropiada para obtener un nuevo aumento de 
densidad de la materia en movimiento capaz de producir el 
cierre estanco del reointo tubular oontra la presión inter­
na del mismo, que actúa en el mismo sentido de avance de 
la materia*

7*- Perfeccionamientos en las máquinas para el tra­
tamiento continuo de materias filiformes agrupadas según 
las reivindicaciones anteriores, caracterizados por la dis­
posición en la zona del recinto- tubular que forma cierre 
estanco a la salida de la cámara de vaporizado, de una zo­
na intermedia perforada y rodeada por una envolvente pro­
vista de un conducto de descarga, a fin de permitir la



expulsión al exterior.del vapor contenido en el interior de 
la masa de la materia, evitando que pueda dañar la materia 
en tratamiento.

8.- Perfeccionamientos en las máquinas para el tra- 
5 tamiento continuo de materias filiformes agrupadas según ■ 

las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque, a 
continuación de la zona de cierre de la salida de la cámara 
de vaporizado, él recinto tubular se prolonga en uno o vario 
•elementos tubulares, independientes o nb, que presentan dos 

10 dé sus caras laterales opuestas perforadas y cubiertas por 
sendas envolventes, que determinan otras tantas cámaras, 
provistas de los correspondientes conductos de entrada y - 
salida, cuyos elementos tubulares permiten someter-Ala ma­
teria en movimiento a tratamientos diversos de desarrollo 

15 y de acabado mediante fluidos dinámicos a presión y/o a
temperaturas superiores a las de ebullición, que se hacen 
circular a través de la materia en movimiento en sentido 
perpendicular a las caras perforadas de, los elementos tu­
bulares.

.20 9.- Perfeccionamientos en las máquinas para el tra­
tamiento continuo de materias filiformes agrupadas según 
las reivindicaciones anteriores, caracterizados poique los- 
oonduotos de entrada y salida de lasa oamaras de los cita­
dos elementos tubulares están acoplados a sistemas apropia- 

25 dos para producir la circulación forzada de los fluidos de 
tratamiento, a la presión atmosférica o en circuito cerra­
do bajo presión, comprendiendo dichos sistemas medidas pa-s- 
ra invertir el sentido de circulación de los fluidos, que 
pueden aotuarse conjuntamente por separado o a oontraco- - 

50 rriente*.
10.- Perfeccionamientos en las máquinas para el



tratamiento continuo de materias filiformes agrupadas se­
gún las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque 
los elementos tubulares oitados presentan una sección su­
ficientemente grande para producir una disminución de la 

5 densidad de la materia en movimiento que facilite el paso 
a través de la misma de los fluidos de tratamiento.

11#-» Perfeccionamientos en las máquinas para Jbl 
tratamiento continuo de materias filiformes agrupadas se­
gún las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque, 

10 entre los elementos tubulares, el recinto tubular compren­
de zonas de sección suficientemente reducida para que el 
consiguiente aumento de densidad de la materia en movimien­
to asegúre la estanqueidad entre dichos elementos tubula­
res, evitando que los distintos flúidos dinámicos dé trata- 

15 miento puedan mezolarse entre si.
12. - Perfeccionamientos en las máquinas para el 

tratamiento continuo de materias filiformes agrupadas se­
gún las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque, 
a continuación de los elementos tubulares para el tratamien—

20 to con flúidos dinámicos, el recinto tubular presenta una
zona final de longitud conveniente^ provista en toda su su­
perficie de perforaciones que se'airón a la atmósfera, y de 
sección progresivamente decreciente, a fin de que el progre­
sivo aumento de densidad de la materia en movimiento produz- 

25 ca un escurrido de la misma en forma continua, eliminando 
el exceso de humedad que contiene.

13. - Perfeccionamientos en las máquinas para él 
tratamiento continuo de materias filiformes agrupadas según 
la reivindicación 1, caracterizados porque el elemento sin

30 fin transportador de la materia está compuesto por una suce­
sión de piezas esencialmente planas, acopladas articulada-



«<•

£•
mente entre si a modo de una cadena y provistas de pivotes 
transversales a la direcoióia de su movimiento, efectuándo­
se el acoplamiento entre estas piezas de tal manera que el 
espesor del elemento transportador resulte esencialmente 

5 unifonne a todo lo largo del mismo y que su superficie sea
la máximg posible, a fin de que el elemento transportador 
no pueda dar lugar a diferencias de compresión en la masa 
de la materia en movimiento y ésta no pueda pasar de uno a 
otro lado del elemento transportador*.

10 14*- Perfeccionamientos en las máquinas para el tra­
tamiento continuo de materias filiformes agrupadas, median­
te fluidos a presión y/o a temperaturas superiores a las 
de ebullición.
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