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PAPENTE D E INVENCION

§ favor de: | o
D8 M® Teresa CLERMONT VINAS, de n’acionalidad espafiola, dom
miciliada en oalle de Coldn, n® 40 SABADELL .,

o o : por:p 'f
nperfeccionamientos en las mééuinas para el tratamierto con-
tinuo de materias filiformes agrupadas, mediante fldidos a
presién y/o a temperaturas superiores a las de ebulliciénv.

SeTeTeTeNeTe=eTeTe= ) o
Memoria  desorip tiv Be.
- La presente Patente tiene por objeto unos perfeccio-
namientos en las méquinas destinadas a aplicar en forma con-
tinusg a materias filifqrmes‘agrupadas, tales como mechas ©o

qintas de materias textiles, tratamientos‘de vaporizado y

Operaciones de desarrollo y de acabado, mediante el empleo
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de vapor de agua y de otros fliidos en-estado 1{§£E§§fo ga—-
86080, _ |
 Son ya conocidas méquinas. para vaporizado continuo
que comprenden un recinto tubular provisto de una zona per-
forada para lg pengtxaci6n,del vapor y recorrido por una ca-
dena gin fin u otro;elenento transportador sin fin, dotado .
de prptubergnoiae sélientes_para errastre de las @aterias;“
uh digpositivo de entrada compuesto de dos'rqdillqs girato-
rios que presentan hacia la mitad de su longitud una&anura
que permite el paso del elemento transportador, cuya ranura
recibe una pieza en forma general de cuya dotada a su vez,
en su zona media, de ungabertura que permite el paso del men~
cionado elemento transportador; medios para dar a laéadena‘
una Yelocidaqwlineal inferior a la de los propios rodillos;
y, por ﬁltimo, un dispositivo para la salida dg maners estan-
ca de las materias una vez han sido vaporizadas.

La esencia de la presente invencién radica en apor-
tar a este tipo de méduinas unoslperfgccionamienios'tenden-
tes primeramente a conseguir mejorar la cipculaci6n de las
naterias textiles a lo lérgo del recinto tubular, y obtenexr

al mismo tiempo una estarqueidad perfecta para el vapor o

- £1dido de trgtamiento, haciendo que dicho recinto tubular

varfe de seccién progresivamnente alrededor y a lo largo qel
elemento transportador, a fin de conseguir una comprensién
o una expansién de la materia en movimiento, grecias a la
elasticidad de la misma, segin queé en dichas zonas se desee
que se féfegtﬁe un taponamiento de la materia en el interior
del recinto,,o0 bien un esponjemiento de ella para facilitar
el pago & los fldidos de tratamiento.

Otra caracteristica importante en que se fundamentan

los presentes perfeccionamientos radica en el hacho de dispo- .

ner en la propia médquina, después de la operacipn de vapori=-



<

10

15

20

25

30.

Y

zado, los dLamentos adecuados para que se puedan efeotuar

tratanientos pogteriores de la materia, tales como tratamien-
tgs de desarro;o y acabado de la misma en el propio proce=-
so a la continuge ‘ _ :“
~ Segin ello, los présentes perfeccionamientos inclu-
yen primeramente elzhecho de que el recinto o conducto tu-
bular, inmediatamente despues del dispositivo de alimenta-
oion de que va dotado, presenta una secoién suficiente que
permite 1a entrada de la materia con la compresién mfnima
necssa:ia para que pueda ser arrastrada por el elemento
txgngportadqr;_deoreoigpdo'p;ogresivamente la seccién del
conducto a partir'dgbentonoes dgbforma_tal que lg misma
maté:ia arrastra@a pqr"el propio elemento transportador
sea sometida a una compresidf: gradual tal que al final
de la zona de seccidn decreciente, dicha compresidf. sea

suficiente para obtener la estanqueidad necegaria en la zo-

.na de entrada de la materia.

_ Prevén asimiamo estos perfecclonamlentos que hacla
la parte media de esta zona, s practican una serie de per-
foraciones que se rodean con‘un_envg;vente capaz de determi-
nar una cémara, comunicada con la: ofmara de vaporizacidn

de la méquina5 cuya m;si§n es la déugfectuar un prevaporiza-
do de la materia“enumovimienfo que produce una pref;jacidn;
tanto de la estrpctura déila materia como de los productos
que la impregnane o , .

‘ Beguidamente estoé perfeccionamientos comprenden el
hecho de que la zona perforada y de seccidn constante exis-
tente en el interior de la cémara de vapo:izaci6n; presenta
una seccidn suficiente para que, sin afectarse el armastre
de la materia porbel ele&ento transportador se consigne el

esponjaniento de dicha materia por efecto de su propia elas-
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ticidad, facilitando la penetracién del vapor en su masa;
y a qonfinuacién de esta cdmara de vaporizado el mismo re-
ointo vuelvé a decrecer de seccidn oon el fin de obtener un
nuevo gumento de densidad deigfpgtgria;gn movimiento para
lograf otro cierre Qstanco andlogo al primeramente citado.;
Con el fih deevitar el dafiado de la materia en tra=
tamiento, se ha previsto a continuacién de la dltima zona
citada, otra zona perforada y rodeada por una adecuada envol-
vente provista de un conducto de @esqargg; que permite la
expulsi5n al exterior del vapor contenido en el interior de
la masa de la materia. - L f ] ‘
| ~ Con ello, se campleta el proceso de vaporizado y
comienzan otros tratamientos posteriores de desarrolto y
acabado en el propio pgocesé a la.continna; para €l logro
de los ouales, a coqt;hgacién'dg la zona de estanqueidad
a'la»sg;idé,de.}awgémg:a de vaporizaciﬁn, el recinto o _
conduot§'ﬁubulg:‘gxinpipal de la méguing se prolonga en pné
0 vé:ios elementos, independientes o no, que tienen esen—
Qiﬁiment?.dos caras laterales perfpgadas, rbdeadas por en-
volventes, con sus conductos de entrada y de salida, para
el @rgtamienﬁo de ;g mate;ia_en.movimiento por flﬁidos diné—
micos, a cuyo eﬁecto estos obnductos forman parte de giste—
mas ap:opiados:que prq@uoep 1a circulagién forzada de los
£1didos de tratamiento, a la presién atmdsférica o en oir-
cuito cerrado_pajg.presi5n,'oomprendiendo estos sistemas
medics para invertir el semtido de ciroulacidn de los f1di-
dos, que pueden actuarse ¢onjuntaitente;:por:separady o a
contracorriente. ;.‘ o .
Tembién en estos perfeccionsmientos se ha previsto
Que'la geocidn del recinto tubular sea lo suficientemente
grande para que al producirse la corresbondiente disminpr_

cion de la densidad de la materia en movimiento, se Zfaci-
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lite el paso a través de clla de los flfidos de tfg%aﬁﬁgﬁfo

as{ como-disponer las adecuadas zonas de seccién reducida que

‘al provocar el sumento de densidad de dicha materia asegu~

ran la estanqueidad entre el conjunto de elementos tubula-

~res, evitando la mezcla entre los distintos flufdos dindmi-

cos de tratamiento. _ . ’
Por'ﬁltim05 antes de la zona de descarga de la méf
quina, en el propio recinto.tubulgr ge ha previsto una zo~

na dotada de una serie de perforaciones y de seccién decre-

.ciente, la cual provoca pdr eiicorrespondiente aumento de

densidad de la materia en,movbmiento el esourrido de la
misng en fonna continua. _ ‘
Tamblen estos perfeoclonamientos se extienden al

hecho de que de una forma preferente, el elemento transpor-

tador esté compuesto por una sucesién de piezas, esencial-~

mente plangs, articuladas entre si a modo de cadena y pro-
vistas de pivotes transversales a la direcoidn de su movi-

miento, pivotes que se encargan de efectuar la 1abor~de a=

: rrastre de la materla, siendo tamblén oaracteristica esen—

oial de este elemento el heoho de que las precitadas piezas

poseen un espesor practlcamente uniforme, asi cond” una su~ -

perficie maxima con respecto al dimensionado del recinto )

tubular prinoipal de la maqping? oon el fip de eviﬁar el

paso de la materia en.movimienéo de uno a otrd lado del ele-
mento transportador.‘ ' i .

4 continuacién 8e desoriben.mas detalladamente los
perfeocionamientos en las méquinas para el tratamiento con-
tinqo_dg materias fi;iformgs.agrupadas,vme@iante flﬁi@os a
prgsiﬁn, E/Q a’températuias supefiores.avlas de ebullicién,
ijetg de‘lahp:gsenfeﬁPaten#e,‘haciendo referencig a 1os'
plaﬁos;‘adjuntoa en los que, de forma esquamética, se re-

presenta un ejemplo de aplicacion préctica de los mismoss
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La figura 1, se corresponde con una vista esquemé-
tica de una méquina, a la que se le han incorporado los pre=
sentes perfecoionamientos.

La figura 2y representa a su vez una vista parcial
de 1a prOpia miquina, mostrando detalladamente el dlspoaitl-
vo de entrada de 1a misma. ' '

' La figura 3, mnestra por dltimo un detalle seccio—
nado transvgrsalmente de uno de los elementos tubulares en
donde 1a materié'sufre un tratamiento de desarrolo 0 acabados.
_ Segin ‘tales figuras, la maquina en cuestidn, come
prende esenclalmente un recinto o conducto tubular =l- re-
porrido en'#oda su longitud por una cadena o elemento trans=
portador sin fin -2- de arrastre de la materia, accionada
por una»pplea héﬁ, provista de un dispositivo tensor -4-,

y guiada poi otra polea de renvio =5- 6ompletandose esta
disposicién don un recinto -6-~ de calentamiento del elemen-
to transportador. | , ‘ o

La alimentacién de la materia al interior del re-
ointo tubular o tiene lugar por medio de dos rodillos
-7= prov1stos en su pgrte media de una ranura 78- en la
que va dispuesta una pieza en foma de cufia =9~ provista

asi migmo'de una sbertura que da paso al elemento transpor-

~ tador =2-, de manera qué la materia penetra en el recinto

tubular -1- dividida en dos éeociones a uno y otro lado del
elemento transportador. | o ’
Una parte =10- del reclnto tubular -1- esta provis—
ta de perforaclones -11- y queda rodeada por una envolvente)
lz-que contlenevapor,vyfesta pr9v1sta de los corregpondien—
tes donductos 313- y =14~ de entrada y salida de dicho vapor:

Como puede verge en los dibujos, la seccidn trans—
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versal del recinto principal tubular =1~ es variable a par-

s

tir Qe la introduccidn de la materia hasta la salida de la
nismae ,

En la zona del recinto tubular -1-, existente entre
el dispositivo deﬁent;adg yAlahcém&ra‘dé vaporizacidn —1265
ge encuentra situada un pegueﬁp.elemento’tubular -15- que
rédea uns parte del recinto_-lf, parte que a su‘ﬁez estd
dotada de una‘se:ie.de perforaoiones -;Géf Dicho elemento
f;S& ésté comumicado con la oématg de_vaporizado“flz- Por un
tubo é17§}con,gn reductor f18§ ¥ una vgivulé =19%, con el
fin de conseguir un prevaporizado de las materias textiles
que produce la fijacién, tanto de la estructura de la ma-
teria camo de los,productos que la impregnans, -

A bontinua¢i6n de dicha odmara de vaporizado -12-
existe igualmente otro pequefio elemento fZOa_que‘efeqtua )
una operacin inversa a la del élemento.~l$4§ ya que, recu-—
briendo la correspondientg zonga del.:ecinto tubular -1§ -
provista de perforaciones -2l=-, permite el escape del wa-
pbr contenido en las fibras, evitando el dafiado de la ma-
teria en tratamiento. S _

A gontinuacién_sobre el propio recinto o conducto
tubular ~l= van situados unos elementos tubulares, inde~

ﬁeﬁdiéntesthQO 1_o‘sw-_-22‘-.y»-23-'-2 o acoplados entre si como

los =24-, =25~ y -26-, compuestos wypor correspondientes

enyolventes que cubren las caras superior e inferior =27-
y —28- de1~mismo ;gcinto.tubular =l-, dotadas de multiples
perforgciqnes -29~, que permiten diversos_tratamientos dQ
désarrollo y de acabado de lamateria en movimiento median-

te fluidos dfnéuicos, A tal efecto, cada una de las cémaras

'que determinan las precitadas envolventes van provistas de
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"los correspondientes conductos de entrada y salida =30- y

-31-, por donde se hacen pasar los flflidos dindmicos a pre~
516n y/o teanperaturas supexlores & las de su ebulllcioni
haciendo circular los mismos a través de dicha materia, en
sentido.perpendioular'a las caras perforadas_—Q?-'y.-ZSé ..
de dichos elementos tubulares. | | |

La;alimentaciSn de los precitados fldidos de tra-
pamienpo"ée reéliza desde los reéipientes alimentadores
<32=, =35= =34- y a traves de sistemas apropiados -35-,
-36— j =37, que en colaborac16n con medios que faclllten
1nyertir el sentido de clrculaci6n de ;qs fluldos, produz-
can la qircylagiﬁp forzada de los mismbs hacia las conduc-
ciones -30—:y «31— de entrada y salida de los eleméntos tu—-
bulares pr601tados.

Como se ha indlcado anterlormente, el area de la -

seccidn transversal del reclnto‘tubulag 71f no es constan—.

te en toda guhiongitud'sino que; a_parii} de los rodillos
de enﬁrg@a =7~, dicho recinto .tubular presenta una primera
zong =la- cuyé seccidn es suficiente en su arranque para .
permitir la entrada de la materia con un apilamiento nini-
mo necesario para gu arrastre, deoreclendo progresivamente
hasta un tramo -1b- de seccipn constante. Se comprende que,
debido a la £orma convergente de dlcha_secoion -la=-, se
somete la materia a un apilaﬁienio o amontonamiento-progre-
sivo, facilitadOﬂ por la 1ntroducci5n de vapor bajo presion
reducida por medio de los orificios -16- del recinto -15-.
Con ello, se 1ogra a la entrada al tramo <lb~ una campre- |
sidn de la materia textil suficiente para logmar una estan:
queidad completa para el vapor que pudiera provenir de-las
zonasg consecutivas, formando 1a pr&pia materia coﬁptimida

como un tapon de estanqueidad. Dicha zona -lb- se continua
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envotra zona mgs corta =lo- donde la gseccidn aumenta gra-
dualmente para»ége las materias textiles se encuentren en
un esfédo de campresign relativa que permita la penetraé
cién del vapors,. |

Bgta, penetracion del vapor se efeotua en la zona

sub31guiente -1d-, .dgéeccidn constante, teniendo efecto

la entrada de dicho vapor por los taladros--ll=-. A conti-
_nugoi&p de la zona -14- de secci&n oonstante! existe otra

.zona -lea, de corta longitud,cconvergente, con el fin de

i

constituir un nuevo tap6n de estanqueidad que se lograré

en la zona siguiente ~1f- también de secclon constante. )
_las tres zonas -lo-' -14-, ~le~ estan contenidas

en el reclnto de vapor123016n -12— ‘En la zona -1f- es

doéde esta situado el elemento -20—, que rodea las perfora-

ciones =21~ que se han praotloado sobre el recinto tubular,

de forma tal que ello permite quekl vapor contenido en las

Aflbras pueda escapar por una conduccion de descarga -38-

evitando el danado deula materia de tratamiento que se

encuentra formando tapon de estanqueidad. A

| Sigue a la zona ~lf-, otra corta zona ~lg- éue
aumentg g;aduglmeqte de seccién’péra que la mgteria gdoptq_
una disposicidn espop39§a'§n'el interior de la zona siguien-
te -lh~ de secoidn constante, a donde se hacen_lleéa: me=
diant9 las pgrfo;aciones =29~ fluidos dfnéhioos de tratas
miento de desarrollo y acabado para la propia materia. Se-
guidamente otra zona ~li-, también de corta longitud y con-
vergente, desemboca en la zona ~1j-, de secoi6n constante
donde vuelve a formarse un tapon de estanqueidad que sepa-
ra egfg zona de tratamiento de 1as,consgcutivas, I&lomeé”
andlogo en 1o que respecta a las zonas -lk-, flL-y-lm—é

- e ORI s
IR
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con la salvedad de que en.la zona ~lI~ son tres elementos
tubulares los que hacen llegar f1didos de tratamiento de
forma mezclada al interior del recinto prinzipal tubular |
flé;~hallapdpgewa'oopyinuac;ﬁp_de la zona ~lm- de salida
otra zona -ln- para logra;:otﬁo taponadb que la gepare del

otro e;emén$o tubu1ar =23%, en donde se realiza otro trata-

’miento, existiendo'a lsa eptrada de éetg‘también una gona

~lo=- de segciép giadgalménte‘oreciehte, y otra de seccidn
constante ~lp-, en donde actda él correspondiente elemento
tudars . |

' Tamblen es aseneial en estos perfeocionamlentos el
hecho de que el mismo recinto o conducto tubular prlnczpal .
-1- presenta a oontlpugc;op de la zona ~lp-, otra zona -IQﬁ

Qe 1ongitud oonVenigntg, provisfa en toda su superficie'de

- wnas perforaciones =39-, ‘en contacjyo con la atmdsfera, y de

secoign pregresivamente deozeoiente, con el:fin de lograr
que el progresivo aumento de,densidad de la materia en mo=
vimiento en esté zona revierta en un escurrido de lé mismé
en forma continua; eliminando el exceso de huqédad égg con-
tiene.}Sigugn'ﬁltimémepte las zonas ~;r— y =ls= que logran
una expansigh de la propia materia, ooncretamente la -1r-;
hacia su descarga por la otra zona ~lg=. - .
Preferiblemente, el elemsnto transpoxgador, sagun
la reallzaoiSn,mostrada en 1la flgura 2, estd constituido
por una serie de plezas o) plaoas =4 0= esenclalmente planas
acopladas articuladamente entre si a modo de cadena y pro=
vistas de pivotes =41- transversales a la direccidn de su
movimiento; efectuﬁndoée el aéqplamiento>entre estas placas
=40~ de foxma tal que.el espesor de dicho elemento jranépor—
tador resﬁlte prgqticamente ﬁniforme a lo 1§rgq de}.gigmét

asi como que la superficie abarcada sea la méxima posible,
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dar lugar a diferencias de oompresign en la masa de la ma-

teria en movimiento, y ésta se vea imposibilitada de pasar

de uno a otro lado del elemento transportador. Por ultimo,

con €l fin de apreciar €l estado de compresion de dlcha,maf

~ teria unaghberturas -42- practicadas en las paredes del re-

cinto #upular principal =1l-, y recubiertas por correspon-
dientes léninas transparentes, permiten examinar el interior
del mismo recinto tubular d B referldo.

Debe entenderse que en la aplicaclﬁn practica de

1os presentes perfecclonamientos podrén variar todos aque-

1109 detalles de oonstrucci&n que no alteren las caracterig-

ticas esenciales de los mismos, las cuales s¢ resumen & -
continuaciéne, _
| ¥ o‘ T A

Se relvindica como objeto de esta Patente- -

.- Perfeocionamientos en las mﬁqninaa paxa el tra-
tamiento continuo de maxerias filiformes agrupadas,, -median-
te fluidos 8 presi6n m/o a temperaturas superlores a las de

ebullicion, que comprenden un recinto tubular, ae seooién

esencialmente reotangular, con una ‘zona perforada rodeada

por una odmara que cpntiene vapor de agua a presién, un dis-
positivé de éptrada'parg aliméntar‘la{materia al recinto en

fprmg estanca,.y un elemento transportador sin fin que.arrgs—

tra la materia a lo ia;gowdel‘;epinto thbulg;,‘caxactexiza-

dos porque la seocién $ransversaldeliresinty tubular varia
pggg?egivamente? aﬁ@@ﬁtég@q y disminuyendo, en distintas zo-
nas a 1o largo del.:ecintq,'a fin de producir en forma con-
tinua compresionés y expaneionés de la materia en movimien-—

to que dgn_luga; respeotivamepte a taponamientos de la mate—

ria en 6l interior del recintp.que aseguran la estanqueidad
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del mismo, y & relativos esponjamientos de la materia ape

‘facilitan el paso gtravés de la misma de los fldidos de

'tratamiento.

2. Perfeccionamientos en las maquinaa parsd el tra-
tamiento continuo de materias £41iformes agrupadas segun -
la reivindlqaclon anterior, oaraoteriza@qs porque el recinw
to tubular pgesenta,linmediatgmenteﬂdespués del dispositi-
vo dlmmentador, una sécdién'sufioientemente grande para per-
mitir que la materia se comprima formando pliegues, con

una oompresi6n minima que evite su deslizemientoven el

_dispgsitivo alimenxador“y'gsggu;e la pq:fecta introduceidn

de la materia en el recint6 tubular y su arrastre por el .-

_elamento transportador.

_ 3.- Perfeocionamientos en las maqulnas para el tra=
temiento de materias filiformes agrupadas segﬁn las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados porque, entre 1a zo—
na de entrada y la camara de vaporlaado, el recinto tubulax
presenta una reducci6n progresiva de secci6n en una longi-
tud gpropiada.para que la materia,_a gu paso por esta zona;
experimente un éumentqlgradual_yuuniforme de densi@ad hasta
un grado fal qué.resulte suficiehte para que la propia maé
teria produzoa el cierre estanco del recinto tubular contra
la presi<5n interna del mismo que actda en sentido contrario
al de avance ‘de la materia.' .

 4e- Perfeocionamientos en las maquinas para el tra—u
tamiento qontinuo de materigs f;liformes agrupadas segun
las”reivindicacioﬁés anterioreé, caracterizados porque el
recinto tubular presenta, entre la zona de entrada y la de
reducéign de segcﬁdn, qtra zona intermedia perforada y rqé

deada por una envolvente que determina una cdmara que -oomu-
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nice con la cémera de vaporizaoion de la méquina, eventual-
mente a traves de una valvula reguladora de presién, a fin

de permitirzgfectuar un vaporizado prey;o de la materis en

.movimiento que produﬁca una prefijaoién; tanto de la estruc-

tura de 1a materia como de loa productos que 1a impregnan.

5.- Qerfeccionanientos en las méquinas para el tra=-

tamiento oontinuo de materias filiformes agrupadas segﬁn

las reivindicaciones antgrigres, caracterizados porque la

" zona perforada del recinto tubular que estd alojada en la

oémara de vapqriza@p,'pregenxa;una seccidn suficientemente
grande para que, sin que resulta afeotado el arrastre de'
la materia por el elemento transportador, permlta el espon-
Jamiento de la materla por efeeto de su propia elasticidad&
facilitando la penetracién del vapor en su.masa..

‘6 - Perfeooionamientos. en las maquinas para el tra-

~ temiento continuo.de nmaterias filiformes agrupadas sggun

las reiyin@icacionGS'anterio:es, Qéiaotgrigados porque, &
continuacidn de la oémara de vaporizado, el recinto tubu-
lar presenta una zona de;séccién suficientemente reducida
y de longitud apropigda para obtener un nuevo gumento de -
densidad de la materia en_moyim;ento.oapaz”de.producir.el“_
cierre estanco del recinto tubular contra la presifn inter-
na del ﬁismo; que actda en el mismo Sentido de avance de
la materia. 4 ) _ _ _

o To= Perfeccionamientos en las maquinas para el tra-
tamiento continuo ae materias t;}iformes agrupadas.segun .
las reivindicaciones anteriofes,~caracterizados por la dis-
posicién en la zona del.reointo.tﬁbular.qqe‘fo;ma cierre
estanco a la salida de la cémara de yaporizado, de una zo-
na intermedia _perforad§ y rodeada por una envolvente pro-

vigta de un conducto.de descarga, & fin de permitir la
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expulsion a}iéxfefio::delfvapor contenido en el interior de
la masa de la materia, evitando gue pueda dafiar la materia
en txatap;ehto. . |

 8.- Perfeccionamientos en 1gs méquinas para el tra-
tamientd Qohtinuo de materias filiformes agrupadas segﬁn‘
1gs xeivindicaqipnes anteriores, caracté:izados porgue, a -
continuaci6nﬂde la zona de cierre de la salida de la cémara
de. vapb;'iza{i'o,h él‘ :ecipto_tubulér se p?plonga en uno o vario
elementCS'tubulares, independigntes o no, éue‘presentgn dos
dé.sug cg;ggllgpe;gleg opuestgslperﬁprgqas y cgbiertas por
sendas envolventes, que determinan otras tantas cémaras,
provistas de los'cozregpondiénteg conductos de éntrada y -
salida, ouyos elementos tubulares permiten someter.la ma-
teria en.movimiento‘a_tratamientos diversos de desarrollo
y de acabado mediante fididos dindmicos a presidn-y/o a -

temperaturas superiores a las de 9bullioi3p,'que‘se'ha¢en

.circular a través de la materia en movimiento en sentido.

perpendicular a las caras perforadas de los elementos tu-
bulareé.'l‘ _ | .
o Ge- Be;fgcoionamiehtos en las méquinas para el tra-
tamiento confinuq_de materias filiformes agrupadas segﬁn
las :eivindicapiones anteriores, caracterizados poique 1os,
oconductos de entrgdé y salida de 1asg~oéﬁaras de los cita~-
dps el ementos tubulares estén acoplados a sistemas apropia-
dos para producir la circulacién forzada de los fldidos de.
tratamiento, a la presién atmdsferica o en circuito cerra-
do bajo preéién, comprendiendd_diehos sistgmas medidas pa=-
ra invertir el sentido de circulacién de los fldidos, que
puedenlactuarse conjuntaménte por separado o a contraco- .-
rrientes - o : o

10.= Perfeccionamientos en las méquinas para el
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tratamiento continuo de materias filiformes agrupadas se-

gin las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque

‘log elementos tutulares citados presentan una seccion su-

ficientemente grandé'para producir una disminucidn de la
denéiqad de la maferia en movimiento que facilite el paso
a través dQ la misme de los fliidos de tratamiento.

11.; Pexfe§¢ibnamientos en las maquinas para Bl
t:atgmiehtb continuo de materias filiformes agrupadas se-
gﬁn"las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque,
entre los elementos tubulares, el reclnto tubular compren=
de zonas de secclon suf101entemente reducida para que el ‘
con31guaente aumento de densidad de la materia en movimienr
to asegure la estanqueldad entre dichos elementos tubula~
res, ev1tando que los distintos fluldos dindmicos deé trata-
miento puedan nezclarse entre si. | ’ |

12.- Perfecclonamlentos en las méqulnas para el
tratamlento continuo de materlas flliformes agrupadas se—
gin las re1v1nd1caciqnes anteriores, caracterizados porquet
a continuacién de los elementos tubulares para el tratemien=
to conlflﬁiaos dinéhiéog, el recinto tubular p;eseﬁta una
zona i}hal de lopgitu@-cdnveniente,'prqvista en toda_su su—-
be:fiqié_de ﬁegforaciones que se abn a la atmésfera, y de
geo@ién:p?qgresivamente deczeciente,.a fin de que el pr@gréf
sivo aumento de densidad de la materia en movimiento produz-
ca un escurrido de la misﬁa en forma continua, eliminand®
el exoeso de humedad que contiene. N | |

13 - Perfeoclonamlentos en las maquinas para ol
tratamiento contlnuo de mgﬁexias filiformes agrupadas_seéﬁn
la reiyihdicadién 1, caracterizadqs porque el elemento sin

£in transportador de la materia estd compuesto por una suce-

sidn de piezas esencialmente planas, acopladas articulada~
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mente entre si a modo de una cadena y provistas de pivotes
transversales a la direcciém de su movimiento, efectudndo-

se el;acoplamiento entre estas piezas de tal manera que el

' espesdr del elemgnto transportado; resulte esenoia}mente

unifome a todo lo largo del mismo y que su superficie sea
la méximg posible, a fin de que el elgménto transportador

no pueda dar 1uga;;a dife:énoias de Qompresién en la masa

 de la materda en mdyimientp y_ésta no pueda pasar de wno a

otro lado del elemento transportadors |

»i@:- Egrfeccionamien?os en 1as méquinas para el fra-
tamienio_continup de maperias filifqrmes agrupadag, mgdianr
te fldidos a.presién y/o0 a températuras superiorea a las

de ebullicidn.

BARCELONA, 27 AGO. 1366
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