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INQUSTRIELLES, empresa francesa domiciliada 8n = o ~ «w « «
Neuville-las=Diepps (Seins Maritime, Francia), Route de
Bonng Nouvelle, = = = = = = « « = «w w - - - e e e e
por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS PROCEDIMIENTOS DE ACABADD
PARA OBTENER MAYOR VARIEDAD EN LA PRESENTACION DE MUEHLES",

MEMORIA DESCRIPTIVA

T ———

La presente invencifn concisrne a unos perfecciona-
mientos en los procedimientos de acabado para obtener mayor
variedad an la presentacifn de muebles.

En los (iltimos aMos db ha progresado mucho en el
amueblado de oficinass, habiendo svolucionado su presentacién
hacia un estilo alegre y claro. Los colores actualmsnte
empleados tienen por objeto hacer m@s luminoso el lugar de

trabajo, habiendo desaparecido por completo los clasicos
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grises, verde, y marrones.

Ademds, los usuarios cada dia exigen mds gue sus
lugarss de trabajo tengan une presentacidn de acuerdo con
su personalidad. Esta personalizacién de los mueblas exige
que sea posible efectuar una ssleccifn de colores, asf como
de presentacifn.

La variedad en la presentacidn de un mismo musble
no serfa posible conseguirla de manera acondmica en las
cadenas de acabado, debido a ser demasiado paguefias las
series que corrasponden a cada color.

Para reducir el preclo de venta de un mueble, los
fabricantes recurren gsneralmente a la construccifn da
elemantos monopieza, de forma standard sismpre que sea
posible, y cuyo acaﬁédo séilimita-a uno, dos o tres colores
coma méximo. ‘

Hasta el momento, estos elementos moncpisza sran
aéabados durante su fabricacién en cadena, antes de su '
antrpéa dafin;tiva; sin que fuera posible introducir altera-
cioneé en su presentacidn. o h _

Coﬁ objeto de compensar la falta de flexibilidad
sxistente en la presentacifin de slementos monopieza, algunos
fabricantes abandonaron osta idea, aviaantementa mds econd-
mica, en favor de la produccidén de slamentos chasis que
pudieran revestirée en el moﬁento de su entrega, es dscir,

a la salida de Pdbrica. Esta solucidn dista mucho de ser
idwal, por cuanto presenta multitud de inconvenientes, entre
sllos: precic de venta mds elevado, multiplicidad de cadenas
de acabado, necesidad de disponer de panale® para el
revestimiento ds los chasis, coste sxXcesivamente elevado de

diéchos panales, incluso para lograr una prasentacidn
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tedricamente "econdmica®, acabado imprescindible en la misma
fédbrice antes de su expedicifn al revendedor, sin que el
sistema aporte beneficlo alguno.

Puade decirse que tres dea los mayores problemas con
qua sa enfrenta el fabricante ds mueblaes con raspecto al
usuaric son: poder ofrecsrls una gama de presentaciones en
todos los colorss, un precio lo mds reducido posible, y la
evitacidn de acumular unas existencias exageradas, tanto en
los propios almacenes como en los del revendador.

Estos problemas pueden resolverse uno a uno, si bien
constituyen un problema conjunto casi insoluble cuando se
plantean a2 la vez. Esto es particularmente cierto si sea
tisne en cuenta que précticamente no existe ninguna empresa
europea que sea capaz des entregar musbles fabricades en
grandes saria§ y al mismo tiempo en una amplia gama de colorss.
Puede comprobarse que en la actualidadéasi todos los fabri-
cantes se limitan & ofrecer a su clientela wna gama que nunpca
pasa de los dos o tres colores,

Un objeto de la presente invencifn es delimitar los
puntos de contacto que hasta el momento existfan entre la
fabricacidn de los muebles propiamente dichos y su acabado,

En consacuencia, el invento tiene por objeto un
procedimiento de fabricacidn, y mds concrétamente, de acabado,
que permita conseguir econdmicamente una gran varisdad de
presentacifn para cualquier fabricacién, y en particular para
una fabricacifn a base de elesmentos monopieza.

£l pringipic dsl procedimiento tiene como base de
partida una fabricacifn standard o en serie que puede venderse
en su estado original, pero que puede personalizarse, transe

formarse, modificarse, mejorarse, etc., por adicidn de paneles
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ligeros de cardcter decorativo,

Estos pansles se montan sdbre las superficises planas
de los muebles, en particular sobre los lados y los fondos de
los escritorius; frentes de cajonss, puertas de armarios,
portezuelas des musbles-estanterf{a, puertas basculantes de
muebles tipo "basculante", e inclusc sobre tabiques, Por
su concepeidn, estos paneles también pueden montarse sobre
asientos y respaldos de sillas, tantd para mejorar su
pgesentacidn como su comodidad, :

Tambien resulta posible producir estos paneles en
formas que sse prestan a recubrir elementos de'mueblas cuya
forma sea redondeada.

La realizacién de estos paneles puade usarse en
miltiples procedimientos y medios ya conocidos, pudiendo
fabricarse de madera, materias plasticas, tejidos, o cualquief
otro material de aspecto decorativo, pero considerdndoseles
siempre como simples slementos embellecedores aplicables a
una superficie que ya de por si posee una‘presentaci6n adecuada
para ser utilizada en su estado original, .

De acuerdo con un medo preferents de realiiaci&n,
estos panales embellscedores estdn constituidos essncialmente
por un cuadro o bastidor sabre al‘qua sa coloca un tsjido o
una pelfcula de material pldstico que envuelve a un pequefio
grueso de espuma elistica. E1 panel as{ obtenido puede
adquirir un aspecto eldstico, liso o acolchado, segin se desae.

La utilizacién de una pelfcula de material pldstico
es ya conocida para proceder al acabado de muebles metélicos,
pero normalmente se trata de un revestimiente sncolado o
clavado que ya no puéde retirarse despuds ds su aplicaciﬁn'r

sin deteriorar el aspecto externc del musble. E1 procedi-
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miento que se describe en relacidn con el presente invento no
tiene comparacifn posible con dichos sistemas, sn particular
por lo que se rsfiere a esta caracter{stica,

Los pansles a que se refiere la presents invancidn
Jusgan un papel estrictamente dscorativeo, sisndo adaptables
a un mueble ya acabado, y siendo, ademds, intercamhiables.

Una da las numerosas ventajas de los paneles embselle~-
codores de acuerdo con la presente invencifn se refiere a la
facilidad.cun que resulta posible efectuar sl acabado en al
mismo domicilio del cliente, en cualquier momento despuds de
la entrega al mismo de los muebles. Resulta posible qus el
cliente o usuario pidé al proveedor que proceda a cambiar la
presentacién de sus muebles cada vez que "se pone de moda®
un nuevo color., Para el vendedor, sl almacenaje puade seguir
limiténdose a muebles de un solo color, siempre y cuando
disponga de panesles smbellecsdores en toda la gema de colores.
De aste modo ;e resulta posible ofrecer todos los colores que
figuran en catﬁlogo.

Los paneles pueden fabricarse en cualgquier forma,
recubriendo total o parcialmente la superficie & embellecer,
dejando incluso visible una gran parte del color original,

Las superficies puedsn tembien recubrirse con uno o mis paneles,
al estilo de una puerta acoclchada. Dichos panelaes pueden
asimismo ser de colores diferentss, para dar una nota ds ori-
ginallidad al conjunto de los huables.

Una ancha franja de revestimiento de origen puede
aparecer igualments alrededor de los pansles, cuyos bordes
redondeados y flexibles psrmiten destacar el color original de
los muebles. Evidentements, resulta necesario prever en los

musbles colores standard capaces de combinarsa con un gran
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nimerc de otros colores, conservando suficiente personalidad
en los muebles en el momento de su entrega, sin més dacoracién,

La fijacidn de los panesles sobre las partes de los
muebles a recubrir pusde efectuarse dé manoras distintas,
Generalmente, esta fijacifn pueds clasificarss en tres
categorfas, que corresponden respectivamente a tres tipos de
musblos: )

18, Muebles en los que no se ha previsto ningln
sistema que facilits la fijacidn de paneles, Y que pueden
servirse en su estado original.

22, Mueblos dotados de un sistema visible de
adaptacifn de paneles, sistsma que puede disimularse de
diversos modos cuando el mueble se entrega al cliante,‘con
o 8in panaies emballecedores.

32, fMuebles como, por ejemplo, sillas, provistos de
un panel, pero cuyo panel est§ fijado de un modo que resulta
fécilmente intercambiable.

En 8l primer casc, es Gnicamente el panel embellecedor
el que lleva on s{ mismo el sistema de fijacidn, el cual deba
resultar todo lo invisible qus se pueda, a la vez qus
perfesctamente adaptado al musble al que debe aplicarse.

En el segundo caso, la superficle del mueble a
ambellecer debs estar provista de una parte del sisteﬁa de
fijacidn, por ejemplo, unos orificios., Para disimular estos
orificios, mientras no se monta ningdn pansl embellacedor,
debe ser posible rocubrir a los mismds con una decoracidn
ligera del tipo, por ejsmpla, de parfilas cromados.

- En 8l tercer caso, la superficie del mueble a~
embellecer puede sstar proviéta de cualquier sistema qué

facilite la fijacidn de paneles, que siesmpre van montados.
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En otro sjemplo de realizacifn, el panel esté
gonstituldo por un bastidor de cartén sobre el que tensa una
pelfcula de material plstico, con interposicidn de un peguefio
grosor de sspuma elistica. La pelfcula de material pléstico
as dobla sobre el bastidor y se fija por medio de grapas. La
fijacidén de dicho panel sobre el musble se consigue por medio
de piezas de metal, por sjemplo, sujetando dos lados opuestos
del bastidor.

Otro objeto de la invencidn es un sistema de chapeado
amovible, que permite dar al mueble el aspecto de un chapeado
en madera. Esta tdcnice permite soslayar los inconvenientas
del chapeado tradicional, que plantea prpblemas de aplicacién
sobre las superficies de un mueble ya montado, Los pansles
relativamente flexibles se sustituyen por placas metidlicas
de escaso grosor, revestidas, por ejemplo, de un chapeado en
madera, Dichas placas metdlicas o de cualquier otro material
adecuado, van provistas de medios para su fijacidn sobre el
mueble, como sucedf{a con kdus paneles ya descritos, a fin da
gque puedan colocarse sobre las superficies de los elementos
de los muebles a recubrir. Por ejemplo, puaden consistir en
delgadas placas da acerc con medios de fijacién idénticas a
los descritos en relacifn con los paneles flexibles, y cuya
superficie se ha racubierto de una delgada hoja de madera
laminada. Estos paneles con un chapeado son muy delgados,
correspondiendo sus gruesos aproximadamente al grosor de la
plancha de qua se han construido., Los paneles preparados en
forme de superficies acolchadas tambidn son da sscasc grosor,
ofreciendo ademds la ventaje de poder almacenarse en espacios
reducidos, lo gue = la vez facilita su embalaje y envio. En

estantes de reducidas dimensiones rgsulta posiblas almacenar
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toda una serie de paneles embellscedorass, aptos para el
acabado ds cualquier modelo de mueble.

Los dos dltimos tipos de paneles descritos se
caracterizan porque su montajs se efectla sobre slesmentos
yuxtapuestos. La linea de unién do dos do estos elementos
permite precisamente disimular al sistema de fijacién, que se
intercala entre los mismos, Por consiguiente, es precisc
disponer yuxtapuastas las dos aristas paraleslas de dos
elementos para poder proceder a la fijacién de los panéles y
para qua el sistema de fijacidn resulte invisible, as{ como
las citadas aristaé, una vez montado el panel. Ds este modo,
vresulta posible disponer un panel smbellecedor sobre un fondo
de escritorio, fijéndolo, tanto sobre las aristas verticalss
de sus cajas como sobre sus aristas horizontales, y duedando
disimuladas dichas aristas cuando se mira el escritorio bajo
un éngulo de visién normal,

Como ya sa ha indicado, el resvestimiento se aplica
gobre una chapa delgada que, a su-vez, es aplicada a las
superficies a embellecer.

La inmensa mayorf{a de los muebles ds cocina ss
fabrican sn madera o en tableros da agloﬁaraﬂo. Dichbs muebles
suskien recubrirse con un chapeado a base de un material faminado
o estratificado. Los muebles fabricados segdn esta técnica son
muy diversos y suelen presentarse en aspesctos muy variados.

En efecto, es posible escoger entre miltiples coloridos, los
cuales suslen depender de los materiales utilizados en su
revestimisnto.

Cuando los muebles de cocina sstén fabricados de metal,
los mismos aparecen casi siempre, con escasas excepciﬁnes, con

un acabado estratificado, i@éntico al de los mugblles de madera.
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El lacado, barnizado o chapsado da estos musbles
puede considerarse como definitiwo, debiendo procederss al
mismo antes de que el mueble salga de fabrica. Esta técnica
obliga al vendedor a encargar a la fibrica modelos especificas
en cuantov a estilo y color. La gran diversidad de colores
que ofrecen los fabricantes de materiales de revestimiento
obliga a los fabricantes de musbles a sscoger unos cuantos
colores llamados "de serie", y a ofrecer otros acabados
Gnicamente por encargo aspécial.

Para el vendedor es practicamente impogible tener
en gxistoncia la totalidad de los colores llamados de serism,
en todos los modelos de muebles, debido al gran capital. qus
ello inmovilizarfa, as{ como a las exigencias ds espacio.

Por consiguients, le gs totalmente imposible disponer en
almacén de una notahle varisdad de coloras para un mismo
modelo,

As{ pues, tambien es objeto de esta invencidn la
aplicacifin de este procadimiento a muebles en general y a
musbles de cécina en particular, como armarios de cocina,
armarios de pared, bloques de cajones, frentes de lavadoras,
secadoras y heveras,

La invencidn concierne asimiemo, a t{tulo de productos
industriales nuevos, a muebles de cualquier naturaleza, forma,
material y dimensiones, transformados por un revestimiento
constituido eséncialmente por bastidores sobre los que se
tensan revestimientos decorativos, preferiblemente de material
pldstico acolchado, y provistos de medios simplew para su
sujecidn, Dichos pansles tembien pueden coneistir en una
hoja da matesrlal plistico moldeado o inysctado al vacio,.

adoptando la misma forma del elemento a revestir.
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Estos pansles dissfiados tai y como ya se ha dsscrito,
pueden ir montados sobre superficies rigidas de manera que ss
conserven tensos, sin ondulacionas ni ariugas.

A continuacidn se describe con mayor detalle, a ’
tftulo da ejemplo no limitativo, algunas formas ds realizacién
del invenbo, con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:s

La fig. 1 muestra en perspsctiva un escritorio
dispuessto para recibir pansles embellecedores sobre sus lados
y'sobre los fondos de cada una de sus cajas.

La fig. 2 muestra en pebspectiva un escritorio
dispuesto para recibir hanales ambgllecedores scbre sus lados
y sobre su frente.

La Fig. 3 ilustra un escritorio complstaments provisto
de paneles embellscedores aplicados como guarnicién.

La fig. 4 muestra un sistema de Pijacién de panales
adaptables a un mueble que no dispone de ningin sistema visible
en la superficis a rsocubrir.

La fig. 5 muestra la parte inferior y una seccidn de
una versidn de los pansles embellecadores que no necesitan
ninguna preparacifn de la superficie a recubrir.

La fig. 6 muestra un sistema de fijacién de un pansl
que necesita se hayan practicado orificios an la. superficie a
recubrir,

La fig. 7 muestra en perspectiva un panel embsllecedor
an forma de cojfn, dispuesto para ser montado scbrs el asiento
da una silla.

La fig. 8 es una vista en perspesctiva de la parte
inferior, con corte parcial mostrando un panel provisto de un
sistema invisible de fijacidn.

La fig. 9 representa el sistema de bloquso y retencidn
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de las patillas de fijacifn ilustradas en la Pig. 8.

La fig. 11 muestra en parspesctiva un sjemplo de
revestimisnto del interior de un cajdn.

La fig. 12 es una vista inferior y en seceidn de un
pénel y de su sistema de fijaciédn.

La fig, 10 ilustra esquemdticamente y en perspectiva
la fijacién de un panel sobre el fondo de una caja de un
escritoria,

Las figs. 13, 14 y 15 son vistas esquemdticas en
corte horizontal, mostrando diversos modos ds fijacidn del
penel sobre un musblsa.

En las figs., 16 y 17 se han representado dos sjemplos
ilustrativos del modo como, mediante panelas, se pueds revestir,
por sjemplo, una puerta o batiente de un mueble, seglin corte
parcial. -

La fabricacién de los pansles 12 y 13 pueds sfectuarse
de manera muy simple, con ayuda de un bastidor 1 (fig.4), sobre
sl cual se extisnde una pelfcula o tejido 2. Con objeto de
proporcionarle tacto agradable, mejorar su comodidad, y affadir
una nota de refinamiento a su presentacidn, sé intarcala un
pequefio grosor de espuma eldstica 3 entre el bastidor 1 y el
revestimiento 2, Esta espuma puede sustituirse por borra o
cualquier otro material susceptible de servir ds relleno., E1
grosor de la capa.de espuma pueds ser bastante apreciable para.
agsegura® una gran comodidad, en particular cuando se trata ds
cojines destinados a revestir asientos. Tambien aes posible
encolar la pelfcula ds revestimiento sobre el material da
espuma. La fijacidn sobre el bastidor puede obtenerse por
encalado, grapado, o cualquier otro sistema conveniente.

En un ejemplo preferidc de realizacién de un panel
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destinado a ir montado sobre la superficie de un-mueble sin
preparacidn previa, el bastidor 1 (fig. 5), fabricado en
cualquier material, por ejemplo, carﬁﬁn, sa refuerza con un
bastidor rigido 4, el cual comprende el sistema de fijacidn
5 destinado a sujetarse sobre el musble.

Los bastidores 1 y 4 van unidos al revestimisnto 2
y a-la espuma 3 con ayuda de pinzas 6., El horde 7 del
rovestimisnto se dobla sobre el bastidor 1 de manara gus
snvuslva a dste y 'quede cogido por la sspuma 3. Las pinzas 6
se cierran a continuacifn sobre los bastidores 1 y 4, de
modo que sujeten firmemente al revestimiaente. Estas grapas
unen de gsta manera al bastidor interior 1 con bastidor de
refuerzo 4. El sistema de fijacifn 5 ostd constituide por
unas patillas dispuestas sobre sl soportas del bastidor 4, de
manera que gueden dentro del perimetro del panel; Esta
disposicifn permite disimular la fijacidn del bastidor -de -
rafuerzo. Las patillas 5 se inssrtan en la parts alta y.en
la parts baja (9 y 10) da los elamentos dal -mueble (fig. 1),
as{ como entre las linsas de unibn 8 y 11 de los distintos -
elementos que constituyen sl mueble.

Un montaje realizado de acuerdo con esta técnica
permite recubrir toda la superficie ds un lado, o ds un fondo
de caja ds un musble, por ejemplo,

Los pansles embellecedores 12 y 13, representados en
la fig. 2, y listos para ser montados sobre sl lado y sobre
el fondo del sscritorio, no-cubren toda la supsrficia de dsta.
Las dimensiones ds tales pansles se escogen des modo que en su
periferia dejen visible una ancha franja 14, del color dal
musble., Esta franja de revestimiento original del musble,

debe tenar tambien un color y un aspscto que hagan juego con
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a2l color y el material del pansl embellecedor.

En este dltimo caso no rssulta posible utilizar un
bastiflor de soports como el descrito anteriormente, y se hace
praeciso praparar la superficie del mueble para hacerla apta
para recibir a los pansles emballecedores., De todos modos,
hay que recalcar que resulta posible utilizar pequefios imanas
parmanentas (en sl caso de muebles metdlicos), o patillas
olsticas que aproximen y unan entre sf{ a las lineas de unidn
de los distintos elementos del conjunto.

La preparacifn de una superficis para hacsrla
susceptible de rscibir un panel embellecsdor, puede consistir
en la parforacidn de un detsrminado nlmerc de orificios 22,
convenientemsnte distribuides en torno e un perimetro 15
cuyas dimensiones son ligeramsnte inferiores a las del panal
embellecedor.

Este Gltimp puede estar dotado de grapas 16, como sa
ilustre en la fig. 6; estas grapas se introducen en los
correspondientes orificios 22, practicados en la superficis
del mueble. Mientras no estd montado sl panel embellecedor,
un marco (no representado), de aluminio, plistico o metal
cromado, provisto de un sistema de grapas andlogas a las del
panel, pueda montarse en su lugar para disimular de ests modo
la serie de perforaciones.

De hecho, pusde decirse aua rasulta posible utilizar
cualquier sistema de fijacién que sea suscaptible de ser
disimulado misntras no se monte al pansl émbellecedor.

Los pansles ambellecedores pueden ser acolchades,
como se ilustra en la fig. 3, a fin ds mejorar todavi{a més la
presentaciln; estos paneles pueden realizarse con ayuda de

todus los medios ya conocidos sn tapicerfa, como costura,
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encolado, prensado, soldadura, y otros. )

El bastidor 1 pusde sustituirse por una plada 17
(fig. 6), que cubra la totalidad de la parte inferior del
pansl. Los dobleces 18 ss encolan o sujetan con grapas
sobre su superficie, con objeto de envﬁlver conveniente~
mente a la sspuma 3, Yy retensr regularmente la superficie
exterior de la pelfcula 2. El mismo montajé pusds utili-
zarse con un bastidor como el representado sn la fig. 4.
En ostse caso las patillas 19 van fijadas directamente sabre
sl bastidor 1, y juegan el mismo papsl que las patillas §
gue se rapre§entan en la fig. 5. "

Segfin otra versidn del invento, mds concretamente
destinada él revestim;ento de asientos de sillas, el
bastidor 1 Qa ligado al revestimisnto 2Ay a la aspuma, con
ayuda de uhaa pinzas 23; los bordes 7 del revestimiento
(fig. 8), se dablan sobre el bastidor pare envﬁlﬁe; al
misho, siendo rétanidos por la espuma 3; y a continuacidn
se sitfen las pinzas 23 sobre sl bastidor, al objeto de
sujetar al revestimiento, Para essgurar la fijacidn dal
panel, unaslpatillae 19 se sueldan con las pinzas 23, o
forman parte integrante de las misﬁas; estas patillas 19

poseen una sscotadura a cada lado de su punto de unidn con

» las pinzas 25.

Una seiia de aberturas 20 ée practican sobre la
superficie a recubrir, a intsrvalos regularss siguiendo el
par{matro exterior 15 del panel, y dentro del mismo; o del
cojin, en el caso de tratarse de asientos de sillas, L;g
patillas 19 se raparten'en torno del bastidor, de manaré
que sus brazos 21 se cnrraspundﬂnkgun ias aberturas 20 ya

mencionadas.,
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Cuando se aplica el cojin sobre el asiento ds una
silla, por ejemplo, las patillas 21 pensiran en las
aberturas 20; la fijacidn de estas patillas se efectda
por torsifn de sus extremos, y como la fijacidn del cojin
tiens lugar dentro del perimetro del mismo, no resulta
posible distinguir ias grepas. Este tipo de cojfn y su
procedimiento de fijacifn corresponds a la tercera categqua
de las citadas antariormeﬁte en esta memoria descriptiva.

Puede varsa>qua, con ayuda de los métodos deac¥itos,
resulta posible modificar el aspecto gsneral de un muebla,
déndole una seris de pressntacionses varias, basadas todas
sllas en una sola y Gnica Pabricacidn, la cual puede
realizarse en grandas series Yy con una presentacidn dnica.

De sste modo, pueden splicarse placas configuradas
en forma de cajas muy planas aplicables a los lados y a
los fondos de cajas de musbles, de la misma manera qus se
ha visto para los paneles embellecedores. Estas placas
pueden fabricarse en madera, metal, o material pldstico.

La fijecidn de dichas placas puede efectuarse de
la misma manera que los paneles ya descritos.

Las placas o piezas embsllscedoras pueden montarse
asimismo en el interior de cajones, para proporcionar a
éstos un aspecto lujoso y particularmente atractivo.

Esta; piezas pusden componerse de cinco partes:
un fondo y cuatro flancos (fig, 11). Tambien es posible
montar en el cajén Gnicamente el fondo.

Précticamente igual que en las realizaciones ya
descritas, en los casos de la fig. 10 da las figs, 12 a 15,
el panal se monta sobre un bastidor de cartdn 1. Dicho

bastidor estd constituide por cuatro listones de longitud
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adecuada, cuyos extremas estin praferiblements cartados a
bisel para que sea posible unirlos de dos en dos y
sujetarlos con ayuda de grapas, sin superposicién, La
pelfcula 2, de tejido o ds material pléstiecn, se tensa
sobre el bastidor de modo que envuelva a un pequefio grosor
de éspuma‘aléstica 3, al que se fija por medio dé grapas 24.
El sisfsba de fijacidn del panal sobre el mueble estd
constituido por un perfil 25, en U, que sujeta y envuslve
a la vez a un lado del bastidor y al tejido cuyo borde 7
estd doblado sobre su superficis. Una de las alas de dicho
perfil en U, y mds concretamente la queAse encuentra situada
en el exterior, estérdoblada a-escﬁadra hacia fuera, de
modo que forme un borde 26 quas sstd destinado a insertarse
sntre dos aleméntos yuxtapuestos dsl mueble, como ilustté
la fig. 10.

En 8l ejemplo represantado por la fig. 10, la caja
28 del mueble es de forma paralelepipddica, y bordeada en
sus aristas verticales por unos montantes 29, algﬁnoé de
los cuales constituyen loé plss del muablé, mientras que
otros tienen una misidn sxclusivamente decorativa. Dichos
montantes estdn sujetos‘contra la superficie de la caja por
medibs cldsicos, delltipo de los que se usan gsneralmente
para sstos fines. Los bordes 26 de los perfi;as'ds fijacibn
25 se insertan entre los montantes 29 y la caja 28, El
panel dacorativq queda flijado por la sujaciﬁn de los montantes
29 countra la caja del musble. Para podar cambiar dicho
panel, basta:con soltar los citados montantes 29,

La fig. 13 muestra la disposicibn de los perfiles’
25 con respecto a la caja 28, a los muntantés 23, y al panel

de acabado,
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La fig. 15 muestra una variante de realizacidén
caracterizada porque los montantes 29 se disponen de frente
y los perfiles deo fijacifn 25 no tienen ningdn doblez a
sscuadra, rebasando ligaramente una de las alas 30 de este
perfil a la superficie del pansl, para ir a deslizarse entre
los montentes y la caja del musble.

La fig. 14 ilustra una disposicién diferents
caracterizada porqus 8l perfil de fijacidn 25 adopta la
forma de un gancho 31 susceptible de sujetarse a lo largo
de una arista del mueble que posea un reborde 32.

Estos paneles embellecedores son preferiblemente
planos, y permiten cubrir las suparficies de alementos
monopieza; su utilizacidn es sencilla en muebles montados
por elemantos, puesto qus permiten disimuiar su fijacién en
las lineas de acoplamiento de dichos elementos. Esfos panelas
permiteﬁ,'ademés, dar un aspecto lujoso, pér o jemplo el
aspacto de un mueble chapeado en madera, a un musble fabricado
sn serls y que normalmente se sirve con una presentacidn
mucho mds sobria.

En la fig. 16, el bastidor astd constituido por un
parfil 25 atornilla&o sobré la puerta 34, sobre cuyo bastidor
se tensa 8l revestimiento 2 y la espuma 3, mientras que an
la fig. 17 sé fija un marco 18 sobre sl perimetro de la puerta,
y el panel indepaﬁdiante, congtituido por sl bastidor 25 y
el revestimiento compuesto (2,3), encaja por flaxién dentro
del marco. |

Igualmanéa pueden revestirse los frentes de muebles,
total o paréialmante, a peticidn del usuario, variando sin
1imites alguna su presentacién, saé cual éea la naturaleza del

mueble en cuestidn.
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Se comprende que los modos de realizacién aqui
descritos lo han sido solamente con cardcter de sjemplo no
limitativa, y que pueden efectuarse miltiples modificaciones
sin salirse del alcance de la presents invencién. Podrén,
pues, variarse los medios de fijacifn descritos y representa=-
dos, o combinarse de guchas maneras, de acuerdo con la
naturaleza del panel y la estructura o la funcifin del mueble
a qus han de aplicarse, siempre dentro del espiritu de lo
que se reivindica.

Se hace constar, a todos los efsctos pertinentaes,
que en relacidn con esta patents de invencifn se invocan las
prioridades det 26 de Agdsto ds 1965, correspondiente a la
solicitud de patents de invencifn en Francia n® PV 29 514;
de 13 da UOctubre de 1965, correspondiente aiprimer certificado
de adicifn a dicha patente de invencidn, depositado con sl
n8 PV 34 B824; y de 8 ds Abril de 1966, correspondiente a un
segundo certificado de adicidn a la misma patents, depositado

con oft n8 PV 57 129.

NOTA
Se reivindica como objeto de la presente patente de
invencidn:
" 1.~ Perfeccionamientos an los pracedimientos de
acabado para ohtener mayor variedad en la presentacién de

musbles, particularmente muebles metélicos, caract e =

25 »pizados porque dicho acabado se realiza, en el momento

30

de la entraga de los muebles al comprador, aplicando a los
mismos unos paneles ambellecedﬁras ligeros, de forma,
dimensiones, materiales y colorss adecuados a dichos muebles,
y cuya fijacidn puede efsctuarse por cualquier medio

conveniante.
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2.= Perfeccionamientos segdn la reivindicacidén 1,
caracterizados porque los paneles embellecedores estdén
constituidos por un revestimiento tensado sobre un bastidor,
o sobre una placa, con eventual intarposicién de un material
de rellesno, como sspuma, borra, fieltro, u otgos.

3.~ Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones
1y 2, caracterizados porqus los medios ds fijacifn consisten,
en el caso de un bastidor rfgido situado en el interior del
panel y de dimensiones algo menores a éste, en grapas que
puedon sujetarse an las lineas de unifn de los elementos
que componen el mueble, cuyo bastidor de soporte es
preferiblemente de menores dimensiones para que pueda guedar
digimulade dgbajo dsl panel.

4,~ Perfeccionamientos seqin las reivindicaciones
1y 2, caracterizados porque los medios de fijacifn pueden
consistir en pequefics imanes permanentes, on ganchos, 0 en
patillas slésticas que se sujetan en las lineas de unidn de
los elementos que componen el mueble,

5.~ Perfeccionamisntos segdn la reivindicacidn 1,
caracterizados porque los citados paneles embellecedores
pueden adoptar cualquier forma, ser de dimensiones igualaes
o mayores que las de la superficis a rescubrir, servir de
embellecedores del frante de un cajén, de una puerta de
armario, de un frente de caje, de un fondo de escritorio,
de un slemento de separacidn, o de cualquier otro elemento,

6.~ Perfeccionamientos segln las reivindicaciones
1y 2, caracterizados porque al sistema de fijacién se halla
en la supgrficie a recubrir, y pusde consistir en orificios
en los que se insertan slementos de sujecién unidos al

bastidor del panel embellecedor:
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7.- Parfoccionamisntos segln la reivindicaciﬁn 6,
caracterizados porque los orificios practicadeos en la
superficie a recubrir pueden sustituirse por cierres a
presifn, montados de manera qus sl slsmento macho se sitds
en ol bastidor del panel embellecedor, y el elemento hembra
sobre la superficis a recubrir, o viceversa.

ﬁ.- Perfecclionamientos segln la reivindicacién 1,
caracterizados porque las supexrficies a recubrir se
disimulan, mientras no se lss aplican les.paneles
embellecedores, por madio de perfiles cromados, piezas
decorativas, u otros elsmentos ds adorno.

9.= Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1 y 2, caracterizados porque el bastidor del pansl
embellecedor astd constituido por cuatro listones de
longitud adecuada, cortados prgferiblamante en bisel para
que puedan unifse de dos en dos y sujetarse con grapas ¥y
sin suparposicién.

10,~ Perfeccionamisntos segin la reivindicacién 9,
caracterizados porque cuando ss utilizan paneles ravasﬁidos,
el tejido o la pelfcula de material pldstico ss tensa sobrs
a8l bastidor de manera que envus}va a uh pequefio grosor de
aspuma slistica, fijéndose a la misma con grapas.

11.=~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 9,
caracterizados porque el sistema de fijacidn del panasl sobre
gl mueble consiste en un perfll en U que sujsta y snvueslve
a la vez a un lado del bastidor y al tejido cuyo borda esté
doblado sobre su superficie, estando doblada a escuadra una
de 153 alas da dicho perfil, concretamente la situada en el
exterior, do manera que forme hacia el exterior un reborde

destinado a insertarse entre dos slementos yuxtapuestos dal



10

18

20

2=

musble.

12,- Perfeccionamientos sagdn la reivindicacién
11, caracterizades porque una de las alas dal perfil en
U rebasa ligeramente a la superficie del panal y estd
destinada a deslizarse entre los montantes y la caja del
musble.

13.~ Parfeccionamientos saeglin la reivindicacidn
11, caracterizados porque el perfil de fijacifn adopta la
forma de un gancho susceﬁtibla de sujecifn a lo largo de
una arista dal mueble que estd prodista de un reborde.

14,~ Parfeccionamientos segln las reivindicaciones
1 a 13, caracterizados por aplicarse a muebles y a slementos
de muebles de cualquisr naturalsza, forma, dimensionass y
materlales constitutivos;

15,= Perfeccionamientos segln la reivindicacidn
14, caractaerizados por revestirse una o muchas caras ds
muebles con paneles embellacedores, preferiblemente
constituidos por revestimisntos slésticos sujetos a
bastidores independientes qus disponen de medios de
fijacién amovible sobre los musbles o sobre unos marcos
dispuestos sobre los mismos.

16,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LOS PROCEDIMIENTOS
DE ACABADO PARA OBTENER MAYOR VARIEDAD EN LA PRESENTACION

OE MUEBLES.
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Consta la presentse memoria descriptiva de
veintidos hojas, numeradas, foliadas, mscanografiadas
y escritas por una sala cara, acompafiadas de siete
14minas de dibujos,

Barcelona, para Madrid, a 25 Agosto 1966,
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