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dotre:

"PROCEDIMIENTO PARA EL RECUERIMIERTO DE
METALES POR FOSFATACION".

Holicilante:  SOCIETE CONPTNENTALE PARKER, entidad
francesa, residente en : 40 & 42,

Rue Chance Milly, 92, CLICHY, Francia.

En los procedimientos utilizados por regla
general para obtensr recubrimientos por fosfatacidn
de superficies metalicas, se trata la superficie a
recubrir con un fosfato acido de un metal, de cine

5e o de hierro, por ejemplo, que entra en el recubri-
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miento. Los recubrimientos obtenidos son eristalinos,

Segin otros procedimientos, se obtienen
recubrimientos amorfos a partir de 8oluciones de fos-
fatos‘de metales alcalinos de amonio cuyos cationes
no enmtran en el recubrimiento. Deb.fs.do al.hecho de su
noturaleze amorfa, los recubrimientos obtenidos por
los procedimientos que utilizan “"fosfatos cuyo catidn
no entre en el recubrimiento tienen le ventaja de
perpitir a la superficie, cuando se pinta, deformarse
sin rotura de la pelicula de pintura, _

En muchas fébrices diversos articulos meté-
licos van provistos de un recubrimiento por fosfata-
cidn antes de ser pintados, y el metal utilizado puede
no ser el mismo de un articulo a otre. 4 titulo de
ejemplo, un recipiente de acero o de acero gelvanizado
puede tener uns tapa de eluminio, Es evidentemente de-
seable poder recubrir cierto uimero de estos recipien
tes, as{ como su taps mediante la aplicacidn de una
solucidn de recubrimiento unico, Ademds ciertos ar-
t{culos que deben recibir un recubrimiento por fos-
fatacion son de naturaleza compuesta, y estén consti-
tufdos por mls de un metal. Por ejemplo, ciertos ju-
guetes que tienen que ser pintados presentaySuperfi-
cies de gcero y de aluminio.

Se conocen solucliones que permiten formar
recubrimientos amorfos sobre el acero o eleine; o los
dos a la vez, asi como soluciones que permiten formar
un recubrimiento amorfo sobre el aluminio, perc hasta
shora, no exist{a una solucidn utilizable indistinta-

mente para el recubrimiento del acero, del cinc y del
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aluminio que diera un recubrimiento amorfo que per-
mitiera una deformacidén considerable de le superficie
pintada,

Segin el presente invento, una solucidn uti-
lizable para former recubrimiento por fosfataciom so-
bre superficies de acero, de cine o de aluminio, ya
sea simulténea o sucesivamente sobre superficies cons-
titufdas por cualesquiera de estos dos metales o por
los tres, estd esencialmente comstitulda por un fosfato
monoambénico, un fluoruro y un acelerador constitufdo
por un compuesto soluble de molibdeno o de tungsteno
¥ estd exento de iones de metales alealinos. El molib-
dato de amonio es el acelerador preferido por la Socie
dad solicitante., El fluoruro es necesario como fuente
de iones fluoruro. Es preferible que éstos sean todos
suministrados por un fluoruro simple, tal como el
fluorﬁro de amonio o el bifloruro de amonio, pero pue-
den ser suministrados en todo o en parte por un fluo-
ruro complejo, tal como el fluoborato de amonio o el
silicofluoruro de amonio. La presencia de un fluoruro
simple siempre es deseable.

Es muy conveniente que la solucidn estd
exenta de iones metdlicos alealinos, porque estos
provoean la precipitacién de fluoruros complejos ine
solubles de metales elcalinos y de aluminio sobre las
superficies de aluminio. Tambidn es preciso evitar la
presencia de grandes cantidades de otros cationes me-
télicos. Sin embargo, la disolucidn de pequefias can-
tidades de oine, de hierro o de eluminio del articulo
no produce ningun efecto perjudicial.
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Los constituyentes precitados son los que
resultan esenciales para la obtencion del recubri-
miento, La solucidn puede contener tambidén &cido
fosférico libre. Ademds, puede contener un agente de
limpieza apropiado, de modo que se pueda efectuar
simulténeamente la limpieze de las superficies y su
recubrimiento, Como agentes de limpieza apropiados,
se citard un agente tenso-activo no idnico o un di-
solvente orgdnico emulsionado, o ambos, como se des-
cribe en la patente britémica n® 983.925.

Las composiciones de recubrimiento t{pices

comprenden:
N H PO a 50 g/litro
47274 > 83 g/
NH4F 0,02 a 10 g/litro
Acelerador 0,05 a 10 g/litro
H3P04 0a 5 gflitro

El procedimiento pusde ejecutarse en una

amplia gema de temperaturas, por ejemplo, de 15 a
828C, EL pH de la solucidn puede estar comprendido
entre 2,5 y 6,0, pero estd comprendido de preferen-
cla entre 3 y 5, obteniéndose los nmejores resultados
e un pH de 3,5 a 4, Se pueden obtener recubrimientos
en 10 segundos slrededor, por pulverizacidn yenla
5 mirmtos por inmersidn.

A titulo de ejemplo, se prepare una solu-
¢idn que contenga 12 g/litro de fosfato monoaménico,
3 g/litro de flworurc de amomio, 3 g/litro de dcido

4)6
Mo.'7 024_H20. Unos paneles de acero de aluminio comer-

fosforico y 1 g/litro de molibdeto de amonio (NH!

cialmente puro y de acero galvanizedo por remojado en
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caliente se tratan por inmersidn, durante 3 mimtos,
a 7120, Se pintan estos paneles, as{ como unos pane-
les similares, no tratados, con ayuda de una pintura
vin{lica, de modo que la pelfcula de pintura tengan
un espesor de 0,08128 mm en estado humedo, luego se
somete & una coccidn a 21580 durante 2 mimtos y
medio. Se someten después ios paneles & un ensayo de
Erichsen, segﬁn el cual se imnscriben unos trazos so-
bre la pintura, en una superficie de 10 mm de lado,
de modo que se formen 100 cuadresdos y se somete esta
superficie a una deformacidn en una miquira Erichsen
de modo que se forme un hueco de 8 mm de profundidad
sobre los paneles de acero y de aluminio y de 3 mm
de profundidad sobre cada uno de los paneles de cinc,
Se valora la adherencia de la pintura segin el mimero
de cuadrados de pintura gue quedan después de la for-

macidn del hueco, siendo los resultados obtenidos 1los

sigulentes:
Superficie, Adherencia %.
Acero tratedo 100
Acerc no tratado 0
Aluminio tratado 95
Aluminio no tratado 10
Cinc tratado 95
Cine no tratado 35

En le solucidn indicada en este ejemplo, Se
puede reemplazar el molibdato de amonio por 1 g/litro
de tungstato de amonio, (NH4)1O W12 041 o 5HyO.

- NOTA~

Descrita suficientemente la naturaleza del
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invento, as{ como la menera de realizarlo en la préc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son suscepitibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundemental. También se hace constar que el invento
corresponie a una solicitud de patente presentada
en Inglaterra, con fecha 8 de Septiembre de 1965,
bajo el Ne 38397/65, acogiéndose, por lo tamto, a
1os beneficios que conceden los Convenios Interna-
cionales en vigor, siendo lo que constituye la esen~
cia del referido invento y por lo que se solicita
Patente de Invencidn, por 20 afios en Espafia: "PROCE-
DIMIENIO PARA EL RECUBRIMIENTO DE METALES POR FOSFA-
TACION'; caracterizandose por lo siguiente:

12,~ Procedimiento para el recubrimiento
de metales por fosfatacidn, sobre superficies de
acero, de cine o de aluminio, constitufdas por dos

cualesquiera de estos metales o por los tres, carac-

terizado porque se forma una solucion constituida

por un fosfato monosmdnico, un fluoruro y un acele-
rador formado por un compuesto soluble de molibdeno
o de tungsteno, estando dicha solucion exenta de
iones metdlicos alcalinos,

28.- Procedimiento, segin la reivindicacién
18, caracterizado porgue el fluoruro es un fluoruro
simple, A

3%,~ Procedimiento, segin la reivindicacidn
18, caracterizado porgue la solucidn contiens de 5 a
50 g/litro de fosfato monoamdnico, de 0,02 a 10 g/li-

tro de fluoruro de amonio, de 0,05 a 10 g/litro de



acelerador y de 0 a 5 g/litro de dcido fosférico.

48 .~ Procedimiento, segin una cualquiera
de las reivindicaeiones anteriores, caracterizado
porqtie el acelerador es el molibdato de amonio,

5. 58,.~ Procedimiento, segin una cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
porque tiene un pH comprendido enire 3 y 5.

68,~ Procedimiento, segin la reivindica-

cidn 58, caracterizado porque el pH estétomprendido
10. entre 3,5 y 4. |

78 ,- Procedimiento, segin una cualquiera
de las reivindicaciones 18 g 62, caracterizado por-
que contlens tambidn un agente tenso-activo no idnmico
o un disolvente orgénico emulsionado o ambos productos.

15. 88,- "Procedimiento para el recubrimiexnto

de metales por Fosfatacidn"; tal y como queda Subs-
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