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Se conocen ya canslizaciones el8ctricas prefabricaw=
das que tienen conductores, soportes aislantes de estos
conductores y uns envolvente metdlica que presente abertus
ras de unidn para las cajas de derivacibn, estando estas
aberturas obstruidas por postigos que se corren en ausenw
cia de las cajas. Estas {ltimas se fijan mecénicamente fren—
te a las aberturas y las mordazas de contacto el8etrico de
las cajas estén directamente en contacto con los conductow
Tese

Es asf como canalizaciones de este gﬁnexo han consti-
tuldo el objeto de la patente francesa Noo 1.218¢575 deposi=
tada el 17 de Diciembre de 1958.

JTa solicitante ha esportado a estas canalizaciones pre=
fabricadas perfeccionamientos que simplifican le fabrica=-
c¢idn de las piezas sueltas, que facilitan el montaje de es=
tas $1timas y que aumentan la sesﬁridad, conservando al pro-
pio tiempo las principales caracterfisticas de estas canali-
zaclones, tales como las ventajas de deslizamiento que per-
niten hacer corresponder, sin trabajo en obra, la longitud
de los elementos prefabricados con la longitud real de los
edificios, la intercambiabilided de las cajas de derivacibn,
la utilizacifn de contactos de unidn entre cajas y barras
principales que implican una compensacidn electro-dinfmica
contra los esfuerzos de repulsidn, y la disposicidn de estos

contactos en la parte alta de un trilngulo isbsceles a fin
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de reducir la disbancia entre ejes de las fases de los
conductores principales, conservando simulténeamente dis=
tancilas de aislamiento suficientes,

El presente invento tiene por objeto una canalizacibn
eléctrica tubular prefabricada constitufda por una envol-
vente en el interior de la cual los conductores son man-
tenidos en su sitio por soportes cualesquieras, estando es=
ta canelizacidn carscterizada porque la envolvente estl
constitufda por wn elemento en U cexrado por engrapado por
un elemento planoj ventajosemente, los soportes son coloca=
dos en su sitio por un dispositivo de fijacidn cuya reacciln
sobre la envolvente asegura la permanencia del engrapado.

Segln una caracterfistica del invento, una derivaciln
puede ser realizada por medio de una caja que tiene un pos—
tigo mbvil cuyo desplazamiento, mandado por el de la tapa
de la caja, &segura a la apertura de esta tapa la obtura-
cidn, sobre la canalizaciln del orificio de paso de los conw
tactos de derivacidn.

Seglin otra caracteristice del invento, este postigo
mévil puede ser el que obbtura normalmente el orificio de
derivacidn sobre la canalizacibn en ausencia de cajae

El presente invento permite la colocaciln en su sitio
de una caja, estando cerrado el orificio de derivaciln sow
bre la canalizacidn,

En una realizacidn del invento, tal caja de derivacildn
con postigo mévil que obbura normalmente el orificio sobre
la canalizecidn en ausencia de la caja tiene de cada lado
de la canalizacidn una pate corrediza en una hendidura co~
rrespondiente de la caja y que permite acoplar de modo des~

montable el postigo mbvil de la canalizacidn con una articue
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lacidn que, en la apertura o el cierre de la tapa de la
caja, asegura la trenslacidn del postigo mbvil.

Otras partliculeridades wventajosas del invento aparew
cerdn en el curso de la descripci&n gigulente que hace re=
ferencia a un ejemplo de ejecucifn no limitativo del inven=
to representado en el dibujo adjunto.

En este dibujo:

La figura 1l es una vista en perspectiva de dos elemenw
08 que pueden comstituir la envolvente de la canalizacidn
seglin el invento.

La figura 2 es una vista en perspectiva de un conducw
tor utilizable en esta canalizacidn con soportes alslantes
concebidos seglin las figuras 3 de frente y 4 de corbe.

Ia figura 5 es una vista en corte del conjunto de la
canalizacidn montado.

La figura 6 es una vista en corte de una caja de deriw
vacidn que forma parte del invento; no se han representado
los contactos fijados a la tapa.

Lo figura 7 es una vista desde arriba del inbterior de
esta caja, con la tapa quitadae

La figura 8 es una vista en perspectiva de una parte
de canalizacidn provista de esta ejecuciln de la caja de
derivacidn, estando abierta la tapa de esta caja.

La figura 9 es igual que la figura 8 en el caso en que
ls tapa estd cerrada.

Como se ha representado en la figura 1, la envolvente
metdlica de la camalizacidn incluye dos elementose
- un elemento 1, en forma de U, provisto de rebordes 2 y 2°

que tienen orificios recortados 3, 3, 3°’ en los cuales

toman posicidn las grapas de las tapas. Este elemento 1
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tiene igualmente casgquillos 4 en los cuales son rosca~
dos los fornillos de vlstago que se ponen en contacto
con el soporte aislante, En una realizasciln preferida
del invento, los casquillos estén engastados.

- una tapa 5 que tiene grapas 6, 67, 6°*, 6°°* obtenidas
por ejemplo por corte de embuticibn.

Como variante, se pueden suprimir los rebordes 2, 2°
del elemento en U, prever grapas que prolongen las dos ca=
ras paralelas de la U y orificlos % en la tapa 5. Esta cons-
truceidn simplifica un poco la fabricacibn, pero reduce la
estangueldad,

Los conductores 7, 7°, 7°* de secciln variable de acuer=
do con la intensidad nominal de la canalizacibn, estén he-
chos de perfiles de cobre o de aluminio de canto redondea-
do.

Los soportes aislantes 8, 8° estén hechos de material
cerdmico (porcelana, esteatita), de materia mineral moldea~
da (tal como la conocida con el nombre micaver) o,.de pre~
ferencia, de material sintético moldeado, Tienen muescas 9,
9%, 9°° en las cuales encuentran sitio los conductores 7, 7°,
7°%s la profundidad de las muescas varfa con la altura de
los conductores 7, 7°, 7°*, Un alojamiento 10 est& previsto
para el apoyo del tornillo de vistago 1l; pero no es necesa=
rio prever tal alojamiento para todos los soportes aislantes
como veremos ahora.

Los soportes aislantes 8, 8’ estén dispuestos a lo lar-
go de los conductores 7, 7%, 7’’, alternativemente, con la
muesca vuelta hacia arriba y con la muesca vuelta hacia aba-
Jo, como indica la figura 5, a fin de calzar los conductores

con respecto & la envolvente, En esta figura se ha supuesto,
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ademfz, que un solo soporte aislante de cada dos estaba
fijado por un tornillo de véstago 1ll.

Es evidente que la seccibn de los conductores, la forw
ma de los soportes y su modo de fijacidn pueden modificare
se sin salir del marco del invento.

La caja de derivacidn representada en las figuras 6
y 7 tiene un postigo mbvil 12 solidario de la palanca 13
mandada por la tapa 14 de la caja con ayuda de un mecanige
mno cualquiera, Cuando esta tapsa y los contactos de dexivasm
cibn fijados sobre ella (y no representados) son abiertos,
el postigo 12 viene a obturar el orificio de paso de los
conbactos en la canalizacidn prefabricada. El postigo man-
dado por la tapa 14 puede ser un postigo perteneciente a
la caja como se ha representado en 12 en la figura 6, 0 en
una ejecucidn no representada, el postigo mismo de la enw-
volvente que obbura la sbertura de unidn en ausencia de la
caja de derivacidn,

En lag figuras 6 y 7, la tapa 14 esth provista de dos
aletas laberales 17 que mediante espigas 18 que se desplaw
zan en las ranuras 19 de las palancas 13 arrastran el postie
g0 12 que corre por encima de la abertura 15 de la caja; es—
ta abertura 15 estd a su vez frente a un orificlo 20 de la
canalizacidn 16,

Las ventajas de-los dispositivos propuestos por la
solicitante son las siguientes:

La disposicidn prevista de los dos elementos de la enw
volvente, de los conductores, de los soportes aislantes y
dg sus fijaciones realiza un conjunto de gren riglidez, por=
que:

- los soportes aislantes mantienen la separacidn de los
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conductores entre ellos y definen la posicifn del con-
junto de los conductores con relacidn a la envolvente.

~ el conjunto, conductores y soportes aislantes, estd in=
movilizado en la envolvente por medio de tornillos de
vigtago que se apoyan, de una parte, en casquillos en-
gastados sobre el costado de la envolvente y, de otra,
sobre los barrotes aislantes,

El apriete de los tornillos de vAstago provoca una
reaccidn sobre los dos bordes del elemento en U que tienen
tendencia & apartarse; esta reaccidn se utiliza para mante-
ner el engrapado de la tapa y aumenta la rigidez del conw-
Junto.

La penetracidn de las grapas de la tapa en los aguje=
ros del elemento en U de la envolvente, sin juego lateral,
implde el desplazemiento relativo del elemento en U y de
la tapa y evita la deformecildn en hélice de la camalizacidne

Las piezas y su fabricacidn (por plegedo, corte de
las chapas, engastado, moldeo del aislente) son gencillas;
el montaje de los conductores en los soportes aislantes y
el de este conjunto en la envolvente, el engrapado de la taw=
pa y la inmovilizacidn de los elementos son fhciles,

El funcionamiento del postigo mévil mejora la seguridad
del usuario cuando interviene en una caja de derivacidn.

Como se ha representado en las figuras 8 y 9, el con~
ducto tubular A de la cenalizacibn prefabricada incluye conw
ductores principales By C y D y un postigo de deslizadera
21, Una caja de derivacibn 28 puede fijarse sobre el con-
ducto tubular A por medios cualesqulera no representados,
de tal modo que recubra el postigo 21 en todas las posicio=

nes que pueda adoptar este ltimo en el curso de las manio-
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bras. La unidn entre la tape 26 de la caja maniobrada por
la empuiiadura 33 y el postigo 21 esté asegurada por un do=
ble juego de bielas, tales como 22, 23, 24 siendo cada jue=
go de bielas sim&trico con relacidn al plano vertical de
simetris del conducto tubular A. Las bielas 24 giran en
torno de ejes 25 fijados sobre la tapa 26 de la caja 28

Las bielas 22 estén articuladas en un extremo en torw
no de los ejes 27 fijedos sobre el cuerpo de la caja 28 y
tienen, en el otro extremo, ejes 32 en torno de los cuales
estén articuladas las bielas 23 y 24,

Ias bielas 23 estén articuladas en torno de los ejes
32 7 29, Los ejes 29 estén solidarizados del postigo de
deslizadera 21 del conducto tubular L por mediacidn de la
pieza plana 30 y, ademfis, estén prisioneros en dos hendidu=
ras 31 practicaedas simétricemente en las caras de la caja
28q

La tapa 26 de la caja 28 es mantenida cerrada en ser-
vicio por el engenche de los dos Srgenos de cierre 34 y 35,
ElL equipo eléc#rico (y, en particular, las mordazas de conm
tacto) situado en el interior de la caja 28 no ha sido re-
presentadoe

En la apertura, la tapa de la caja arrastra al posti-~
go 21 hecia la derecha del dibujo, asegurando la obturacidn
del conducto tubular A. La figura 8 representa la instala-
cibn al final de la apertura con la tapa de la caja abierta
7 el postigo obburado la canalizacidn. Al cierre, la tape
de la caja arrastra al pos%igo hacisa la izquierda del dibus=
Joes La figura 9 corresponde al final delcierre con la bapa
y el postigo dejando libre la abertura del conducto Ao

Unos corta~circuitos de fusibles (no representados) se
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nmonten generalmente en la caja y, la mayorfa de las veces,
se fijan sobre la tapa 26, El clerre de la tapa une los
corta-circuitos a los conductores B, C, D por medio de mor~-
dazas montadas sobre los corta-circuitos y que abtraviesan
la abertura dejada libre por el desplazamiento del postigoe.
Para permitir un acceso flcil a estos corta~circuitos, los
ejes 25 solidarios de la tapa 26 est&n parcialmente fileteagm
dos sobre la parte exterior de la tapa. Las bielas 24 estin
equipadas con tuercas moleteadas engastadas sobre ellas,
pero con posibilidad de libre rotacidn. Asf es posible des-
acoplar las bilelas y la tapa de la caja y tener amplio accew
so al interior de este {ltima, obturando el postigo la aber—
tura de la canalizacidn y prohibiendo todo contacto con las
plezas que estén bajo tensidn,

La colocacidn se efectilia con el postigo 21 cerrado. Se
fija la caja 28 sobre el conducto 4, en la posicidn de la
figura 8, y se acopla mediante los ejes 29 la pieza 30 -del
postigo del conducto A°'con las bielas 23 solidarias de la
cajae !

Naturalmente, toda articulaciln distinta de la repre=
sentada para unir la tapa de la caja al postigo mbvil serfa
utilizable con tal de que asegurars el clerre del orificio
de la cenallzacidn cuando la tapa estd leventada e, inversa-
mente, el cierre de este orificio cuando la tapa eatd bajo~
dao ,

Le canalizacidn A y los conductores principales B, C,

D han sido representados esquemfticamente porque no influyen
en absoluto sobre la realizacidn de la caja objeto del in=-
ventos. Cualquier modificacidn de forma o de disefio que pueda

aporterse en ellos asi como, por lo demés, en las diferentes
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plezas de la caja, del postigo mévil y de las articulacio=

nes, permsnece en el marco del presente invento,
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Los puntos de invencidn propia pero no nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta Pabente de Introduce
cidn en Espaiia, por diez afios, son los siguientes:

12,=~ Perfeccionamientos introducidos en las canaliza=
ciones el8ctricas tubulares prefabricadas, constituldas por
une envolvente en el inbterior de la cual los conductores
son mantenidos en su sitio por soportes cuslesquiersa, carace
terizados por el hecho de que la envolvente est8 constitui-
da por un elemento en U cerrado por engrapado por un elemen=
to plano,

29,= Perfeccionamientos segln el punto 12, caracteriza=
dos porque los soportes son colocados en su sitio por un
dispositivo de fijacibn cuya reacciSn sobre la envolvente
asegura la permanencia del engrapado.

3Q,= Perfeccionamientos segin los puntos 12 § 22, ca=
racterizados porque los soportes son piezas alslantes inter—
caladas y al menos cierto nﬁmero de estas piezas estén fi-
Jadas lateral y exteriormente sobre las alas de la U por me=
dio de al menos un tornillo o similar, cuyo aprieto asegura
por reaccidn sobre el engrapado la permanencia de &ste.

40, Perfeccionamientos segin cualquiera de los puntos
1¢ a 324 caracterizados porque los soportes estén constitui-
dos por peines aislantes cuyas muescas de alojamiento de los
conductores estén dirigidas alternativamente en sentidos inw
Versose

52,= Perfeccionamientos segfin cuslquiera de los puntos
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12 a 49, caracterizados porque los soportes contribuyen
simulténeamente a la permanencis del engrapado y & dax
rigidez al conjunto de la canalizaciln.

62,~ Perfeccionamientos segln cuslquiera dellos PUnm
tos 12 a 52, caracterizados porque cads caja de derivacidn

de la camnalizacidn tiene un postigo mévil cuyo desplazaw=

‘miento mendado por el de 1& fapa de la caja asegura a la

apertura de esta tapa la obturacidn sobre la canalizacibn
del orificio de paso de los contactos de derivaciln.

D9,= Perfeccionamientos segfin el punto 62, caracterie-
zado porque el postigo m8vil es el que obtura normaslmente
el orificio de derivaciln sobre la canalizaciln en ausenw
cla de una caja{

89, Perfeccionamientos seglin los puntos 62 § 72,
caracterizados porque la caja tiene de cada lado de la caw
nalizacidn una pate deslizente en una hendidure. correspons
diente de la caja ¥y que permite acopler de modo desmontable
el postigo mbvil de la canalizacidn con una articulacibn
que; durante la apertura o el clierre de la tapa de la ca-
Ja, asegura la trenslacidn del postigo mévil,

02,~ Perfeccionamientos segln cualquiera de los puntos
62 a 82, caracterlzados por el hecho de que en la caja de |
derivacidn, las patas estln formadas por los extremos de
una barra o pieza plana fijada sobre el postigo ndvil trans=
versalmente a la direccidn de la canalizacidn.

102,~ Perfeccionamientos segln cualquiera de los puntos
62 a 92, caracterizados: porque en la caja de derivacibn, la
articulacifn es un mecanismo de varias bielas.

11e,~ Perfeccionamientos segfn cualquiera de los pun-

tos 62 a 102, caracterizados porque en la caja de derivam
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cifn, la articulacidn es exterior a la caja.

122,~ Perfeccionamientos segln cualquiera de los pun~
tos 62 a 112, caracterizados porque en la caja de deriva~
cibn, la articulacidn es desolidarizable del postigo mbvile

132,~ Perfeccionamientos segin cualguiers de los pune
tos 62 a 122, caracterizados porque en la caja de deriva=
cibn, la articulacién es desolidarizable de la tapa de la
cajao

142 = "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS CANALIw~
ZACIONES ELECTRICAS TUBULARES PREFABRICADAS", todo tal y
conforme se describe en la presente memoria, la cual conse
ta de 307 1fneas y a tftulo de ejemplo se representa en los
adjuntos dibujos.
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