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MEMORIA DESCRI PTIVA
de una Patente de Invencidn a nombre de:
ADRTAN & BUSCH KG. SCHUHMASCHINENFABRIK,
dg nacionalidad alemena, domiciliada en
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YMAQUINA RASPADORA PARA EL CERCO GRAPADO
DE ZAPATOS".
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El invento concierne una méquina respadore para el cer-
co grapado de zapatos, con herremienta de raspado accionada por
rotacion.

Para consgeguir una pegadura perfecta enire el zapato
grapado y la suela inferior, es necesario raspar el borde de la
empella que esté doblado encima de la palmilla, denominado cerco
grapado. Con las miquinas conocidas se efectia el raspado pasando
el zapeto menualmente & lo largo de una herramiente raspadora gue
esté montade de modo giratorio en un armezén de méquina fijo. Cowo
herramientas de raspado se emplean piedras de esmeril, cintas de

) 14
esmeril, cepillos circulares de acero o tambien fresas.
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El trabajo de respado requiere la constanbe sbencidn
del operario ya que la profundidad del raspado depende de la pre-
gidn de apriete con la cusk el zapato es presionado contre la he-
rramienta raspadora. Incluso cuando el trabejador pone méxims aten-
cidén, en michos casos es inevitable que la herramienta raspadora
agarre las grapas de alambre de acero y/o las tachuelas finas em-
pleadas para la fijaocidn del cerco grapado. Estas pueden ser fa-
cllmente dafiadas o arrancadas pueghto que aquellas partes de la he-
rramienta raspadora que se introducen en el 4rea a raspar son rigi-
das o poco flexibles. Ademds, el trabajo de raspado requiere mucha
habvilidad al raspar la parte de la eminencie +tenar o de la articu-
lacidn. El zepato guiado por el operario a lo largo de la herramien-
ta puede facilmente escurrirse del recorrido prescrito, por lo cual
el cuero serd raspado haste mis =114 del borde exterior del cerco
grapado. Ello cause dafios en la empella que permaneceranvisibles
después de haber pegado la suela inferior. Al no haber ragpado bas-
tante hacia el borde interior del cerco grepado, es preciso raspar
nuevamente o no serd posible adherir perfectamente, mediante pega~
mento, la suela inferiar al cerco grapado. Por las causas anterior-
mente citades solamente meno de obra especislizade podrd realizar
el trabajo de rasgpado.

Otra desventajs de las méquinas raspadoras conocidas es
caugada por el sacrificlo de tiempo relativamente grande que necesi=
tan estas méquines para cierta porcion de trabajo. Entre el proceso
de recoger cade zapato no raspado y depositar los zapatos raspados
transcurren lapsos de tiempo no aprovechable productivamente.

Para evitar un raspado demasiado intenso del cerco grapado
se cubren los zapatos con chapas que dejan libre aquelle parte del

cuero que ha de ser raspada. Aparte de que es necesario tener a
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digposicion chapas de proteccidn especisles para todos los mode-
los de zapatos, el uso de chapas de proteccidn en las migquinas
raspadores conocidas tiene otras desventajas mids. Una desventaja
regulta del modo de trabajo giratorio de la herremienta raspado-
ra. Es facilmente comprensible que no es posible evitar que ios
alambres de acero se pongan eén contacto con las chapas protecto-
ras. Ello no solo produce dafios en las chapas de proteceidn sino
causa también un considerable desgaste de los alambres de aceros
Otra desventaja resulta del hecho gque el operario al servicio de
la miquine pierde mucho +iempo colocando, antes del comienzo del
proceso de raspado, las ehapgs protectoras encima de los zapatos
y quiténdoles de los zapatos, una vez finalizado el trabajo de
raspado;

ElL presente invento tiene que cumplir le tarea de crear
ung méquina raspadora para el cerco grapado_de zapatos, reguleble
para todo; los tamafios y modelos de zapatos, que trabaje aubomds
ticamente, sin empleo de chapas protéctoras o dmilares . Segin el
invento se soluciona este terea mediante, por lo menos, dosg so-
portes de zapatos y medios para el movimiento y la conduccion de log
soportes dg zapatos & 1lo largo de un recorrido de circuito cerrado
reletivo a, por lo menos, una hgrramienta raspadora vertical con
relacidon & la planta del zapato, eldstica, con glambres, cerdas
o similares regulables pars las profundidades de raspado deseadas
nediante un a juste de altura, estando apoyado el eje de rotacidn
de dicha herremienta de raspado en un armazdn el cusl puede ser
desplazado normelmente referente a la trayectoria del recorrido
con el fin de adaptar le herramienta de raspado a la anchura del

zapato, al quebrado y al arqueo lateral del zapato y es girable
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alrededor de ejes verticales y paralelos a la trayectoria del reco-
rrido, siendo dirigible el movimiento de la herramienta. normalmen-
te relativo a le trayectoria del recorrido, con el fin de conseguir
una adaptacién a la 1{nea de plumz, y giratorio el movimiento, al-
rededor de un eje situado perpendiculer a la trayectoria del re-
corrido, con el fin de conseguir una adaptacidn el quebrado del za-
pato.

Medisnte la méquina respadora segun el invento se puede
efectuar el trabajo de raspado, con cuslquier profundidad de rasg-
pado deseada, de un modo uniforme y cuidadoso para el cuero del
cerco grapado y las grapas de alambre de acero o las tachuelas
finas, respectivemente. EL cerco grapado es raspado correctamente
con arista claramente definida, desde la punta del zapato hasta‘
inclusive la articulacidén o, segin necesidad, hasta inclusive el
taldn. Le parte de la articulacidn puede ser tratada asi sin em-
pleo de un dispositivo especial. Con la maquina segin el invento
se evite un raspado suplementario de la arigta y, causado por
ello, el costoso trabajo de repaéo, relacionado con tal proceso.

El manejo de esta mquina es ten simple que puede realizar el tra~
bajo mano de obra asuxiliar,

Como los soportes de zapatos girables acercan los zapa-
tos al lugar de trabajo slendo raspados éstos de un modo enteramen—
te automitico por las herramientas de raspado durante el movi-
miento de paseda, son reemplazados por trabajo productivo los men-
cionados lapsos de tiempo con actividad improductiva que se origi-
nan en las miquinas conocidas.

Como desarrollo ventajoso del invento estd provisto, en

un planc horizontel, un trayecto de recorrido con piezas curvadas
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¥y rectas, a lo largo de las cuales son guiados 1los soportes de za-
patos mediante rodillos entre y a lo largo de carriles gula, ade-
més de ésto hay medios pare mover los soportes de zapatos y medios
para degplazer los soportes de zapatos fuera de las partes curva-
das y reincorporarlos de lag partes rectas & las curvadas de la
trayectoria del recorrido, estando montado cada soporte de zapaw
$os de une menera giratoria alrededor de un eje verticel encima

de cada extremo de una pelanca girahble horizontalmente, en el brazo
de un cuerpo de soporte giratorio.

Otres caracteristicas ventgjoaas del invento se relacio-
nan con las herreamientas de raspado:

Segin el invento, con el fin de conseguir un trbamiento
simlténeo de ambos lados del zapato, van soporiadas, encima de la
parte recta de la trayectoria del recorrido, dos herramientas rasg-
padoras verticales referente a la plaente del zapato, eutométicemen-
te regulables, con accionamiento rotativo en dos direcciones opues—-
tag, en armazones que, con el fin de bermitir una adaptacién a la
anchure del zapato, son desplazables en éngulo recto con relacidn

a los carriles guia.
Las herramientas raspedores presentan una ranure enular en

la cual van fijados,  aralelemente al eje de rotacidn, en portaslem-
bres con ajuste de altura, unos alepbres de acero que pucden dea—
plezarse elisticamente dentro de la ramura anuler mediante la fuerza
reactiva producide en el drea de trabajo.

Aquella cera de cada herramlente raspadora que estd frén-
te al zapato que llega estd protegida de una chapa de deslizamien-
to que, durante el proceso de trabajo, cubre el cerco grapado, de
modo que la cera de la herramienta respadora que estd opuesta & le

chapa deslizante paspe el cerco graepado hasta el centro del zapato}



Pinselmente, el invento prevé unos dispositivos especiales
en las herremientes raspadoras, que tienen aplicacidn ventsjosa el
tratarse de zapatos con quebrado extremadamente acentundo.

El digpositivo consiste, por ejemplo, en un tringuete
de parada que, durante el proceso de rasyado de la suele, mantiene
la herremiente raspadors en una posicién fija, desblocandose solo
entonces cuando es eleanzado cierto punto en el zapato, por ejem—
Plo en la articulacién, pera que la herramienta puede regularse
eufomiticamente al zapato, en el curso de trabejo inmediato..

Segin el invento, en luger de un tringuete de arada
puede ser empleade una regla graduable, mediante la cual es guia-
do el movimiento de la herremientarespadora.

Como desarrollo ulterior del invento estén previstos
unog dispositivos ideados ventajosamente, q;e aseguran una posi-
cidn de las herramientes con relacion a lz 1linea de pluma de los
zapatos, adaptable & todos los formatos y tameiios de zapatos. Se-
gin el invento, el movimiento de las herresmientas egfegulable
verticalmente con relacidn & los carriles gufe para los soportes
de zepatos, mediante un carril de maniobra, a lo largo del cual
es guiado un rodillo pulsador dispuesto de modo giratorio en una
palence pulsadora;

Segﬁn otre carscteri{stice ventajosa del invento, unos
carriles de meniobra correspondientes & todos los tamaﬁos.y forme—
tos de zapatos estdn unidos, de meners fijemente regulable, con
el soporte de zapatos, para lo cual, con el fin de conseguir una
adaptacidn al tamefio y formato del zapato, estd previsto en la
palanca pulsadora, un taladro oblongo, en el cuel penetre un tor-
nillo de apriete que sirve como eje de rotacién para la desplaze-

bilidad de la palanca pulsadora, pudiendo ser ajustia
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da y fijada, linealmente, le palanca pulsadora & lo largo de este
tornillo. _

Segin otra caracteristica ventajose del invento, estdn pre
vigtos para la transmision del movimiento de la palance pulgedors &
la herramienta, medios de transmision, de por si conocidos, simples
¥ que ocupan poco espacio, congistentes en una palanca intermedia
sujetada e la palanca pulsedors, en un segmento dentedo y en una
cremallerae, estando intefcalada una ruede intermedie con el fin
de realizer la inversidn del sentido del movimiento de una crema-
llera, enire el segmento dentado y la cremallera.

Finslmente, el invento tapbién prevé. un tornillo de tope
pare la limitacién del movimiento de la palanca de segmento y de
la carreras de la herreamienta.

Otras caracteristicas ventajosgs del invento conciernemn
la inclinacidn del eje de rotacion de le herramienta relative a la
plante del zapato mediante un movimiento rotativo de las herra-
mientag alrededor del eje situado verticalmente respecto al trayec-
to del recorrido, con el fin de adapter la herramienta al quebrado
del zapato. Segdh el invento, estd fijada, de un modo mévil, al
soporte de la herramienta une chapa gufa provista de untaladro
oblongo que puede ser fijada a altura mediante un tornillo de tope
que atraviesa el taladro oblongo, introduciéndose dicha chapa con su
extremo inferior doblado con distencia por debajo de la herramien-
ta y apoyéndose encime del cerco grapado, de menera que la arisie
que en cada caso, se halla diametralmente opueste & la chepe guia
es la aristae de trabajo.

Partes fundamentales del presente invento son las carec-

terfsticas ventajosas de la herramiente de raspado cuyo cuerpo en
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forma de olla estd formado por dos cuerpos anulares coexiseles,
halléndose situada le arista inferior del cuerpo anular exterior
e mayor alture que el érea anular inferior del cuerpo anuler inte-
rior, de modo que, durante el trabajo de raspado, ésta estéd apoyade
encima del cerco grapado, y le profundidad de raspado es determine-
da mediente la distancia del dree del cuerpo anular interior, epo-
yada encime del cerco grapado, hasgste los extremos libres de los
alambres de acero.

Otros detelles y caracteristicas ventajosas del invento
resulten de la representacidn esquemdtica de un prototipo preferi-
do del invento y de la descripeidn del ejemplo de ejecucidn con la

ayuda de las siguientes figuras de la patenteﬁ

Mie stran:

Figura 1 una viste frontelde un ejemplo de ejecucidn de la méqui-~
na segin el invento

Figura 2 una vista en plante de la mesa de maquina,

Pigura 3 en escala aumentada, un ejemplo de ejecucidn de una he~
rramients raspadors con los dispositivos correspondienteg,
en seccidn. !

Figura 4 un dispositivo adicicnal para ser empleado cuando se tra~
ta de zapatos con quebrado extremedemente acenbuado,

Pigura 5 otro dispositivo adicional pare el mismo fin de aplica-
cidn,

Flgura 6 una vista lateral de la herramienta izquierda con el dise-
pogitivo de mando segun el invento,

Figure, % une vista leterael correspondiente a la figura 6, de la
herremients derecha,
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Figura 8 una vigte frontal de le herramiente derecha,

Figura 8s una seccifn parcisl sefialede en le figure 8 con el cir-
culo a, de la arista de trabajo de la herramienta, ¥y

Figure 9 una vista en plante de la herramienta derecha .

?a miquine de raspado segin el invento consisie en un
armezén 1 de méquina, une columna 2 que s@porta la cebeza 3 y una
mesa 4 de méquina. Encime de la mesa de miquina estd apoyado de
modo giratorio un cuerpo 6 de soporte en un apoyo 5. En cada extre
mo de los cuatro brazos del cuerpo de soporte estén apoyadas, de
modo giratobio, sendes palancas 7. Debajo-del centro de rotecion
de cada palance % con el cuerpo 6 dé goporte se hallen sendas rue-
deg dentades 32.- Las ruedas dentadas 32 estén unidas mediante per-
nog a uno de los extremos de las palancas 7. respectivamente.

Sobre el otro extremo de cada palanca estd apoyado, res-
pectivemente, un soporte 8 de zapatos, giratorio alrededor de un
eje 9 vertical., Una pelance 27 de tringuete, cuya ranura 28 engra-
ne en una esplge 29 de detencidn, impide el libre movimiento del
soporte 8§ de zapatos alrededor del eje 9 durante el movimiento del
soporte de zapatos a lo largo de una parte de la trayectoria ar-
queada que estd situada en la mited inferior de la figura 2.

Cada soporte 8 de zapatos estd provisto, de menere de
por si conocidas, de une espiga 12 de horma en un extremo y de un
apoyo 13 para les puntes pera la recepcidn de los zepatos en
el otro extremo. Encima de oceda soporte de zapatos estd previsto
un digpositivo 14 de regulacidn consistente en une rueda dente~
de. engranando en dos cremalleras, con el fin de ajustar los sopor-
tes de los zapatos a diferentes tamafios de zapatos. Un ajuste de

altura del apoyo para les puntas puede ser realizado mediante
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una tuerca moleteada 16 que puede ser sujetada mediente una palanca
17 de apriete en una altura deseada. Mediente el tornillo moletea-
do 19 es posible un desplazamiento de la espiga de horma alrede-
dor del perno 21 en el sentido del eje longitudinal del zapato, Ios
pernos 18 sirven para desplazar la espige de horma transversalmen-
te al eje longitudinal del zapato.

En cada extremo de un soporte de zapatos estan gpoyados
sendos rodillos 22, de un modo giratorio. Estos rodillos serdn
denominados & continuacidén rodillos superiores. Iguelmente debajo
de cada soporte de zapatos, en el extremo inferior del eje 9 estéd
apoyado, de modo giratorio, un rodillo 23, denominado rodillo infe-
riors

Durante el tiempo en que un soporte de zapatos se mieve
en la trayectoris del recorrido curvada, como consta en la figure
2, la paianca 27 de trinquete se hallse en posicion de bloqueo; de
modo que el giro libre de los soportes de zapatos queda anuledo.
Encime de la mese de méquina estd fijado un segmento dentado 33.

Al engranar la rueda dentada 32 con los dientes del segmento, la
pelanca 7 es desplazada. EL rodillo delantero de los rodillos supe-
riores 22 se pone en merche hacia un carril gufa 24 a y se mueve

a lo largo del carril gufa. Con este movimiento, un rodillo 30 to-
ca tembidn, junto a la palanca 27 de trinquete, el carril guia 24
a desencajando 12 pelanca 27, de modo que el soporte de zapatos pue-
de moverse junto con el zapsto peralelamente al carril guia. A
pertir de este nmomento, los dos rodillos superiores son guiados

por el carril gufa 24 a. Después de un corto desplB8zamiento & lo
largo del carril gufa 24 &, el rodillo inferior 23 es guiado por

el carril gufa 24 b. EL movimiento curvilineo de los soportes de

zapatos se ha trensformado en un movimiento rectilineo.
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Is trensicion del movimiento rectilineo al movimiento
curvilineo mediante un giro del soporte de zapatos hacia la par—
te curvilines del trayecto del recorrido se realiza automédticemen—
te al finel del carril gufe 24 b. Para este £in ewtd previsto un
carril 25 de desvio elésticemente flexible, hacie el cual se mue-
ve el rodillo delantero de los rodillos superiores 22. ElL movi-
miento de desvio estd iniciado., Serd completado por el proceso de
que el rodillo inferior 23 se apoya contra une cinte 26 tensada,
haciendo un recorrido a lo largo de esta. Con 1l son sefialados
los muelles que tensen la cinta y con 10 un puelle que estd fija-
do 2 un extremo del carril de desvio. Al iniciarse el movimiento
de desvio, mediante la puesta en marche del rodillo delantero 22
hacia el carril 25 de desvio, el rodillo 30 sujetado a la palanca
27 de trinauete abandone el cerril gufa 24 a. Ahora, el muelle 15

‘montedo en la palanca de trinquete gira la palance alrededor de

su centro de rotacidn. Este movimiento giratorio da por resultado
un engrenemiento de la clavija 29 en la ranura 28, Ie palanca 27
vuelve a estar en posicidn de blogqueo, mediante lo cual queda anu-
lado el giro libre del soporte de uapatos;

El movimiento segin el invento de los soportes de zapatos
a lo largo de la trayectoria del recorrido cuya parte, que pasa por
las herramientas, es rectilinea, también puede serrealizado con
otros medios que los representados en la figura 1. As{ se ha demos-
trado ser ventajosa une forma de ejecucidn la cual conserva el cuer-
po 6 de soporte, a cuyo efecto cada soporte de zapatos estéd apoya~
do, de modo giratorio alrededor de un eje, en cada extremo de las
palancag 7, que pueden girar horizontelmente, en los brazos del

cuerypc de soporte giratorio. EL trayecto del recorrido es formado
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solamente por cerriles guia, bajo supresidn de las partes 25, 26,
10 y 11 representadas en la figura 1, conteniendo dichos carriles
gula dos pertes curvedss y dos rectas. Los soportes de los zapo-
tos son guiados mediante rodillos fijados en ellos, a lo largo de
los cerriles gufe y entre dstos. De esta menera se suprimen tembién
les partes 15, 28, 29 y 30 representadas en la figura 1, las cuales
concorde a log dispositivos representados en la flgura 1, sirven
para el blogueo y desbloqueo de los soportes de zapatos durante su
recorrido en la trayectoria curvada o en la parte rectilinea de la
trayectoria del recorrido, respectivamente.

Durante el movimiento rectilineo & lo largo de los carri-
les gufa 24, cade zapeto pasa por dos herramientas 58 de raspado.
Como consta en le figura 2, las herramientas estédn cruzadas respec—
tivamente, de formé gue embas & la vez pueden ragper cada wne un 18-
do del zapato. las flechas argueadas superiores representades en
la figura 2 muestrean que las herremientas giran opuestas una a la
otra, de modo que el trabajo de raspado es realizado por cada herra-
mienta hasta el centro del zapato;

Tas herramientes raspadoras van fijadas a unos marcos 35
que estén sujetados a places 36 de soporte. Cada placa de soporte
estd provista de uns ranura 37, representade con linea reyada, en
la figura 3. Una correders 38 va unide, por medio del perno 47, al
marco 35. La corredere puede ser perade mediante el perno 39 de mues-
cage. Mediante el dispositivo de ajuste para las correderas se despla-
zan embes herremientas raspadoras verticalmente respecto a los ca-
rriles guia; Por medio de este desplazemiento las herremientas ras—
padoras pueden ser gjustadas a cvnalquier anchura de zapatos.

Con el fin de ajustar la herramienta de raspado al que-

brado de un zapato, cada herramienta de raspado puede ser girada
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alrededor del eje 40. Este eje estd colocado verticalmente respecto

a los carrileg guia. Una palanca 43, provista de un agujero oblongo

estd montada, de modo giratorio, en el marco 35. En el taladro

oblongo se desliza un perno 44 cuyo movimiento es limitado por un
5e dornillo regulador 41 y un tope 42 regulable;

En cade herramienta de raspado va montada unae chapa de
deslizamiento 46 que se desliza sobre el zapato que llega. Enfrente
de la chapa deslizante se encuentra la arista de trabejo de la he-
rrazienta. Durante el trabajo de raspado la herramienta se ajusta

10. entométicemente a la forme longitudinal del zapato. Una vez que la
herramienta he abandonado la suela del zapato vuelve a ser llevada
2 la posicidn iniciel vertical, mediante el muelle 50,

Une tercera posibilidad de ajustar le herrsmlenta raspe-
dora tiene el fin de conseguir una adeptacidn al arqueo lateral de un

15; zapato. Con este fin, segin el invento, la herramienta raspadora
puede ser girada alrededor de un eje paralelo a los carriles gufa.
Este eje giratorio estd dado por el perno 47. Un segmento 48 estd
fijamenie unido al perno. El marco 35 con lz herramienta raspadora
58 estd dispuesto de un modo giratorio slrededor del perno 47. Su

20, posicién es parede mediante el perno 49 en lss ranuras del segmen-
to 48.

Pere zapatos con quebrado extremadamente acentuado estén
previgtos los dispositivos segin el invento representados esquemdti-
camente en las figuras 4 y 5.

25; Un trinquete 51 de perada representado en la figura 4
recubre con su entalladura el perno 44 que se desliza en el aguje-
ro oblongo de la palanca 43 y va fijado en el soporte 45 de la he-
rremiente raspadora. De este modo le herramiente es mantenida en

une. posicidn fija en el trayecto regulable de trabajo en el zapato;
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Al ser slcanzado cierto punto del recorrido de trabajo, un tope 52
se pone en mercha hacia la palanca 53 unida al tringuete de parada,
desblocando as{ el perno 44. A partir de este momento, le herramienw
ta e puede adaptar automdtitamente a le forme longitudinel del za-
peto, durante el ulterior recorrido de trabajo.

El dispositidvo representado en Figura 5 corresponde en
su funcionamiento al dispositivo que se acabe de describir. La he-
rramiente se mantiene aqui en une posicidn fija con relacidn &l ze-
pato por medio del rodillo 54 que se mueve a lo largo de la regla
56 que se puede ajustar por medio del tornillo 5}. El rodillo 54
ests unido a través de la palenca 55 de un modo fijo con el apoyo
4% de la herramienta. Tan pronto como el rodillo 54 ha alcanzado
el extremo de la regla 56, se puede adaptar la herramiente sutomd-
ticamente a la forma longitudinal del zapato.

Ta herramignta raspadora 58'consiste en un cuerpo girato-
rio en forma de olla, que lleva arriba un mufidn 59 de eje. Fijamen~
te unido al mufidn de eje hay una ruede dentada 60. Esta engrana con
otra ruede dentada 61 que va con el eje 62 al accionamiento. En la
pared de olle hay dispuestas unas ramiras 64 paralelas al eje lon-
gitudinal. En las remuraes se alojan portaalambres 65 que engranan
con sus pivotes en perforaciones 68 de un disco 67. EL disco 67
gse halla en el extremo inferior de un perno 69, estando alojado
éste de un modo desplazable axialmente, en el muiidn 59 de eje. El
extremo superior de este perno tiene forma de T y estd rodeado de
la gufe 73. Mediante la espiga 75 la guia 73 estd unida fijamente
a un tornillo moleteado %4. En los portealambres 65 van alojados
alembres TO de acero. Los alambres estdn situados en una ranura

anular 72, formada por un anillo exterior Tl y el cuerpo 58 en



5.

10.

15,

20,

25,

-15 -

forma de olla., Mediente las fuerzas de reaccidn que se originan

en el cuero & raspar durante el-proceso de raspado, los alembreas

de acero pueden moverse, de un modo eldsticamente flexible, en la .
ranure. Con el fin de ajustar a une profundidad de raspado deseeda,
los alambres ;0 de acero, junto con los portaalambresque los suje-
tan, pueden ser sometidos a un ajuste de altura mediante el tornillo
moleteado T4.

Pera la adaptacidén a cualquier modelo de zapato, la he-
rramiente fijada @ la placa 36 puede ser desplagzada en dlrecclon
vertical mediante los apoyos 77, a lo largo de los ejes 769

Si en casos especiales el taldn de zapatos debiera de per—
manecer gin raspar, se userd un dispositivo consistente en unos
palpadores 20, sujetados a los apoyos }8 de manera que se puede
efectuar un ajuste de altura, con los rodillos inferiores 34. Los
rod;llos 34 suben encima de la oblicuidad de una regle 31 desplaza-
ble, con lo cugl la herramienta es desgprendida del zapato. En el
cagso de gue toda la suela tenga que sef ragpada, el palpador es
desplazado hacia arriba y detenido a tal altura que el rodillo 34
no llegue a ponerse en contacto con la regla 3l.

Tag posibilidades de desplazamiento y regulacidn de las
herramientas, anteriormente descritas, permiten un raspado satisfac-
torio de zapatos cuyas formas difieren poco de las normales. Sin
embargo, cuendo un zapato tiene una 1inea de pluma que se aparta
en pequefia escala de la 1{nea rectg, le linea de pluma, en muchos
casos, es raspada tembién origindndose defios en la empella, al exte=
rior de la lfnea de pluma. En loe zapatos con quebrado nuwy pronun-~
ciado, que estén muy de moda, es muy dlf{cil guiar las herramien-
tas correctamente & lo largo del cerco grapado. Para que les herra-

mientas efectlien perfectamente el trabajo de raspado, solamente
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deben apoyarse con una pequefia varte arqueada de su ariste de tra-
bajo en el cerco grapado. Sin embargo, cuanto mayor sea el quebra-
do del zapato, tanto mayor serd el Angulo de ataque de le ariste
de trabajo que se pone en contacto con la parte de la suela ¥y
aquellas partes de la empella inmediatas a ésta.

Mediente los dispogitivos segin el invento, descritos &
continuacidn, le posicion de las herramientas con relacidn a la
1fnea de plume y su posicidn relative a la planta del zapato son
reelizades ventajosamente, independientemente de variaciones exlrew
meg de los tamafios y modelos de zapatos. Para tal fin, unos carri-
les gufa 80 van sujetados & soportes 102 los cusles, de un modo
fijemente regulable, estén unidos & los soportes de zapatos. To-
dos los carriles gula son iguales entre si. Solamente van coordi-
nados wnos carriles guia, dispuestos a diferente altura, con la
herramienta izquierda o derecha, respectivamente, representadas
en las figuras 6 y 7. En cada carril guia es conducido un rodillo
pulsador 81 apoyado de modo giratorio en une palanca pulsadora 82.
Le pelance pulsadora estd provista de un agujero oblongo 84 atre-
vesado por un tornillo 83 de apriete que puede ser atornillado en
une pelenca intermediz 85. La palanca pulsagora puede realizar
dos movimientos independientes uno del otro: Un movimlento longi-
tudinel, siendo guiada la palanca pulsadora con su agujero oblon-
go por el perno del tornillo de apriete, y un movimiento giratorio
alrededor del pernc como €je.

Ia palanca intermedis 85 estd unida, por su extremo
superior, con un perno giratorio 8} que puede originar el movi-
miento giratorio de une palance 86 de segmento con segmento denta-
do situado arriba. En la figura 7 el segmento dentado engrane di-

rectamente en una cremallera 89, mlentras que en la figura 6, con
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el fin de conseguir una inversién del sentido del movimiento, va
intercalada, gntre segmento dentado y cremallera, una rueda denta-
da intermedia, 88. A travéds de la palanca de segmento con el seg-
mento dentado, el movimiento giratorio de la pelanca intermedia es
trensformado en el movimiento lineal de la cremallera. 4 través

del perno 90, la cremallera esté unida a la herramienta. De este
meners es originado un movimiento de la herramiente normal o verti-
cal, respectivemente, ocon relacidn & la trayectoria del recorrido
de los moportes de zapatos o con relacidn al eje longitudinal del
zapato, respectivamente, que depende del movimiento del rodillo
pulsador conducido a lo largo del carril guia. En la ranura 37 pre~
vistae en la placa 36 de soporte puede ser movida una corredera 92.
Por medio del perno 47 la corredera estd unida al marco 35. E1 mie-
1le 91 mentiene la cremallera engranada en el segmento dentado o
bien en la rueds intermedis 88, EL muelle 93 apoya el movimiento de
la corredere desplazaeble dentro de la ranure 3;, tendiendo dicha
correders & desplagarse hacia fuera, debido &l movimiento girato-
rio de la herramienta. Asi; el rodillo 8l pulsador es apretado con~
tra el carril gufe 80. Mediante un tornillo 94 de tope, regulable el
movimiento de le palance de segmento es limltado y detenida con
ello, al mismo tiempo, la cerrera de la herramienta hacia un lado
Mediante el tornillo de tope es garantizado que el rodillo pulsa-
dor una vez que haya abandonado una chapa guia, pueda moverse con
seguridad sobre la sigulente chape guia.

Mediante el doble desplazemiento del rodillo pulsador o
de la palenca pulsedora, respectiwemente, la herrapienta puede ser
adaptada a diferentes modelos y tamafios de zapaetos, sin que el ca-
rril gufa tenga que ser cambilado por otro. Losg carriles guia iguales

entre si son una importante caracteristice del presente invento,
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ceracteristica que se distingue de manera ventajosa de otros me-

© dios de guie en maquinas, los cuales han de ser recambiados & menudo

para su adeptecidn a la forma de la pieza de trabajo a tratar.
Otra caracteristica importante del presente invento es
determinada por los dispositivos seglin el invento, que garsntizan
que solo une eBrista anwlar de la herramiente, con pequefia longitud
de arco, estd apoyada encimz del cerco grapado, durante el trabajo
de raspado. La posicién 6ptima que debe de tener la herramients
con relacidn a la plante del zapato estéd representada esquematica-
mente en la figura 8, en el interior del cireculo seﬁalad6 con la
letra a. La herrvemients - tiene que permamnecer constentemente en
esta posicidn también cuando se trata de zapatos con quebrado ex-
{tremadamente.acentuado. Para que la herramienta pueda realizar
esto, el invento prev€ que una chaps guia 98, representada esque-
méticamente en la figure 8, sea.de9p1azable a lo largo de un aguje-
ro oblongo 96 perforado en ella, atravesado por el perno de un
tornillo 9% de paro. Con su extremo superior, la chapa gufe estd
unida a un brazo 98 que forma parte del soporte de la herramienta.
El extremo inferior doblado de la chapa gule se encueni¥a, a distan-
cia, por debajo de la ariste inferior de la herramienta raspadora.
En la seccidn representada en la figura 8a consta que la parte en
forma de ollae de la herramienta 58 estéd formada por un cuerpo anu-
lar interior 100 y un cuerpo amuler exterior 99. ILe arista infe-
rior del cuerpo emuler exterior estd situada a mayor altura que el
érea inferior 101 del cuerpo anular interior. Entre ambos cuerpos
anulares asoman hacie abajo los alambres %0 de acero, que sirven

como cerdas de raspado, hallédndose los extremos inferiores de

dichos alambre de acero algo mds bajo que el area 101 del cuerpo



P

54

10,

15,

20.

25.

-19 -

anular interior. Dos conocidos dispositivos de sujecidn y ajuste
de altura pare log alambres de acero no son el tema del presente
invento y; por 1o tanto, no egtén representados en la figura 8;

El funcionemiento de las chapas gule 95 segin el invento

corresponde, en un principio, al funcionamiento de las chapas 46

- de deslizamiento. Apbas atienden a que la arista opuesta de la he-

rremienta toque el cerco grapado a lo largo de un pequefio arco. Al
traterse de zapatos con quebrado pronunciado, se ha demostrado que la
conooida ehgpa 46 de desligamiento, unida fijamente al soporte de
herramlenta, no es capaz de realigar la 8ptima posicidén de la he-
rrasiente relative a la  planta del zapato, representada en la fi-
gure 8. Se consiguid un progreso decisivo con la chapa gula 95 despla5
zable segin el invento. Ia chapa gula garantiza que una pequefia par-
te de la ariste de herramlenta se apoye correctamente encima del cer—
co grapado, tenga el zapato la forms que quiera, incluso zapatos
con quebrado extremadamente pronunciado. Como quiere que segin otra
caracterf{stica del invento, el &rea 101 del cuerpo anular interior
del cual sobresalen un poco los alambres de acero haclia abajo, se
apoye en el cerco grapado, la profundidad de raspado corresponde
a la distancia entre el drea 101l y los extremos inferiores de los
alambres de acero. Mediante el conocido gjuste de altura de los alam-
breg de acero, la profundidad de raspado puede ser regulade para
eualguier tipo de cuero. En la miquina raspedora segin el invento
el efecto de raspado es uniforme en todo el cerco grapado, quedando
descartado que las cerdas de acero pasen & la empelle situada al
exterior de la linea de pluma,

En la forme de ejecucidn del invento representada en las

figuras, el plano de la trayectoria del recorrido es horizontal.
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Pero tambidn es posible situer el plano en un angulo cualguiera re-
lativo a la linea horizontal. Traténdose de dngulos de inclinacidn
extpema, hay que substituir el ausente efecto de la fuerza de la

gravedad por fuerz#s eldsticas u otros dispositivos adecuados,

N O T A

=

Se reivindice como nuevo y de propla invencidn.

l.- Miquine respadora pare el cerco grapado de zapatos
caracterizade por al menos dos sopories de zapatos y medios para
el movimiento y la gula de los soportes de zapatos en una trayec-
$oria del recorrido relativa a, por lo menos, une herramienta rage
padora vertlcal respecto a la planta del zapato, eldstica, con alam-
bres, cerdas o simileres regulables pera las profundidades de ras—
pado deseadas mediante un ajuste de altura, cuyo eje giratorio estd
apoyado en wn marco que, con el fin de una adaptacidén de la herra-
mienta respadora al ancho del zapato, al quebrado y el arqueo late-
ral del zapato, es desplazable normslmente referente a la trayectorias
del recorrido y giretorio alrededor de ejes situados vertical y pa-
ralelamente con respecto a la trayectoris del recorrido, siendo regu-
lables el movimiento de la herrasmienta normal referente a la trayec-
toria del recorrido, con el fin de conseguir una adaptacidn a la
1{nes de pluma, y el movimiento giratorio elrededor del eje situa~
do verticalmente respecto a2 la treyectorie del recorrido, con el
fin de su edaptacion al quebrado del zapato.

2.- Miquina raspadora segun reivindicacion 18, caracte-
rizada por una trayectorie del recorrido situada en un plano hori-

zontal con partes curvads y rectilineas a lo largo de las cuales
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a lo largo de carriles gufa, por medios para mover los soportes de
zapatos y por medios para desplager los soportes de zapatos fuers
de las partes curvadas y reincorporarlos de las partes rectilineas
a las partes curvadas de la trayectoria del recorrido, estendo alo-
jado cade soporte de zapatos de modo giratorio alrededor de un eje
vertical en cada extremo de une palenca desplazable horizontalmen-—
te situada en el trazo de un cuerpo de soporte giratorio:

3¢~ Miguina respadora segin las reivindicaciones snte-
riores, caracterizada porgue con el fin de un tratemiento simal-
taneo de embas pertes de un zapato, dos herramientas de raspado
accionadas por rotecidn en direcciones opuestas, verticales.con
respecto & la plenta del zapato, regulables automAticemente, estén
alojadas, encima de una parte rectilinea de la trayectoria del re-
corrido, en marcos desplazables en éngulo recto referente a los ca-
rriles gufa, con el fin de conseguir une adaptacidn al ancho del
zapato.

4.~ MAquina raspadora segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizade porque dentro de una ranure enular, van fija-
dos paralelos al eje giratorio, en portaslambres, unos elambres de
gcero que pueden moverse eldsticamente dentro de la ranura anuler
debido & le fuerza reactiva producide en las dreas de trabajo.

5.~ MAquina raspadora segin las reivindicaciones ante—
riores, caracterizada porque la cara de cada herramiente raspado-
ra que esté frente al zapato que llega, estd cubierte de una chaps
de deslizamiento que se coloca encime del cerco grapado durante el
proceso de trabajo, de modo que aquelle cara de la herramienta
raspadora que estd opuesta s la chapa deslizadora ragpa el cerco

grapado haste el centro del zapato:



De

10.

15.

20,

25,

- 22 -

6.~ Miquina raspadors segun las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porgque cada herramienta de raspado es mente-
nida en cierta posicidn fijs mediante un irinquete de parade u
otro dispositivo correspondiente y solo serd desblocada al haber
paesado cierto punto en el zapato;

Tom Mﬁquina raspadora segﬁn las reivindicaciones anterio-
res, caracterizada porque el movimiento de ceda herremienta raspa-
dore es regulable mediante unafegla ajustable, un carril guia o
simileres.

8.~ MAquine raspadora segin les reivindicaclones ante-
riores, ceracterizada porque el movimiento de las herramientas
vertical con respecto a los carriles gula para los soportes de
zapetos, puede ser regulado en un carril guie a2 lo largo del cual
eg guiado un rodillo pulsador dispuesto de un modo rotativo en una
palanca giratoria;

9.~ Miquina raspadora segin les reivindicaciones ante-
rioreg, caracterizada porgue pare todos los tamefios y modelos de
zapetos sirven unos carriles gula fijamente ajustables unidos a los
soportes de zapatos, a cuyo efecto, con el fin de una adaphecidn
al tamzfio y modelo del zapato, estd prewisto, en le palanca pulsa-
dora, un teladro oblongo, atravesado por un tornillo de apriete
que sirve como eje giratorio pare el desplazamiento de la palanca
pulsadore, pudiendo ser regulada y fijada lineelmente la palanca
pulsadora a lo largo de dicho tornillo de apriete.

10.- Méquina raspadora segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada porque la pelanca pulsadora ve acoplads a una
palance intermedia cuyo movimiento giretorio causado por el movi-
miento del rodillo pulsador alrededor de un perno giratorio es

trensnitido por un segmento dentedo como movimiento lineel a una
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cremellera que estd uhida @l goporte de herramiente.
1l.- Miquine raspadora segin les reivindicaciones ante-

riores, caracterizada porque con el fin de invertir el sentido

del movimiento de una cremellera, esté intercelada uhe rueds in-

5. termedia entre el segmento dentado y la cremellera.

12.- MBquine raspadors segin las reivindicaciones ente-
riores, caracterizeda por un tornillo de tope con el fin de limi-
tar el movimiento de la palanca de segmento y la cerrera de la
herremiente.

10, 13.~ Méquina respadare segin las reivindiceciones ante-
riores, caracterizada porque en el soporte de herremienta va mon-
tado de modo desplazable unsa chape gufa provista de un taladro
oblongo y ajustable a altura mediente un tornilio de parada que
atraviesa el taladro oblongo, situéndose dicha chapa gufa con su

15, extremo inferior . doblado a distancia por debajo de la herra—
mients apoyindose encime del cerco grapado.

" 14.~ Mhquine raspadors segin las reivindicaciones ante-
tiores, caracterizade porque le ariste arqueada de la herremien-
ta que, en cade caso, se halla situads diasmetralmente opuesta

20, a la chepe gufe, es la erista de trabajo.

15.~ Miquine raspadore segin las reivindicmciones ante-
riores, caracterizada porque el cuerpo en forma de olla de la
herramiente estd formado por dos cuerpos anulsres coaxiales, ha-
1léndose la erista inferior del cuerpo enular exterior & meyor

25, altura que el drea anular inferior del cuerpo anwler interior, de
modo que éste estd apoyada encime del cerco grapado durante el
trabajo de ragpado y es determinada la profundidad de raspado me-
diante la distancia del drea del cuerpo anular interior que se

encuentra encima del cerco grapado hasta los extremos libres de los.
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alembres de acero.
16, "MAQUINA RASPADORA FPARA EL CERCO GRAPADO DE ZAPATOS".
Tal como se describe y reivindica en la presente Mehorié
Descriptivae que consta de veinticuatro hojas escritas a méquina

por une sola care y de sus correspondientes dibujosQ

Madrid, 6 de Septiembre 1.966
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