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PATENTE
DE

INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN TURBOACOPLAMIENTOS HIDRAULICOS",
a favor de la firma inglesa FLUIDRIVE ENGINEERING COMPANY
LIMITED, domiciliada en Isleworth, Middlesex (Inglaterra),
Fluidrive Works, Worton Road,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Egte lnvento se refiere a turboacoplamientos
hidraulicoa del %ipo de traceion, es decir, que tienen
un relleno constante de liquido, en los que el liquido
tiene uns presién de vapor que aumenta notablemente a
medida que aumenta la temperature de trabajo. Ejemplose
de tal 1fquido son las emulsiones acuosas e invertidas
de 60% de aceite y 40% de agua, por ejemplo,
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En muchas aplicaciones, los acoplamientos de
traccidn estén expuestos al peligro de ser sobrecargados;
por ejemplo cuando la carga impulsads por el acoplamiento
gumenta hasta tal grado que el par de torsidn tremsmitido
por el acoplamiento es insuficiente para proseguir la ime
pulsidén de la carga. EL lado de salida del acoplamiento
queda entonces parado y toda la potencia de salida del
motor impulsor se disips en forms de calor en el acople-
miento,

Segin el invenio aqui expuesto, se crea un aco-
plamiento de traccidn que emplee como 1:(quido de trabajo
un liguido que tiene uns presidn de vapor que sumenta no-
tablemente s medida que se iﬁcrementa la temperatura de
trabajo. Este acoplamiento se caracteriza por incluir
un disco estallante, dispuesto para romperse cuando la
prdsidn interna en el acoplamiento excede de un valor pre-
determinado, fescargando asi del acoplamiento el liquido
de trabajo. De preferencia, las dimensiones del disco
estallante son tales que, al romperse este disco, el 1li-
quido se descarga con tal rapidez que se detiene précti-
camente el ascenso de temperatura en el acoplamiento,

Hagta aqui se habia usado generalmente sceite
como ligquido de trabajo. EL eumento, con le temperatura
de trabajo, de le presifén de vapor de los aceites utiliza~
dos es insignificante y la descargs del liquido de trabajo,
al producirse sobrecarga, se efectua por la fusidn de un
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tapdn fusible, cuyo punto de fusién es, por ejemplo, de
2809F, Para restablecer el acoplamiento devolviéndole

el uso normal, se le debe rellenar y debe insertarse un
nuevo tapén fusible. Se ha comprobado en la prictica que
tales acoplamientos pueden sufrir abuso, si el orificio
de descargs del tapdn fusible estd blogueado, por ejemplo
mediante un perno, por lo que puede excederse el maximo
predeterminado de temperaturs de trabajo del acoplamiento.

Pare reducir las posibilidades de tal gbuso, un
scoplamiento de acuerdo con egste invento puede ineluir otro
dispositivo de seguridad més, tal como un tapdén fusible dis-
puesto para descargar el liquido de trabajo cuando alsanza
una segunde. temperatura predetermingda, que puede ser cer-
cana, pero debe ser mis alta o més baja, que la temperatura
a la cual la presidn dentro del acoplemiento causa la rotura
del disco estallante, El operador del equipo que incluye
el acoplamiento de flyido puede pntonces recibir un suminis-
tro de los dispositivos de seguridad que tienen la tempera~
tura de trabajo més beja, mientras que el dispositivo da
seguridad que tiene la temperatura de trabajo mds alta se
suministra unicamente a peticidn, pues es preciso que el
operador explique las circunstancias que obligan a que el
dispositivo de seguridad tenga la temperatura de trabajo
més glta para descargar el fliido de trabajo.

Por ejemplo, es practica corriente que los tapones
fusibles esten a disposisidn fécil en las minas de hulla
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donde se emplean acoplamientos de traceidn con relleno de
aceite, ILa descarga del acelte de tales acoplamientos al
fundirse el tapdn fusible presents riesgo de incendio, que
puede conducir = la ignicidn autogena del sceite., Emplean~
do agua o0 una emulsidn invertida de agua y aceite como 1i-
quido de trabajo se evita este peligro de incendlio, Tios
tapones fusibles deben entonces estar a disposicidn de los
mineros para fines de recambio y deberfen servir por consi-
guiente como digpositivo de seguridad pare la temperatura
primera © mas baja, mientras que los djscos estallantes son
de disponibilidad menos fécil, ILos acoplamientos que uti-
lizan liquidos tales como el agua, que tienen gran presidn
de vapor a elevadas temperaturas de trabajo, requieren el
uso de un collerin prensaestopas, por lo menos, entre las
respectivas piezas giratorias de entrada y salids del aco-
plamiento, y este collardin prengaestopas puede disponerse
convenientemente para que se rompa o ceda a una presidén
corrospondiente a una témperatura un poco por encima de la
de los dos primeros dispositivos de seguridad; protegiendo
asl todavia el acoplamiento sin si se han estropeados los
dos primeros dispositivos de seguridad y no pueden actuar,

A continuacidn se describe una modalidad del
invento, a t{tulo de ejemplo, haciendo referencia al dibtujo
adjunto, en el cual la parte superior de la Figura tnics
es una vista en seccidn axil de un acoplamiento de traccidn
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con relleno de agua, mientras que la parte inferior es
una elevacign latersl con piezas desgajadas;

El acoplamiento de traccion con relleno de agua
representado en el dibujo, comprende un elemento impulsor
y un elemento rodante 1 y 2, en alabe, que juntos definen
un cirouito de trabajo pars el acoplamiento; el didmetro
interno del perfil del elemento impulsor 1 es mayor que el
del elemento rodente 2, Una caja de plancha metdlica 3
para el impulsor consta de dos porciones 3a y 3b, fijadas
entre si por pernos 4, se extiende entormo a los elementos
impulsor y rodante 1 y 2 y estd fijada por permos 5 al cu~
bo 6 del impulsor l. Soldada a la porcidn 3a de la eaja
del impulsor estd una bride conductora 7 y un cubo ubice~
dor 8. E1l cubo ubicador 8 tiene uns pared interna 9 exten~
dida radislmente, que sirve para retemer el liquido de tra-
bajo en el acoplamiento, Da caja 3 del impulsor estd co-
nectada o la mgquina impulsora, por ejemplo un motor eléc~
trico, por medio de la brida conductora 7 y esté centrade
en un sgujero del érbol del motor por medio de une super-
ficie 10, en parte esférica, del cubo ubicador 8.

El,elemento rodantd 2 esté asegurado por pernos
1l a ung brida 12 de un manguito rodante hueco 13, ElL
interior del manguito rodante 13 estd formedo con un jue-
go de lenguetas conductoras l3a para conectar a la méquina
conducida, 'y su extremo mgs cercano al cubo conductor 8
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estd cerrado por un disco 13b, mieniras el paso de liquido
entre el disco 13b y el menguito rodante 13 se impide por
medio de un anillo premsasstopas l3c. El manguito rodante
13 estd sostenido giratoriamente ¥ situado respecto a la
caja 3 del impulsor por un cojinete de holas 14 entre el
cubo 6 del impulsor y el extremo de salida del manguito ro-
dante 13 y por un cojinetd sencillo 15, del tipo lubridcado
por agua, que comprende, por ejemplo, un manguito 16 de
politetrafluoroetileno, El cojinete de bolas 14 es del +ti-~

po preempacado, que tlene cublertas de polve 17 retentorss
del lubricante,

Un collarin prensaestopas 18 del tipo que incluye
labios obturadores eldsticos estd situado entre el oubo 6
del impulsor y el extremo de salida del manguito rodante
13, hacia dentro del cojinete de bolas 14, y sirve para im-
pedir el escape del liguido de trabajo, en este caso agua,
entre las partes 6 y 13 en rotacion relativa, EL cubo 6
del impulsor esta formado con un pasaje inclinado 19 de
drenaje que se extiende radialmente hacia fuera desde el
especio entre el collarin prénsaestopas 18 y el cojinete
14, para permitir el escape del agua que gotee a través
del collarin 18. Ia aparicidén de tal agus en el extremo

de salida del pasaje 19 advierte el inminente fallo del
collar{n 18,

El llenado del acoplamiento se efectua por un tu-
bo radial de llenado 21 y el grado necesario de llenado del
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acoplamiento se obtiene situando la caja 3 del impulsor,
con el tubo de llenado 21, en un angulo predeterminado
respecto a la vertical y llenando el acoplamiento con agua
hasta el cuello del tubo llenador 21. Iuego se clerra con
un tapén 22 y una arandela prensaestopas 23 el cuello del
tubo llenador 21,

La parte roscada del tapén 22 tiene un pasaje
axil 24, EPEn el extremo externo del pasaje 24 esta formado
un asiento 25 pars un disco estallante 26 de niquel de
gran pureza. Lo porcidn periférica del disco estallante
26 esta retenida contra el asiento 25 por un anillo 27 man-
tenido en el sitio por un anillo retentor fileteado 28,
roscado dentro de la cabeza del tapén 22, El anillo re-
tentor 28 estd formado con uns serie de agujeros 29 que
sirven pars encajar une herramienta aproplada a fin de
apretar el anillo retentor 28 y para permitir el répido
escape del liquido de trabajo cuando se rompe el disco es-
tallante, Esta construccidn del anillo retentor 28 sirve
tembign para impedir el deterioro meccidental del disco este~
llante 26,

Digmetralmente opuesto al tubo llenador 21 se
halla un contrapeso de acero 31, soldado a la porcidn 3b
de la caja 3. Este contrapeso equilibra el conjunto del
tubo llenador y tiene un agujero 32, extendido radislmente,
que estd unido al circufto de trabajo por un pasaje tala~



drado 33:; El agujero 32 estd fileteado y dentro de g1

estd roscado un conjunto 33 de tapén fusible que tiene

un pasaje 34 de gran celibre, cerrando por un taco 35

de aleacién de punto de fusidn bajo. Entre el conjunto
5, del tapon fusible 33 y el contrapeso 31 este situada une

arandela premsaestopas 36,

La aleacidn de que estg formado el taco 35 se
elige en relacidn a las propiededes del disco estallante
26, con vistas a asegurar que el taco 35 se funda antes
10, de que se llegue a la presi¢n de rotura del disco esta~
llante 26. Asi, sk se sobrecarga el acoplamiento, el re-
lleno de agua es expulsado por el pasaje 34 del tapén fu-
aible 33,

Sin embargo, si se efectuan chapuzas en el tapén
15, fusible 33, por ejemplo en lugar de reemplazarlo al fun~-
dirse el taco 35, si el pasaje 34 estd blogueado, por ejem~
Plo por un perno o un trazo de madera que se ha remachado
dentro de é1 y el acoplamiento estd otra vez sobrecargado
la temperatura dentro del acoplamiento sube y, con elle,
20, la presidn, hasta que se rompe el disco estallante 26.
El operador del equipo, aunque provisto de una serie de
tapones fusibles de reservé; no dispondra de discos esta~
llantes de reserva ni de la herramienta especisl necesaria
para retirar el anillo retdntor 28 del disco estallante. |
25. El operador tendrs, por consiguiente, que informar del asuntol
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a su superior y de esta menera seldrd a la luz la inter-
vencidn fraudulenta del operador em el acoplamiento,

81 el operador tratara de intervenlr frau&ulentapz
mente en el conjunto del disco estallante, por ejemplo blo-
queando los ggujeros 29, y el acoplamiento volviera a estar
sobrecargado, el collarin 18 fallaria en ultima instancia
antes de llegarse a una presidn peligrosa dentro del aco-
plamiento, El acoplamiento, por lo tanto, s0lo puede ha-
cerse usable desmonténdolo y reemplazando el collarin 18
con piezas muevas. Esto no pueds realizarse el operador,
de modo que la intervencién fremdulente en el acoplamiento

volveria a salir a la luz.

Cuando el exterior de la caja del acoplamiento
tiene refrigeracifn por aire forzado, como se expone por
ejemplo en la patente n® 748,679 inglesa, el tapdn fusible
debe montarse bien lejos de la superficie externa del aco-
plamiento y de ordinario se situa en el extremo radialmente
interno de un tubo de descarga que desemboce en la periferia
del acoplamiento,

El disco estallante puede todaviae, desde luego,
montarse en la superficie exterma del acoplamiento, donde
proporciona ulterior proteccifn en el caso de que una gola
méquina, como una cinta transportadora extensa, sea acciona~
da por varios motores eléctricos trifdsicos, cada uno de los
cuales impulsa la maquina por medio de un acoplamiento inde-
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pendiente., Existe el riesgo de que las conexiones de
swninistro para uno de los motores puedan efectuarse en

bornes equivocados, con 1o cual el motor giraris en di-
reccidn errdnes.

Las dos mitades de su acoplamiento asbciado giran
entonces en direcciones opuestas, con répido calentamiento
del liquido de trabajo. Aunque el tapdn fusible se funde,
existe poca o ninguna circulacidn turbulents dentro del
acoplamiento en la direccidn para entrar en el tubo de des~
carga. Se producird entonces més calentamiento y subida
de la presién hasta ocurrir la ruptura del disco estallante, °
El 1{quido de trabajo puede escapar entonces por la accidn
de la carga centrifugs dentro de la caja del impulsor,
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Descrito el objeto de la invencidn, se declera
nuevas las sigulentes reivindicaciones:

l.~Perfeccionamientos en turboacoplamientos
hidraulicos, del tipo de traccidn, que comprdnde un ele-
56 mente impulsor y un elemento rodante, en Alabe, montados

coaxialmente y que juntos definen un circuito toroidal
de trabajo para un liquido, caracterizados en que el 1f-
quido tiene una presidn de vapor que aumenta notablemente
a medida que crece la temperatura de trabajo y en que el

10, acoplamiento incluye un disco estallente (26) dispuesto
para romperse cuando la presidn interna en el acoplamiento
excede de un valor predeterminado, con 1o que el liquido
de trabajo se descarga Gel acoplamientoy

2.~ Perfeccionamientos conforme a la reivindice-
15. cidn 1; caracterizados en ques el disco estallante (26) tiene
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difmetro suficientemente grande para permitir que ol 1i-
quido se descargue con rapidez suficiente para detener
el agcenso de temperatura en el scoplamiento después de
haberse roto el disco estallante.

3.~ Perfeccionamientos conforme a las reivindice-
clones 1 o 2, caracterizados en que disco estallante (26)
cierra un conducto (21) partiente de la parte radislmente
interna del circuito de trabajo.

4= Perfeccionamientos conforme a cualquiersa de
las reivindicaciones 1 a 3, caracterizados en gque incluye
un tapén fusible (35), dispuesto para descargar el liguido
de trabajo cuando la temperatura de gste excede de una tem-
peraturs predeterminada, cercana a la temperatura a la cual
la presidn dentro del acoplamiento produce la rotura del
disco estallante (26).

5,- Perfeccionamientos de acuerdo con cualquiera
de las reivindicaciones precddentes, caracterizados en que
partes del acoplamiento en giro relativo estén obturadas
entre si por un collarin prensaestopas (18), daispuesto para
romperse ¢ ceder a una presién correspondiente a una tempe-
ratura cercanas, pero superior, & la presidn a la cusl se
rompe el disco estallante (26), siendo dicha presidn de ce-
sifn o ruptura del collardn (18) mayor que la presidn ded~
tro ddl acoplemiento cuasndo se funde el tapén fusible (35).



- 13 -

6.~ Perfeccionamientos en turboacoplamientos
hidraunlicos.

Segun se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de trece hojas foliadas y
5, escritas s mAquina por una sola de sus cares y scompafia-
das de los dibujos reglamentarios,

Medrid, a  § SEP 1955
JAIME ISERN

Firmader LUIS REY PADILLA
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