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MEMDRIA DESCRIPTIVA
de la Patente de Introduccion, por 10 affos, solicitada a

favor de G+ ¥y S« SERRA, S.R.C., de nacionalidad Espafola ,
residents en Barcelona, calle de Legalidad numero 12, por:

" PERFECCIONAMIENTOS EN LOS PRISWAS DE CARTONES PARA TELARES",

La presente Patente de Introduccich se refiere a unos per =
feccionamientos en los prismas de cartones para telares, qus
ss caracterizan esencialmente en que en lugar de llevar los
taladros para agujas, de uso corriente hasta la fecha, llava
varillas longitudinales dispusstas en la dirsccion del sje
del cilindro. Para ello se forma un conjunto compuesto por
placas prismdticas ranuradas y placas prismaticas extremas,
sujetas mediante distanciadores sobrs un eje provisto de tuer-
cas roscadas. Estas placas  prismaticas ranuradas llevan en -
tallas en las que ses insertan varillas planas en las que se
apoyan los cartones para al diseflo que va ; tejersa, Adamas
se hen dispuesto sobre los adecuados distanciadores unos aros
provistos de salientes.

La posicion axial y radial de dichos aros es ajustablse, por
lo qus ajustendo una sola vez dichos aros con arreglo a una
tarjeta de muestra, se situan a la vez y en lugar correspon =

diente los salientes de todos los lados del prismas

En les maquinas Jacquard que funcionan con cartones
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para los distintos diseffos que se trate de realizar, ofrece
especial dificultad la construccion de los llamados prismas
de cartones de madera, Hasta la fecha para la construccidn ds
un prisma de este tipo soclo pueden utilizerss maderas esps =
ciales eecogidas, procedentes de existencias almacenadas durante
muchos afios. Hacen falta excelentes operarios para poder cong
truir prismas para cartones realmente impecables en virtud de
la experiencia adquiride durante muchos afios en dicha labors
El trabajo necesario para la constriiccidn de un prisma dura
variocs dias, ya que cada una de las distintas capas varias
veces ancoladas y exentas de juntasy; ha de haberse sscado per -
fectamente antes de que pueda procederse a la realizacion de la
Operacién siguiente. Asi mismo, el taladrado de los taladros
paera las agujas, gque se efectla en cada una de las caras la =
terales de un prisma de este tipo, ofrece serias dificultadess
Puesto que los prismas se emplean generalmente de base cuadra -
da o pentagonal, hay gue taladrar en cada una de las caras la =
terales el nimero de agujeros correspondientes al carton de
disefic totalmente picado. Esto quiere decir que, por ejemplo,
para un cartdn francés de paso fino del 1320 hay que taladrar
en un prisme pentagonal 6600 taladros. Para poder efectuar los
taladros exactamsente esn la posicién precisa, correspondiente en
el presente caso, a un paso de 4 mm, han de efectuarse las divi-
ciones corraspondientes en una méquina especial sn lea qus tra -
bajan operarios que hayan adquiride gran experiencia sn esta
labery

Otra considerable dificultad reside en el hecho de que @if{ =
cilmente pueden construirse tales prismas en serie o para tener-
los de existencia en almacen, ya qus las divisiones para los
distintos caBos de aplicacidén varfan. E1 motivo de ello reside

en que los dispositivos de expulsidn de las distintas casas
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constructéras no coinciden exactamente sngre si. As{ ocurre

por ajemplo, que un cartdn des peso fino de 1320 con sl pricma de
cartones correspondientes, gue funciona impecablemente en una de =
terminada empresa, en otra no es utilizeble. Aln cuando las di =
visiones solo presentem discrepancias de poca monta del drden de
unas centesimas de milimetro, las diferencias existentes se suman
desde la primera hasta la Ultima fila de taladros hasta ser de '
varias dacimas y hasta ser de 1 mm justo o de un 1 mm cumplido;

es decir, en una empresa de tisaje, auin siendo el mismo el tipo

de punto, la division longitudinal puede discrepar sn 1/2 mm, y
hasta en 1 mm cumplidé en més o en menos. Tales diferencias ya
provocan entorpecimientos durants la fase de exploracién de las
divisiones, Asimismo constituyen dificultad las condiciones ds
clima reinantes en los locales en que estan montados los tela -
res Jacquard. Aunque en las grandes empresas, las instalaciones

de acondicionamiento ddl aire cuidan de dar al aire una humedad
constante, no sismpre puede svitarse que se pressnten variaciones
climaticaes de relativa consideracion, sobre todo cuando en invier-
no ha estado parada la maguinaria durante 1 ¢ mas dias. Un gran
nimero de pequefias empresas de tisaje no puede aspdrar a tener un
equipo de acondicionamiento de aire, por lo que esta expuesto a
constantes variaciones del clima, que influyen muy desfavorable-
mente en los cartones en que sa pican los disefios, ya que varia
la ]Jongitud de los mismos. Este inconveniente puede rssclverse

en el sector de agujas de la maquina Jacquard, tomando la medida
relativaments sencilla de disponer ajustablea las placas de guia
de las agujas. Si bien pueden también disponerse ajustablss los
prismas para cartones procediendo en forma similar, se hace poco
uso de tal oportunidad, por ser de precio muy elsvado un prisma
dotado de este perfaccionamiento y por poder constituir sl perfec-

cionamiento otra fuente de srrores, cuando su construccidn ne ha

sido realizada con gran escrupulosidad, ya que los mlementos
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ajustableg no han de presentar sl mas minimo juego, pusstao que
en tal caso se producirian errores de QXploraciéni

Es comprensible que se necesite muchas sxperiesncia para consegui
una coincidencia exacta entre el sector de agujas, el cartdn i
perforado y el prisma taladrado, para poder construir prismas=so =
porte de los cartones de construccidn realmente impecables. Por
otre parte, un prisma de este tipo, construfdo de maders es extra=-
ordinariamente susceptible a los golpes y empujones, por romperse
fécilments las pequefi{simas paredes que quedan entre las hdleras
de taladros. Asimismo, la obstruccion de los taladros provoca erro=
res de sdploracidn en el sistema de agujas. Para salir al paso de
tales dificultades, diversas empresas de tisaje se han visto obli-
gadag @& hacer construir los prismas para los cartones de perfiles
huscos de latdn ds seccicn cuadrada o pentagonal, los cuales sin
embargo, son igualmente caros y pesan demasiado’:

En cambio, sl prisma para cartones con arreglo a la presente

Patente; evita todas estas dificultades e inconveniesntes por care =

cer de taladros pare las agujas.

Estos perfeccionamisntos han sido representados esquemdticamen—
te y a t{tulo de ejemplo en el adjunto dibujo, mostrandoc la fige 1
una saeccidn longitudinal por un prisma para cartones con arreglo a
los presentes perfeccionamientos; la fig. 2 uma vista laterai7%ggf
1y la Pigy 3 una seccidn longitudinal por un prisma de madera de
construccidon tradicional,

El prisma para cartones con arreglo a las figs. 1l y 2, se com =
pone da un eje =l=, en el cual van calados los platos prismaticos
ranurados ~2= y los platos prismaticos extremos =3- retenidos a
determinadas distancias por medio de los distanciadores =4« y que
las tuercas roscadas =S~ apriestan hasta constituir un conjunto de
6ran robustez. Los platps prismdticos ranurados -2~ lleven en sus

bordas extesriores unas ranuras ~6=~ en las que se alojan varillas

planas =7=. En los distanciadores =4~ van fijados unos aros =Be
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en los que se han introducido a pras}én los tatones «9e. Estos
aros pueden ajustarse tanto en su posicidn axial como en su posi-
cion radial con arreglo a las tarjetas de diseffo =10«

Las tarjetas de dissfio =10~ recibidas por los tetones =9 se
aplican a las varillas planas -7-. Aquellas agujas —ll- de la mé =
quina Jacquard, que no encuentran taladro alguno en el carton, los
cartonss dae disefo y el prismea soporte de los mismos las echan
hacia atras en forma conocida. En cambio, aquellas agujas que ha =~
llan a su paso un taladro en el cartdn, pasan sentre las varillas
planas y no experimentan desplazamiento alguno’’

Los huelgos =12- que se advierten en la fig. 2, existentes sn-
tre les distintas varillas planas corresponden en lo que al espa-
cio ocupado se refiere, al diametro que hasta ahora tenian los
taladros para las gujas en un prisma de madera, por apenas sufrir
variacidén el lado estrecha, las hileres transvérsales de un carton
en virtud de las variaciones climdticas a que se halla sujeto , )
seglin ha podideo observarse en sl curso de muchos affios. Las verillas
planas presentan un refundido central =13~ en la zona de apoyo del
disco central qus da rigidez al prisma., En cambio, las hileres de
agujas =lle segln le fig. 1, paralelas al eje longitudinal del prig
me de cartones, penatran en el espacio interior hueco del prisma,
cuando los cartones —10- estén taladrades, no pudiendo tropezar
en la direccidn longitudinal de los cartones, que es la direccidn
en la que se producen las variaciones, contrariamente a lo que su -
cede en un prisma de madera de la sjecucion tradicional represente-
da en la fig. 3. En dicha representacién se ha supussto que el carto
=10~ ha expsrimentado un alargamiento en la direccion de la flecha
A en virtud de las variaciones del clima. Los sectorss de agujas y
las placas de gufa -14~ de las agujas de la maquina Jacquard han
sido ajustados mediante laos dispositivos conocidos para ello, de

moda que la hblera transversal sxtrema derecha de agujas —ll= nusva~
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155 mente coincide con el cartdn ~10e~., En virtud de ello, el diametro
exterior fe la aguja se ha trasladado al borde del taladro =15-
practicado en el prisma de madera =16~ En estos casos, la aguja
~ll~ puede quedar aeprisionada y dar origen a una QXploracién defecw
tuosa del carton. En el prisma para cartones con arreglo a 1os praw

160 sentes perfeccionamientos, que carece des taladros para las agujas,
nunca puede producirse tal situacidn por tener total libertad de
movimiento las hileras longitudinales de agujas sn la direccidn
del eje del prisma. |

Se fabricaran los perfeccionamientos reivindicados con los ma -

165 teriales apropiados a sus elementos componsntes, pudiendo variar
su forma, acabado y dimensiones, y cuantos detallas no alteren ,
cambien o modifiquen su esencialidad.

ssemz=zz==z N 0 T A s=szzsczz=x
Se reivindicas
18.= Parfeccionamientos en los prismas de cartones para tElggggielas
caractorizados por la existencia de unas varillas longitudinéles/%

170 la dirseccion del eje del cilindro, que sustituyen a los taladros
para agujas de uso corriente. Las varillas longitudinales sobre
las que se aplican los cartones de disefio sstén insertadas en unas
entalleg de los bordes des las placas prisméticas ranuradas’
28,~ Perfeccionamientos en los prismas de cartones para telares ,

178 segin reiv. 1%., caracterizados porqué el ndmero de placas prismée
ticas ranuradas de plano perpendicular al eje principal del prisma
es variable segin la longitud del prisma, y las placas prisméticas
extremas presentan superpuesbos extsriormente a los platos extre-
moss E1 conjunto esta atravesado por un eje longitudinal y la po -

180 sicidn de las placas geeda detsrminada por unos distanciadores, El
conjunto se mantiene solidario mediante unas tuercas roscadas en
los sxtremns del eje exterior a los testeraoss
38,~ Perfeccionamientos en los prismas de cartonss para telares,

segin reivs. 19 y 28, caracterizados porqué sobre los distanciado -
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res se disponsn unos aros provistos éd salientss que son los que
reciben las tarjetas de disefo. La posicion axial y radial de 108
aros es ajustable de forma que, situando los aros una sola vez

en la posicidn adecuada con arreglo a una ficha para cartones,
los salientes correspondientes a las diversas caras del prisma
ocupan todos ellos simulténeamente la posicidn correcta corres =
pondienta,

42.= Parfeccionamientos en los prismas dé cartonass para telares '
Consta la pressnte memoria descriptiva de siste hojas foliadas

escritas por una sola gara.

Barcelona, 25 de AGDSTO de 1.966%
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