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" sea llevade directamente a mdquinas conformadoras, que tra-

> .
. o
.

Las bandas de cobre o de latdn utilizadas en'jas

LR

fabricaciones industriales, especialmente en la fabricadidn

de radiadores de refrigeracidn de automdviles, deben €ér es

tafiadas antes de ser mecanizadas, para permitir la solgzdh-

ra fdcil de los elementos constitutivos de los haces de?ra-

-
* 0o o0

diadores.
Los dispositivos utilizados para estafiar las; hanh-

*ee’

das estdn generalmente constituidos por un crisol contenjien

P

do el estafio en fusidn, estando este estafio recubierto -de-
una capa relativamente poco espesa de un producto decaﬁgﬁér
destinado a favorecer la adherencia del estafio sobre el me-
tal constituyente de la banda.

Esta disposicidn presenta numerosos inconveniented
El estafiado no es efectuado de manera homogénea sobre uno y
otro lado de la banda; el plazo de tiempo durante el cual
la banda pasa dentro del producto de decapado es insuficien-
te para la mayoria de los casos; ademds, la banda, después
del estafiado es obligada a pasar de nuevo por el producto de
decapado, lo que amenaza con deteriorar la capa de estafio

depositada superficialmente.

Igualmente es frecuente que la banda asi estafiada,

bajan, de esta manera, bandas todavia calientes, lo que per-
judica la calidad de las piezas fabricadas.

El presente invento pone remedio a estos inconve-
nientes creando una mdquina para estafiar, en la que la dura-

cidn del decapado y del estafiado puede ser controlada ¥y re-
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gulada fdcilmente; ademds, la banda estafiada es cﬁnvenightg

mente refrigerada y enrollada, lo que permite un aprovisio-

.
..

namiento facil de las mdquinas conformadoras que puedel '€~
tar repartidas en puntos incluso alejados de los talleresce:

Conforme a la patente, la mdquina de estaﬁar'éom—
orende en su parte anterior una mesa de desenrollamiento, de

las bobinas de la banda a estaliar, que alimenta, por medid

* o’

de un cabrestante de desenrollamiento de la bobina, una-ca-

ja de almacenaje de la banda de l1la que seguildamente gifé:a

. .
-

velocidad constante un segundo cabrestente a través de uha
cubeta de decapado y estafiado, después en el interior de ung
chimenea de coagulacidén y de refrigeracidén antes de ser en—
rollada sobre chdsis de enrollamiento.

Segin otra caracteristica, la cubeta de decapado
y estafiado de la banda estd separada en tres compartimientos
por tabiques, de manera que el compartimiento anterior esté
lleno con el fundente de decapado y que el compartimiento
posterior esté lleno del producto de estaflado, mientras que
el compartimiento central encierra producto de estaifiado re-
cubierto por una capa de fundente de decapado.

Otras numerosas caracteristicas de la patente sur-
—gen ademds de la descripcidn detallada que sigue.

Una forma de realizacidn del objeto de la patente
estd representeda a titulo de ejemplo no limitativo, en el
dibujo adjunto.

La fige. 1 es un alzado lateral escuemdtico del con

junto de una mdcuina de estafiar segin el invento.
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la fig. 2 es un alzado lateral, a maydr escals,

o o

de la parte II de la fig. 1. :
Ia fig. 3 es una planta correspondiente a 1d°Tizg.
2. "‘..‘
Ia fig. 4 es un alzado lateral parcialmente en seg
. A X

cidén, a mayoe escala, segin la linea IV-IV de la fig. 1%
La fig. 5 es una planta, a menor escala, corres—

a .

pondiente a la fig. 4. ceat

a* te

La fig. 6 es un alzado lateral, a mayor escdla,

et v,

. .

segin la linea VI-VI de la fig. 1. A

Ta fig. 7 es una planta de un detalle de la fig. B.

Ia fig. 8 es una seccidn alzado segin la linea
VIII-VIII de la fige. T.

La fig, 1 muestra esquemdticamente el conjunto de
la mdquina para estafiar bandas de cobre o latdén u otras
aleaciones andlogas utilizadas especialmente en la técnica
de 1s fabricacidn de radisdores de refrigeracidn de automé-
viles.

Las bandas metdlicas a estafiar, enrolladas en bg
bina 1, son colocadas sobre una mesa 2, que comprende Srga-
nos de frenaje 3, destinados a evitar todo desenrollamiento
extempordneo de la bobina. |

La banda 4, devanada de la bobina o de las bobi-
nas 1, es conducida para pasar sobre una platina 5 montada
sobre un soporte 6, sobre el que estdn dispuestos drganos
7, destinados a soldar los extremos de las bandas 4 uno so-
bre otro, para unir el fin de una bobina con el principio

de la bobina siguiente. Bl soporte 6 lleva igualmente un




10

15

20,

25

ganos 7.

9 designa un cabrestante de desenrollamientd‘dés-

tinado a devanar las bobinas 1 y a alimentar una caja de-*

almacenaje 10. e
La caja de almacenaje 10 encierra drganos de.peSa
da 11, que estdn unidos a un interruptor 12, que controla.

el circuito de alimentacién del motor de arrastre del chbrs;

tante 9. N ‘ﬁ

13 designa un dispositivo regulador de mazos’éue
comprende un contactor 14 que controla igualmente el circui
to del motor de arrastre del cabrestante 9.

Una cubeta 15, soportando drganos 16 de guia de
las bandas a estafilar, estd dispuesta por debajo del regula-
dor 13 y presenta varios compartimientos, en los que la bhan
da 4 pasa sucesivamente, de manera que sea decapada en un

fundente apropiado, después para ser estafiada en un bafio de

estafio fundido.

A la salida del bafio de estafiado la banda 4 es
arrastrada por un cabrestante 17 a un soplador 18 destinado
a la coagulacidén y refrigeracidn del producto de estafiado.

Una caja 19, sensiblemente andloga a la caja de
almacenaje 10, estd dispuesta por debajo del cabrestante 17
¥ por ehcima de un regulador de mazos 20, andlogo al regu-

lador 13.

21 designa un freno dispuesto por encima de una

cizalla 22 y de un rodillo de guia 23, sobre el que pasa la

Vi
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banda 4 para ser enrollada sobre los chdsis 24 8 25 soﬁQ}%a—
dos por drboles mandados por un motor (no representado)nﬁis~
puesto detrds de un bastidor 26, Contactores 27, 28 eé%ﬁg
destinados a detener el motor cuando una longitud suficitite
de banda ha sido enrollada sobre uno 4 otro de los chasg5~
24 6 25, ceran

Cuando loe contactores 27 628 son accionados; &8

.."

decir cuando detienen el motor de arrastre de los chasis 'de
enrollamiento 25 4 26, mendan simultdneamente el funci?éét
miento del freno 21 y de la cizalla 22, de suerte que las
bobinas enrolladds en el chasis 24 6 25 estdn listas para
ser utilizadas en las mdquinas para la fabricacidn de los
radiadores. _

El motor de arrastre del cabrestante 17 gira siem-
pre a velocidad constante, mientras que el motor de arrastre
de los chasis 24 & 25 gira a velocidad variable, de manera
que, en funcionamiento normal, la banda 4 es tensada en el
interior'de la caja 19, que estd destinada a almacenar la
banda cuando el motor de arrastre de los chasis 24, 25 es
detenido para permitir el cambio de los chasis de enrolla-
miento despuds de su llenado, restableciéndose la tensidn de
" la banda 4 enseguida progresivamente, por razdén de la velo-
cidad variable de dicho motor de arrastre de los chasis 24,
25.

La velocidad de arrastre del cabrestante 17 al ser
constante, la duracidn de las operaciones de decapado y es-

tafiado de la banda en el interior de la cubeta 15 es, por

consiguiente, constante.
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Ia velocidad de rotacidn del motor de arrasffg'

-
e

del cabrestante 9, dispuesto por encima de la caja de alma-~
cenaje 10, es igualmente constante, pero es mayor que'lé:ael
motor de arrastre 17, de manera que se establece una cterta
flecha en el interior de la caja de almecenaje 10, que'éer~
mite la marcha continua de la mdquina cuando el cabrestante
9 es detenido para permitir la sustitucidén de las bobtn$§,1

v rg

y la soldadura de los extremos de las bandas por los Jdrgh-

PO

nos 7. R

Las figs. 2 y 3, muestran a mayor escala una.ﬁaf-
te de la mdquina sefialada en II-II en la fig. 1.

El devanado de las bobinas 1 es frenado por pati=-
nes de fricecidn 29, que son mantenidos permanentemente so-
bre el contorno de las bobinas 1, por gatos 30. ‘

Los patines de friccién 29 estén.représentados,

a mayor escala, en las figuras 7 y 8. Lstdn constituidos
respectivamente por una platina 31, recubierta con una pla-
ca 32, que presenta un saliente 33, que recubre cierto nume
ro de las espiras formadas por la banda 4 constitutivas de
las bobinas 1. ILa placa 32 estd fijada a la parte superior
de la platina 31 por bulones 34 u otros dérganos convenientes.

| Ia platina 371 estd comformada sensiblemente segun
una U y estd guiada longitudinalmente sobre guias 35 fija-
das a la mesa 2.

36 designa la biela de pistdn de los gatos 303
esta biela de pistdn comprendé un extremo 37 roscado, que

estd atornillado en una rosca correspondiente de la platina

31,
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Una tuerca 38, igualmente enroscada sobre la‘pﬁ?—

K]

a4«

te roscada de la biela 35, sirve para su bloqueo.

El patin de friccidn en contacto con la bandss
estd constituido por una placa de fieltro 39 vy una lémipas
eldstica 40, por ejemplo, de caucho. La placa de fiel}yo,
39 y la ldmina eldstica 40 estdn fijadas por bulones 4}:33

la delantera de la platina 31 de manera que esta dltima ne

esté nunca en contacto directo con las bandas 4 constiﬁdfi-

vas de las bobinas 1. ) e,

Cuando la mdquina de estaflar estd en funcionémﬁég
to, los gatos 30 estdn alimentados, de suerte que a medida
del desenrollamiento de las bobinas 1, los patines de fric-
cidn ejercen una presidn sensiblemente constante sobre estag
ultimas.

Para facilitar el desenrollamiento de las bobinas
1, estdn montadas sobre un eje 42, soportado por un disco
43, gque gira loco sobre un eje 44 (fig. 8).

Como se ha explicado precedentemente, cuando una
de las bobinas 1 estd completamente devanada, el extremo de
la banda 4 es soldado gl extremo de la bobina siguiente.

El dispositivo de soldadura utilizado, por ejemplq,
~ puede ser una ruleta 45 que coopera con la platina 5, arribg
descrita, formando electrodo. Igualmente es posible utili-
zar un dispositivo de soldadura por puntos.

La banda 4, devanada de las bobinas 1, estd guia-
da sobre un rodillo 46, aislado eléctricamente de la mesa

2. Un cilindro 47, montado sobre un eje 48, soportado por
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escuadras 49, estd igualmente fijado sobre la parte suﬁ%i&or
de la mesa 2 por intermedio de una placa aislante 50. El ci

L 4
e

lindro 47 estd destinado a presentar horizontalmente 1% "Bén-

da 4, que estd guiada sobre su canto por el rodillo 46..,+-*
El circuito eléctrico 51 de alimentacidn del-éon—

tactor de mando (no representado) del freno 8 y, eventualmen

te del dispositivo de soldadura del extremo de la banda,’ ¥s-

.’.“

té unido al cilindro 47 por un conductor 52 y al rodille-46,
por un conductor 53. Este circuito estd cerrado por 1é;§qr-
te 4a de 1a banda metdlica 4, comprendida entre el ciliﬁﬁfo
47 y el rodillo 46; de esta manera, cuando una bobina estd
completamente devanada, el circuito eléctrico estd abierto
entre el rodillo 46 y el cilindro 47, de manera que el fre-
no 8, por no estar ya alimentado, es apretado inmediatamen-
te, lo qQque detiene el devanado de la banda bor encima del
cabrestante 9, cuyo circuito de alimentacidén del motor de
arrastre es abierto simultdneamente.

Las figs. 4 y 5, muestran a mayor escala la parte
IV de la fig. 1.

La banda 4 estd guiada a la salida del regulador
13 sobre un rodillo 54, que estd montado por intermedio de
“un eje 55, sobre un soporte fijo S6.

Lg banda es seguidamente guiada sobre un rodillo
54, montado en el extremo de una horquilla 58, que puede pist

votar alrededor de un eje 59.

Una palanca 60, solidaria de la horquilla 58, pers

mite hacer pivotar esta Ultima, y, por consiguiente, levan-
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en una rosca formada en el extremo de una potencia 75 sopor-

tar la polea 57, que estd dispuesta en la parte interior¥

-
o e

al fondo de la cubeta 15,

La cubeta 15 estd dividida por tabiques 61, 6> en
tres compartimientos 63, 64 y 65. EL tabique 61 estd djss
puesto en el fondo de la cubeta 15 y su altura es esenqgal—
mente la mitad de la profundida& de esta cubeta., El tg?}gue
62 estd dispuesto en la cubeta 15 por debajo del tabiq?e-§1,
de manera que deja libre un pasillo 66, que permite elfﬁééo

- ™

de la banda 4. .-

Poleas 67, 68, 69 y 70 estdn montadas en el extre
mo de horquillas 71 que a su vez estdn fijadas a una plating
72, montada en el extremo de un tornillo 73, mandado con ayy

da de un volante a mano 74. El1 tornillo 73 es atornillado

tada por un cuello de cisne T6.
Las poleas 67 a 70 estén desviadas unas respecto
a otras, de manera que permita el franqueo del tabique 61

por la banda 4. p

El tornillo 73, mandado por el volante de mano 74,
estd destinado 2 la elevacidn de las poleas 67 a 7O para pex
mitir la colocacidén en su sitio de la banda 4.

Un rodillo 77 estd montado en la parte posterior
de la cubeta 15 en el extremo de una horquilla 78, andloga
a la horquilla 58 l1llevando el rodillo 57. *a horquilla 78
estd igualmente montada para poder pivotar para colocarse

en la posicidén representada en trazos mixtos en 79, lo que

permite la colocacidn en su sitio de la banda 4.
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80 designa un brazo arqueado, en el extremo ‘ded’
cual estdn montadas dos garras 81. Este brazo estd fijédo
al extremo de una palanca 82 montada sobre un eje 83.....

Una palanca 84, formando empuiiadura, permitg'qgr
niobrar el brazo arqueado 80. Este dispositivo estd degti-
nado a introducir la banda 4 debajo del tabique 62, Pafq

LRI RN

esto, el extremo de la banda, que debe colocarse en su siti
es calado entre las dos garras 81, despuds por intermebip.
de la palanca 84, el brazo 80 es pasado por debajo dei:tg-
bigue 62, de manera que el extremo de la banda 4 puedd-s;i
agarrado por las pinzas o por otros utiles, para ser pasado
seguidanmente debajo del rodillo .77, que se encuentra en
este momento en posicidén levantada. E1 brazo 80 es seguida
mente conducido de nuevo a la posicidn representada en(la
figura 4.

El compartimiento 65 de la cubeta 15 estd destina
do al estafiado de la banda 43 para esto se vierte en el coq
partimiento 65 estaiio fundido u otro producto andlogo. Es-
tando en estado liquido el producto de estafiado, el mismo
pesa pbr el pasillo 66 ¥ sélo es detenido por el tabique 61
La cantidad del producto de estafiado vertida se calcula de
manera que no pueda desbordar por encima del tabique 61.

El fundente del decapado, por ejemplo, cloruro de
zinc amoniacal, es seguidamente vertido en el compartimien-
to 63. La cantidad de fundente debe ser suficiente para
que recubra el producto de estafiado en el compartimiento

64, deteniéndose este fundente, sin embargo, por el tabiqueg

O o
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62. De esta manera la banda 4 es sumergida en el fundéq%é
desde su entrada en el compartimiento 63, despues la misma
es mantenida sin quedar expuesta al aire atmoaférico y-es:
conducida al producto de estafiado, desde donde sale después
de su paso sobre el rodillo 77, sin tener que volver a;pa-
sar por el fundente de decapado, como se produce en laq_qé-
quinas corrientes. - )

El dispositivo 18 estd destinado a 1la coagulaciﬁn
del producto de estafiado y a su refrigeracidn, asi comea}
de la banda. Estd constituido por una chimenea 85, en‘Iéi
que se sopla aire caliente en la base por un soplador 86,
refrigerdndose este aire caliente progresivamente en el in-
terior de la chimenea, y refrigerando, como consecnencia,
progresivamente la banda y el producto de estafiado.

Una polea de inversidn 87 de la banda 4 esta dis-
puesta sobre un eje 88 en la parte superior de la chimenea
85 y después la banda es recogida, como se ha explicado pre
cedentemente, por el cabrestante 17.

La fig. 6, correspondiente a la parte VI de la
fig. 1, muestra el mecanismo de enrollamiento de la banda
estafiada.

Como se ha explicado precedentemente, la banda 4
es enrollada sobre uno u otro de los dos chasis 24 & 25 que
estdn montados al extremo de drboles 89 y 90. ILas palancas
91 y 92, que comprenden una cabeza tanteadora 93, estdn apo
yadas oscilantemente alrededor de ejes 94, de manera que

las cabezas 93 siguen la banda 4 a medida de su enrollamien
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r'e

t0 séobre uno uw otro de los chasis 24 6 25, L:;J

Cuando la bobina as{ enrollada alcanza un diametrg

T

suficiente, las palancas 91 y 92 disparan uno de los contacH
tores 27 8 28, lo que tiene por efecto el cortar la alimgg-
tacidn del motor de arrastre de los chasis y disparar,‘gemo
8e ha explicado el freno 21 y la cizgalla 22. 1

El freno estd constitufdo por un tambor eirc&ié;
rotativo 95, que coopera con un patin de freno 96 sopoffééo
por un alma 97, que es mandada por un arbol 98, en tomé;ﬁén
un mecanismo de mando, no representado. :

La cizalla 22 comprende una platina 99 que coope-
ra con una hoja 100 mandada por un gato 101,

Una palanca 102, montada sobre el bastidor del
dispositivo de enrollamiento 26, estd destinada a embragar

el motor de arrastre sobre uno u otro de los drboles 89 &
90 que llevan los chasis 24, 25,

El regulador 20 dispuesto por encima del freno 21
constituye una seguridad y estd destinado a abrir el circui
to de alimentacidn del motor de arrastre de loa arboles 89
y 90. ,

Este regulador estd constituido por un bastidor
hueco 103, en el interior del cual estd montada una polea
104 contra la que se apoya la cinta 3.

El eje de soporte 105 de la polea 104 puede ser
desplazado en los ojales 106 perforados en el bastidor 103.

El eje 105 de la polea 104 soporta igualmente un

cambiador 107 que comprende un dedo 108, que se desplaza,
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e

por consiguiente, al mismo tiempo que el eje de soporteﬂﬁgi
rodillo 104, cuando-la tensidn de la banda 4 se hace demésig
do grande. , e
Un contactor 109, fijado en el bastidor 103 deX:
regulador es accionado por el dedo 108, cuando este ﬁltiéo
es levantado. Este contactor 109 abre el circuito de alimen

tacidn del motor de enrollamiento.

r

R

De este manera, cuando la tensidn de la banda}lﬁsq
hace demasiado grande a consecuencia de cuqlquier incidéite,
el enrollamiento de la banda es Bdetenido, lo que evita iés‘
riesgos de rotura,

ILa caja 19, en la que pasa la banda 4, estd desti-
nada 2l almacenaje de esta Ultima cuando el motor de arras-
tre de los chasié 24 y 25 es detenido para permitir retirar
la bobina constituida por la banda estafiada.

La flecha producida es rapidamente recuperada por
el hecho de la velocidad variable del motor de arrastre de
los chasis,

E1l cabrestante 17, dispuesto por encima de la cajg
19 y por debajo del soplador de refrigeracidn 18, estd dni-
camente destinado a imponer una velocidad constante de paso
“de la banda en la cubeta 15 de decapado y estafiado.

El regulador 13, representado en la fig. 2, estd
constituido exactamente de la misma manera que el regulador
20 de la fige. 63 por consiguiente, los mismos numeros de re-—
ferencia designan los mismos Jdrganos.

Ademds, la caja de almacenaje 10 estd fabricada de
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manera andloga a la caja 19; sin embargo, como se ha expli-
cado, comprende un dispositivo de pesada destinado a abrir

el circuito de alimentacidn del motor de arrastre del cabre

L]

tante 9; este dispositivo estd constituido por una mes&i}fo
montada, por intermedio de ejes 111, sobre bielas inclina-
das 112, articuladas en su parte inferior en 113.

L}
*0 000

El interruptor 12, precedentemente descrito, esté

LI AN

montado sobre una de las bielas 112 y es mantenido cerrado

»e% o
.

por un resorte 114, que trabaja a la traccidn, que estd fi-

® o0 00

jado, en un extremo, en la caja 110 y, en su otro extremo,

. .

a una palanca 115, solidaria de una de las bielas 112, De

e,

esta manera, cuando el peso de la banda 4, almacenada en el

* .
. .

interior de la caja 10, sobre la mesa 110, es superiorn &.
las fuerzas eldsticas del muelle 114, el interruptor 12 es
accionado y, por consiguiente, el motor de arrastre del
cabrestante 9 ya no es alimentado.

El objeto de la patente no estd limitado a los
ejemplos de realizacidn descritos, porque pueden introducig
se en el mismo diversas modificaciones sin salir de su al-
cance; en particular, la longitud respectiva de los compar-
timiehtos 63, 64, 65 de la cubeta 15 puede variar segin la
naturaleza del metal constitutivo de las bandas a estafiar
y segﬁnvlos productos de decapado y eétaﬁado utilizados.
En efecto, la duracidn de decapado de las bandas, lo mismo
que la duracién del estafiado, son directamente funcién de
la velocidad constante de arrastre de la banda, cuando la

misma pasa por la cubeta 15, lo que permite determinar con
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te, 2 través de una cubeta de desoxidacidn y de estaflado y

precisidn la duracidn de estas

del producto a obtener.

N O T A -« - to-o.o

I -

.
®e® o0

La presénte patente de inmtroduccidn, consta.@@

lag siguientes reivindicaciones:

.
®oe 00

N o

1.- Mdquina para estafiar las bandas, caractenizadg

.,

porgque comprende en su parte interior una mesa de deSenrollg
miento de las bobinas de bandas a estafiar, gque alimeﬁ%ék pox
intermedio de un cabrestante de desenrollamiento de dicha
bobina, una caja de almacenaje de la banda de la que se tirg

seguidamente a velocidad constante por un segundo cabrestag

después en el interior de una chimenea de coagulacidén y de
refrigeracidén, antes de ser enrollada sobre el chasis de en
rollamiento.

2.~ Mdquina segin la reivindicacidén 1, caracteri-
zada porque la cubeta de desoxidacidn y de estafiado estd di+
vidida en tres compartimientos con tabiques, de manera gque
el compartimiento anterior esté lleno con el fundente de de
soxidacidén y que el compartimiento posterior esté lleno del
producto estafiado, mientras qué el compartimiento mediano

encierra producto de estafiado recubierto por una capa de fun
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dente de desoxidacidn.
3.~ Miquina segin las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizada porque la cubeta de desoxidacidn y de es

tafiado de la banda comprende medios de introduccidn y.d?:lg

.
LI

vantamiento de esta dltima en el interior del fundente .de

desoxidacidén y del producto de estafiado.

4.~ Mdquina segin las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizada porque la banda estd arrastrada a veloci
dad constante en el interior de la cubeta de desoxidacidn

y de estafiado por un motor que maniobra un cabrestante, - dig

. o *
¢ ¢

puesto hacia abajo respecto a esta cubeta. caes

PR IR N

5.~ Mdguina segun las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizada porque un dispositivo de coagulae?§@ y
de refrigeracidn del producto de estafiado y la banda estd
dispuesto por encima y en la parte posterior de la cubeta
de desoxidacidn y estafiado.

6.~ Mdquina segin las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizda porque el dispositivo de coagulacidén y de
refrigeracidn del producto de estafiado y de la banda estd
constituido por una chimenea, en la que se sopla aire ca-
liente en la base.

7.~ Maquina segin las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizada porque um dispositivo de soldadura de
los extremos de las bandas desenrollzdas, de las bobinas
hechas salir por la mesa de desenrollamiento, estd montado
hacia abajo respecto a esta mesa y hacia arriba respecto al

cabrestante de alimentacidén de la caja de almacenaje situa-
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da delante de la cubeta de desoxidacidn y de estafiado de la

banda.
8.~ Mdquina segén las reivindicaciones precdentes,

caracterizada porgue un regulador de tensidn de la banda,que

manda el motor de arrastre del cabrestante de alimentaciéh

de la caja de almacenaje, estd dispuesto hacia abajo resbecto

e esta caja ¥ haclia arriba respecto a la cubeta de desoxida-

cidn y de estafiado.

9.-Mdquina segin las reivindicaciones precedentsy,
caracterizada porgue un dispositivo de frenaje de la ‘banda,
mandando la parada del motor de arrastre del cabrestépﬁé-de
alimentacidn de la caja de almacenaje, estd dispueste {nme-
diatamente hacia abajo respecto al dispositivd de soldgdura.

10.- Mdguina segin las reivindicaciones preéeéen—
tes, caracterizada porque el dispositivo de frenaje estd ma-
niobrado eléctricamente.

11.- Mdquina segin las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizada porque el circuito eléctrico de alimenta<
cidn del diaspositivo de frenaje estd constituido, por lo me<
nos en parte, por un segmento de la banda a estaflar, que cig
rra el circuito entre dos rodillos de guia aislados eléctri%
- camente de la mesa de desenrollamiento, sobre la que estdn
montados.

12,~- Mdquina segun las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizada porque la mesa de dsenrollamiento comprexn

de drganos de frenaje de la bobina o de las bobinas de ali-
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~rollamiento.

mentacidn de la mdquina de estafiar,

13.- Mdguina segin las reivindicaciones preceden-

tes, caracterizada porque los drganos de frenaje estén,cqu

o o
*®

tituidos por zapatas de friéeidn mandadas por gatos. °“*°°°

14.- Mdguina segin las reivindicaciones preceden-—

tee e,

tes, caracterizada porque la banda estanada, que sale de la

te v en

cubeta de desoxidacidn y de estafiado, es enrollada sobre
seN e

chasis soportados por drboles mandados por un motor de’arraﬁ

Ter o0

tre a velocidad variable.,

e

15.=- Mdouina segin las reivindicaciones preeeden-
tes, caracterizada porque un dispositivo regulador de.ten-
sién de la banda estd dispuesto hacia arriba respecto’al

chasis de enrollamiento.

16.- Maquina segun las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizada porque una caja de almacenaje de la ban-
da estd dispuesta entre el regulador de tensidn y el cabres+
tante, que arrastra la banda a velocidad constante, de maneJ
ra que se almacene una cierta longitud de banda cuando una

bobina completa es enrollada sobre uno de los chasis de en-

17.- Maguina segun las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizada porque unos contactores, soportados por
el bastidor de soporte de los chasis de enrollamiento, son

accionados cuando la bobina, enrollada sobre estos chagis,
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alcanza un didmetro determinado.

18.— Maguina segin las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizada porque los contactores mandan la pa{ada
del motor de impulsidn de los chasis de enrollamiento,:abi
como el dispvaro de un dispositivo de frenaje de la bandé‘y
de una cizalla, dispuesta entre los chasis de enrollamieito

y el regulador de tensidn. s

19.- Mdquina para estafiar bandas. :

Coe 00

Segin se describe en la presente memoria descrlp-

tiva y se ilustra en los dibujos adjuntos, constando La me-

moria de de diecinueve hojas oli/das y escritas a msqglna

por una sola de sus caras. / v

Madrid a 3 de/K;osto de 1966.




pihhr

<)

f o —

]

1

—— ey —

(e

‘ol

V00U

o~

teseny

0o

A o .
gOUTHN SHP HMASUOTY

SALTOON
7T



UCSsURll SeUTs) sop swdiouy 9391seg



S IA C;:m\m

TR N M :Ju..‘?ug.lu
L : o
. B .o ,. c am .nwa‘

0¢
0L 79 174
=2

Ao
2 sid

Sot

174/

J

uosenEyG SEULB[ $71 GHAUOUT 2apisot




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



