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En la febricacidn de los radiadores de refrigera-
cidn para vehiculos automéviles y aparatos similares es” o=
cesario encajar los tubos que constituyen las superficiesz
de intercambio directo, en perforaciones previamente hééhas
en placas de metal convenientemente arriostradas, llamadgs
aletas, que constituyen las superficies de intercambid.direg

to del haz, Este trabajo se hacia hasta el presente & mgno

y ocupaba una numerosa mano de obra, lo que elevaba consideg
rablemente el precio de coste de los haces, o

La presente patente crea una méquina enteramente
automética que asegura el encaje de los tubos en los paque
tes de aletas, permitiendo una produccién extremademente ré
pida en gran serie y, por consiguiente, una disminucidén con
siderable del precio de coste.

Segun la patente, la mdquina comprende un bastidor
sobre el que se mueve un carro que lleva un montaje, en el
que un paquete de placas de aleta presenta lineas de perfo-
raciones y estdn convenientemente arriostradas y colocadas
en su sitio con las perforaciones alineadas, después un ala
lateral, comprendiendo un mando de movimiento alternativo,
que impulsa una corredera provista de cierto mimero de espa-
das o varillas de empuje, gque van a atravesar un cesto u
otro recipiente de alimentacidn conteniendo los tubos, que
son empujados a través de los agujeros de guia del montaje,
dispuestos sobre el bastidor principal, después a través
de las perforaciones alineadas de las placas de aletas en

mando alternativo dispuesto sobre el ala, empuja igualmente

]
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una corredera, que lleva un diente mévil sobre un equipo -
transversal, guiado a lo largo de dos rampas y un dients *£i-
jo, de manera que antes del encaje de los extremos de las..

tubos en los agujeros del montaje y de las perforacioneaﬁdel
paquete de aletas, el diente mévil ejecuta un movimienyg:-

transversal que hace girar el pifidn en toma con el mismo- de
un diente y haciendo avanzar la cremallera situada sobéé:él
carrc por un diente, haciendo avanzar igualmente el paddqte
de aletas por un paso de perforacidn, entrando el dienﬁé Fi-
jo seguidamente en toma con el mismo intersticio de diente
del pifidn aesegurando el blogueo de este engranaje de avance
durante toda la introduccidn de los tubos en el paquete de
aletas,

Segin una forma de realizacidn, el dispositivo, qué
asegura el movimiento alternativo de la corredera transver-—
sal y de las varillas de guia, que empujan los tubos, estd
constituido por un cilindro de aire comprimido, en el que es+
t4 situado un pistdén solidario de una varilla unida a un
equipo mévil, llevando las varillas de empuje de los tubos,
estando unido este equipo, por otra parte, a una varilla, que
empuja la corredera, que asegura el movimiento de avance del
carro soportado por el bastidor principal y los dos extremos
del cilindro estdn unidos cada uno a una canalizacidn de aire
comprimido y estas dos canalizaciones estdn unidas a una lla-
ve de tres pasos, cuya llave puede ocupar dos posiciones pard
enviar el aire comprimido alternativamente a uno u otro extre

mo de diche cilindro; un brazo oscilante, solidario de la 1llg
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“mento de la méquina.

LR

ve del grifo es accionado por dos empujadores previstos ‘so-
bre la varilla de empuje de la corredera del dispositin'ﬁe
avance para variar la posicidn de este grifo a cada fin-.de

carrerae. !

O oo) .

El objeto de la patente se extiende ademds g p;aﬁ

diversas caracteristicas, que surgen de la descripcidm deta

[P

llada que sigue. R

Una forma de realizacidén de una mdquina segﬁﬁ.gl
invento estd representada, a titulo de ejemplo, en el'diﬁu-
jo adjunto.

La fig. 1 es una vista en alzado, parcialmente en
seccidn de la mdquina.

La fig. 2 es una seccidén a mayor escala segun la
linea II-II de la fig. 1. |

La fig. 3 es una seccidén a mayor escala, segun la
linea III-III de la fig. 1.

La fig. 4 es una vista en planta del conjunto de
la mdquina.

La fig. 5 es una vista en alzado de una parte de
la mdquina.

La fig. 6 es una planta a mayor escala de un ele-

La fig. 7 es una seccidn a mayor escala, segun 1g]
linea VII-VII de la fig. 6.

1 designa el bastidor de la mdquina, sobre el que
puede colocarse una mesa mévil 2. 3 es un ala lateral del

bastidor fijada a éste en su centro.
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" aletas del haz de radiador representadas en lineas mixtas en

El bastidor 1 estd compuesto de varios montantés

.
e o 0.

verticales, 4. 4' reforzadores por cantoneras 5. Dos lar -
gueros horizontales 6, 6' en forma de U, estdn fijados'sﬁﬁre
los montantes verticales del bastidor. Estén reforzaddé&pox
el 1ado'exterior por una plagueta 7, 7', mientras que eun &1
interior comprenden, uno de ellos dos carriles. reotangyié—
res 8, 8' y el otro, dos carriles prismaticos 9, 9' que'%i;
ven de camino de rodamiento para la mesa mévil 2. .L}x

La mesa mévil 2, constituida por una plancha.50;
estd soportadaipor dos cohsolas 11, 11' que son solidarias
de la misma. Una polea cilindrica giratoria 12, estg fija-~
da a la consola 11 y puede rodar entre los dos carriles rec-
tangulares 8, 8'.

Por otra parte, una polea igualmente giratoria 13,

de forma prismética, puede rodar entre los carriles prisma-

ticos, 9, 9'. 14 designa el montaje destinado a recibir las

15, ¥ Una cremallera 16 estd fijada debajo de la mesa en su
centro., Esta cremallera engrana con un pifién 1% solidario
de un drbol 18, que gira en palieres 19, 19' soportados por
una placa 20 fijada a los montantes del bastidor pbr medio
“de cantoneras 21, 21'. Una rueda de cadena 22 estd fijada
al extremo del drbol 18 para efectuar el traslado dé la mesa
a mano, por medio de una cadena de rodillos y de un disposi-
tivo de manivela no representados en el dibujo.

23 representa un dispositivo de avance automdtico

de la mesa, que serd descrito en detalle mds tarde.
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Ia prolongacidn transversal 3 del bastidor 1 ésté
fijada a éste por una suela 24, sostenida sobre una plgéé'
25, fijada al bastidor 1, por medio de pernos 26. Una' *@0=
lumna 27 soporta el extremo del ala 3 apoydndose sobre“él
suelo por una suela 28, ILa columna 27 estd roscada em.sus

dos extremos y la regulacidén de altura es sostenida pér me~

LI |

dio de una tuerca 29. R

El ala del bastidor 3 soporta un dispositivp‘j@,
La parte inferior de este dispositivo comstituye un ciiiﬁ-
dro 30', en el que se desplaza un pistén de doble efecto 31}
solidario de una biela 32, que corre en un soporte 33. Un
prensaestopas 34 asegura la estanqueidad.

Estdn praéticados agujeros roscados, por uha par-
te, en 36 en el fondo del cilindro 3% y, por otra parte, en
37 en el soporte 33 para la admisidn de aire comprimido o
de otro fluido, gque es distribuido por la canalizacidn 38,
39 (fig. 5) unidas con une compuertz automdtica de distribu
cidn 40 de doble efecto, a su vez unida a una llegada de
fluido 41. 42 representa una compuerta de alimentacidn.

La parte superior del dispositivo 30 comprende dof
alas 43, 44 (figs. 2 ¥y 3). Unas plaquetas 45, 46 estdn co-
locadas en los extremos de las alas 43, 44, En el interior
de estas alas estdn fijados carriles 4%, 47', 48, 48', 49,
49' gque sirven de camino de rodamiento para una corredera
50, provistas de poleas de rodamiento gque comprenden venta-
josamente rodamientos de bolas 51, 51', 52, 52'. La corre-

dera 50 estd prolongada hacia abajo por un brazo 53, en el
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que estd fijada la biela del pistdn 32. 54 es una palanca

3
[ Y

articulada, que permite desolidarizar a voluntad la biela
de la corredera. EL brazo 53 soporta igualmente una bieda
55, que estd unida al dispositivo 23 de avance autométiéo
de le mesa. Esta biela soporta dos topes 55', 55". .....

Ia corredra 50 soporta un elemento 56 que sr?vé,
de guia a bielas - empujadoras 57, cuyos extremos estéﬁ?éi—
jados en la parte 58 de la corredera 50, por medio de.félag
cas oscilantes 59, que permiten el bloqueo ¥y desbloquéb'de
las diferentes bielas empujadoras 5;.

El dispositivo 23 (figs. 6 y 7) de avance automd-
tico de la biela estd constituido de la manera siguiente.

Une plancha 60 estd unida a la biela 55 por un co-
no roscado 61 y se apoya sobre dos poleas 62, 63, que coope
ran con dos topes de bolas 64, 64', todo ello sostenido por
pernos 65, 65%,

Ias dos poleas 62, 63 de seccidn prismdtica, pue-
den rodar entre carriles 66, 6% e forma complementaria, so-
lidarios de un soporte 68, fijado a la placa 20, que une los
montantes del bastidor de manera regulable, gracias a oja-

les 69, 70. ILos bulones 71, 71' aseguran la fijacidn del
~soporte 68,

Una placa 72 estd fijada sobre el soporte 60 por
medio de tornillos 73. Esta placa comprende en su centro
un saliente 74, constituyendo un diente. Esta placa estd
por otra parte mecanizada para recibir una pieza deslizante

75, cuyos extremos forman cada uno una chapa; las poleas
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giratorias constituidas por rodamientos de bolas 76, T6"

.
LIC I N

estdn montadas en estas chapas. Una plaqueta 77, que com-

prende un saliente en forma de diente 78, esta fijada en“ﬁa

corredera por medio de tornillos 79. ks

Dos plaquetas 80, 81 de perfil especial constitn-
yen rampas de guia pera la maniobre de la corredera 7%~';
Bulones 81' aseguran la fijacidn de las plaquetas 80,.6}:sg
bre el soporte 68. 82 designa un dispositivo de aliméﬁ%g—
cién de la mdquina, que puede adoptar la forma de una.foivab
en la que estdn apilados horizontalmente los tubos destina-
dos a ser pasados por las aletas para formar los haces.

La mdquina funciona de la manera siguiente:

Un cierto mimero dé¢ placas de aletas conveniente-
mente arriostradas, en mimero apropiado para formar un haz%
se colocan en el montaje 14 previsto a este efecto, que es~
t4 fijado sobre la mesa mévil 2., Estos tubos estdn coloca-

dos de manera que presenten sus diferentes agujeros respec—

™

tivos alineados, en los que los tubos deben ser pasados frej
te a escotaduras correspondientes previstas en la pared an-
terior 14! dei montaje 14; esta.pared estd montada sobre
charnela para permitfr su abatimiento ¥ la carga del montaje.
Con éyuda de la manivela, no representada sobre el
dibujo, que coopera, por intermedio de una cadena de rodillqs,
con la rueda para la cadena 22, solidaria del drbol 18, so-
bre el que estd chaveteado el pifidn 1§,Ven toma con la cre-
mallera 16, se desplaza la mesa para llevarla aproximadamen-

te a la posicidn correcta de trabajo.
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El dispositivo de alimentacién 82 estd cargado dj
tubos. Este dispositivo estébconstituido de manera'qug.igs
tubos se presenten en alineacidn correcta ante los agujéf%s
82' practicados en las dos paredes opuestas y gque oorr@épog
den a su vez a los agujeros previstos en la pared anterior
14 del montaje 14, cuando &ste es llevado de una manéqé;
rigurosamente precisa, a la posicién de trabajo, por ﬁ%dio
del dispositivo automdtico 23 de avance de la mesa. ," " -

A oste efecto existe una fijacidn precisa d;i éog
taje 14 sobre la mesa en relacidn a la cremallera 16 y, por
consiguiente, en relacién al pifién 16.

La corredera 50 es movida hacia atrds contra el
tope regulable 46'., En su desplazamiento, arrastra hacia
atrds la biela 32 y el pistdn 31.

Unas varillas empujadoras son introducidas en el
elemento 56, en el que pueden correr y son bloqueadas en la
parte 58 de la corredera por medio de palancas oscilantes 59.

La mdquina estd lista para funcionar. Se abre el
grifo 41 para conducir el fluido al grifo automdtico de dis
tribucidn 40. La palanca 40' (fig. 5) se encuentra atrds
contra el tope 55' del drbol 55 y, en esta posicidn, el flui
do atraviesa la canalizacidn 39 y penetra en el cilindro
por el agujero 3%.

_ Bajo la accién del fluido, el pistdén 31 es empuja+
do hacia delante y el mismo arrastra la biela‘32 solidaria

de la corredera 50. Las guias empujadoras 57, que corren

en el elemneto 56, penetran en el dispositivo de alimenta-
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cién 82, Cada una de estas guias empujadoras se introduce

L]
*e 00

por su extremo escalonado, convenientemente perfilado, en
el interior del tubo, empuja este ultimo que, guiado por“ios
agujeros 82', pasa a través de los agujeros 14' del mongaje
14 y por las perforaciones de las aletas 15 del radiadqrd.
En este instante la leva 55", solidaria de Ia.'va-

» <
‘e

rilla 55, se pone en contacto con la palanca 40'. ﬁsté:qs—

cila, lo que tiene por efecto el hacer funcionar el gri?Q
40 en sentido inverso. El fluido pasa entonces por la‘kébg
ria 38 y penetra en el cilindro por el extremo opuesto y
vuelve a llevar el pistdn a su punto de partida. ILa corre-
dera 50 es vuelta a llevar haoia atrds y arrastra con ella
las guias empujadoras.

La leva 55' se pone de nuevo en contacto con la
palanca 40' del grifo 40 y el ciclo wvuelve a comenzar.

El dispositivo 23 de avance automdtico de la messg
funciona de la manera siguiente:

El soporte 60, solidario de la corredera 50, estd
guiado en su desplazamiento por las dos toberas 62, 63 que
ruedan entre los carriles prismdticos 66, 6%. El saliente

T4 que forma el diente, se encuentra rigurosamente en el eje
~de la corredera 50.

La fig. 6 represente el dispositivo en su posicidn
de retroceso. La corredera 75 se encuentra en una posicidn
tal, que las toberas 76, 76'; en contacto con las dos rampas
perfiladas 80, 81, llevan el saliente 78 en forma de diente

a una posicién desviada por un valor P respecto al diente de
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cremallera fijo 74. Este valor p corresponde al valor del
paso de la cremallera 16, solldarla de la mesa y con md du~
lo circunferencial del pifidn 17. Este valor b represénﬁé

igualmente la separacidén entre los alojamientos de los'%u-

bos en edad de radiador. ERRAE
Cuando la corredera 50 avanza, la correderaﬂ?ﬁ}
cuyas poleas ruedan sobre las dos caras de las rampaaﬂgb
81, recorre primeramente un trayecto rectlllneo de a.ﬁgéta
E, que es suficiente para que el diente mdvil 78 eﬂ;rane
en un intersticio del pifidn 17. A consecuencia del perfil
de la rempa 80, el diente 78 se desplaza hacia el centro
del valor deseado p. Durante este deéplazamiento el pifidn

17 gira arrastrando la cremallera 16. El1 desplazamiento

de la cremallera se hace cada vez Por un paso con el valon

Do
En este instante, el diente fijo 74 se encuentra

alineado respecto al diente mévil 78 y engrana en el mismo
intersticio del pifién 17. Este ultimo queda inmovilizado,
lo mismo que la mesa 2. &a corredera 50 se desplaza para
encajar los tubos en el paquete de aletas soportado pdr el
montaje 14 sin que pueda producirse durante la operacidn
ningun desajuste de la mesas 2.

Durante la carrera de retorno de la corredera 50,
el diente mévil 78 engranado en el mismo intersticio que el
diente 74, que constituye un cerrojo, no tiene ninguna ac-
cidén sobre la rotacién del pifién 17. A fin de carrera, la

polea 76 sigue el perfil de la rampa 81 hasta la posicidn
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b' desviada respecto a la posicién b de la rampa 80.

.
o0

En este instante,el diente mdvil 78 ya no estd
engranado en el intersticio del pifidn 17 y la polea 74‘Vﬁ%;
ve a subir siguiendo el perfil de la rampa 81, y el diéé%e
mévil se encuentra de nuevo en posicién de partida, desvia-

«

do respecto al diente fijo 74 por el paso p. R

El dispositivo se vuelve a encontrar en positién

de partida para una nueva opgracién., Sl
Diversas modificaciones pueden introducirse';dé-
mds en el ejemplo de realizacién representado y descrito,
gin salirse del alcance de la patente. En particular, po-
dria modificarse el mecanismo de avance de paso a paso del
carro que soporta el montaje conteniend6 el paquete de ale-
tas, lo mismo que el dispositivo de mando con movimiento al+
ternativo, que sirve a la vez para accionar el dispositivo
de avance paso a paso y para arrastrar las varillas de empu-
je de los tubos. E1l dispositivo de movimiento neumdtico de
empuje de los tubos podria ser -remplazado por un mando me-
cdnico comprendiendo, por ejemplo, bielas y manivelas.
Igualmente podria unirse a la mdquina el dispositivo de api-—
lamiento de los tubos que permitiria suprimir la alimenta-
—¢idn manual de la tolva. ILa descripcidén detallada que pre-

cede, por lo tanto, sdlo estéd destinada a ilustrar el objeto

de la patente, pero no le limita de ningin modo.

N 0 T A . -
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La presente patente de introduccidn, consta de'

»
®teo

las siguientes reivindicaciones:

R ¢
1.~ Méquina automdtica para la fabricacidn 4g
los haces de radiadores y aplicaciones andlogas, cargété-
rizada porque comprende un bastidor, sobre el que se geéélg
za un carro que lleva un montaje en el que hay un paqﬁéﬁe
de placas de aletas que presentan lineas de perforacipﬁéé
¥ convenientemente ensambladas y colocadas de canto con iag
perforaciones galineadas, después un ala lateral, que com-
prende un mando de movimiento alternativo, Qque arrastra
una corredera provista de cierto nimero de espadas o vari-
llas de empuje que atraviesan un cesto u otro recipiente ds
alimentacién conteniendo los tubos, que son empujados a trg
vés de los agujeros de guia del montaje, dispuestos sobre
el bastidor principal, después a través de las perforacio-
nes alineadas de las placas de aletas, empujando el mando
alternativo dispuesto sobre el ala igualmente una corredersg
que lleva. un diente mévil sobre un equipo transversal guia-—
do a lo largo de dos rampas y un diente fijo, de manera que
antes del contacto de los extremos de los tubos en los agu-—
jeros del montaje y las perforaciones del paquete de aletas)
el diente mévil ejecuta un movimiento transversal que hace
girar el pifidn de toma con el mismo con un diente y hacien-
do avanzar la cremallera, situada bajo el carro, por un dieh
te, haciendo igualmente avanzar el paguete de aletas por un
paso de perforacidn, engranando el diente fijo seguidamente

con el mismo intersticlo de diente del pifidn, asegurando el
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bloqueo de este engranaje de avance durante toda la inﬁéé—
duccidn de los tubos en el paquete de aletas. SRS

’ * . . . . .
2.~ Magquina segin la reivindicacién 1, caractenri~

zada porque la mesa, que soporta el montaje gque contiegg_las

aletas, estd montada sobre un carro; que comprende rodiilos

R B

guiados sobre carriles dispuestos en el interior de los. laxn

IS

gueros del bastidor,

v
<

3.~ Miouina segin las reivindicaciones precégén%es
caracterizada porque el dispositivo, que asegura el mévimﬁeg
to alternativo de la corredera transversal y de las varillas
de guia, que empujan los tubos, estd constituido por un ci-
lindro de aire comprimido, en el que estd situado un pistdn
solidario de una biela unida a un equipo mévil, que lleva
las varillas de empuje de los tubos, estando este equipo un%
do por otra parte a una varilla, que empuja la corredera as%
gurando el movimiento de avance del carro soportado por el
bastidor principal, estando los dos extremos del cilindro
unidos cada uno a una canalizacidén de aire comprimido y es~-
tas dos canalizaciones estdn unidas a un grifo de tres pasos
cuya llave puede ocupar dos posiciones para enviar el aire
comprimido alternativamente a uno u otro extremo de dicho
—c¢ilindro, estando un brazo pivotante, solidario de la llave
del grifo, accionado por dos empujadores previstos sobre la
varilla de empuje de la corredera del dispositivo de avance

para variar la posicidn de este grifo en cada fin de carrera

4.= Maquina seguin las reivindicaciones precedentes

?
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caracterizada porque el equipo mévil, que lleva las vafi&las
de empuje de los tubos, estd provisto de palancas, que .air-—
ven para bloquear estas varillas en la posicidn reguladg ..
5.~ Mdquina seguin las reivindicaciones precedegpes,
caracterizada porque la corredera de avance se desplazalqn

Dy v

un camino, dispuesto sobre una placa, soportada por los.mon
tantes del bastidor principal y comprende a este efecﬁafﬁos
rodillos horizontales perfilados, alineados, que son édég—
dos con precisidn entre dos carriles soportados por d&dhé
placa.

6.—- Maquina segun las reivindicaciones precedentes,

Ll

caracterizada porque la corredera de gavance presenta una caf
vidad transversal que forma via de deslizamiento para una
barra plana, que constituye el equipo mdévil, que lleva el
diente, que asegura el avance, llevando esta barra, en cada
uno de sus extremos, un rodillo horizontal y estando estos
rodillos en toma con dos rampas perfiladas, de manera que
se asegure el movimiento longitudinal de dicho equipo y del
diente mévil, que es solidario del mismo para producir el
avance por un paso de perforacidén del carro que lleva el pa
quete de aletas,

%.- WMdquina segin las reivindicaciones precedentesd,
caracterizada porque el equipo mévil, en el que estdn fija-
das las varillas o espadas de empuje de los tubos, estd cong
tituido por una corredera, que comprende pares de rodillos
horizontales y pares de rodillos verticales, que ruedan a
lo largo de los carriles de guia, dispuestos en los vaciadod

de piezas del bastidor del ala de la mdquina.
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8.—- Mdquina segin las reivindicaciones preceden-
tes, caracterizada porgque el ala lateral soporta uné,iélva
o cesto de alimentacidén, en que los tubos estdn api}édos ho-|
rizontalmente y estdn perforados agujeros en las payredgs de

esta tolva para permitir que las varillas de empuje engren,

agarren los tubos y les empujen hacia los agujeros del mon-

LR
.

taje, que soporta el paquete de aletas, cuyas perfordciones

estdn alineadas con estos Ultimos agujeros. ..

9.~ Méquina automitica para la fabricacidi ‘ds los

«* .
.

haces de radiadores y aﬁlicaciones andlogas. .o

Segin se describe y reivindica en la presenté -memo-|

na por una sola de sus caras

Madrid,
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