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E
INVENCION

por “PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA AGUJA TUBULAR®, a

favor de la firma suize PATLLARD, S.A., residents en
SAINTE-CROIX, Vaud (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn tiene por objeto une aguja
tubular, especislmente pare dispositivo de escriture mediente
un chorro de tinta, y un procedimiento para su fabricacidn.

La petente espafiocla N¢ 260,200 se refiere & un

5 procedimiento de escritura segdn el cusl un chorro se dirige
contre une superficie mediante un campo eléotrico. En un tal
procedimiento, la tinta es conducida por un tubo cepilar y
ella puede ser extirpade de la extremidad de esbe tubo bajo la
influencia de un campo eléctrico para former un trazo de

10, sscriture. Sin embargo, si no se toma la precemcidn perticu-
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lar, la intensidad de este trazo puede variar de manera no
controlsble, como el10 reseltard de las explicaciones siguien-
ted,
La Figure 1 del dibujo anexo muestra la extremided
5, de un tubo capilar 1 que forma une tobera tubuler para el
chorxro de tinﬁa; Las curvas 2,3 y 4, en trazos, representen
la forma que la tinta puede tomar en le extremidad de esta
tobera tubular en diferentes condicionss. En susencia de
campo eldctrico, el menisco de tinta toma la forma indicade
10, por la linea 2, que corresponde @l equilibrio entre la ten-
gidn superficial de la tinta y la presidn hidrostdtica que rei-
ne en la tobera tubular, en el caso en gue la superficie exterior
de ésta no estd mojada por la tinta.
Cuendo la tobera tubuler metdlica es llevada a un
15, potencigl adecuado con respecto al medio exterior que 1la
rodes, 0 que -no siendo la tobera itubular metdlica, pero si
la tinta conductores Sea la tinta la que es llevade al
citado potencial adecuado, el campo eldotrico asi creado
de nacimiento a fuerzas electrostdticas que aotusn sobre el
20. menisco, el cuel se deforme y modifica & sn vez el campo que
1o rodea;
Un fendmeno oseilador tomas asi necimiento, oscilando
el menisco entre las envolturas 3 y 4, resultando cada oscila-
cidn de la emisidn de una partfeula de tinta 5 por efecto de lag
25. fuerzas elec‘brostétioas‘.‘ El aporte de tinta por el interior
de la fobera tubuler reemplaze la cantidad emitide a cade

oscilacidn.
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La frecuencia £ del fenomeno oscilatorio depende
esencialmente del dismetro 4 de la tobere tubuler (disminuye
rdpidemente cuando d aumente), de las carecterfsticas de la
tinta (tensidn superficial, viseosided, densidad, constente
dieldetrica, conductibilidad) y del potenciel.

Asl, psra une tinta y un potenciel dados, la frecuen-
ole solemente depende del didmetro 4 por el cual es necesario
entender el didmetro efectivo mo jado por el menisco, ye que de
su osgtebilidad depende la estabilidad de la frecuencia.

La Figura 2 repretenta la extremidad de una tobera tubu-

lar, cuya pered es relativemente gruesis con respecto sl didme-
tro de la tobera tubulsr. Enbeste caso y Segdn el estado de
mo jado de las superficies de extremided de le tobera tubular,
ol didmetro del menisco puede pasar de & & d,, y tomar
tambidn formes ssimétricas &, b. La frecuencia podrd entonces
veriar en la relacidn inversa de las superficies mojadas (orden
de magnitud) y la emisidn podréd ser fuertemente dispersada;

El estedo de mojado puede varlar no solemente &
cause de la forma geométrice, sino tembién por numeroses otres
razones, tales como tinte y atomdsfers contmminsdas, estado de
limpieza y estado de la superficie de la agnja, ateque quimico
de ésta por la tinta, etc.

Es pues muy importante que la aguja presente
caracteristicas tales gque la superficie mojada sea tan defi-
nida y estable como =ea posible. '

Ademds, cuando la aplicacidn considereds comporta

diversas agnjas que emiten sinulténesmente 0 sucesivemente,
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25,

como se ha descrito, por ejemplo, en la pabtente espafiola

N2 276,699, es eSencial que las agnjes presenten caracteris-
ticas de emisidn précticemente idénticas, con el fin de garan-
tizer la igmeldad de la estructura (posicidn, espesor del
trazo, frecuencia de emisidn, ete.) efectuads por cade una

de entre ellas.. 5

El objeto de la invencidn es obbener una aguja que
responde & estas exigencias, y un procedimiento que permite
la produccidn & estas condiciones econdmicemente ventajosas
y de repmductibilidad:

Le zgija segin la invencidn se ceracterize por el
hecho de que parte terminal estd constituide por un cilindro
hueco cuye superficie frontel, perpendicular a su eje, presenta
un coeficiente de rugosidad Ra del orden de 0,5 micres y la
superficie cilindrica adycanete un coeficiente de rugosided Re
del orden de 0,05 micras, siendo viva y sin rebebas la arista
cireular de separacidn de las dos superficies citadas.

El procedimiento segin la invencidn para la fabrica~
cidn de la eguje estd coaracterizado por el hecho de que Se
corta el cilindro dentro de un tubo de acero inoxidable cuyo
didmetro exterior tiene una tolerancia de + 0,01 mm.

Lo Flanra 3 del dibujo representa, esquemdticamente
v a titulo de ejemplo, una forme de ejecucidn de la sgnje. Esta
comprende una montura 6, fileteada en acero inoxideble, en la
cual se¢ monta un cilindro hieco 7 engastade en 8; Bl ci;indro
2 estd constitufdo por un trozo de tubo dn acero inoxidable

cuyo didmetro interior es del orden de 0,1 myf ol didmetro
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exterior del orden de 0,2 mm, La cara frontal 9 del cilindro

7 estd ouldadosemente rectificada, siendo el estado de superfi-
cile relativemente basto con respecto al estado de superficie
de la care exterior 10 del cilindro 7, cuyo acsbado debe ser
extremadamente fino, ILa arista eircular 1l que separa el
plano frontdl y la superficie cilindrica debe Ser viva y sin
rebabas.

La defirkidn normslizada de rugosided Ra de la
superficie 9 serd del orden de 0,5 micras y la Ra de la super-
ficie 10 serd del orden de 0,05 micras.

En estas condiciones, el circulo frontsl 9 serd
enteramente mojado por la tinta que llena el conducto capilar,
mientras que el acebado de la superficie cilindrica 10 se
opone gl mojado. La limpieza de la erista de seperacidn de
estas dos superficies, la diferencls de su estado de super-
ficie, asi como el dngnlo bien marcedo de 90° que las supera,
aseguran la definicidn exacta del circulo moﬁado, teniendo en
cuenta la tensidn superficisl de la tinta, de la materia del
tubo y del dngulo de mojado que Se derrema. E1 didmetro del
cfrculo mojado es entonces idéntico el didmetro exterior del
tubo, que es asequible actualmente en el comercio, en longitud
corriente para la febricacidn de sgujas hipoddrmicas, ocon une
tolerancia del didmetro exterior de + 5 micres. La identidad
funcionsl de las agmjes estd por tonto asegureda & esta tole-
raneis.

Lz aguja puede ser fabricada de la manera siguiente:

Le montura 6 se obtiene por fileteado y ¢l eilindro
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7 por cortado, tras 1o cusl el cilindro 7 se ensarta en 8
en la montura 5; Una vez ensartado, el cilindro 7 es pulido
con una riede de fieltro cargada de pasta de diemente uktra-
fina y de un lubricente especisl, girsndo la ryeda a gren
veloclidad con eje parslelo al eje de la aguje, girando esta
Yltime lentamerrte; BEsta tdcnica es le misme que la utilizeda
para el pulido de probetas mebalogrificas.

La cara 9 es rectificada con un elemento de lapidar
de grano apropiad_o; El orificio centrsel, eventualmente obs-
trufdo parcizlmente por las rebabes de la operacidn precedente,
serd limpiado con un hilo de acero diesmantado, como en lea

tdonica del perforado de piedras artificiales.



NOT®A

Deserito el objeto del presente invento, 8e declarsn nue-
vas y de propia invencidn las signientes reivindicaciones, con
prioridad de la solicitud de patente suiza ne 13478/65 del 29

de Noviembre de 1965.

5; 1, Procedimiento de febricacidn de una sguja tubular
especialmente para dispositivo de escritura mediente chorro de
tinta, en 12 que el cilindro meco (7) es llevado dentro de
une monture (6), ceracterizado porque Se corta el cilindro (7)
en un tubo de acero inoxideble cuyo didmetro exterior tiene

10, una tolerancia de + 0,01 mm,

2. Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracterizado
por el hecho de que Se ensarta el cilindro (7) en la
montura (6), tras lo cual se pule la superficie cilindrice
(10) adyacente a la extremided frontel (9) y se rectifica

15. esta ultime (9).

3. Procedimiento segin la reivindicacidn 2, caracterizeads
porgue Se efectua el citado pulido con la agyuda de une rucda
de fieltro cargade de pasta de dismente y de un lubricante,
¥y girendo alrededor de un eje paralelo al eje del cilindro
20; (7) que gire a velocidad mds débil entorno de su eje, y porque
Se efectua el citado rectificado con la syuda de un elemento

de lapider,
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4. Procedimiento,

2 PR y .
segin las reivindicaciones 1 a 3, ca-

racterizado por el hecho de que en la eguja su parte terminel es-

t4 constituide por un cilindro hueco (7) cuys superficie frontal

(9), perpendicular a su eje, presenta un coeficiente de rugosidad

Ra del orden de 0,5 micras y la superficie cilindrica adyacente

(X0) un coeficiente de

mgosidad Ra del orden de 0,05 micras,

siendo la ariste cirouler (11) de separacidn de las dos citades

superficies viva y sin

5. Procedimiento
por el hecho ds que el

orden de 0,2 mm,

6+ Procedimiento
por el hecho ds que el

orden de 0,1 mm.

7, Procedimiento

por el hecho de que el

8. Procedimiento

rehebas,

segpun la reivindicacidn 4, caracterizado

didmetro exterior del cilindro (7) es del

segin la reivindidacidn 5, caracterizado
didmetro inberior del cilindro (7) es del

segdn la reivindicacidn 4, caracterizado

cilindro (7) es de acero inoxidable.

de fabricacidn de una agaje tubuler.

Fd . » s ) 4
Segun So describe y reivindice en le presente memoria

descriptive que consta de ocho hojas foliadaes y escritas a

mdquine por una sola cara, acompsafiadas de los dibujos reglamen-

tarios.
Mearid, & o1 AG0. 1965
o JAIME SRR
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Fionadul WIS KEY PADIHA
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