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La p re se n te  invención , t a l  como su  enunciado 
in d ia a , se r e f i e r e  a  un método y ap ara to  p a ra  f a b r ic a r  
p iez as  m e tá lic a s  p lan as d e s tin a d a s  a form ar e l  cuerpo- 
de la s  l a t a s  de conserva s in  c o s tu ra , de acuerdo con -  
l a  d e sc rip c ió n  que de l a  misma se r e a l i c e ,  que ha de -  
en tenderse  en su más amplio sen tid o  y no lim ita tiv am en  
t e .

La p re se n te  invención  se r e f i e r e  a  l a  produc 
c ión  de p ie z a s  p lan as  de m etal c o rtad as  a  un tamaño y - 
forma apropiados p a ra  f a b r ic a r  cuerpos de envases oue— 
tie n e n  la s  c o s tu ra s  l a t e r a l e s  de reborde cementadas -  
e n tre  s i  m ediante un compuesto de r e s in a  te rm o p lá s tic a  
y , más p a r tic u la rm e n te , a  un proced im ien to  p e rfe c c io n a  
do y a un apara to  p a ra  a p l i c a r  un m a te r ia l  de cemento 
ex tru id o  a lo  la rg o  de l reborde m arg inal de l a  p ie z a  -  
p lan a , s in  m odelar, d e l cuerpo de una l a t a  o bo te  de -  
conservas.

La mayor p ropo rc ión  de lo s  envases m e tá lico s  
u t i l i z a d o s  p a ra  e l  envasado com ercial de p roductos a l i ­
m en tic io s y beb idas es l a  l a t a  de conserva, de h o ja la ­
t a ,  de t r e s  p ie z a s , que comprende un cuerpo de l a t a
de c o s tu ra  engrapada, que se s e l l a  herm éticam ente me----
d ian te  so ldadu ra  m e tá lic a . S in  embargo, lo s  cuerpos de­
la ta s  ce rrad o s con so ld ad u ra  t ie n e n  c ie r t a s  l im i ta c io — 
nes recono cidas , e s to  e s , que t ie n e n  que hace rse  con -  
m a te r ia le s  que se suelden  fác ilm e n te  y , en e l  caso de -  
cuerpos de l a t a s  con e t iq u e ta s  l i to g r a f i a d a s ,  hay que -  
d e ja r  l i b r e  de l a  l i t o g r a f í a  una t i r a  ancha a cada lado  de
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la. c o s tu ra , con e l  f i n  áe poder l l e v a r  a cabo l a  opera­
c ión  áe so ldadu ra .

H asta ahora, se ha p re ten d id o  vencer e s ta s  l i  
m itac iones u t i l iz a n d o  un compuesto re s in o so  adhesivo en 
lu g a r  de l a  so ldadura  m etódica, haciendo de e l lo  p o s i— 
b le , por ejem plo, un cuerpo de l a t a  de alum inio con una
e t iq u e ta  l i to g r a f ia d a  d irectam ente  a p lic a d a  encima y -
cubriendo to d a  su s u p e r f ic ie  e x te r io r .  Uno de lo s  pro__
blemas de fa b r ic a c ió n  de lo s  cuerpos de l a ta s  de e s te  -  
t ip o  es la. co locación  de l cemento re s in o so  en l a  c a n t i ­
dad y p o s ic ió n  apropiadas de l a  p ie z a  p lan a  d e l cuerpo- 
de la  l a t a ,  de manera que cuando se forma l a  c o s tu ra , -  
todas la s  s u p e r f ic ie s  de l a  misma se unan y aue, a l  mis 
mo tiem po, haya un mínimo de e x tra c c ió n  por p re s ió n  inde 
seab le  de can tid ad es de m a te r ia l  sob ran te  a lo  la rg o  de 
p a r te s  a l  a z a r  de l a  c o s tu ra . La a p lic a c ió n  p re c is a  del
cemento en cuanto a can tidad  y co locación  es p a r t ic u la r  
mente un problema en l a  producción de cuerpos de l a t a s -  
de forma com ercialm ente ace p ta b le , aue re q u ie re  aue e l -  
cemento re s in o so  se ap lique  autom ática, y continuam ente— 
a un a l to  rógimen de v e lo c id ad .

Los proced im ien tos que h a s ta  ahora se han ve­
nido proponiendo p a ra  a p l ic a r  cementos adhesivos a l a s -  
p a rte s  de la. c o s tu ra  de un cuerpo de l a t a  de conserva —
im plican b ien  sea  la  e x tru s ió n  de un cem n to  d e r re tid o -
lirec tam en te  sobre e l  reborde l a t e r a l  de l a  c o s tu ra , -  
3ien  f i j a r ,  a lte rn a tiv a m e n te , a .̂ reborde l a t e r a l  de l a -  
:o s tu ra  un tro z o  o lo n g itu d  de c in ta  s ó lid a  preform ada,
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:ompuesta p o r un m a te r ia l  res in o so  te rm o p lá s tico  n a tu ra l  o 
s in té t ic o .  S in  embargo, ninguno de e s to s  p roced im ien tos ha 
sido considerado como plenam ente s a t i s f a c to r io .  La e x tru — 
sión d i r e c ta  de cemento te rm o p lá s tico  en estado  de f lu id e z  
ser id e r r e t id a  sobre lo s  bordes l a t e r a l e s  de la s  c o s tu ra s  -  
l.e una su cesió n  m óvil de cuerpos de l a t a  s in  c e r r a r ,  p re e -  
¡isa  por lo  g en e ra l que l a  e x tru s ió n  se in terrum pa cuando 
La term inado de p a sa r  la  p ie z a  por debajo de l a  b o q u il la  -  
Le e x tru s ió n , con lo s  problem as a f in e s  de c o n tro l de l f l u -  
o y uniform idad de d is t r ib u c ió n  d e l m a te r ia l é x tru id o . E l 
i t i l i z a r  una t i r a  o c in ta  preform ada de m a te r ia l  te rm o p lá s ti 
o re q u ie re  fa s e s  a d id io n a le s  de proced im ien to  p a ra  form ar 
.a t i r a  y , por c o n s ig u ie n te , im p lica  un más a l to  co s te  de -  
a b rib a c ió n .

Por lo  ta n to ,  una f in a l id a d  de l a  p re se n te  inven 
¡ión es p ro p o rc io n a r un procedim iento  perfecc ionado  de de- 
¡o s ita r  m a te r ia l  de cemento éx tru id o  sobre l a  c o s tu ra  de -  
n  cuerpo de l a t a  s in  c e r r a r  que venza lo s  problem as h a s ta  
h o ra  señ a lad o s.

O tra  f in a l id a d  de l a  misma es p ro p o rc io n a r un -  
:ótodo que pueda s e r  u t i l i z a d o  p a ra  a p l i c a r  cemento adhesi 
o é x tru id o  a la s  c o s tu ra s  de cuerpos de l a t a  s in  c e r r a r  -  
echos de m a te r ia le s  m e tá lico s  o no m e tá lic o s , o de combi­
ne io nes de ambos.

O tra  f in a l id a d  es p ro p o rc io n a r un p roced im ien to - 
or e l  que l a  e x tru s ió n  d e l m a te r ia l  de cemento sem iderre- 
ido sea  con tinua  e in in te rru m p id a .

O tra  f in a l id a d  más es p ro p o rc io n a r un p ro ced í— 
p o r e l  que sea  in n ec e sa rio  e x t r u i r  e l  m a te r ia l  de -
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cemento sem id erre tid o  d irectam ente  sobre l a  c o s tu ra  de l 
cuerpo de l a t a  s in  c e r ra r .

O tra f in a l id a d  aún es p ro p o rc io n ar un p roced í 
miento por e l  que l a  co locación  y d is tr ib u c ió n  d e l ce— 
mentó ex tru id o  sobre la  c o s tu ra  de un cuerpo de l a t a  -  
s in  c e r r a r  sean f á c i l  y autom áticam ente c o n tro la b le s .

O tra  f in a l id a d  más es p ro p o rc io n ar un apara to  
perfeccionado p a ra  d e p o s ita r  un cordón continuam ente ex 
tru id o  de cemento sem iderre tid o  sobre la s  c o s tu ra s  de -  
una su cesió n  jpóvil de cuerpos de l a t a s  de conserva s in ­
c e r r a r .

O tra  f in a l id a d  más es p ro p o rc io n ar un apara to  
en e l que la  co locación  y d is tr ib u c ió n  de l m a te r ia l  dé- 
cemento sobre la s  c o s tu ra s  de lo s  cuerpos de l a ta s  de -  
conserva s in  c e r r a r  puedan c o n tro la rse  debidam ente.

O tra  f in a l id a d  aun es p ro p o rc io n ar un apara to  
que produzca cuerpos de l a ta s  de conserva s in  c e r r a r  -  
que tengan  adhesivo de cemento en un borde m arg inal dé­
lo s  mismos, en e l  punto y can tidad  deseados.

O tra  f in a l id a d  to d a v ía  es p ro p o rc io n ar ese -  
a p a ra to , que sea  capaz de fu n c io n ar autom áticam ente a -  
a l t a  v e lo c id ad .

O tras v e n ta ja s  y f in a l id a d e s  más de l a  inven­
c ión  i r á n  re su ltan d o  ev id en tes  conforme se vayan compren 
diendo m ejor de l a  s ig u ie n te  d e sc rip c ió n , l a  c u a l, toma 
da en re la c ió n  con lo s  d ibu jo s ad ju n to s , re v e la  una in ­
co rporac ión  p re fe r id a  de l a  misma.

Con r e fe re n c ia  a lo s  d ib u jo s :



La F ig . 1 es una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  de un apa- 
11$ ] ra to  que in co rp o ra  la s  c a r a c te r í s t i c a s  de l a  p re se n te  in —

vención .
Las F ig s . 2, 3 y 4 son v i s ta s  l a t e r a l e s  esquemá­

t i c a s  que m uestran l a  r e la c ió n  de l r o d i l lo s  de tr a n s fe re n ­
c ia  y de lo s  cuerpos de l a t a s  de conserva s in  c e r r a r  en -  

120 ] d iv e rsa s  f a s e s  duran te  l a  a p lic a c ió n  d e l m a te r ia l  de cemen
to  ex tru íd o  a lo s  cuerpos s in  c e r r a r .

Las F ig s . 5 y 6 son v i s ta s  esquem áticas en p lan ­
t a  que m uestran l a  r e la c ió n  de l elem ento c o r ta n te  y l a  t i ­
r a  s o l id i f ic a d a  de cemento inm ediatam ente an te s  y en e l  -  

125 ] momento de r e a l i z a r s e  e l  paso d e l elem ento de c o r te  a t r a -
vós de la  t i r a ,  respec tivam en te .

La F ig . 7 es una v i s t a  esquem ática en p la n ta  de- 
un elem ento de c o rte  m odificado que m uestra  l a  r e la c ió n  del 
elemento de c o r te  y la  t i r a  de cemento s o l id i f ic a d a  inme— 

120 t d iatam ente an te s  de l paso de l elem ento de c o rte  a tr a v é s  -  
de la  t i r a .

La Fg. 8 es una v i s t a  se c c io n a l fragm entada toma 
da esencialm ente  a lo  la rgo  de l a  l in e a  8-8 de l a  Fg. 7 .

La f ig u r a  9 es una v i s t a  s im ila r  a l a  F ig . 8 , -
125 [que m uestra  l a  r e la c ió n  d e l elemento c o r ta n te  a l  te rrn in a r-  

su  paso a tr a v é s  de l a  t i r a  de cemento s o l id i f ic a d o .
Las mencionadas f in a l id a d e s  se r e a l iz a n  en l a  -  

¡p resen te  invención  su sten tando  cuerpos de l a t a s  de conser­
vas s in  c e r r a r  en una r e la c ió n  esp ac iad a  uniform e sobrá -  

140 una c in ta  tra n sp o r ta d o ra  con sus bordes m arg inales m anteni



145

150

155

160

165

6

dos en a lin e a c ió n . Conforme la s  cuerpos de la s  l a ta s  s in  
c e r r a r  se desplazan a lo  la rg o  de un re c o rr id o  seguido -  
por l a  c in ta  tra n sp o rta d o ra  a una ve loc idad  uniform e, -  
la s  s u p e r f ic ie s  adyacentes a lo s  bordes m arg inales se ca 
l ie n ta n  a una tem pera tu ra  predeterm inada y deseada. Pos­
te r io rm e n te , la s  s u p e r f ic ie s  de lo s  bordes m arg inales -c a  
ca len tad os pasan e n tre  un p a r de r o d i l lo s  o c i l in d ro s  -  
que se mueven a una ve loc idad  p e r f ió r ic a  que es l a  misma 
que la  ve loc id ad  de l a  c in ta  tra n sp o rta d o ra . Un m a te r ia l 
de r e s in a  s e n s i t iv a  c a l ie n te ,  se m id e rre tid a , se ex trp y e - 
a  una ve loc id ad  uniform e sobre l a  s u p e r f ic ie  de uno de -  
lo s  r o d i l lo s  que luego pone l a  t i r a  e x tru íd a  en contacto  
con l a  s u p e r f ic ie  m arginal c a l ie n te  del cuerpo de l a  l a ­
t a  s in  c e r r a r .  P referen tem en te , e s te  r o d i l lo  de t r a n s f e ­
re n c ia  ha sido  p ro v is to  de medios p a ra  hacer p a sa r  in te ­
riorm ente a su tra v é s  un r e f r ig e r a n te  que m antiene su -  
s u p e r f ic ie  a una tem pera tu ra  esencialm ente  b a ja , más ba­
j a  que l a  tem pera tu ra  de la s  s u p e r f ic ie s  de lo s  bordes -  
m arg inales de l cuerpo de l a  l a t a  s in  c e r r a r .  G racias a -  
e s ta  d i fe re n c ia  de tem pera tu ra , se c re a  una fu e rz a  cohe­
s iv a  esencialm ente  mayor e n tre  l a  t i r a  e x tru íd a  y l a  su- 
p e rc ic ie  m arginal c a l ie n te  d e l cuerpo de l a  l a t a  s in  ce­
r r a r ,  en comparación con l a  fu e rz a  cohesiva e x is te n te  en 
t r e  l a  t i r a  e x tru íd a  y e l  r o d i l lo  de t r a n s fe re n c ia .  Por­
co n sig u ien te , la  t i r a  e x tru íd a  de cemento que e n tra  en -  
contacto  con la s  s u p e r f ic ie s  de lo s  bordes m arg inales -  
del cuerpo de la  l a t a  s in  c e r r a r  se ad&iere p re fe re n te —
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mente a l  cnerpo de l a  l a t a  s in  c e r r a r  y se sep a ra  del ro ­
d i l lo  de t r a n s f e re n c ia .  S i se desea, l a  t i r a  de cemento -  
puede re d u c irs e  de espeso r m ien tras  se en cu en tra  en e s ta  
do ablandado por e l  c a lo r ,  haciendo p a sa r la s  s u p e r f ic ie s  
de lo s  bordes m arg inales de lo s  cuerpos de la s  l a t a s  s in ­
c e r r a r  que lle v a n  encima l a  t i r a  de cemento a tr a v é s  de -  
una p a re ja  o más de r o d i l lo s  recogedores que se mueven a -  
una v e lo c id ad  p e r i f é r i c a  que es ig u a l que l a  ve lo c id ad  de 
l a  c in ta  tra n sp o r ta d o ra .

La t i r a  de cemento que ha sido  d e p o s itad a  sobre 
la s  s u p e r f ic ie s  m arg inales de lo s  cuerpos de l a s  l a t a s  s in  
c e r r a r  y que une lo s  cuerpos adyacéhtes uniendo lo s  espa­
c io s  e n tre  e l lo s ,  se e n f r i a  a co n tin u ac ió n  p a ra  r e d u c i r la  
a  un estado  só lid o  re la tiv a m e n te , a u to e s ta b le , haciendo -  
p a sa r  l a s  s u p e r f ic ie s  de lo s  bordes m arg inales con l a  t i r a  € 
encima de e l l a s  a tra v é s  de una cámara que env ía  a i r e  f r í o  
sobre l a  t i r a .  Entonces un elemento de c o rte  sep a ra  la s  -  
p a r te s  de unión de l a  t i r a  de cemento s o l id i f ic a d o  p a ra  -  
p ro d u c ir  lo s  cuerpos de l a t a  in d iv id u a le s . E l elem ento de­
c o rte  se d esp laza  a una ve lod idad  re la tiv a m e n te  a l t a  en -  
comparación con e l  movimiento de lo s  cuerpos de la s  l a t a s -  
s in  c e r r a r ,  de modo que e l  elemento de c o rte  r e a l i z a  l a  -  
e lim in ac ió n  de una p a r te  de l a  un ión  de la  t i r a  de cemento 
s in  e n t r a r  en con tac to  con loo  p ro p io s  cuerpos de la s  l a — 
ta s  s in  c e r r a r  y s in  in te rru m p ir  e l  movimiento continuo -  
uniform e de lo s  cuerpos de l a t a s  s in  c e r r a r  a lo  la rg o  de- 
su re c o r r id o .

$95 Como re a l iz a c ió n  e jem plar o p r e fe r id a  de l a  p re -
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sen te  invención , l a  F ig . 1 m uestra un tra n sp o rta d o r  gene­
ralm ente designado por e l número 10, p a ra  d e sp laz a r una -  
sucesión  m óvil de cuerpos de 1 t a s  re c ta n g u la re s , p lan o s- 
12, a lo  la rgo  de un re c o rr id o  que va de iz q u ie rd a  a dere 
cha, según se m uestra . Los cuerpos p lanos de la s  l a ta s  12 
son descargados ind iv idualm ente  por medio de un mecanismo 
de avance normal a unos ca r i l e s  su s te n ta d o re s  14 que es­
tá n  montados de manera f i j a  a un b a s t id o r  de soporte  d e l-  
tra n sp o r ta d o r  (que no se m uestra ). Conforme p a ra  p ie z a  -  
p lan a  12 se d e p o s ita  sobre lo s  c a r r i l e s  14, e l  borde de -  
ataque 16 de l a  p ie z a  p lan a  e n tra  en con tacto  con un p a r-  
de o re je ta s  18 que e s tá n  montadas sobre cadenas 20. Las -
cadenas 20 e s tá n  debidamente su s te n ta d a s  sobre g u ias co----
r r i e n te s  de cadena (que no se m uestran) y son im pulsadas- 
a l a  derecha a l unisono y a una ve loc id ad  uniform e por me­
dio de la s  ruedas de cadena 22 que e s tá n  enchavetas a un9 

e je  m otor 24. Una fu en te  de sum in istro  de e n e rg ía  (que no 
se m uestra) e s tá  debidamente coiectááá a l  e je  motor 24, 
pa ra  p ro p o rc io n ar en e rg ía  m otriz  a l  tra n sp o r ta d o r .

Las o re je ta s  18 e s tá n  f i j a s  a la s  cadenas 20 a - 
in te rv a lo s  f i j o s  que son mayores que lo s  anchos uniform es 
de la s  p iezas  p lanas de lo s  cuerpos de la s  l a ta s  s in  ce— 
r r a r  12, según se mide en su d ire c c ió n  de movimiento. Asi 
mismo, la s  o re je ta s  18 de¡cada cadena 20 se m antienen en­
a lin e a c ió n  tr a n s v e rs a l  p e rp en d ic u la r  a l a  d ire c c ió n  de l -  
movimiento de la s  p iez as  12, m ediante e l  posic ionam ien to- 
apropiado de la s  ruedas de cadena 22 en e l  e je  m otor 2 4 .-
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Por c o n s ig u ien te , se m entiene un espaciam iento  uniform e 
26 e n tre  la s  p ie z a s  p lan as adyacentes 12. conforme l a s -  
p ie z a s  p lan as s in  c e r r a r  de la s  l a t a s  áe desp lazan  a lo  
la rg o  de l tra n s p o r ta d o r . Unos c a r r i l e s  de g u ía  su p e rio ­
re s  27 , montados de manera f i j a  a l  b a s t id o r  de l tra n sp o r  
ta d o r , e v ita n  c u a lq u ie r  desplazam iento  ascendente  de la s
p ie z a s  p lan as s in  c e r r a r  12.

Conforme cada p ie z a  12 es desp lazada po r e l  -  
t ra n sp o r ta d o r  a lo  la rg o  de su  re c o r r id o , lo s  bordes l a  
t e r a l e s  28 y 30 e n tra n  en con tac to  con lo s  r o d i l lo s  de­
g u ia  32 que mueven la s  p iez as  p lan as  de la s  l a t a s  s in  ce 
r r a r  en p o s ic ió n  deseada sobre e l  tra n s p o r ta d o r , con -  
lo s  bordes l a t e r a l e s  de l a s  c o rre sp o n d ien tes  p ie z a s  -  
p lan as  de la s  l a t a s  s in  form ar en a lin e a c ió n  l i n e a l .  Las 
p ie z a s  a lin e a d a s  12 se tra n sp o r ta n  lu e fo  más a l l á  de lo s  
elem entos de calen tam ien to  ra d ia n te , caldeados p o r g a s ,-  
34, que e s tá n  montados de manera f  j a  en una p o s ic ió n  -  
t a l  que e l c a lo r  ra d ia n te  e s tá  d i r ig id o  c o n tra  una super 
f i c i e  36 de l a  p a r te  de l borde m arg inal de l a  c o s tu ra  -  
l a t e r a l  38 de la s  p ie z a s  p lan as  de lopim erpos de la s  l a ­
t a s  s in  form ar, adyacentes a l  borde 28, p a ra  c a le n ta r  l a  
s u p e r f ic ie  36 a  l a  tem p era tu ra  e levad a  f i j a d a  de antema­
no. Los elem entos de calen tam ien to  34 e s tá n  p ro v is to s  de 
c o n tro le s  y v á lv u la s  ap rop iadas conectadas a un d is p o s i­
t iv o  te rm o sen sib le  (que no se m u es tra ), p a ra  e l  c o n tro l-
autom ático de l a  tem pera tu ra  a que se c a l ie n ta  l a  super­
f i c i e  m arginal 36. Los elem entos componentes u t i l i z a d o s -  
p a ra  lo g ra r  e s te  c o n tro l autom ático de tem p era tu ra  pueden
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se le c c io n a rse  de c u a lq u ie r  equipo a se q u ib le , yaconocido 
por lo s  en tend iso  en l a  m a te ria .

Inmediatamente de d e ja r  lo s  elem entos de ca len ­
tam ien to  34, l a  p a r te  de l borde m arginal 38 de la s  p iezas  
p lanas de lo s  cuerpos de l a ta s  s in  form ar 12, pasa  e n tre -  
un r o d i l lo  de t r a n s fe re n c ia  40 y un r o d i l lo  re fo rz a d o r 42. 
E stos r o d i l lo s  40 y 42 e s tá n  montados sobre lo s  r e s p e c t i ­
vos e je s  44 y 46, que e s tá n  positivam en te  movidos g ra c ia s  
a un acoplam iento conectado a l a  fu e n te  de su m in istro  de­
ene r g ia  de l tra n sp o r ta d o r  de manera que la s  velod idades -  
p e r i f é r ic a s  de la s  co rresp o n d ien tes s u p e r f ic ie s  48 y 50 -  
son ig u a le s  qu& l a  ve loc id ad  a que se desp lazan  la s  p iezas  
s in  fprm ar 12 por e l  tra n sp o r ta d o r . Los r o d i l lo s  40 y 42 -  
e s tá n  debidamente montados p a ra  p ro p o rc io n ar un contacto  -  
rodante  e n tre  la  s u p e r f ic ie  50 del r o d i l lo  re fo rz a d o r 42 y 
l a  s u p e r f ic ie  de l a  p a r te  del borde m arg inal 38 opuesta  a 
l a  s u p e r f ic ie  ca len tad a  36 , y p a ra  p ro p o rc io n ar un e sp ac ia  
miento predeterm inado e n tre  l a  s u p e r f ic ie  48 del r o d i l lo  -  
de t r a n s fe re n c ia  40 y l a  s u p e r f ic ie  marg n a l c a l ie n te  36 -  
de la  p ie z a  s in  form ar.

Un e x tru id o r  52, colocado jun to  a l a  s u p e r f ic ie -  
48 del r o d i l lo  de t r a n s fe re n c ia  40, ex truye contínuam ente- 
a una ve loc id ad  l i n e a l  esecia lm ente  uniform e, un c o rd 'n  54 

de un compuesto res in o so  adhesivo . E l cordón 54 e s , p re fe ­
ren tem ente, un m a te r ia l te rm o p lá s tico  que se encu en tra  a -  
una tem pera tu ra  e levada y en estado  m óvil p lá s t ic o ,  semi— 
f lu id o  o b lando, cuando es e x tru id o , y que se endurece en­
estado no m óvil o f i j o ,  re la tiv am en te  ríg ido^. cuando se -



e n f r i a  a la  tem pera tu ra  ambiente norm al.
E l cordón 54 se d e p o s ita  en con tacto  con l a  su­

p e r f i c i e  48 ' d e l r o d i l lo  de t r a n s f e re n c ia  40 y , en su f o r ­
ma e x tra íd a , tie n d e  a a d h e rirs e  con fu e rz a  e sencia lm en te - 
cohesiva  a la  s u p e r f ic ie  d e l r o d i l lo .  E l r o d i l lo  de t r a n s  
f e r e n c ia  40 pone luego en con tac to  e l  cordón 54 con l a  -  
s u p e r f ic ie  m arginal c a l ie n te  36 de l a  p ie z a  s in  form ar 12 

despuós de lo  c u a l, e l  cordón entra, en con tac to  de p re s ió n  
con l a  s u p e r f ic ie  m arg inal c a l ie n te  e n tre  lo s  r o d i l lo s  -
cooperan tes 40 y 42 (F ig . 2 ) .

P referen tem en te , e l  cordón 54 es ex tru id o  d e l -  
e x tru id o r  52 a  una v e lo c id ad  l i n e a l  que es menor que l a  -  
ve lo c id ad  p e r i f ó r ic a  de l a  s u p e r f ic ie  48 d e l r o d i l lo  de — 
t r a n s f e re n c ia .  Por c o n sig u ien te , se e je rc e  una. fu e rz a  — 
de te n s ió n  sobre l a  p a r te  l i b r e  d e l cordón e n tre  l a  p o s i­
c ión  en que d e ja  e l  e x tru id o r  52 y l a  p o s ic ió n  en que e l -  
cordón e n tr a  en con tac to  con la  s u p e r f ic ie  48 d e l r o d i l lo  
de t r a n s f e re n c ia .  E l cordón 54 va d.isminuyendo co n tin u a  — 
y esencialm ente  de manera uniform e en secc ió n  t r a n s v e r s a l  
p a ra  r e d u c ir  e l  mínimo lo s  e fe c to s  de la s  v a r ia c io n e s  de- 
secc ió n  tr a n s v e r s a l  de l cordón 54 t a l  y como se e itru y e  -  
r e s u l ta n te s  de la s  v ib ra c io n e s  o f lu c tu a c io n e s  de p re s ió n  
que pueden p ro d u c irse  duran te  e l  p roceso  de e x tru s ió n . -  
Además, l a  l i g e r a  te n s ió n  e je rc id a  sobre l a  p a r te  l i b r e  -  
del cordón ex tru id o  reduce a l  mínimo l a  p o s ib i l id a d  de -  
una d esv iac ió n  tr a n s v e r s a l  de l punto de con tac to  de l cor­
dón ex tru id o  54 sobre l a  s u p e r f ic ie  de l r o d i l lo  48 y , por 
c o n s ig u ien te , l a  d e sv iac ió n  de l punto en que se d e p o s ita -
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e l  cordón sobre la  s u p e r f ic ie  m arginal 36 de la s  p iezas 
p lanas s in  form ar de lo s  cuerpos de la s  l a ta s  de conser­
va.

Un p a r de r o d i l lo s  de g u ia  56 entyan en contac 
to  con lo s  bordes l a t e r a l e s  28 y 30 de l a  p ie z a  de l a  -  
l a t a  s in  form ar, inm ediatam ente d e la n te  de lo s  r o d i l lo s -  
40 y 42, p a ra  a seg u rar que e l  borde 28 se encuen tra  en l a  
co rrespo nd ien te  a lin e a c ió n  con resp ec to  a l  r o d i l lo  de -  
t r a n s fe re n c ia  40. M ic iona lm en te , e l  e x tru id o r  52 e s tá  -  
posicionado con re sp ec to  a l a  s u p e r f ic ie  48 del r o d i l lo -  
de t r a n s fe re n c ia  40 de manera que se d ep o site  e l  cordón- 
ex tru id o  en l a  p o s ic ió n  desea,da endima de e l l a .  Por con­
s ig u ie n te  , e l  cordón 54 se pone en contacto  con l a  su— 
p e r f i c ie  m arginal c a l ie n te  36 de la  p iez a  s in  form ar de- 
l a  l a t a ,  a lo  la rgo  de una s u p e r f ic ie  predeterm inada de- 
la  misma. S i se desea, lo s  r o d i l lo s  56 pueden m ontarse -  
de forma re g u la b le , con e l  f i n  de f a c i l i t a r  un ráp ido  -  
a ju s te  del emplazamiento del cordón ex tru id o  54 con r e s ­
pecto a l borde l a t e r a l  28 de l a  p ie z a  s in  form ar de la  -  
l a t a .

Las F ig s . 2 a 4 m uestran esquemáticamente l a  -  
forma en que se e fe c tú a  l a  co locación  de l cordón e x tr u í-  
do 54 sobre l a  s u p e r f ic ie  del borde m arginal c a l ie n te  36 

de l a  p ie z a  s in  form ar de l a  l a t a  12. Según se ha in d ic a  
do an te rio rm en te , e l  cordón ex tru id o  54 se adh ie re  con -  
una fu e rz a  esenc alm ente cohesiva a l a  s u p e r f ic ie  48 de l 
r o d i l lo  de t r a n s fe re n c ia  40 y , por e l lo ,  se pone en con-
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ta c to  con una s u p e r f ic ie  p redeterm inada de l a  s u p e r f ic ie  
de l borde m arg inal c a l ie n te  36 de l a  p ie z a  12, Al e n tr a r  
en con tac to  con l a  s u p e r f ic ie  de l borde m arg inal c a l ie n te  
36, se c re a  una fu e rz a  cohesiva  e n tre  l a  s u p e r f ic ie  d e l-  
borde m arg inal y e l  cordón e x tra íd o  54, que es muy r e l a ­
tivam ente mayor que l a  fu e rz a  cohesiva  e x is te n te  e n tre  -  
e l  cordón e x tra íd o  y l a  s u p e r f ic ie  48 d e l r o d i l lo  de 
t r a n s fe re n c ia  40. La, fu e rz a  cohesiva  re la tiv a m e n te  mayor 
creada  e n tre  e l  cordón ex tru íd o  54 y l a  s u p e r f ic ie  margi 
n a l  c a le n ta d a  36 actuando en opo sic ió n  a l a  menor fu e rz a  
cohesiva  e n tre  e l  condóá ex tru íd o  y l a  s u p e r f ic ie  48 -
de l r o d i l lo  de t r a n s f e re n c ia  40 hace que e l cordón se -  
desprenda de l r o d i l lo  de t r a n s f e re n c ia  y permanezca en -  
un ión  l ig a n te  con l a  s u p e r f ic ie  m arg inal de reborde en l a  
p o s ic ió n  deseada.

Después de que l a  p ie z a  p lan a  s in  form ar 12 -
te rm ina  de p a sa r  e n tre  lo s  r o d i l lo s  40 y 42 y h a s ta  cue­
l a  p ie z a  s ig u ie n te  p e n e tra  e n tre  lo s  r o d i l lo s ^  e l  cordón 
continuam ente ex tru íd o  54 tie n d e  a perm anecer en con tac­
to  con l a  s u p e r f ic ie  48 de l r o d i l lo  de t r a n s fe re n c ia  40- 
a causa de l a  fu e rz a  cohesiva  que hay p re sen te  e n tre  e l lo s .  
Al mismo tiem po, l a  p a r te  d e l cordón 54 ad h e rid a  a l a  -  
p ie z a  s in  form ar 12 que acaba de s a l i r  e n tre  lo s  r o d i l lo s  
40 y 42 e je rc e  una fu e rz a  de empuje sobre l a  p a r te  d e l -  
cordón que se adh ie re  a l a  s u p e r f ic ie  d e l r o d i l lo  de 
t r a n s f e re n c ia  40, tendiendo a d esp ren d e rla  d e l r o d i l lo  -  
de t r a n s f e re n c ia  (F ig s . 3) y a fo rm arla  en una p a r te  l i ­
b re  58 que se p ro lo nga  continuam ente, Conforme l a  p ie z a -
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12 sigue avanzando, e l  cordón 54 se pone en con tac to  de 
unión con l a  s ig u ie n te  p iez a  s in  form ar, con l a  p a r te  -  
l i b r e  58 puenteando e l  espacio  26 e in te rco n ec tad o  con­
tinuam ente la s  p iez as  s in  form ar adyacentes (F ig . 4 ).

Las tem pera tu ras n e c e sa ria s  en l a  s u p e r f ic ie -  
m arginal c a len tad a  36 de la  p ie z a  s in  form ar 12 y l a  -  
s u p e r f ic ie  48 d e l r o d i l lo  de t r a n s fe re n c ia  40, con e l  -  
f i n  de ob tener l a  re la c ió n  deseada de la s  magnitudes de 
la s  fu e rz a s  cohesivas e n tre  e s ta s  s u p e r f ic ie s  y l a  c in ­
t a  o cordón e x tra íd o  54, depednen d e l t ip o  del m a te r ia l 
te rm o p lá s tic o . P ara  lo s  compuesyos de r e s in a  term op lás- 
t i c a  generalm ente u t i l i z a d o s  en l a  fa b r ic a c ió n  de enva­
ses de c o s tu ra  l a t e r a l  cementada, hemos comprobado cue­
l a  tem pera tu ra  a que debe c a le n ta rse  l a  s u p e r f ic ie  mar­
g in a l 36 de una p ie z a  s in  form ar 12 con e l  f i n  de conse 
g u ir  una t r a n s fe re n c ia  e fe c t iv a  del cordón e x tra íd o  54 
a la s  p iez as  s in  form ar es del orden de lo s  3503 a lo s -  
5003 p . (1496 a 2603 C). Asimismo, e l  cordón ex tru íd o  -  
53 se adh iere  adecuadamente a l a  s u p e r f ic ie  48 de l ro— 
d i l lo  de t r a n s fe re n c ia  40 y , a l  mismo tiem po, puede se r  
desprendido de l r o d i l lo  de t r a n s fe re n c ia  por la s  fu e rz a s  
e je rc id a s  sobre e l  cordón por l a  s u p e r f ic ie  m arginal ca­
le n ta d a  36 de la  o ieza  s in  form ar, cuando la  s u p e r f ic ie -  
48 del r o d i l lo  de t r a n s fe re n c ia  se m antiene a una tempe­
r a tu r a  no su p e r io r  a  lo s  175- F (79,5^ C).

Con e l  f i n  de consegu ir e l  c o n tro l deseado de- 
l a  tem pera tu ra  de l a  s u p e r f ic ie  48 d e l r o d i l lo  de t r a n s -
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fe re n c ia  40, es p r e f e r ib le  h ace r c i r c u l a r  un r e f r ig e r a n te  
áen tro  d e l r o d i l lo .  Con re fe re n c ia  a  l a  F ig . 1, e l  r o d i l lo  
de t r a n s f e re n c ia  40 e s tá  p ro v is to  de conductos in te r io r e s  
(que no se m uestran) y una unión r o ta t i v a  60 p a ra  p e rm it ir  
que un f lu id o  r e f r ig e r a n te ,  como puede s e r  agua d e l g r i f o ,  
c ir c u le  a tra v é s  de lo s  conductos conforme e l  r o d i l lo  g i r a .  
La unión  60 c o n s is te  en un cubo f i j o  62 en con tac to  d e s l i ­
zan te  y de c ie r r e  con un cubo r o ta t iv o  64 que va unido a -  
un extremo de l r o d i l lo  de t r a n s f e re n c ia  40. Los o r i f i c i o s -  
de e n trad a  y de s a l id a ,  66 y 60, resp ec tiv am en te , de l cubo 
f i j o  62, conectan  con lo s  can a les  d e l cubo ro ta t iv o  64, 
que, a su  vez, conectan con lo s  conductos in te r io r e s  de -  
r e f r ig e r a c ió n  de l r o d i l lo  de t r a n s f e re n c ia  40. Los o r i f i — 
c io s  66 y 68 e s té n  conectados a un su m in is tro  y purga de -  
agua, resp ec tiv am en te , y e l  paso d e l agua a tra v é s  del -  
r o d i l lo  de t r a n s f e re n c ia  40 puede s e r  medido manual o auto 
ciáticam ente, p a ra  m antener la  tem p era tu ra  n e c e sa r ia  en l a -  
s u p e r f ic ie  de l r o d i l lo  48.

S i se desea, e l  cordón 54 puede re d u c irs e  aán -  
más de esp eso r m ien tras  sigue en estado  ablandado por e l  -  
caihor, haciendo avanzar l a  p a r te  de l reborde m arg inal 33 -  
de l a  p ie z a  s in  form ar 12 que t ie n e  e l  cordón adhesivo en­
cima, e n tre  lo s  r o d i l lo s  de reco g id a  70 y 72. Los r o d i l lo s   ̂
70 y 72 e s tá n  montados en sus re s p e c tiv o s  e je s  74 y 75) 
que e s tá n  debidamente conectados a la, fu en te  de su m in istro  
de e n e rg ía  de manera que la s  ve lo c id ad es  p e r i f é r ic a s  de lo s  
r o d i l lo s  son, esencia lm en te , ig u a le s  que l a  v e lo c id ad  a -  
que avanzan la s  P iezas s in  form ar sobre e l  tra n s p o r ta d o r .
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Conforme l a  p iez a  s in  form ar 12 sigue avanzando 
a lo  la rgo  d e l re c o rr id o  del tra n sp o rta d o r , la. p a r te  d e l-  
reborde m arginar 38 que t ie n e  encima e l  cordón 54 pasa a - 
tra v á s  de un cabezal r e f r ig e ra d o r  78 que e s tá  conectado a 
un sum in istro  a p re s ió n  de a ire  r e f r ig e r a n te .  E l cab eza l- 
r e f r ig e ra d o r  79 d ir ig e  e l  a ir e  f r í o  co n tra  e l  cordón 54 -  
pa ra  e lim in a r e l  c a lo r  de l mismo y re d u c ir lo  a l a  tem pera 
tu ra  a que e l m a te r ia l  te rm o p lá s tico  se pone re la tivam en­
te  só lid o  y a u to e s ta b le .

Las p iezas  s in  form ar 12, in te rco n ed tad as  por -  
e l  cordón s o lid if ic a d o  54, avanzan a una p o s ic ió n  en que- 
e l  cordón es cortado en su p a r te  l i b r e  p a ra  p ro d u c ir  l a s -  
p iez as  s in  form ar in d iv id u a le s , separadas. Esto se consi­
gue m ediante un d is p o s it iv o  de c o rte  80 que se prolonga -  
rad ialm ente  desde un elemento de d isco  g i r a to r io  82 monta 
do en e l e je  84, siendo e l  plano de ro ta c ió n  d e l elemento 
de d isco  y d isp o s itiv o  de c o rte  generalm ente perpendicu— 
l a r  a l  rec o rrid o  de la s  n iezas  s in  form ar 12. E l e je  84 -  
e s tá  debidamente acoplado a l su m in istro  de en e rg ía  de l -  
tra n sp o rta d o r  p a ra  mover e l  elemento de d isco 82 a una -  
velod idad  de ro ta c ió n  predeterm inada t a l  que la  velocidad  
c irc u n fe re n c ia l  de l elemento de c o rte  80 es co n sid e rab le ­
mente mayor que l a  ve loc idad  a que la s  p iez as  s in  form ar- 
12 se desp lazan  por e l  tra n sp o rta d o r  10 a lo  la rg o  de su - 
re c o r r id o . Además, lo s  acoplam ientos de l su m in istro  de -  
en e rg ía  del tra n sp o rta d o r  con e l  e je  24 y e je  84 de l a  -  
tra n sm is ió n , respec tivam en te , e s tá n  co rre lac io n ad o s p o s i­
tivam ente p a ra  mover e l  elemento de c o rte  80 a tra v ó s  del
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espacio  26 e n tre  la s  p ie z a s  s in  form ar adyacentes 12 y 
c o r ta r  una p a r te  de l a  secc ió n  l i b r e  58 d e l cordón 54, 
s in  to c a r  la s  p iez as  s in  form ar adyacentes conforme é s­
t a s  s iguen  e l re c o rr id o  d e l t ra n s p o r ta d o r . Los r o d i l lo s  
de g u ia  86 e n tran  en con tac to  con lo s  rebordes l a t e r a l e s  
28 y 30 de la s  p ie z a s  s in  form ar 12 d ire c c ió n  a r r ib a  y -  
d ire c c ió n  abajo de l d is p o s it iv o  de c o rte  80, p a ra  c o lo c a r 
debidamente la s  p ie z a s  s in  form ar con re la c ió n  a l  d ispo— 
s i t iv o  de c o rte  duran te  l a  operac ión  de sep a rac ió n . Ls.s -  
p ie z a s  s in  form ar 12 son descargadas fin a lm en te  p o r e l  -  
t ra n sp o r ta d o r  10 a c u a lq u ie r  punto de reco g id a  o medios de 
t r a n s la d o .

E l d isp o s itiv o  de c o rte  80 t ie n e  s u p e r f ic ie s  -  
l a t e r a l e s  88 y 90 que generalm ente e s tá n  e n fre n ta d a s  d i— 
re c c ió n  a r r ib a  y d ire c c ió n  abajo , resp ec tiv am en te , con -  
r e la c ió n  a l  re c o rr id o  de la s  p ie z a s  s in  form ar 12. P re fe ­
ren tem ente , l a s  s u p e r f ic ie s  88 y 90 son ligeram en te  con­
v e rg en tes  en d ire c c ió n  rad ia lm en te  h a c ia  e l  e x te r io r  y e l  
d is p o s itiv o  de c o rte  80 e s tá  montado de manera a ju s ta b le -  
en e l  elemento de d isco  82, p a ra  p e rm it i r  un a ju s te  r a — 
d ia l  d e l d is p o s it iv o  de c o rte  con r e la c ió n  a l elemento -  
de d isc o . Según se m uestra  esquem áticam ente en la s  F ig s . 5 
y 6, es d is p o s it iv o  de c o r te  80 e s tá  posicionado rad ialm en­
te  en e l  elemento de d isco  82 de manera que l a  d is ta n c ia  -  
más am plia e n tre  la s  p a r te s  de la s  s u p e r f ic ie s  l a t e r a l e s  -  
88 y 90 uue pasan a tra v é s  d e l espacio  26 e n tre  la s  p ie — 
zas s in  form ar adyacentes 12 es menor que e l  ancho lo n g i—
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tu d in a l  á e l espacio  26. Asimismo, la s  su p e rio re s  l a te r a l e s  
88 y 90 e s tá n  e spaciad as de lo s  rebordes de la s  p iez as  s in  
form ar adyacentes 12 a l  comienzo y te rm inac ió n  de l a  opera­
c ión  de c o r te , estando e l  d is p o s it iv o  de co rte  80 ligeram en 
te  descompenaado en la  d ire c c ió n  ascendente con re la c ió n  -  
a l  espaciam iento 26 en e l comienzo de l a  operación  de cor­
t e ,  con e l de p e rm it ir  e l  movimiento de la s  p iezas  s in  -  
form ar 12 conforme a l  d isp o s itiv o  de c o rte  pasa e n tre  e l l a s ,  

Debido a l a  magnitud re la tiv am en te  e levada de l a  
ve loc id ad  c irc u n fe re n c ia l  del d is p o s it iv o  de c o rte  80 en -  
comparación con la  ve loc id ad  de re c o rr id o  de la s  p iez as  s in  
form ar 12, e l  d isp o s itiv o  de co rte  sen a ra  y e lim in a  una -  
p a r te  de la  sección  l i b r e  58 del cordón 54 y pasa completa­
mente a t r  vós de l espacio  26 e n tre  la s  p iez as  s in  form ar- 
adyacen tes, m ien tras ó s ta s  se desp lazan  una d is ta n c ia  r e l a ­
tivam ente l i g e r a  a lo  la rgo  de su re c o r r id o . Como consecuen­
c ia  del movimiento concurren te  de la s  p iez as  12 y de l d ispo­
s i t iv o  de co rte  80 en ángulo re c to  e n tre  s í ,  hay p re sen te  -  
una l i g e r a  in te r f e re n c ia  e n tre  e l borde cortado que avanza- 
de l cordón 54 y l a  s u p e r f ic ie  l a t e r a l  88 de l d isp o s itiv o  -  
de c o r te . E s ta  in te r f e re n c ia  e s tá  in d idada  po r medio de una 
e sc a la  am pliada en l a  F ig . 6. S in embargo, moviendo e l  d is ­
p o s itiv o  de c o rte  80 a ve loc id ad  muy a l t a  en re la c ió n  con -  
l a  ve loc id ad  de la s  p iez as  s in  form ar 12, lo s  e fe c to s  de la  
in te r f e re n c ia  se reducen a l  mínimo y producen una acción  -  
de f ro ta c ió n  que no a fe c ta  p e rju d ic ia lm e n te  a l a  operación 
de c o r te .  Como se in d ic a  en l a  F ig . 6 ,1a  su p e r f ic ie  l a t e r a l
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88 d e l d is p o s it iv o  de c o rte  80 sigue esp ac iad a  de l borde 
de avance de la  p ie z a  s in  form ar 12 a l te rm in a r l a  ope— 
ra c ió n  de c o r te .

Las F ig s . 7 1 9  m uestran esquem áticam ente una- 
forma m odificada de d is p o s it iv o  de c o r te  80A y su form a- 
de funcionam iento , E l d is p o s it iv o  de c o rte  80A t ie n e  una 
s u p e r f ic ie  l a t e r a l  in c l in a d a  88A que e s tá  p ro v is ta  de un 
ángulo de in c l in a c ió n  sobre l a  h o r iz o n ta l ,  e s to  e s , que- 
e s tá  in c lin a d a  angularm ente en d ire c c ió n  opuesta  a l  mo— 
vim iento de l a  c u c h i l la .  E l grado de in c l in a c ió n  de de— 
te rm ina  por la s  c o rre sp o n d ien tes  v e lo c id ad es  de l a  cuch i­
l l a  80A y la s  p ie z a s  s in  form ar 12 y es po r lo  menos lo  -  
su fic ien tem en te  grande p a ra  im p o s ib i l i t a r  e l  con tac to  en­
t r e  e l  reborde cortado  de avance de l cordón 54 y l a  super 
f i c i e  de la  c u c h i l la  88A, conforme ó s ta  c o r ta  e l  cordón -  
y se mueve a t ra v é s  de l espacio  26, e n tre  la s  p iez as  s in ­
form ar adyacentes.

Las p ie z a s  s in  form ar 12 in d iv id u a le s , co rtad as  
t ie n e n  una lomgtud ligeram en te  s a l ie n te  d e l cordón 54 ad­
yacen te  a lo s  bordes de ataque y p o s te r io re s  de la s  mis— 
mas. E ste  l ig e ro  exceso de m a te r ia l  adhesivo se e lim in a  -  
p o s te rio rm en te  en una operación  de ranurado c lá s ic o  de la s  
p ie z a s  s in  form ar, p re p a ra to r ia  a  l a  form ación de l a  p ie z a  
12 en un cuerpo de envase.

De l a  a n te r io r  d e sc rip c ió n , es ev iden te  que l a  -  
p re sen te  in vención  p ropo rc iona  un proced im ien to  s e n c i l lo  -  
y e f ic a z  y un apara to  de la s  mismas cu a lid ad es  p a ra  a p l i— 
c a r  una can tid ad  p redeterm inada  de m a te r ia l  adhesivo t e r —
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m oplásiico en u.n punto determ inado sobre la  p a r te  de re ­
borde m arg inal de l a  c o s tu ra  l a t e r a l  de una p ie z a  s in  — 
form ar de cuerpo de l a t a  de conservas. Aunque lo s  adhesi 
vos te rm o p lá s tico s  t ie n e n  muchas v n e ta ja s  reconocidas so 
b re  la s  so ldaduras m e tá lica s  en l a  fa b r ic a c ió n  de cuer— 
pos de l a ta s  de conservas, su am plia u t i l i z a c ió n  ha es— 
tado e s to rb a rá  h a s ta  ahora por l a  au senc ia  en e l  a r te  de 
medios apropiados p a ra  a p l ic a r  un te rm o p lá s tico  de a l t a -  
r e s i s t e n c ia  a la s  s u p e r f ic ie s  que se va a u n ir ,  que s a t i s  
fagan la s  ex ig en c ias de una operación  a a l t a  ve loc id ad  -  
au tom ática, de t ip o  com ercial, y a ba jo  co s to . La p resen ­
te  invención  s a t i s f a c e  l a  necesidad  com ercial de dicho -  
procedim iento y apara to  y perm ite  l a  u t i l i z a c ió n  de cu a l­
q u ie ra  de lo s  compuestos de re s in a s  te rm o p lá s tic a s  que se 
consideran  apropiados p a ra  u n ir  l a  c o s tu ra  l a t e r a l  de un- 
cuerpo de l a t a  de conservas son la s  d e sv en ta jas  in h e re n te s  
a l  e x t r u i r  e l  m a te r ia l d irectam ente  sobre una p iez a  s in  -  
form ar o preform ar una c in ta  s ó lid a  p a ra  su p o s te r io r  -  
a p lic a c ió n  a l a  p ie z a  s in  form ar de l a  l a t a .

Se co n sid e ra  que l a  invención  y muchas de sus -  
y e n ta ja s  concurren tes se en tenderá  g ra c ia s  a la  proceden­
te  d e sc rip c ió n  y es ev iden te  que pueden e fe c tu a rse  v a rio s  
cambios de forma, co n stru cc ió n  y d isp o s ic ió n  de la s  p iezas  
de l apara to  aquí mencionado y en la s  fa s e s  de su orden de 
e jecu c ió n  de l proceso aquí d e s c r i to ,  s in  a p a r ta rse  del e s­
p í r i t u  y f in a l id a d  de l a  invención  o s in  s a c r i f i c a r  sus -  
v e n ta ja s  m a te r ia le s , siendo simplemente e l  apara to  y e l  -  
procedim iento h a s ta  aquí d e s c r i to s  una re a l iz a c ió n  p re fe ­
r id a  de l a  invención .555
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Por ú ltim o , se d ec la ran  de novedad y p ro p ia  in ­
vención la s  s ig u ie n te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S

1§) METODO Y APARATO PARA FABRICAR PIEZAS META­
LICAS PLANAS DESTINADAS A FORMAR EL CUERPO DE LAS LATAS -  
DE CONSERVA SIN COSTURA, c a ra c te r iz a d o  esencialm ente  por­
comprender la s  f a s e s  de h ace r avanzar una su cesió n  de p ie  
zas s in  form ar a lo  la rg o  de l re c o rr id o  de un elem ento -  
tra n sp o r ta d o r , a una ve lo c id ad  uniform e, en r e la c ió n  p re ­
determ inadam ente e sp ac iad a ; m antener la s  s u p e r f ic ie s  de -  
lo s  bordes m arg inales de d ichas p ie z a s  en a l in e a c ió n  con­
forme re c o rre n  d icha  d ire c c ió n ; e x t r u i r  un cordón continuo 
de m a te r ia l  adhesivo sem id erre tid o  sobre una s u p e r f ic ie  de 
t r a n s f e re n c ia  s in  f i n ,  que se mueva esencialm ente  a l a  -  
misma ve lo c id ad  que d ichas p ie z a s  s in  form ar; m antener -  
d icha  s u p e r f ic ie  de t r a n s f e re n c ia  a una tem pera tu ra  más -  
b a ja  que la  de d ichas s u p e r f ic ie s  de reborde m arginal de- 
la s  p ie z a s  s in  form ar; poner eh cordón adhesivo en contac 
to  con l a s  s u p e r f ic ie s  de reborde m arg inal; t r a s la d a r  e l -  
cordón desde l a  s u p e r f ic ie  de t r a n s f e re n c ia  a l a s  de r e — 
borde m arg inal g ra c ia s  a l a  d i fe r e n c ia  de tem p era tu ra ; 
p re s io n a r  e l  cordón adhesivo en co n tac to  de unión  con la s  
s u p e r f ic ie s  de reborde m arg inal; u n i r  lo s  esp ac io s  e n tr e -  
l a s  p iez as  s in  form ar m ediante un cordón continuo de ad— 
hesivo  con lo  que d ichos esp ac io s  e s tá n  in te rc o n e c tad o s  por 
la s  uniones de l cordón adhesivo , y e n f r i a r  ó s te  cordón -  
adhesivo p a ra  s o l i d i f i c a r l o .
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2§) METODO Y APARATO PARA FABRICAR PIEZAS META­
LICAS PLANAS DESTINADAS A FORMAR EL CUERPO DE LAS LATAS -  
DE CONSERVA SIN COSTURA, según l a  re iv in d ic a c ió n  1§, ca— 
ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que an te s  de poner e l  cordón- 
adhesivo ex tru id o  en con tacto  con la s  s u p e r f ic ie s  de re — 
borde m arginal de la s  p iezas  s in  form ar se c a l ie n ta n  con- 
la s  s u p e r f ic ie s  de reborde m arginal de la s  p iez as  s in  fo r  
mar se c a l ie n ta n  d ichas s u p e r f ic ie s  m ediante ra d ia c io n e s -  
de gas y despuós se hace c i r c u la r  un r e f r ig e ra n te  adyacen­
te  a la  s u p e r f ic ie  de t r a n s fe re n c ia  p a ra  e lim in a r  e l c a lo r .

3§) METODO Y APARATO PARA FABRICAR PIEZAS META­
LICAS PLANAS DESTINADAS A FORMAR EE CUERPO DE LAS LATAS -  
DE CONSERVAS SIN COSTURA, según la s  re iv in d ic a c io n e s  an— 
te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que la s  p iezas  -  
s in  form ar se van separando de l cordón adhesivo , a medí— 
da que t a l e s  p iez as  se desplazan continuam ente a ve loc idad  
uniform e, m ediante la  e lim inac ión  de un trozo  de la s  p a r­
te s  de unión d e l cordón adhesivo, siendo dicho tro zo  menor 
que e l espacio  comprendido e n tre  la s  ie z a s  s in  form ar, -  
elim inándose cada "¿rozo a l  h ace r p a sa r  un elemento de cor­
te  en tre  la s  p iez as  a una ve loc id ad  predeterm inada, de -  
manera que e l  tro zo  quede separado s in  que e l  elemento de 
c o rte  e n tre  en con tac to  con la s  p a r te s  de reborde m e tá li­
cas de la s  p iez as  s in  form ar.

49) METODO Y APARATO PARA FABRICAR PIEZAS META­
LICAS PLANAS DESTINADAS A FORMAR EL CUERPO DE LAS LATAS -

DE CONSERVA SIN COSTURA, según la s  re iv in d id a c io n e s  a n te -
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r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que p a ra  d e p o s ita r  
y p o s ic io n a r  e l  m a te r ia l  adhesivo sobre una s u p e r f ic ie  de 
reborde m arg in a l'd e  una p ie z a  s in  form ar, d e s tin a d a  a mo­
d e la r  e l  cuerpo de un envase, se u t i l i z a  un ap ara to  que -  
comprende un p a r  de r o d i l lo s  colocados a lo  la rg o  de un -  
re c o rr id o  donde hay un r o d i l lo  de t r a n s f e re n c ia  que t ie n e  
una s u p e r f ic ie  p e r i f é r i c a  y un r o d i l lo  re fo rz a d o r; un 
tra n sp o r ta d o r  adaptado p a ra  d e sp la z a r  continuam ente una -  
p lu ra lid a d  de p ie z a s  s in  form ar en r e la c ió n  esp ac iad a  a -  
lo  la rg o  de dicho re c o rr id o  y e n tre  lo s  r o d i l lo s ;  medios 
p a ra  m antener la s  s u p e r f ic ie s  de reb o rd es m arg inales de la s  
p ie z a s  s in  form ar en a lin e a c ió n  y p a ra  g u ia r  la s  s u p e r f i— 
c íe s  a lin e a d a s  adyacentes a  l a  s u p e r f ic ie  p e r i f é r i c a ,  — 
conforme d ichas p ie z a s  s in  form ar son tra n sp o rta d a s  a lo —
la rg o  d e l re c o rr id o  de l tra n s p o r ta d o r ; medios de tra n sm i- 

625 s ió n  acoplados a l  tra n sp o r ta d o r  y e l  r o d i l lo  de t r a n s f e — 
re n c ia , adaptados p a ra  m antener l a  ve lo c id ad  de d ichas -  
s u p e r f ic ie  p e r i f é r i c a  ig u a l a l a  d e l tra n sp o r ta d o r ; una -  
b o q u il la  de e x tru s ió n  colocada ju n to  a l a  s u p e r f ic ie  p e r i  
f é r i c a ,  adaptada p a ra  e x t r u i r  continuam ente un cordón de- 

630 m a te r ia l  adhesivo sem id erre tid o  y quemadores ra d ia n te s  -  
caldeados por gas p a ra  c a le n ta r  l a s  s u p e r f ic ie s  de reb o r­
des m arg inales a n te s  de l paso de l a s  p iez as  s in  form ar -  
e n tre  lo s  r o d i l lo s ,  a f i n  de m antener l a  s u p e r f ic ie  p e r i ­
f é r i c a  del r o d i l lo  de t r a n s f e re n c ia  a una tem p era tu ra  más

635 b a ja  que la s  de l a s  s u p e r f ic ie s  de reborde m arginal de -  
la.s p ie z a s  s in  form ar, con lo  que e l  cordón adhesivo con­
tin u o  se desprende de l a  s u p e r f ic ie  p e r i f é r i c a  y se adhie
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re  y es tr a n s fe r id o  a la s  s u p e r f ic ie s  de rebordes m argi­
n a le s  de la s  p iez as  s in  form ar, uniendo lo s  espacio s en­
t r e  d ichas p ie z a s .

53) METODO Y APARATO PARA FABRICAR PIEZAS IT A ­
LICAS PLANAS DESTINADAS A FORMAR EL CUERPO DE LAS LATAS -  
DE CONSERVA SIN COSTURA, según la s  re iv in d ic a c io n e s  an te ­
r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o  por e l hecho de que e s tá n  p re v is to s  
medios p a ra  e n f r i a r  e l  cordón de m a te r ia l  adhesivo que se 
adh iere  y une la s  u iezas  en form ación; un elemento de cor­
te  m óvil, cuya anchura es menor que e l  espacio  e n tre  la s  -  
p iez as  s in  form ar, montado de form ar r o ta t iv a  con e l  plano 
de ro ta c ió n  normal a l  re c o rr id o  de la s  p iezas  s in  fo rm ar,-  
ten iendo  una s u p e r f ic ie  con ángulo de in c lin a c ió n , con lo  
que se deprime de l reborde cortado  adyacente d e l cordón -  
adhesivo durante  lo s  movimientos sim ultáneos de la s  p ie — 
zas s in  form ar y del elemento de c o r te , a tra v ó s  del espa­
c io  comprendido e n tré  la s  p iezas  s in  form ar adyacen tes, 
e x is tie n d o  medios p a ra  mover e l  elemento de c o rte  e n tre  -  
la s  p iezas  s in  form ar, p a ra  c o r ta r ,  se p a ra r  y e lim in a r un- 
trozo  de l cordón que une e l  espacio  comprendido e n tre  p ie ­
zas s in  form ar su ces iv as , estando adaptados dichos medios- 
p a ra  mover e l  elemento de c o rte  a una ve loc id ad  y en un -  
tiempo co rre la c io n a d o r con e l  movimiento continuo de d i— 
chas p iezas  s in  form ar, y para  mover dicho elemento de cor­
te  por d ichos e spac io s s in  to c a r  la s  p iezas  s in  form ar, -  
moviándose e l  elemento de c o rte  a mayor ve loc idad  que la s  
p iez as  s in  form ar, con lo  que se desp laza  una d is ta n c ia  -  
ig u a l a l  e speso r combinado de la  p ie z a  s in  form ar y e l  
cordón adhesivo más e l  espeso r de dicho elemento de c o r te ,

medido en la  d ire c c ió n  c i r c u n f e r e n c ia l ' m ie n tra s  la



670

675

680

685

690

695

25

p iez as  s in  form ar se desp lazan  una d is ta n c ia  re la tiv am en ­
t e  pequeña a lo  la rg o  de dicho re c o r r id o .

6§) METODO Y APARATO PARA FABRICAR PIEZAS META­
LICAS PLANAS DESTINADAS A FORMAR EL CUERPO DE LAS LATAS -  
DE CONSERVA SIN COSTURA, según la s  re iv in d ic a c io n e s  an te ­
r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que e l  apara to  com 
prende un tra n sp o r ta d o r  p a ra  s u s te n ta r  y d e sp laz a r c o n ti­
nuamente una p lu ra lid a d  de p iez as  s in  form ar a una v e lo c i­
dad uniform e a lo  la rg o  de un determ inado re c o rr id o ; me— 
d io s  de espaciam iento  en dicho tra n s p o r ta d o r  p a ra  m antener 
la s  p ie z a s  s in  form ar en una r e la c ió n  p redeterm inada; me­
d ios de a lin e a c ió n  p a ra  m antener l a s  s u p e r f ic ie s  de Io s -  
rebordes m arg inales de la s  p iez as  s in  form ar a lin e¿ d a s  -  
con e l  tra n sp o r ta d o r ; medios de ca len tam ien to  colocados -  
ju n to  a l  tra n sp o r ta d o r , ap to s p a ra  c a le n ta r  l a s  s u p e r f ie -  
c ie s  de reb ord es m arg inales a lin e a d a s ; un r o d i l lo  de t r a n s  
f e r e n c ia ,  montado ju n to  a l  tra h s p o r ta d o r , que t ie n e  una -  
s u p e r f ic ie  p e r i f ó r ic a  que se mueve a ig u a l v e lo c id ad  que -  
e l  tra n sp o r ta d o r ; una b o q u il la  de e x tru s ió n  coloca.da ju n to  
a l  r o d i l lo  de t r a n s f e re n c ia ,  adap tada p a ra  e x t r u i r  un cor­
dón continuo de m a te r ia l  te rm o p lá s tic o  d e r re tid o  sobre l a  
s u p e r f ic ie  p e r i f é r i c a ;  un espacio  predeterm inado e n tre  l a -  
s u p e r f ic ie  p e r i f é r i c a  y la s  s u p e r f ic ie s  de réco rdes m argi­
n a le s , con lo  que e l  r o d i l lo  de tra n s fe re n c ia , e s tá  adap ta­
do p a ra  l l e v a r  y p re n sa r  e l  cordón en con tac to  con la s  su— 
p e r f i c i e s  de rebordes m arg in a les , conforme la s  p ie z a s  s in  
form ar se tra n sp o r ta n  más a l l á  d e l r o d i l lo  de tr a n s fe re n ­
c ia ;  medios p a ra  h ace r c i r c u la r  un r e f r ig e r a n te  por e l  in -
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t e r i o r  de l r o d i l lo  de t r a n s fe re n c ia ,  p a ra  m antener l a  tem 
p e ra tu ra  de la  s u p e r f ic ie  p e r i f é r i c a  más P a ja  que l a  de la s  
s u p e r f ic ie s  de rebordes m arg inales , con lo  que e l  cordón -  
ex tru id o  se adh ie re  y es t r a n s fe r id o  a la s  s u p e r f ic ie s  de­
rebordes m arg inales , uniendo lo s  e spac io s e n tre  la s  p iezas  
s in  form ar; medios p a ra  e n f i r a r  e l  cordón adhesivo después 
de que ha sido  tra s la d a d o  a la s  s u p e r f ic ie s  de rebordes -  
m arg inales , y medios de co rte  p a ra  q u i ta r  una oa rte  de la s  
secciones de unión del cordón aue une la s  p iezas  s in  form ar 
conforme e s ta s  se desplazan continuam ente s in  in te rru p c ió n  
ten iendo dichos medios de c o rte  una v e lo c id ad , y una dura­
c ión  co rre lac io n ad as  con e l movimiento continuo de la s  p ie ­
zas s in  form ar, p a ra  c o r ta r  u e lim in a r  d icha p a r te  s in  en— 
t r a r  en con tacto  con la s  p iez as  s in  form ar.

7§) METODO Y APARATO PARA FABRICAR PIEZAS META­
LICAS PLANAS D STINADAS A FORMAR EL CUERPO DE LAS LATAS ^
DE CONSERVA SIN COSTURA.

Todo e l lo  t a l  y como queda expuesto en l a  p resen ­
te  Memoria D e sc rip tiv a , que co nsta  de v e in t i s é i s  h o ja s , fo ­
lia d a s  y m ecanografiadas por una so la  de sus ca ra s  y a dos 
e sp ac io s , y h o jas  de p lanos a d ju n to s .

Madrid, 31 de Agosto 1.966
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