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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios

a favor de D.EUGENIO NEGRONI y D.JUSTIN DuSPRES, de na-
cionalidad ITALIANA y FRANCESA respectivemente y domicl-
lisdos resvectivamente en Milan [Italia) Piazza S.Ambrogio,

2 y Avignon (Vaucluse -~ St.Jean) Francia, 5,Traverse liontagné,
por:"UN PROCEDIMIENTO Y APARATO RELATIVO PARA L4 FABRICA-
CION DE FIBRAS LARGAS ¥ DE FINURA VARIABLE CON CUALLSQUIERA
MATERIAS IMINERALES FUSIBLES".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Actualmente son conocidos numerosos procedimientos
¥y aparatos para la febricacibn de fibras de meterias mine-
rales fusibles de un modo particular vidrio y sug derive-
dosg; estos procedimientos se resumen en algunas clases:

a) Desfibrado por aire comprimido o vapor de alta
presibn de wn hilo de vidrio u otro ¢ue sale del horno por
caida libre;

b) Recalentamiento, y despubés desfibrado de una
varilla de vidrio con la llamz del sonlete convenientemente
orientados

¢) Aglomeracibn con un aglutinante de la mezcla
y fabricacibn por medio de una méquina especizl, empezando

por la expulsibn de una varille suficientemente rigide para
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ser mellada por la llama del soplete orientada de modo
apropiados

d) Febricacibén de fibras finas procedimiento
por la expulsibn de la materia mineral, sometida a fuerte
presibn, a través de ranuras micromdtricas,practicades en-
trs dos bloques metdlicos caelientes.

e) Fabricacibn de fibras,por catifle de un filete
de materis mineral aue sale del hormo,sobre un disco ani~-
mado de uns gran velocidad de retacilng

f) Pabricacibn de fibras, por caida del filete
de materia minersl que sale del horno y cae en el centro
de una hilera giratoria, que lleva sobre su Deriferia agu—~
jeros calibredos por los cusles la materia em proyectada
en fibrasg, bajo el efecto de la fuerza centrifugz.

Algunos de éstos procedimientos, en la préctica
han dado resultados suficientemente buenos,pero en todos
los casgos, la produccibn es pequefla,la fivra logreda a
veces resultas irrvegular v corta, especielmente con log apa~
ratos con hilera giratoris.

EL procedimiento,objeto de la presente invencidn,
pernite lograr fibras largas y perfectamente aplas para ser
bejidas;le finura de las fibrag puede ser variads accionan-~
do los verios elementos del anzrato.

Los dibujos adjuntos ilustran a $itulo de ejenplo
no limitativo,una de las formes de ejeoucibn de la presente
invencibn.

Ia figura 1 es wna vists de frente que ilustra
la configuracibn del aparato.

La figura 2 ilustra una seccibn longitudinal del
apereto segin el eje 0-0' de la figura 1.

Sobre la armadura de una cuba de fugibn o de re-

finacibn 1 estd fijado con tornillos 2, o cualcuier otro



medio, un cajbén metdlico eompuesto con dog partes 3,37,
unidag con tornillos 4; este cajbébn metdlico contiene en
gu interior una pila 5 (de material refractario) en comue
nicaecibn dierecta con la cuba, en la cual se esteblece el

50  nivel de material fuzibles una tapa 6 tanbién de material
refractario es ajustada sobre la pila 5.

Bgta pila comports, en el eje de proyeccion del
ayarato un saliente 7, con el cual la pila misme apora so-
bre la superficie inferior interna del cajbn 3, dejando

95¢  un intersticio que puede ser llenado con una materia aise—
lante como la magnesgia, Kieseliguhr, efc., este saliente
tlene un agujero 8, La tapa 6 tiene también un saliente 9,
con un agujero 10,
Ia parte inferior del cajbn metédlico 3 tiene tam~
60s  bidn en el eje de proyeccidn de lag fibras un saliente in~
ferior 11, con el agujero 12',la parte superior del cajbn
3' tiene también un saliente 13 con agujero ld.

Los agujeros 8, 10,12,14 +tienen que ser perfecte-

mente concéntricos al fin de alcanzarse un buen centrado de
650 los varios elementos del aparato.

Lo parte superior 3' del cajbn tiene en la parte
tresera un orificio 15, que corresnonde a otro orificio %6,
colocado en la parte superior de la tapa 65 estos dos orifi-~
clos son cerrados por un tapbn 17, de material refractario.

700 En el agujero 14, se coloca un manguito hueco 18,
que tiene sl exterior de la parte inferior un filetado so=-
bre el cual se atornills un dado 19, que tlene sobre su Dde-
riferia unos agujeros que permiten gifuar un brazo de mando;
este dado sostiene el conjunto del aparato superior y permite,

150 ademés, parar el flujo de materia fundida o regular el flujo

de la misma,

Ia parte mediane del mangsuito hueco 18 tiene en
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sg exterior un collar con borde 20, sobre el cual, despubs
de la interposicibn de la junta de estanqueidad 21, se ct-
necta una cope invertida 22, dotada de un tubo 23, que de-
gemboce al interior de la mencionadsa copas un dado 24,ator-
nillado gobre un filete practicado al sxberior de la parte
superior del manguito hueco 18, pernite mantener en posicibn
de estancueidad la copa invertida 22, -

Una serie de orificios 25, que &traviesan las pa—
redes del manguito hueco 18, ponen en comunicacidn el intee
rior de la copa inve®tida 22 con el interior del manguito
hueco 18.

En su interdior, la copa tiene un agujero que sirve
para centrar un obturador-deflector 26, hecho de material
refraciario de alte resistencia térmica: EL collar superior
del obturador-deflector -26-, después de haber interpuesto
juntas de estanqueidad apropiadas,viene fijado sobre un tope
interior 27, por un dado 2 espiga 28, que se atornilla en
una rosce apropiada, practicada en la parte inferior del men—~
cionado manzuito 18,

Ia parte superior del manguiio Imeco 18 +tiene
también ellas un agujero 29, y adembs un tope 30. En el men—
cionado agujero 29 se desliza un menguito qﬁs tiene al in-
terior un tope 31 y al exterior una rosca sobre la cual se
atornilla un dado 32 que sirve parzs sbstener y reglar el
nanguito con el tope interior 31 al nivel deseado.

Sobre el tope interior del mencionado manguito
31, se fija por un dado a espiga 33 (atornillado en una ros-
ca gituada al interior del manguito) el collar superior de
un tubo Venturi 34, después de haber interpuesto juntas
de estanqueidad en las dos parites del collzr del tubo Venturi
misnio.

El saliente inferior 1l,situado en la parte in-
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ferior del cajbn 3, tiene,concéntrico & su agujero 12, un

encaje 35 que glrve para centrer un inyector de desfibrado

. 36, con agujero central 37, y coller 383 el mencionado co-~

llar tlene, en lag dos partes, juntas de estanqueildad y esth
apoyado al fondo del eneaje, por el saliente central, de una
caja de llegada de aire comprimido o de vapor 39, fijado al
saliente 1)l con tomillos apwopiados o cualquier otro medio.

El interior de la caja de llegada del aire o del
vapor tiene une cémara de presibn 40, alimentada por un tubo
41, atornillado en la cajs mencionada y conectado con la fuen-
te suministradora.

El inyector del. desfibrado 36 esth construido en
un material de alta resistencie térmica, tal como el circenio,
aluninz sinterizada, silimenite, etc.; la parte superior tiene
una inclinacibn idéntica 2 la de la parte inferior del obtu~
rador-deflector, y de la entrada del tubo Venturij estas
diferentes inclinaciones al ighal que lag inclinacibn de la
conexribn del agujero del inyector y el orificio central -de
bste son exactamente los lados ideales determinados por el
Venturi,.

La velocidad de traslacibn del fluido es supersbd-
nica en la zona de estrechamiento del tubo Venturi.

La caja 39 tiene en su parte inferior central un
asujero y un encaje que sirve como gula a un quemador tubu~
lar 42, que puede estar eventualmente constituido por un tubo
de cobre rojo de niquel; este tubo comporta en su parte su-
perior una perte estrangulada de modo que deja un pasaje cir-
cular 2l aire comprimido o al vapor que sale del orificio 37
del inyector de desfibrado 36.

Bl quemador tubular 42 tiene tembién en su parte
inferior un coller solidario que,previe interposicibn de

Juntas de estanqueidad en lag dos partes de este Gltimo, es
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fijado en el encaje inferior de la caja de llegada del zire
o del vapor 39, por la penetracibn en dicho encaje del re-
lieve superior central de la caja de mezcla 43, fijade a la
caje de llegada del aire o del vapor 39, por vias apropiadas
o cualguier otro medio.

Ia caja de mezcla 43, comprende una cimera de mezcli
central,alimentada por dos tubos 44, 45; el tubo 44 wvuede
introducir sea aire comprimido u oXigenojel tubo 453 un gas
combustible cuzlculera. BEs Util que la llegada de estos
distintos fluidos, en la chuara de mezcla, sea tangencial,
de modo que la agitacidn de los varios fluidos dé una mezcla
homo génes.

Ia caja de mezela 43 comporta en su parte central inferior
un agujero adecuado por el cual pasa un tubo central 46,
congtituido en modo similar al quemador tubular 42, pero
nés lzrgo y de dilmetro inferior; este tubo tiene también
un collar inferior que,previa interposicibn de dos juntas
de estanqueidad, colocadas a las dos partes del collar,

es tambibn fijado, en el fondo del encaje que sigue al agu-
jero, por el relieve central de la caja de agva o0 de vapor
47,

Bsta caja 47 es montada & la caja de mezcla 43 con
tornillos u otros medios adecuados.

Ta caja de agua o de vapor 47 tiene también una
chmara central alimentzda por un tubo de llegada 48, que de-
semboca en la chmara misma.

Ia algura de todos &stog distintos tubos, cuando
son agociados y montados, es tal que emergen todog sobre
une misms linea horigontal, dedimitada por el borde del agu-
jero del orificio 37 del inyector de desfibredo 36.

La perte inferior de la ceja de agua o de vapor

47 comporta una masa metélice solidaria 49, que tiene un
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filete exterior sobre el cual se atornilla un anillo 50, de
material aislantes EL anillo 50 girve para la guila de otra
mase metdlica 51, con un borde 52 que girve como guia a un
cuarzo pieza-eléctrico 53, que forma con las dos masas neté~
licas 49, 51 un juego de cuarzo piezo~-electrice emisor de
nltregenidos, por la sceeibn de una corriente oscilante de
alta frecuenciea.

Queda entendido que todag fuentes de ultre~sonido
pueden zer empleadas.

ElL tubo central,en vez de contener vepor, puede
perfectanente contensr agus que podra ger elevada a la altu-
ra convenliente en el tubo, por una cuba de nivel constante,
de modo gque Ppor causa de la depresibn creads por las salidas
de aire, de vapor o de gas, esta agua sea aspirada en el mismo
modo que la gasolina es aspireda a través del surtidor de un
carburador; este aguea, de un modo esgpecial cuando se usa el
quemador,aporta su bidrbgeno a la llama y aumenta la inten-
8idad de la llama misnma.

Independianteniente de toda marcha del quemador,se
puede perfectamente si se quiere,y sin otra modificacibn que
la eventual del difmetro del orificio de salida, evaporar por
el tubo central cuzlguier producto que nudiera modificar la
estructura de las fibras, 0 de prepaurarles pars une utiliza~
cibn ulterior,por ejemplo: productos pare conferir a lasg fi-
bras propiedades hidrbéfilas, etec.,

Los diferentes tubos pars alimentacibn del aparato
de aire comprimido,geges diferentes o vapor tienen valvulas
0 grifog,manbmetros, stc., en todas partes donde es necesario;
estos distinfos aparatos, no teniendo nsde cue ver con la
invencibn, no son ilustrados en el dibujo.

El aparato pugde ser utilizado sea dolo, sea en

bateria de un nfimero vario de elementos.
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Tas fibras producidas por el aparato pueden ger recogidas
por un tubo curvo 54, cuyo collar gueds cerrado con 0 sin
interposicibn de juntas de estanqueidad entre los dados
a espiga 33, 55 ambos stornillados en el interior del mans~
910 gultdio de tope interior 31' este tubo curvo u otro medlo
idoneo, conducen lag fibras al lugar de utilizacibn. En el
caso de la utilizacibn de aparetos en bateris, estos die-
tintos tubos curvos pueden ser conectados a un tubo horizon-
42l en el cual una ventilacibn adecus da permite & las fi-
215, bras desplazarse en una direccibn determinada.
Modificaciones de detalles podrin ser aportadas
al aperato sin salir del cempo de la vresente patenteide
modo que el aparato poitrd ser instalado y orientado para
marchar en todas posicibnes; el mismo podrd especialmente
220, ser intalado pare funcionar por despresidn conectado el
tubo 54 con una bomba de vacio; en égta hipotesis, el
empleo de aire comprimido, u otro gas introducido por el
tubo 23, que degemboes en la cops invertida 22, no ss po-
sible v se deberé en este caso limitar el uso al aire o a
205, los gases introducidos por arrasitre por efecto de la de-
presibn creada en el tubo Venturi por la asviracibn. Bste
alre o gas puede ser regulado a cualguier valor que se
degee,
Pare reglar la altura de lag dictintas partes
2306 del aparato nodrén disponerse cremmlleras en vez de lasg
tuercas 19 v 20, el abturador-deflector 26 podra ser fi-
jado a una zltura determinada y el pasaje de materia fu~
sible reglado por la subida o bajeda del inyector 36; se
también posible invertir el Orden de lle.ads de los fluidos
235, el inysctor 36 podréd perfecitcmente constituir el quemador
pare egtivar y desfibrar la materia mineral con la llama

vy seréd guficiente para esto colocar un tube de llegada de
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gas en la «ja de llegada 39, etec. Todas éstas modifica~
¢lones no salendel cuadro de la presente patente.

Funcionamiento: Guando el aparato no eroge, el
obturador-peflactor 26 descansa sobre la superficie supe—
rior del inyector de desfibrado 36, y intercepta totalmen-
te la llegada de materia fusible; esto se realiza destor—
nillando la tuerca 19 del manguito huéco 18, que baja por
su propio peso, arraztrando con su movimiento el obturador-
deflector 26 unido con &L,

Para hocer actuar el sistema, primero se abre la
vélvula de llegada del alre o del vapor que alimenta el
tubo 41 y la cémara de presibn 4o de la caja de alre o de
vapor 393 el fluido penetra al interior del inyector 36 y
esegapa por su orificio 373 este espacio es anular, por la
vresencia en su centro del quemador tubular 42.

Cuando esta operacidn ss conclusa, se procede a
la aportacibtn de la materia mineral fundida atornillando
el dado 19 por medio de un brago 0 de una llave apropiadas
ésta operacibén levanta el manguito hueco 18 y al mismo
tiempo el obturador-deflector 26 de une con él; la mate-
ria uinerad fundida puede entonces pasar entre la cara su-
perior del inyector de desfibrado 36 y la cara inferior del
ebturador-deflector 26 cuyas inclinaciones son idénticas.

Al ser mis elevado el nivel de materia fusible
se produce una presibn estitica de la periferia hacia el
dentro del inyector de desfivrado 363 paro el nivel no
vuede estublecerse con el del tanque,como hay tendencia
natewal de hacerlo. En realidad, el fimido de desfibrado
saliendo del inyector 36 crea una vViolenta depresibn en
el tubo Venturi y esta depresidn crea una corriente de aire
inducida preveniente del tubo 23; este sire inducido se

reparte en la copa invertida 22 y, despubs de pasar por
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2706 log orificios 25, llega en forme de numerosos filetes al
interior del mangulto hueco 18; estos filetes de zire se
extlienden, se calientan y se reparten en el espacio com~
prendido entre la pared exberma del tubo Venturi 34 y la
pared interior del obturador-deflector 263 el aire se en-

2750 cuentrae al fin aspiredo en capas entre el dispositivo cir-
cular interior colocado a la hase del abturador-deflecior
v el borde circular exterior del cono inferior del tubo
Venturi; se rezula el valor de la oorriente de aire indu~
c¢ida modificando la elevacibébn del tubo Venturi por medio

280, del dado 32. Bete corriente de aire inducida, cuye vresidn
ges bastante fuerte, proviene que ls maiteria mineral entre
en contacto con el cono inferior del tubo Venturi,favorece
el flujo de la mencionada materis hacia el centro del
inyector de desfibrado,lémina ésta materia,y la aplica

285, gobre la cara superior del inyector donde es desfibrada
en forme de fibres largas y finas cuando la cava encwatre
el chorro del fluido de desfibrado gme sale del orificio
central del ingedtor.

Lag fibras que salen del tubo Venturli son re-

290, cogidas por el tubo curvo 54 que las lleva al lugar de
utilizacidn.

- Ta concepclbn del apareto pernite modificar a
voluntad db grueso de las fibrag obrendo sobre los facto-
res gigulentes:

295, a) La temperatura de la materia fusible;

b) Ia llegada mhs o menos grende de la materia

mismas
¢) Ia presibn més o menos grande del chorro de
deafibrado;
3000 d) Ia presidn més o0 menos grande del aire indu-

cldo, que puede tambien ser de aire soplado comprimido,

0 e gases callentes.
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e) Por la adicibn del quemador tubular que estira las fi-
bras por la llama y con eso se puede variar la presibn si
¢8 necesario,

Cuando el aparzto est4d en marcha y produce fibra
ge pone en marcha el dispogitivo de ultra-sonidos propio pa-
ra modificar la estructura de las fibras, sometiendo &stas
haste su copdpleto enfriemiento, a oscilaciones de pequefifizg
anplitud pero de alta frecuencia que hacen onduladasg las
ecitadas fibras y por éste hecho més aptas pare engancharse
lag unag con lag otras.

NOTA:

BEsta Patente se caracteriza por:

12 - Un procedimiento y aperato relativo para la
fabricacion de fibras largas y de finmra variable con cuales-
guiera materias minerales,fusibles, caracterizados porque
comprende un cajbn metldlico fijado a la altura conveniente
por cualesquiera medios apropiados sobre la armadura de
un tanque de fusibn, estando el mencionado cajbdbn provisto in-
teriormente de uma guarnicibn de material refractario, que
forma una pila, em ®omunicacilbn con el tanque y con el cual
debe esgtablecerse necésariamente un nivel idéntico de
material fundida.

28 - Un procedimiento y aparato relativo pare
la fabricacion de Tibras largas y de finura variable con
cual¢uiera materiag minerales fusibles, segln 12 reivin-
dicacion, caracterizados porque el cajbn y la pila tienen
sobre yn mismo eje vertical agujeros y salientes que girven
sea al sustentemiento,sea 2 la wnibn de lag varias plezas
del apcrato productor de fibras, constituidos, en su parte
baja, por une serie de inyectores colocados de modo con~
céntrico, teniendo los inyectores internos su extremidad

estrangulada de modo que se forma un tubo de rezulacion
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del tubo de descarga dejando adembs un espacio anular

con el agujero del inyector colocado a su exterior, este
esvacio anular siendo necesario para el pasaje de diferen—
tes fluldos, como alre comprimido,vapor, gas o ague, siendo
estog varios inyectores concéntricos montados de modo es-
tanco e independiente en la cajas de alimentacibn, sobre
puestos ¥y sujetados por cualesquiers modog apropiados,
siendo cada une de las cajas alimentadas separadauente

con el fluido necesario por medio de tubos apropiados co-
nectadog a la fuente.

38 - Un procedimiento y aparato relativo para la
febricacibn de fibras larges y de finura veriable con
cuclouiers materias minerales fumibles, sepln reivindica~-
caciones anberiores, caracterizados porque la parte alta
del aparato estd constituida por un manguito-soporte que
deslize verticalmente en el agujero superior del cajbn,
por un sistema tornillo-dado, este iltimo sosteniendo el
aparato, 0 cualquisr oftro sisienma apropiado, cue permite
une regulacidn fhcil en elevacibn,llewando el mencionado
menguito~giporte exteriormente un coller entre el cual
queds montada, de modo estanco una copa invsrtids en forma
de camapan, en comunicecion con la atmbsfera de una parte,
por uno o még tubos que desembocan al interior de la copa,
la cual queda, en comunicacldn con el interior del manguito-
goporte, por ofiBicios practicados exteriormente en dsta
Gltina g que desemboBan al interior del manguito-soporte
gue tiene, en su parte inferior, un obturador deflector
nontado de modo estanco y el reciento interior del cual
comunica con el interior del mangui%o—soporte,la varbe
inferior del obturador clerra el flujo natural de la capa
de materia fusible cuando ésta parive descansa sobre el

inyector exterior del inyector de desfibredo y sirve,
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ademés, pere lo regulacibn del mencionado flujo a un ve-
lor cualquiler,levantondo mbs o menos el manguito-soporte
por un dispositivo de reglaje.

2 ~ Un procedimiento y aparato relativo para
la fabricacion de fibras largas y de finura variable con
cuaalculera materias minerales fusibles, seglin reivindi-
caciones 18, 22 y 382, caracterizados porque un tubo Ven-
turi con el cono de entrada dirigido hacia abejo se so-
liderio de modo egtanco a un mensulbto con tope interior,
desliza, en el agujero superior del manguito-soporte y
puede zer reglado tembien en elevacibn, »or un sisbema
fornillo~dado, o cualguier otro sistema adecuado, que
veruwita modificar la abertura existente, entre el borde el
cono de entrada del tubo Venturi y el dispositivo de fu-
ga del reflector, por el reglaje del velor de la corrien-
te de aire inducido,provocado por €l chorro de desfi-
brado el paso por cl eatrechamiento del tubo Venturizls
mencionada corriente de sire inducldo,impide que la ma-
teria fundide se pegue a la superifice interior del cno
Venturi, y lemina la capa que llega desde la periferia
y fomenta el flujo de ésta Gltima hasta el orificio anular
de salida del flujo de desfibrado, de donde la capa que
escurre hacia el centro guede recortade en fibres.

58 — Un procedimiento y aparato relativo para
la fabricacion de fibras larges y de finurz varisble con
dualouiera materics ninerales,fusibles, segln las reivin-
dicaciones que preceden, caracterizados porque la corréénte
de aire inducida netursl puede ser reemplazada con ailre
soplado, comprimido, o con gases calientes eventualmente
combustibles o incombustibles.

8 ~ Un procedimiento y aparato reletivo para

la fabricacion de fivras larges y .e finura veriable con



- 14 -

cvalquiers materizs minerables fusibles, seglin lag reivin-
4000 dicaciones que preceden,caracterizados porque el aparato
pusde ser colocado pare marchar en posicibn horizontel
o tambien volcado por completo y el mismo aperato permi-
te adembs, con el fin de modificar las propiedades fisicas
de lags fibras, someter estas Altimas, -despube de su emi-
4050 gibn hegta su enfriemiento completo, a la acclbn de ondas
de ultra-sonidos de amplitud pequefia pero de alta frecuen-
cia, por medio de un elemento de cuarzo piezo~electrico,
una de las piezas del cual estd fijada a la caja de ali-
mentacion inferior, y la otra pieza queda enceriades en un
410. manguito de cierre que se atornilla sobre la caja de ali-
mentacion inferior y asegura la presidn sobre el cuarzo
piego-ecléetrico colocado entre las dos piezas metélicas,
cade una de estas siendo conectada en modo conveniente
o une fuente de corriente oscilante.
415, 78 - Un procedimiento y aparato reletivo para
la fabriecacion de Ffibras lergss y de finura veariable
con cualesquiera materias minersles fumibles, segun las
reivindicaciones que preceden, carscierizados porque el
tranemisor de ultra-sonidos puede ser utilizado para wno-
420+ dificar la estructura de las fibres y de un modo especial
pare hacerlas engsnchables por ondulacibn de las fibras
mismas, modificacibn que les permite de entretejerse mejor.
2 - "UN PROGEDIMIENTO Y APARATO RELATIVO
PARA TA FABRICACION DE FIBRAS LARGAS Y DE FINURA VARTAELE
425. CON CUALESQUIERA MATERIAS HMINERALES ¥USIBLESY,
Todo tal y como queda descrito, reivindicado
¥ representado en los dibujos adjuntos.
Congta la presente memorie degcriptiva de
gquince hojas foliscdas escritas a migquins por una sola

430+  de sus carass
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