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cién de tales placas.

cios, Sin embargo, algunos contratistas preferirian una ma-
yor variedad en las dimensiones de tales paneles o placas pa
poder contar con una mayor flexibilidad en sus proyectos y
construccibness

Un objeto de la presente invencidn es el de
crear aparatos capaces de producir panelds o placas de dimen
giones variables. '

Seglin la presente invencidn, estéd previsto
wn aparato que comprende una pluralidad de lados de molde;
medios de soporte pars mantenerlos en series a poca distan-
cia y enfrentados; para cada par de lados de molde adyacen—

tes, una pared de fondo y paredes de extremo opuestas; cada

en el espacio entre los lados del molde con respecto a la o}
para variar el espacio comprendido.entre ellaes, delimitando
“una,cavidad abierta hacia arriba entre dichas paredes y dich

par de lados de molde, para el moldeo en la cavidad de un

de lag dimensiones deseadas de una mezcls a base de cemento

fraguable; y medios para mantener el par de lados de molde ¢

ra el moldeo de placas de pared, de techo o de sueclo de matert

rigl g base de cemenbo, y particularmente para la prefabricas.

El uso de placas de pared, de techo y de sueld

es wn reciente perfeccionamiento en la construceidn de edifis

unae de las cuales puede ser colocada en distintas posicioneg

contacto de cierre con las paredes de extremo y con la pared

La presente invencién se refiere a aparatos pa-

ra pe

ra,

asi

articulo en forma de panel de pared o placa de suelo o de tgcho

i
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de fondo para delimitar la cavidad.

La regulabilidad de la posicién de una pared
de extremo en un lado de molde puede ser proporcionada por
uno de un par de lados de molde que tiene cuando menos un
soporte en un extremo para sostener de manera regulable en
su posicién un soporte regulable de pared de extremo, para
permitir la variacidén del espacio comprendido entre las pa-
redes de extremo, proporcionando asi lag dimensiones desea-
das del articulo. Otro soporte de pared de extremo puede
egtar previsto montado de forma articulada en cuando menos
soporte en el otro extremo del par de lados de molde, estan
do ranurada la montura articulada para permitir en primer
lugar sacar longitudinalmente la pared de extremo de entre
los lados de molde ¥, luego, para permitir la articulacién
de la pared de extremo alrededor del eje de la articula-
cién.

Uno de un par de lados de molde puede estar
provistd de un elemento en resalto en su borde inferior, o
cerce del mismo, para sostener la pared de fondo a toda al-
tura deseada sobre el mismo.

Puede estar previstos unos medios de unién
para la unién y la colocacidn en posicién de partes como
marcos de puerta, marcos de ventana o tuberfa en la cara dg
un lado de molde, para permitir su moldeo de una sola piezg
y su wnién con artfculos moldeados dentro de la cavidad.
Pambidn pueden estar previstos medios para la unién de hor-

mas de molde a la cera de un lado de molde, para permitir
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el moldeo de entrantes o aberturas de forma conveniente en
un articulo. _

El medio para manténer los lados del molde
en relacidn de contacto con las paredes de fondo y las pare-
des de extremo opuestas pueden comprender pares espéeiados
verticalmente de barras de sujecidn a través de los exbre-
mos de los lados de molde y adecuados para sujetar firmemen-
te los lados de molde, estableciendo un contacto de clerre
con las paredes de fondo y las paredes de extremo enfrenta-
das,.

Los lados del molde pueden tener medios para

que por ellos circule un fluido de calentamiento,

Lios lados del molde pueden tener medios para
su suspensidén del medio de soporte puede extenderse longi=-
tudinalmente para sostener los lados del molde de una manera
que pucdan desplazarse uno con respecto a otro a lo largo
del medio de soporte, para aumentar la separacidén enfrenta-
da entre un par de lados de wolde y permitir sacar de la
cavidad un articulo moldeado entre ellos.

Ei medio de soporte puede comprender carri-
les espaciados en extremos opuestos de las lalos del mblde,
estando provigtos los lados del molde de ruedas que pueden

rodar sobre los carriles para sostener los lados de molde y
proporcionar la posibilided de desplazamiento requerida pa-
re aumentar la separacidn entre los lados de molde. Los ca=
rriles pueden estar previstos en dos pares de tramos parae

lelos, estando ligeramente desplazado un tramo, o mds eg-
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trecho que el otro, y rodando las ruedas de lados adyacen-
teg de molde sobre carriles separados del mismo lado.
Pueden estar previstos dos campos de trabajo
y precisamente un cempo de moldeo y un campo de desmoldeo,
estando previste una pluralidad de lados de molde algunos
de los cuales, cuando menos, son desplazables del campo de
moldeo sl campo de extraccién para permitir la separacién
de las lados de moldée y la extracecidén de los articulos mol-
deados. Admismo, pueden estar previstos tres campos de tre-
bajo, y precisamente un campo de extraceién y dos campos de
moldeo, uno de cada lado del campo de extraccién, teniendo
cada campo de moldeo un juego de lados de molde, de los
cugles algunos cuando menos de uno de-los campos de moldeo
puaden estar desplazados al campo de extraccién para la ex-
traceibén de los articulos moldeados de entre lados adyacen-
tes de molde, mientras el moldeo se verifica en el juego.

del otro campo de moldeo.’

Pueden estar previstos medios de desplazamign-

to de los lados de molde que comprenden un Arbol accionado
que lleva un par de cadenas paralelas sin fin, espaciadas
lateralmente, que pasan por aberturas de los extremos de
los lados de molde y que son adecuadas para arrastrar un
molde cuando se encuentran acoplados con las cadenas unos
elementos de arrastre.

Se describird ahora la invencidn a tftulo dT

ejemplo y con feferencia a los adjuntos dibujos, en los
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cuzles:

aparato segin la presente invencién;

tremo correspondiente a la fig. 13

correspondiente a las figs. 1 y 23

de

oblicua del otro extremo de lado de molde, y

de
de

10
de
de
de

distancia. El medio de soporte 14 comprende unas vigas 16 eg=-
paciadas lateralmente, que se extienden longitudinalmente

¥y que descansan sobre columnas 18 espaciadas lateral y lon=-
gitudinalmente. Alrededor de la parte superior del aparatd
estd previsto un puente 20 y escalerillas 22 gue conducen
al puente. Los lados de molde 10.1 estdn reforzados en sus
extrenos por elementos transversales y riostras 24, para

que no se produzeca abultamiento alguno cuando se verifica el

Lig fig. 1 es un alzado lateral parcial de un
la fig. 2 representa un alzado parcial de ex-
la fig. 3 represente una planta parcial

La fig. 4 es una vista frontel parcial oblicya
w extremo de un lado de moldes

la fig. 5 muestra una vista frontal parcial

la fig. 6 muestra un alzado frontal parcial
détalle de una ménsula de soporte y de un soporte de pared
extreno.

Con referencia 2 los dibujos, la referencia
indica el aparafto que comprende una pluralidad de lados
nolde 12 que descansan en medios de soporte, inéicados

manerg, general con 14, que sogtienen dichos lados de mol-

en relacién de enfrentamiento en serie y a muy pequefia
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moldeo.

En las figs. 1 a 3, se muestra un campo de
trabajo 26.1 (campo de moldeo), estando representados los la
dos de molde en la posicibén de moldeo. El aparato tiene tam=—
bidn otro campo de moldeo 26.2; pero los moldes estén repre~
sentados separados, halldndose algunos de los lados de mol-
de en un campo de desmoldeo no representado, pero que se
encuentra entre los campos de moldeo 26.1 y 26.2.

Cada par de lados de molde esté provigto de
w par de paredes de extremo 28 y 30, asf como de un resal-
to0 32 para sogtener una pared de fondo a toda altura deseads
¥ propofcionar asf la profundided de cavidad deseada (Vease

las figs. 4 ¥ 5).

El aparato posee mediqs de desplazamiento

que comprenden piffones 34 y una manivela 36, y que estad
montados sobre un Arbol 38, Los pifiones 34 se encuentran
desplazados axilmente sobre el 4rbol 38 y cooperan con ca-

denas sin fin 37 espaciadas lateralmente con respecto al
.aparato, estando montados los pifiones, 34.1 sobre un 4rbol

38,1, Bl modo cémo las cadenas actian para desplazar los
_lados de molde serd explicado més detalladamente a continua-
cién,
Los medios de soporde comprenden, ademds, ce-

rriles 40 a lo largo de las vigas 16. §e verd que un par
de carriles muy préximos entre si estd previsto de cada uno
de los lados del molde. Esto permite que sélo las ruedas 42

de lados alternos de molde rueden sobre el mismo carril. Tal
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disposicién permite emplear para soporte de los lados del
molde grandes ruedas 42, reduciendo asi los esfuerzos.

Con referencia a las figs. 4, 5y 6 de los
dibujos, se ve en la fig. 4 un extremo de un lado de molde
en vistas frontal oblicua. Este lado de molde tiene una cara
50, que es preferiblemente lisa y plena. A titulo de explical
se dird que las figs. 4 y 5 estdn representadas ambas en vis
ta frontal oblicua, pero desderlados opuestos por razones
de claridad. Debe quedar entendido, sin embargo, que la cara
50 indicada en las figs. 4 y 5 se encuentra en un solo pla-
no. El hecho de que las figs. 4 y 5 estén representadas més
0 menos en dngulo recto no tiene que ser interpretado como
una indicacién de que el lado de molde éea de forme distin-
ta de la plana,

El lado de molde estd constituido por una
egtructura hueca de acero a modo de daja provista de conexio
'nes 52 de entrada de vapor, 54 de salida de vapor y de sali-
da de condensado 56. El lado del molde tiene a lo largo o en
surborde inferior un resalto 32 que sobresale de la cara 50,
Sosteniendo la pared de fondo sobre este resalio a cualquierx
-altura conveniente sobre el mismo, puede obtenerse ‘toda pro-
fundidad deséada de la cavidad, y por tanto toda éltqu de-

geada del articulo moldeado. El lado del molde estd provisig

brazos en voladizo 58 descansan sobre cartelas de wnién 60 -

de refuer,q. Ias cartelas de refuerzo 60 estdn provistas de

de brazos 58 en voladizo, opuestos, que poseen cojinetes pa-s

cién

ra las ruedas 42 destinadas a rodar sobre los carriles 40. los




10

16

20

25

agujeros 62 que permiten el paso de las cadenas 35 gque coope
ran con los pifiones 34 y 34.1. Si se desea desplazar los la-
dos de molde, entonces pueden hacerse cooperar con las mde=
nas elementos de arrastre, que sobresalen entonces transver-
salmente de los bordes de los agujeros 62 y cooperan con las
cartelas de refuerzo 60,

Con referencia 2 la pared de extremo 28, estd
previsto un soporte 60 de pared de extremo conectadofie mane-
ra pivotante con la pared de extremo 28 mediante el pasador
72, E1 soporte 70 coopera con una consola T4 que comprende un
paxr de brazos, espaciados verticalmente, que delimitan un
pasaje entre ellos. Dicho pasaje es adecuado para reecibir
de manera deslizante, en una direccidén paralela a la cara
50, el soporte 70. Estén previstos medios para bloguear la
barre de soporte con respecto a la consola 64, Para tandas
relativamente pequefias de un articulo del mismo tamafio, el
goporte TO serd bloqueado por friceidén en su posicidn sobre
la consola 74 mediante el tornillo 76, Sin embargo, de tenerr
se gue hacer un gran nimero de paneles del mismo tamafio, el
soporte 70 puede ser blogueado en su posicién con respecto
a la consola 74 mediante el tornillo que entra en un agujero
71 previstos especialmente para ello en el soporte T70. En la
“prictica estardn previstos cuando menos dos Qonsolas T4 es-
paciadas verticalmente y soportes 70 para permitir una exacta
colocacién de la pared de extremo 28,

Cuando la altura de la pared o de la placa
que haya gue colar no es muy grande, es decir cuando la

pared de fondo se encuentra mds bien alta, entonces puede




que no sea posible hacer que los soportes 70 cooperen con

las dos consolas sobre el lado del molde. Con este objeto, ¢s-
t4 prevista una consola auxiliar, indicada de manera gene-
ral con la referencia 80, que sobresale hacia arriba desde
la superficie superior del lado del melde, Esta consola au-
xiliar es adecuada para recibir consolas emovibles (no repré-
sentadas), susceptibles de cooperar con un soporte més alto
70 sobre los lados del molde,

Refiriéndonos ahora al otro extremo del lado
del moide, ge verd que la pared de extremo 30 estd montada

articulada sobre el lado del molde mediante una consola 82

y una wontura articulade 84. Ia montura articulada estd pro:
vista de una ranura 86 y de pasadores 88 y 90. Aun cuando
s6lo se ve una sola articulacién, queda entendido que estdrayf

previstas cuando menos dos carticulaciones espaciadas verti.

calmente para asegurar una conveniente colocacidn y rigidez
fie la'pared de extremo 30.

Los perfileg interiores 28,1 y 28,2 de lasg
paredes de extremo 28 y 30 pueden ser de cualquier forma
o configuracién desecada, segin las necesidades,

Durante el funcionamiento, los lados de mol-
de 12 serdn llevados dentro del campo de moldeo 26.1, regu-
ldndose convenientemente la separacién entre las paredes de
extremo 28 y 30 gsi como la altura de la pared de fondo sobpe
el resalto 32.’Estds ajustes se realizardn para cada par
de lados de molde que tenga que delimitar una cavidad den-

tro de la cual haya que colar una placa. De haber marcos como

v
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los de puertas y de ventanas, conductos, tuberlas o simila-
res que tengan que seer colados integralmente, se les colo-
ca en posicibén sobre la cara 50 antes de que los lados co-
rregpondientes del moide gsean acercados en relacidn en serieg
enfrentada a pequefia distancia, Los marcos de puertas y si-
milares son sostenidos mediante bloques (no representados)
en posicidn conveniente, sujetos por tornillos que entran
en asientos roscados previgtos en la carz 50. Cuando no se
usan, tales asientos estdn cerrados por tapones como los 51,
Caalquier depresidn de la superficie 50 es rellenada de un

material temporal de relleno que se alisa, lo cual asegura

te egtropeado.

Una vez que todos los ajustes han sido reali-
zadog, se acercan todos los moldes en relacidn enfrentada
en series a pequefla distancia, encontrdndose en los extre-
mos los moldes de extremo 10.1. Entonces se sujetan entre
ellos log lados de molde mediante barrag de sujecidén 90 pro-
vistas de tuercas 91 (véanse las figs. 1 y 2). En las cavi-
dades se vierte una mezcla de cemento que se somete a vibra-
_cidn y se colocan en posicién los ganchos u ojales en las
cavidades para su moldeo integral con los articulos moldea-
dos, psra el ulterior levantamiento de los articulos moldea-
dos. Despuds, se deja fraguar la nezcla.'

5i se degea, puede acelerarse el fraguado de

la mezela haciendo pasar un fluido de calentamiento sobre lds

que el acabado superficial de los articulos moldeados no regul-
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ledos de los moldes. Bl fldido de calentamiento es convenien-
temente vapor alimentado a un tubo de distribucidn 92, pro-
vigto de una serie de derivaciones 94 empalmadas con tubos
flexibles 96, previstos para permitir el desplazamiento

de los lados de los moldes en el sentido de la flecha 98
hacia el campo de desmoldeo desde el campo de moldeo 26;1{
Queds entendido que, para desmoldear los lados de wmolde en
el campo de moldeo 26;2, 8stos serdn llevados hacia el cam-
po de desmoldeo en un sentido opuesto al indicado por la
flecha 98,

Una ventaja de la presente invencién es la
de que, mientras el fraguado se estd verificando en un cgm-
po de moldéo, el otro puede ser desmoldeado y preparado pa-
ra la préxima colada. Por consiguiente, el campo de desmol-
deo es empleado alternativamente péra recibir los lados de
molde de los dos campos de moldeo. EL uso del campo de des+
moldeo proporciona espacio suficiente entre lados adyacen-—
tes de molde para que los operarios puedan entrar en los
espacios que quedan enire ellos para colocar lag paredes
de fondo y las partes como los marcos de puertas sobre las
caras 50 de los lados de molde 10.

Queda entendido que, de desearse reforzar

las placas o placas de molde que se quieran colar, serd en.

tonces relativamente fdcil disponer en la cavidad el mate=-
rial de refuerzo en la posicidn conveniente.

Una ventaja de la presente invencidn es la
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de prestarse para ndltiples aplicaciones, en el sentido de
que permite producir paneles o placas de distintos tamafios ade-

cugdos para distintas necegidades.

N 0 T A.—-

- mm em e s pw e e e ew e me

Lo presente patente de invencidn, comprende
las giguientes reivindicaciones:

1.= Aparato para el moldeo de placas de pa-
red, de tacho o de suelo de material a bage de cemento, ca-
racterizado porque comprende una pluralidad de lados de mol-
de, medios de soporte para sostenerlos en relacidén enfren-~
tada on series muy cerca entre si; para cada par de lados
adyacentes de molde, una pared de fondo y paredes de extre~
mo enfrentadas, una de las cuales cuando menos puede ser
dispuesta en distintas posiciones en el espacio entre los
lados de molde con respecto a la otra, para variar el espa-
cio comprendido entre ellas y delimitar una cavidad abierta
hacia arriba entre dichas paredes y dicho par de lados de
molde, para el moldeo en la cavidad de wn articulo de una
mezcla de cemento fraguable en forma de papel de pared o pla-
ce de suelo o de techo de las dimensiones deseadas, y mee¢
dios pare mantener el par de lados de molde en relacidn de
contacto de cierre con las paredes de extremo y con la pa=

rod interior para delimitar la cavidad.
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2,~ Aparato segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porgue la posibilidad de regulacidn de la posicidén

de ung pared de extremo en un lado de molde es proporcionada

do menos una consola en un extremo para sostener un soporte
ajustable de pared de extremo en posicidén regulable, paré
peraitir la variacién del espacio comprendido entre las par
des de extremo, y proporcionar as{ las dimensiones deseadas
del articulo. o
3= Aparato segin la reivindicacidn 2, caractle-
rizado porque estéd previsto otro soporte de pared de extremo
articulado sobre cuando menos una consgola en el otro extre=-
V no del par de lados de molde, estando ranurada la montura
articulada para permitir en primer lugar la exbraccién longh-
tudinal de la pared de extremo de entre los lados de molde,
y luego la articulacidén de la pared de extremo alrededor del
eje de la articulacién.
4= Aparato segﬁn cualquiera de las anterio-
res reivindicaciones, caracterizado porq;e estd previsto unog
de un par-de lados de molde con un elemento a modo de resal-
_to en su borde inferior, o cerca del mismo, para sostener
la pared de fondo a cualquier altura deseada sobre el nismo,
5.- Aparato seginc cualguiera de las anterio-
res reivindicaciones, caracterizado porque estén previstos
medios para la unidn y la colocacidén en su posicién de partes
. como marcos de puerta y de ventana o tuberias a la cara de un

lado de molde, para que dichas partes puedan ser moldeadas

por el hecho de que uno de un par de lados de molde tiene cupn-
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2
integralmente con 9 y sujetas a -~ los art{iculos moldeados

dentro de la cavidad.

6.~ Aparato segin cualguiera de las anteriords
reivindicaciones, caracterizado porque estdn previstos me-
dios para la unién de hormas a la cara de wn lado de molde,
para permitir el moldeo de cavidades o aberturas de forma
conveniente en un articulo.

7.~ Aparato segin cualquiera de las anterio-
res reivindicaciones, caracterizgdo porque los medios para

mantener los lados de molde en tonbacto de cierre con las

paredes de fondo y las paredes opuestas de extremo couprendgn
pares espaciados verticalmente de barras de sujecién a tra-
vés de los extremos de los lados de molde, adecuados para
sujetar firmemente los lados de molde en tonctacto de cie-
rre contra las paredes de fondo y las paredes opuestas de
extremo. N

8.~ Aparato segln cualquiera de las ante-
riores reivindicaciones, caracterizado porque los lados de
molde estdn provistos de medios para hacer circular por ellgs
wn fluido de calentamiento,

9.~ Aparato segin cualquiera de las anterio-
res reivindicaciones, caracterizado porque los lados de mol-
de tienen medios para suspenderlos de 1os‘medios de soporte
en dicha relacién enfrentada en series espaciadas ¥y nuy cerd
ce entre sis y en el cual los medios de soporte ge extienden

longitudinalmente para sostensr los lados de molde de modo
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que pueden ser degplazados uno con respecto a otro a 1o lar-

go de los medios de soporte para aumentar la separacién en-

frentada entre un par de lados de molde y permitir la extrac
cién desde la cavidad de un articulo moldeado entre ellos.

10.~ Aparato segin la reivindicacidén 9, carac

terizado porque los medios de soporte comprenden carriles es-
paciados en los exbremos opuestos de los lados de molde, poO-
seyendo los lados de molde ruedas adecuadas para rodar & 1o
largo de los carriles, para sostener los lados de molde ¥y
proporcionar la posibilidad de desplazamiento para aumentar
la separacién enfrentada entre los lados de molde.

11.,~ Aparato segln la reivindicacién 10, ca-
racterizado porque los carriles estdn previstos en dos pared

de tramos paralelos de carril, estando lig:ramente desplazad

(=]

un tramo o ser de via mds estrecha que el otro, rodando
las ruedas de lados agyacentes de molde sobre carriles sepa-
rados del mismo lado. |
12.~ Aparato segin las reivindicaciones 9 o
10 u 11, caracterizado porgue estén previstos dos campos de
trabajo; y pecisamente un campo de moldeo y un campo de des-
-moldeo, estando prevista una pluralidad de lados de molde,
algunos de los cuales; cuendo menos, pueden ser desplaza-
dos del campo de moldeo al campo de desmoldeo, para permitin
la separacidn de los lados de molde y la extraccién de los
articulos moldeados.

13.~ Aparato segin la reivindicacién 9, 10 u
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11; caracterizado porque estdn previstos tres campos de trad
bajo, y precisamente un campo de desmoldeo y dos campos de
moldeo, uno en cada lado del campo de desmoldeo, teniendo
cada campo de moldeo un juego de lados de molde y pudiéndo-
se desplazar cuando menos algunos de los lados de molde del
juego de uno de los campos de moldeo en el campo de desmol-
deo para la extraccidn de articulos moldeados de entre la=-
doa adyacentes de molde, mientras el moldeo se verifica en
el juego del otro campo de moldeo.

14.- Aparato segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 9 a 13, inclusive, caracterizado porque egtén
previstos medios para desplazar los lados de molde y que com~-
prenden un drbol accionado que Ileva un par de cadenas para-
lelas sin fin, espaciadas lateralmente, que pasan por aber-
turas de los extremos de los lados de molde y adecuadas parg
arrastrar un lado de molde cuando unos elementos de arrastre
cooperan con las cadenas.

15.= Aparato segln la reivindicacién 2, ca-
tacterizado porque el lado de molde que forma parte del apa-
rato comprende una wénsula en cuando menos un extremo, pa-
ra sostener un soporte de pared de extremo en posicidn regu=
lable y permitir la variacién de la distancia entre las pa=-
redes de extremo.

16.- Aparato, segin la reivindicacién 15, ca+
racyerizado porque el lado de molde tiene una cara en la

cual estén previstos medios para la unidn y la colocacién en
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posicidén en la misma de partes como marcos de puertas y de
ventanas, tuberfas de agua, accesorios eléetricos y simila-
res, para que dichas partes puédan ser moldeadas integral-
mente y sujetadas al articulo.

17;? Aparato para el moldeo de placas de pa-
red, de techo o de suelo de material & base de cemento.

Segin se deseribe y reivindica en la presen-
te memoria descriptiva y se ilustra con los planos gue a

la wmlsma se acompafian, consta dicha memoria de diecisiete

hojas foliadas y escritas a mdg por una sola de sus ca=

ras.

4, 30 Agosto 1966,

RLOS ROKR
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