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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios

A favor de D. JOSE MARTA ROCAMORA MORERA, de nacionalidad

espafiola, residente en Barcelons, Avda. Heneral Mitre, 1;6.
por: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACI&ﬁ DE EMBARCACIONES
LIGERAS NEUMATICAS", = = = = = = = = = = = = = = = = = = =

MEMORTIA DESCRIPTIVA

e presente patente, practicada con éxito en el
extranjero, se refiere a unos perfeccionamientos en la fabri-
cacién de embarcaciones ligeras neumdticas.

Mayormente conciernen los perfeccionamientos al sis-
tema utilizado pars unir entre si los dos tubos laterales hine
chables de la embarcacidn; a los dispositivos poriarremos que
se aplican sobre dichos tubos y &l sistema reforzado de la
proa gque ofrece una gran resistencia en relacién con la lige

reza de la embarcacién,
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En cuanto a la unién de los dos tubos laterales se
efectiia por su parte media posterior mediante una placa pro-
vista de unos elementos de_ acoplamiento que se f£ijan sobre
los correspondientes tubos, mientras que por la proa, le unidn
se produce en virtud de un travesafio frontal acoplado a la
misma,

Ia base de la embarcacién es semirrigida por estar
compuesto su fondo con tablas de madera que dan rigidez a
dicha zona mientras que le restante es de constitucidn flexi-
ble, i ,

Para facilitar la explicacién, se acompafia & la pre-
sente memoria descriptiva, dos hojesde dibujos, en los que se
he representado un caso practico de realizacibn, que se cita a
t{tulo de ejemplo no limitativo del alcance de los perfeccio-
namientos objeto de la patente: .

En los dibujos: »

La figura 1, representa una vista en seceibn longi-
tudinal por A-A (Figure 2) de una embarcacién ligera neums-
tice fabricada seﬁﬁn los berfeccionamientos objeto de la pa-
tentey ,

La figura 2, muestra una vista esquemdtica en planta
de la propis embarcacién

Lg figura 3, ilustra una vista posterior de uno de
los tubos con su placa de unidn.

Ia figura 4, es un detalle en seccién del sistems
de acoplamiento de los dos tubos, segin plantal

Ta figura 5, constituye una seccién por B-B (Fig. 1),
correspondiente a unos parachoques de que va provista la em~ ..
barcacidn,

La figura 6, muestra en secciln alzada, el sistems
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de montaje en forma libre de los portarremos o chumaceras de
la embarcacién.

Segun los perfeccionamientos objeto del invento, los
dos tubos hinchables laterales =l- y -2~ del bote o embarcacidén
se unen entre si por su parte intermedia posterior mediante une
placa de madera -3-, situdndola en posicién ligeramente incli-
nada para que sirva al propio tiempo de respaldo, en los extre-
mos de la cual se ajustan y adhieren dos elementos de sujecidn
~-4- y -5- de material eldstico flexible que presentan una base
arq&eada de acoplamiento =6~ de un radio adecuado para su f£ije-
cién al tubo, mediante un material adhesivo. Por la proa, la
unién de estos tubos se efectiia por medio de un travesafio de
maders -%—, fijado por sus extremos a los citados tubos.

El cuerpo o base de la embarcacién estd constituido
por una bandas -8- de nylon induido en caucho, u otro material
pimiler de condiciones andlogas, con tira central de refuerzo
~0- del propio o de diferente material, y en el fondo interior
se aplican unas tablas transversales de madera ~10- para dar
la suficiente rigidez al conjunto)

A partir de la proa se dispone una tela parabrisas
~1ll- asegurdndose su retencidn mediante una tira de refuerzo
-11'-,

Sobre cada uno de los tubos laterales de flotacién se
aplica un soporte ~12- de material eldstico para las correspon—
dientes chumaceras o portarremos -l3- de acoplamiento libre, a
cuyo efecto los soportes presentan un orificio central -l14- re-
forzado mediante un casquillo metdlico cuyo orificio es atrave-
sado diametralmente por una plaquita de retencién -15- perfora~
da y accionsble exteriormente y que se aloja en el interior de

une cavidad -16-, con cuyo elemento se mantiene acoplada la chm
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macera en forma giratoria libre. )

A dicho efecto, el eje -17- de la misms presenta
uns gergsnta ~18- en la que se 2loja la parie colisa de la
perforacién ~19~ de la plaguita.

Cugndo se desea liberar a la chumacera de su acopla-
miento, bastza con atraer hacia afuers la plaquita de retencidn
~15-, con lo que la zona circular més ancha -19'- que presen
ta la perforacidn colisa permite el paso libre del eje -l%-
de la chumacera, para pfoceder a su extraceidny

Sobre la linee de proa de la embarcacidn, determina-
da principalmente por el travesafio ~7-, se fijan dos topes de
material eléstico -18- y -19-, a modo de parachoques, los cua-
les presentan un orificio ~20~ cada uno; para que dichos elew-
mentos constituyan al propio tiempo sendos anillos para el arr@g
tre y emarre de la embarcaciény

Los perfeccionemientos objeto de la pabente, dentro
de su esenéialidad4 pueden ser llevados a la préctica en otras
formas de realizacidn, que difieran en detalle de la indicada
e t{tulo de ejemplo, a las cuales alcanzari igualmente la pro
tecoidn que se recaba. Podrd, pues, fabricarse las embarcacio-
nes de referencia, con los materiales y medios mis adecuados,
por quedar todo ello comprendido en el espiritu de las reivin

dicaciones.
No?ZTa4a

Se reivindica como objeto de la presente patente de
introducecién: ‘

1.- Perfeccionamientos en la fabricacién de embarce-
ciones ligeras neumdticas, de la clase que comprenden dos tu
bos laterales hinchables de flotacién, caracter i za -

d o 8 por efectuarse la unidn entre s{ de los dos tubos de
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la embarcacidn, por su parte intermedie posterior mediante
una placa, en los extremos de la cual se gjustan y adhieren
dos elementos de sujecidén eldstico-flexibles que presentan
une base arqueada de acoplamiento, de radio adecuado para su
fijacién al tubo mediante un adhesivo, mientras que por la
proa la unibn de estos tubos se efectiia por medio de un trg
vesafio fijado por sus extremos a los referidos elementos.,
2%% Perfeccionamientos en la fabricacién de embarca~

ciones ligeras peuméticas, segin la anterior reivindicecidn,

caracterizados por el hecho de aplicarse las chumaceras porta-

‘rremos en forma libre y giratoria, mediante unos soportes alég

ticos que se fijan sobre cada uno de los tubos laterales de
flotacidn, cuyos soportes presentan un orificio central refor
zgdo por el que penetrs el eje de la chumacera en el interior
del soporte, el cual es mantenido en posicidn acoplada libremen
te giratorio, por medio de una plaguite de retencién acciona~
ble exteriormente y perforada en forme colisa con un ensancha
miento eircular de paso, al quedar la parte colise encajada
en una garganta que presente el eje de la chumacera,

3.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de embarca-
ciones ligeras neuméticas, segin las anteriores reivindicacio-
nes, caracterizados por dotarse e la embarcacién en su linea
transversal de proa de unos parachoques constituidos por unos
topes elésticos, los cuales presentan un orificio cade uno ra
ra ser utilizedos al propio tiempo como anillos pars el amarre
y arrastre de la embarcacidn.

4,~ PERFECCTIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE EMBARCA-
CIONES LIGERAS NEUMATICASY



Consta la presente memoria descriptiva de seis
hojas mecanografiadas, foliadas, numeradss y escritas por
una sola cara, acompafinda de 408 léminssde dibujos.

Barcelons, pare Madrid, s @3 N0

JOSE MARIA ROCAMORA ~ MORERA

ok . .
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