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PATENTE DE INVENCIOR

por VEIRTE AROS

a favor de la compafifa mercantil espafiola * FABRICA ELECTRO-
TECNICA J O S A , S.A.", domiciliada en Barcelona, !l‘raveaera
de Gracia, némero 303, por:

" PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE LINEAS ELECTRICAS CON MULTI-
PLICIDAD DE CONEXIONES DERIVADAS rmnsmmas; ESPEOIAIMBNTE
A EFECTOS DE mmmcxon L

-

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente Patente de Invencién hace referencia, segin
se indica en su enhnciado, a un procedimiento para la obten-
oién de 1lfneas eléctricas dotadas de una multiplicidad de co-
nexiones, o mejor dicho, una multiplicidad de dispositivos de
conexién derivedos, que permiten llevar a cabo la alimentacidn
de toda clase de sparatos eldctricos. Este sistema se afilicard
de uns manera especlal e la realizecién de instalaciones de
1luminacién, y, mds concretamente, s la realizacién de instala:
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ciones provisiona;les de iluminscién y sefializacidén, por ejempld
en obras y similarés, en figstas y BSestejos populares, ete.,eté
A simple titulo de ejemplo, es posible sefialar como un
caso id6neo de aplicacién del sistema la seflalizacién que obli<
gatoriamente durante la noche debe colocarse en las obras, zan-

jas g eimilares que se realizan en las carreteras y vias pi~-

blicas. En estos casos, es normal disponer s lo largo de la
obra unos conductores, convenientemente conexionados a una co-
rrespondiente red de suministro; a los que se conexionan a in=-
terespacios regulares una sucesidén de ldmparas, normalmente de
color rojo. Naturalmente estos conductores deben ser retirados
durante el dfa, dado que entorpecen la realizecidn de los tra~
bajos, debiendo ser objeto de nueva instalacién al llegar la
noche, Normalmente estas instalaciones se realizan en forma
perfectamente rudimentaria, debiendo llevarse & cabo en cads
ocasién la conexién de los correspondientes portalduparss a la
1{nea, oonexién que lpor .lo general se¢ realiza por simple entre-
cruzado de hilosy con auxilio de ointa aislante o similary Todc
ello, evidentemento‘;‘ significa y representa una serie de :lm;}oxt
tantes inconvenientes, tanto en lo que afecta a la duracidn de
las operaciones de colocacién y desmontaje de la instale.oi&t;‘
como en 1o que respecta & la posibilidad de que se produzcan
conexiones defeotuoses, cortocircuitos, etc.

El procedimiento de obtencién de 1fneas eléctricas con
multiplicidad de conexiones derivadas preinstaladas'; que cong-
tituye objeto de la presente solicitud de patente, permite pre-
eisamente subsanar en forma radical los precitados inconvenien
tes. De scuerdo con el procedimiento en cuestidn, en efecto,
se parte esencialmente de une l{nea normal de conduccién eléo~
trica del tipo que puede hallarse en el marcado‘;* que comprende

dos conductores convenientemente provistos de sus envolturasg
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de material aislante situados en sentidos paralelos, adosados
y unidos entre s{ por estas envolturas. Como primera operacién

de acuerdo con él indicado procedimiento, se separan les dos

indieadéa condmtoréﬁ en unas zonas de reducida longitud regu~-
larmente espaciadas, procediendose a continuacidén en estas zo=
nas 8 desnudar una longitud mfnime de los wogductores, dejan-
dolos al descubierto. A continuscién se sueldan o se solidari-
zan por cugluier sistema a las zonas Gesoubiertas dichas de los
dos condpetores unos casquillos metélicoe; semejantes a las
vainas con que cuentan las bases de enchufe de tipo mormsl. ¥,
por dltimo, el conjunto formado por los dos conductores sepa-
rados y los oasquillos métdlicos solidarizados a las zonas des-
provistas de envolvente aislante de 1os mismos, se aloja y sie
t8a en el interior de un molde de inyectar, ’q;e cierra hermdti-
camente sobre las envolventes de material ailslante y se halla
dotado de encajes para afianzar en la posicidn corresta los ex-
pressdos camgquillos, llevandose a cabo la inyeccidn sobre este
conjunto de una masa de material pléstico. Con ello se obtiene
un ouerpo aislante, de forms cualesquiera apropiada, sobre una
de cuyas caras se abren los dos casquillos metdlicos refer:l.doa;'|
que quedan dispuestos como las vainas de una base de enchufe;
permitiendo llevar a cabo la conexidn de cualquier aparato que
interese. De esta forma, la lfnea eldotrica - que podrd hallar-
ge dotada de medios de conexién de tipo ouglesquiera epropiado=-
queda equipada con una serie de elementos de conexidn por en~=
chufe, regularmente dispuestes sobre la misma. Por otra parte;
se comprende que sin grandes dificultades podrén mecanizarse

¥y automatizarse en gran parte ¢ tatalmente la sucesién de ope~
taciones diches - separacién de conductores, descubrimiento -
parcial de 1os miemos, solidarizacién sobre estos conductores
de 1os casquillos metdlicos, colocacién del conjunto en el in-
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terior del molde, inyeccién y desmoldeoc - de manera que el
conjunbo podrd ser obtenido en longitudes indefinidas, en exce=

lentes condiciones econémicas, y con intervencidn de un verda-

dero mfnimo de mano de obray

Ia 1linea obfeni_.da en la forma expuesta se prestard, como .
se eoﬁprende, & una verdaders infinidad de aplicaciones distine
tas, aungue - segln dicho - la aplicacién nés indicada y aque=
lla pars la que ha sido especialmente estudiada, es la realiza-
cién de inetalaciones provisionales de iluminacién y sefializa~-
eién, por ejemplo, en obras y anflogos, para reforgzar la ilumi-
nacién péblica durante fiestas y festejos populares, eto., etc.
En vistas a espa aplicacién preferente, el conjunto se comple—
ta con wn portaldparas de tipo especial a roscs Edison, cuyos -
polos se hallan en contacto con correspondientes machos o pati-
llas de conexién, dispuestos para ser introducidos a presién
en las vaines anteriormente referidas, determinando la conexidn
del portaldmparas a la linea, En estas condiciones, bastarf
evidentemente llevar a cabo la conexién de los portalémparas
en la forma expuesta = operacidn que pequerird evidentemente
un mfnimo de mano de obra no especializada - para dejar al con-
Junto dispuesto para funcionar. Por otra parte, se comprende
que el montaje y desmontaje de los portaldmparas podrd llevar-s
se a término con absoluta facilidad, tantas veces como se desec
Finalmente, puede preverse ademas un sistema que asegure la su~
jecién mecdnica de los portaldmparas a la 1{nea. Evidentemente
que este sistema podrd variar entre los més amplios l{mites,
pudiendo, por ejemplo, disponerse un sistema de encaje 0 en=
chufe a presién entre el portaldmparas y el cuerpo que comporta
las vainas, aprovechando la relativa elasticidad del material
- material pldstico - integrante de ambos elementos. Sin embare

8% en una forma preferente de realizacién, se dispondrén sim-
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Plemente en los dos indicados elementos unas aberturas u orifie
cios pasantes, que permiten llevar a cabo su sujecién por nediq
de una brida, tal una brida de material flexible y no eléstioo,
susceptible de ser cerrada por doblezs

Con el ¥nico £in de alarar y puntualizar cuanto queda exw
puesto, oon la presente memoria se acompafia una 1lémina de die

bujos, en los que - en forma muy esquemitica - se he represen=
tado un ejemplo de realizacidn prdctica del procedimiento que
se preconiza. En lo sucesivo, 1a explicacién se referird, pues,
a estos dibujos, bien entendido que -~ como se comprende y es
16gido, dada su £inalidad exclusivamente ilustrativa y aclarae~
toria - en ningdn caso cabrd conferir a los mismos el menor
caracter limitativo,

En estos dibujoss

Ia figura 1. es una vista en planta de la l{nea, despues
de realizada la separacién entre las coberturas aislantes de
los dos conductores que integran la mksma, en unas zonas regu-
larmente espaciadas, , _

Ia figura 2 es una vista andloga ada anterior, despues de
haberse descubierto los conductores en unas zonas de réducidav.
longitud.

Ia figura 3 es una vista anfloga a das dos ahteriores, des
puss de haberse llevado a cabo la sdlidarizaciln a las zonas
descubiertas de los oconductores de los casquillos gque congtie
tuyen las vainas o hembras de conexiéni

Ia figura 4 es un corte convencional esquemftico, mostran-
do a.l— propio conjunto representado en la figura anyerior con=-
venientemente colocado en el interior de un molde de inyeccién.

la figura 5 es una vista del conjunto de la lfnea, ya to-
talmente acabado, despues de realizada la inyecoidn de material
pléstico y de haberse procedido al desmoldeos!
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Ia figura 6 es un corte diametral de uno de los porta.l&m-

p'aras“ de disefio especisl, dispuestos para ser conexionndds di-

rectamente a la l{nea representada en la figura a.nttrior; obte~
nidg de acusrdo con el procedimiento que nos ocupa.;'

Ia figura 7 es un detalle en vista frontal del propio por-
talémpam represendado en la figura anterior, convenientemente
conexionado a la lfnea y £ijado mecdnicamente a la miema.

Y, finalmente, la figura 8 es un corte segdn VIII-VIII de
la figura anteriors -

- Refiriendonos, pues, a estos dibujos y de acuerdo oon el
proéedimiento que nos ocupas

Se parte de una 14néa de tipo normal, que comprende dos
conductores 1-1,‘;, convenientemente envusltos por correspondien-
tes fundas de material ailslante 2«-&';;‘ adyacentes y unidas entre
sf en toda su longitud. Estas fundas son separadas, en una pri-
mera opéraoién, en unas zonas 3-3' de reducida lbngitud, por
lo general regularmente espaciadas. En fase sucesiva, en las
zonas 3=-3' referidas se practican unas aberturas en la cubier-
ta aislante 2-2, dejando al descubilerto los conduotores 1-1%
en una reducida longitud. Normalmenbe estas aberturas se prac-
ticardn desplazadas una con respecto a la otra, sobre la longi.
tud de la 1{nea, para alcanzar un méximo de seguridad contra
la produccién de cortooirouitogi Cabe tambien, evidentements,
partir de una iinea que comprenda dos conductores aislados y
separados en toda su longitud, aunque ello se presta a la pro-
duceidn de errores e imprecisiones en el proceso de fabriocs~
ciéni

A continuaeidn; de acnerdo ocon el procedimiento que se
preconiza, se solidarizan a las zonas descubiertas 1-1' de los
conductores, unos casquillos metdlicos 4—4', obtenidos en pro-
ces0 independiente y dotados de cualquier forma apropiads para .
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constituir una vaina de conexidn. Esta solidarizaeién por lo
general se llevard acocabo por medio de soldadura, aunque cabe
tambien emplear otros sistemas, por ejemplo, deformacién pro
prensado de la extremidad del casquillo.sobre el conductor;' u
otro cualesguieras

El conjunto obtenido en la forma expuesta se situa convew:
nientemente en el interior de un modde de inyeccidn, “tal un
molde constituidé por dos partes acoplables 5=6. En el ejemplo
de realizacién eaqpemétioe:nente representado en los dibujos
( £igura 4), se ha previsto un molde mfltiple, oapaz de permi-
tir la inyécciép. simultdnea de material pldstico sobre varias
zonas 3-3'. Es evidente que un molde de este tipo - cuya pro-
yeceidn no ofrecerd realmente ninguna dificultad - permitird
aumentar en forma muy sensiblela velocidad de trabajo y la

capacidad de produccién. Sin embargo, cabe tambien realizar la

. inyeceién en forma individual y prever un mecaniemo automdtico

que determine el avance de los conductores, la colocacién de
los casquillos 4-4' en el interior del molde, el cierre de &ste
la inyeccidn , la apertura del molde y un nuevo avaunce, con 10
que es posible alcanzar asimismo veloeidades de produccidén muy
elevadas. Este molde, de manera esencial, conformard unas ca=
vidades 7, de forma cualesquiera apropiads;f dispuestas para ser.
rellenadas por el material pléstico al realizar la inyecoidn,
cerrard herméticamente sobre las envolventes de material ais-
lante 2-2', y comportard elementos, tal unos simples punzones
fijos o no 8, dispuestos de manera que mantengan en la posicidn
correcta los oasquilles 4-4' y, al propio tiempo, impidan la

‘penetracién ‘del material inyectado en el interior de los mismog

En las condiciones expuestas, bastard realizar la 1nyeo-‘
c¢ién y el subsiguiente desmoldeo, para obtener unos cuerpos de
material alslante 9, solidarizados con toda seguridad a la 1is
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nea y en el interior de cada uno de los cuales quedan embebido:
una parte de los conductores y los casquillos 4-4', ocuyas embo«
caduras extrmmas asoman al exterior & través de una de las
bases 10 del cuerpo, constituyendo en sonjunto a modo de una
hembra o base dé enchufe, dispuesta para facilitar la conexién
que interese. En resumen, la linea quedard, pues, dotada de
unas bases de enohufo; dispuestas a interpspacios regulares
preeatableeidos; por ejemplo, cada metro, de acuexrdo oon las
necesidades que en oada caso se irate de satisfacers El conjun
to podrd ser fabricado en longitudes indefinidas, siendo cor-
tado en segmentos de la longitud requerida por la instalacidn
provisional que en cada momento de trate de efectusr. En una
forma nuy preferente de realizacién, las dimensiones de los
ocasquillos 4=4' y la separacién entre los miemos, se adapta-
rdn a dimensiones normalizadaes, de forma que el conjunto quede
en condiciones de recibir clavijas de enchufe de tipo normaly
Como importante complemente de la lfnea eléctrica obte-
nida de acuerdo con el procedimiento que se preconiza, se pre-
vé un portaldmparas de disefio especial, que - de maners esen—
cial - presenta sus dos polos en contacto con unas patillas o
machoes de conexién, dispuestos para ser introducidos a presi
en los casquillos 4-4°' antes referidos, Este portaldmparas, po-
arg, como es 163100# presentar importantes variaciones de es-
truotura, pero, por lo general, se hallard constituido por un
cuerpo 11 de material elslante - por ejemplo, resinas sintéti-
cas 0 un material pldstico apropiado - moldeado de una sola
pleza, hueco, abierto por la base inferior 12 y cerrado por la
superior 13. Esta pieza presenta uns rosca interior 14} dispuec
ta para recibir el correspondiente casquillo de la lémpara de
incandescencia de que se trate, Yy se halla dotada en su inte~

rior de dos contactos 15-16 — central y lateral, respectivamané
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te - golidarios de correspondientes lenglietas eldsticas 17-18,
gue se encuentran en contacto eléetrico I;emanente - por ejem-
plo, a través de remaches de sujeocién - con las patillas o ma-
chos de conexién 19-19'. En estas econdiciones, se comprende
que bastard enchufar a presién, en la forma nomal{ las expre-
sadas patillas en las vainas 4-4‘,‘., para dejar conexionado con
toda seguridad el portaldmparas a la 1{nea. Los machos o vista=
gos de conexién 19-~19% podrdn, como es 16g1c6, pertenecer a
cualquier sistema y adoptar cualquier estructura que se consgi-
dere apropiadas Por 1o general, sin embargo, estos vdstagos
adoptardn una forma oilfndrica normal; hallandose dotados de
une entalla diemetral extrema 20~20%, que permita abrirlos
ligeramente a voluntad, para asegurar un buen contacto con los
casquillos o hembras de conexién.

Pinalmente, para asegurar la fijacién mecdnica del porta-
1émpares & la 1fnea, la cual normalmente ademis de asegurar
la alimentacién eléotrica. asegurard el soporte mecénico del
conjunto, en una forma preferente de realizacién se preverdn
medios cualesquiera de tipo apropia.do:‘ Estos medios, segin se
he indicado anteriormente, podrdn variar entre los més amplios
1{nites, pudiendo, por ejemplo, hallarse constituidos simples
mente por un sistema cualesquiera de encajé a presién entre
el cuerpo 9 ¥ el correspondiente portaldmparas. En una forma
de realizacién que se da, desde luego, sin yingln caracter li-
mitativo, estos medios se hallan concretamente congtituidos
por una brida, constituide por una tira 21, de material fle=
xible y desprovisto de elastioidad, que presenta anchura unifor’
me y se hallas dotada en una extremidad de una expansién o cabe=
za 22, que presenta una ranuras transversal 23;" dimensionada de
manera que pueda pasarse por la misms la otra extremidad, dese
pues de doblar la cinta sobre sf mismaj bastando en esta posie
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oién imprimir una doblez de 1808 a esta extremidad pare dejar
al conjunto de la brida 1nmnviiizado con toda seguridad en la
posicidn de cierre. Pars permitir la colocacién de esta brida,
bastard prever en el cuerpo 11 del portaldmparas y en el cuer-
po aislante 9 que soporta los casquillos de conexién, sendas
aberturas 24-25, dispuestas de manera que se correspondan al
realizar el montaje, permitiendo el paso de la cinta flexible
referidas

Resta ya dnicamente hacer constar de una manera general
¥y expresa que#.camo se comprende y eos 16gico; en la realiza~
cién prdotica del procedimiento que ha quedado deserito, cebrd
introducir todas aguellas adliciones y modificaciones de detalle
que no afecten a lo que congtituye la esencialidad del registro

que se solicitad

SE REIVINDICAS | )

" 1 = Procedimiento de obtencién de 1fneas eléctricas con
multipliecidad de conexiones derivadas preinstaladas, especial-
mente a efectos de iluminacidn, de acuerdo con el cual se parte
de una linea de conduccién de electricidad; que compéonda dos
oconductores provistos de correspondientes enwolventaa de aisla=
miento situadas adyacentes y solidarizadas entre sf en toda su
1ongitnd} ocuyas envolventes en una primera operacién se sepa~
ran en unas gonew de reducida longitud, regularmente espaciadas
procediendose a continuacidn en estes zonas a desnudar una lon=
gitud minima de los conductores, dejandolos al descubierto; enm
fase sucesive se solidarigzan estas zonas descubliertas de los
conductores a unos casquillos motéliooaf obtenidos en proceso
independiente, que quedsn fijados y aonexionados a aquellos
por una extremidad{ constituyendo las hembras de un sistems de
conexionsdo eldctrico por enchufe; y en fase f£inal se 1nyoct§'
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sobre cade una de les zonas en las que las envolventes de los
dos conduotores se hallan separadas{ una mase de material aisge
lante, en la que quedan embebidas estas zonas y los casquillos
solidarizados a los conductores, cuyas extremidades se abren
al exterior, asomando por una de las bases del cuerpo inyectas
40, ¥ quedan en condiciones de recibir las patillas’o machos
de conexién del aparato eléctrico que intereses

2 - Procedimiento} de acuerdo con el cualﬁ oomo resultan-
do de la sucesidn de operaciones referidas en la reivindica-
cidén precedente, se obtiene una linea eléctrica, dotads a in-
berespacios regulares preestablecidos de unos cuerpos de mate-
rial aislante, en el interior de cada uno de los cuales se ha-
llan embebudos dos casquillos metdlicos, cade uno de los cualee
se halla conexionado a uno de los conductores que integran
aquélla, asomando las embocaduras de estos casquillos al exte-
rior a través. de una de las bases del expresado cnerpo; ¥ que-
dando en disposicién de posidilitar la conexidn a la 1fnea de
cualquier aparato que interese.

3 = Procedimiento, segin las dos reivindicaciones anterio-
res, de acuerdo con el cual los cuerpos de material aislante
referidos, se obtienen por inyeccidén de material pldstico a
presién en el interior de: un molde, dispuesto para cerrarse
herméticamente sobre las envolventes de los dos conductores:
integrantes de la linea, y dotado de medios de encaje para los
dos casquillos que constituyen las vainas de oonexi6n; cuyos
medios obturan, ademds, estos casquillos impidiendo la penstra-
cién de material en el interior de los mismossd

4 - Procedimiento, segin 135 reivindicaciones precedentee}
de acuerdo con el cual el didmetro de 2as vainas de conexién y
la separacién entre 1los ejes de las mismas, se ajustan a medi-
das normalizadas, de forma que estas vainas queden en condicio=s
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nes de recibir los machos de un elemento de conexidn por en-
chufe de tipo corriente.

5 = Procedimiento, segin las reivindicaciones anteriores,
de acuerdo con el cual se prevd un portaldumparas de estructura
especial, dotado en su base cerrada de dos clavijas de conexié
sobresalientes y ortogonales a esta base, cada una de las ocua=
les: se halla conectada elctricaments a uno de los polos del
portaldmparas, ouyas olavijas se hallan dispuestas de manera
que pueden ser enchufadas directamente a presién en uno de loe
pares de casquillos referidos en las reivindicaciones preceden:
tes, determinando la conexién del portaldmparas a la lfnea.

6 - l’tmo.o<'i:lm:l.en1;o";i de aocuerdo con el cual entre el porta-
1&mparas referido en la reivindicacién precedente y cada uno
de los cuarpos de material aislante portadores de vainas de co:
nexién a que se ha hecho referencia en las reivindicaciones
anteriores, se prevén medios destinados a asegurar la fijaciém
mecdnica entre estos dos elementos; asegurando la fijacién
mecdnica del portaldmparas a la lfneas!

7 « Procedimiento de obtencién de lfneas eléctricas con
nultiplicidad de conexiones derivadas preinstaladas, especial-
mente a efectos de iluminaciéns 4 | .

doce hgg::t:ei.:ngmﬁgagegggﬁfggsggipmasgf
la cara, numeradas del 1 al 12 y con sus 1finea:
guudmggagggéogasu vez, de clnco en cinco y de di-
Baroelona, §9 AG0. 1958
Pe A
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