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por "Un perfeccionam ien to  en e l  o b je to  de l a  p a ten te  p r in c ip a l  

número 279.474 que recae sobre un procedim iento  para  m ezclar 

de manera continua m a te r ia l  p lá s t ic o "  - - - - ---------- -

a fav o r de: PIHEILI, SocietA  p e r  A zio n i, de n ac io n a lid ad  i t a l i a ­

na, dom ic iliada  en: Centro P i r e l l i ,  P iazza Daca d*Aosta, número 

3 , M3JAN0 ( I t a l i a ) . .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re se n te  memoria d e s c r ip tiv a  concierne a un segundo 

-- c e r t i f ic a d o  de ad ic ió n  a  la  p a ten te  de invención  número 279.474, 

e l  cua l t ie n e  por o b je to  un perfeccionam ien to  en l a  máquina con 

l a  que se e je c u ta  e l  tr a b a jo  continuo de l a  m ezcla de m a te r ia l  

5 p lá s t ic o  y en p a r t i c u la r  goma.

Con más p re c is ió n  l a  invención  se r e f ie r e  a uno de lo s  t ip o s  

de máquina d e s c r ito  en l a  p a ten te  p r in c ip a l  y  en su  p rim er ce r­

t i f ic a d o  de a d ic ió n , o sea a una máquina que comprende un cuerpo 

p ro v is to  de una cavidad in te rn a  de forma troncocónica  con una a b e r-  

10 tu ra  para  l a  a lim en tac ió n  d e l m a te r ia l  a t r a b a ja r  en corresponden­

c ia  con la  extrem idad de diám etro mayor de d icha cavidad} en e l  

ouerpo troncocónico  e s tá  montado un to r n i l l o  tam bién tro n co có n i- 

co, con e l  diám etro mayor d e l lado  de l a  a lim en tac ió n , en p o s ic ió n
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s ic ió n  t a l  de d e ja r  e n tre  l a  s u p e r f ic ie  de d e s a r ro llo  d e l to r n i ­

l l o  y la  s u p e r f ic ie  in te rn a  d e l cuerpo una cámara cuya a l t u r a  en 

cada secc ió n  normal a l  e je  d e l t o r n i l l o  y medida rad ia lm en te  r e s ­

pec to  a l  t o r n i l l o  mismo, e s  v a r ia b le  e n tre  a lo  menos un v a lo r  má- 

5 nimo y  a lo  menos un v a lo r  máximo*

Sn e s te  t ip o  a l a  p a r te  tro n co có n ica  de l a  máquina sigue una 

p a r te  c i l in d r ic a  de e x tru s ió n , que comprende precisam ente un cu e r­

po c i l in d r ic o  en e l  cu a l rueda un to r n i l l o  tam bién c i l in d r ic o ,  s o l i  

da r io  con a l  t o r n i l l o  troncocón ico j en l a  ex trem idad de l a  p a r te  

10 c i l in d r i c a ,  opuesta  a l a  de unión con l a  p a r te  troncocón ica  e s tá  

p r e v is ta  una a b e r tu ra  de descarga p ara  e l  m a te r ia l  a l  f i n a l  d e l 

trab a jo *

En l a  p a r te  troncocón ica  de l a  máquina se opera l a  mezcla 

d e l m a te r ia l  que v iene  be dio avanzar  d en tro  de un can a l h e l i c o i -  

15 d a l ,  l im ita d o  por l a s  e s p ira s  d e l t o r n i l l o ,  d e l cu a l m a te r ia l  una 

c i e r t a  can tid ad  re v e r te  a  l a  cámara comprendida e n tre  l a  s u p e r f i­

c ie  de en v o ltu ra  d e l t o r n i l l o  y l a  s u p e r f ic ie  in te rn a  d e l cuerpo 

tron co có n ico j e l  m a te r ia l  r e v e r t id o  v iene  an  con tac to  con nuevo 

m a te r ia l  que avanza con e l  cua l se mezcla y po r e l  cua l v iene 

20 lle v a d o  a v o lv e r  a e n t r a r  en dicho cana l h e l ic o id a l*

¿n  p a r te  c i l in d r ic a  de l a  máquina se produce a su  vez 

e l  aumento de l a  p re s ió n  sobre e l  m a te r ia l  h a s ta  a lc a n z a r  l a  p re­

s ió n  n e c e sa ria  para su  ex tru sió n *

A ig u a ld ad  de o t r a s  co n d ic io n es, l a  e f ic a c ia  de l a  mezcla 

25 e s  fu n c ió n  d e l tiempo duran te  e l  cu a l e l  m a te r ia l  queda en l a  paró­

te  troncocón ica  de l a  máquina que opera de m ezclador, e s  d e c ir  

d e l número de veces que e l  m a te r ia l  cumple e l  c ic lo  de m ezcla an­
te s  d e s c r i to .

Como se d i jo  en l a  p a te n te  p r in c ip a l ,  a i  l a  m áquina, ya fu n -



donando» e s tá  c o n s titu id a  Tínicamente de l a  parte troncocónica 

la  reg u lac ió n  de l a  mezcla se puede ob tener regulando l a  p o s i­

ción  de un elemento montado en correspondencia con la  boca de 

descarga ap to  de v a r ia r  la  a b e r tu ra  de dicha boca variando  en 

consecuencia l a  capacidad d e l m a te r ia l  que sale*

Bn e l  caso no o b stan te  de la  máquina en cu estió n  que com­

prende una pro longación  c i l in d r ic a  de l a  p a r te  tro n co có n ica , es­

ta  reg u la c ió n  r e q u e r i r ía  l a  p o s ib i l id a d  de v a r ia r  l a  lu z  a n u la r , 

a tra v é s  de l a  cual pasa e l  m a te r ia l ,  en correspondencia con l a  

secc ión  en l a  cual e l  t o r n i l l o ,  de cón ico , se transform a en 

c ilin d r ic o }  e s to  es  d if íc ilm e n te  e je c u ta b le  d e l punto de v i s t a  

m ecánico, y s e r ía  de c u a lq u ie r  modo poco conveniente d e l punto 

de v i s t a  f í s i c o  porque la p $ r te  c i l in d r ic a  r e s u l t a r í a  subalim enta­

da*

Para poder por consigu ien te  t r a b a ja r  en e s te  t ip o  de mágui- 

na materiales d iv e rso s  que re q u ie ra n  un d is t in to  grado de mezcla 

es  n ecesa rio  h ac e r  u t i l i z a b le  un trech o  de mayor o menor lo n g itu d  

d e l to r n i l l o  tronoooónioo.

Como se ha dicho en l a  p a ten te  p r in c ip a l ,  l a  p a r te  troncocó­

n ic a  de la  máquina r e a l iz a  p rácticam en te  só lo  l a  operación  de 

m ezcla, no aq u e lla  de lam inación} muchos m a te r ia le s  no o b stan te  

se p resen tan  no to ta lm en te  homogéneos en su masa, conteniendo por 

ejemplo unos grumos que permanecen in a l te r a b le s  también después 

de l a  acc ió n  de mezcla y para e lim in a r  lo s  cua les e s  n ecesa ria  una 

operación  mecánica r e a l iz a b le  por medio de una e fe c tiv a  y e f ic a z  

lam inación*

Bn l a  p a te n te  p r in c ip a l  se d i jo  que e s te  u l t e r i o r  tra b a jo  

puede e fe c tu a rse  aumentando e l  e sp eso r d e l f i l e t e  d e l to r n i l lo  

troncocónico} d e l punto de v is ta  de construcción  e s ta  so luc ión



’ no es 3ao o listan te  l a  más se n c illa *

E l f i n  de l a  p re sa n te  invención  e s  por consigu ien te  e l  de 

re so lv e r  lo s  problemas c ita d o s , que se p resen tan  en e l  tra b a jo  

continuo de lo s  m a te r ia le s  p lá s t ic o s  en g en e ra l y de l a  goma en 

5 p a r t ic u la r ,  por medio de un t ip o  de máquina, ya d e s c r i ta  en la  

p a ten te  p r in c ip a l  y en su  prim er c e r t if ic a d o  de ad ición»  p ro v is­

ta  de d is p o s it iv o s  que perm itan  una mayor e la s t ic id a d  de e j e r c i ­

cio»

Con más p re c is ió n  se q u ie re  p e rfe c c io n a r  d icha máquina de 

10 modo de h a c e r la  ap ta  para t r a b a ja r  m a te r ia le s  de c a r a c te r í s t ic a s  

muy d iv e rsa s  que req u ie ran  por consigu ien te  una mezcla más o menos 

prolongada»

Además se q u ie re  p roveer una máquina que además de poder 

r e a l i z a r  d i s t in to s  grados de mezcla sea tambián ap ta  de e fe c tu a r  

15 una e f ic a z  lam inación cuando e l  m a te r ia l  a t r a b a ja r  lo  requ iera*  

Forma por lo  ta n to  e l  f in  de la  p re se n te  invención  una má­

quina perfecc ionada re sp ec to  a l a  d e s c r i ta  en l a  p a te n te  p r in c i­

p a l  y  en su p rim er c e r t i f ic a d o  de adición» que comprende: un cuer­

po que t ie n e  una cavidad in te rn a  troncocóniea  p ro v is ta  en l a  ex - 

20 trem idad de mayor diám etro de una a b e rtu ra  para l a  a lim en tac ión

d e l m a te r ia l  a  t r a b a ja r ,  d icha a b e rtu ra  de a lim en tac ió n  prolongán­

dose h ac ia  l a  extrem idad de descarga d e l m a te r ia l  trabajado} un 

elemento de c ie r re  am ovible, ten iendo  l a  s u p e rf ic ie  in te rn a  de fo r­

ma t a l  que co n s titu y a  prácticam ente  l a  con tinuación  de l a  super- 

25 f i c i e  in te rn a  d e l cuerpo troncocón ico , ap to  de s e r  montado para

c e r r a r  d icha pro longación  de l a  a b e rtu ra  de a lim en tac ión  aumentan­

do l a  lo n g itu d  d e l trecho  ú t i l  para  e l  trab a jo }  un to r n i l l o  tro n -  

cocónico, a lo jad o  den tro  dicha cavidad , oon e l  diám etro mayor de l 

lad o  de l a  a lim en tac ió n , cuyas e s p ira s  determ inan por lo  menos un
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canal h e l ic o id a l  de secc ió n  t r a n s v e rs a l  d ec rec ien te  a p a r­

t i r  de l a  extrem idad de a lim en tac ió n , dicho to r n i l l o  siendo 

g i r a to r io  den tro  d icha cavidad de modo que su  s u p e rf ic ie  de 

d e s a r ro llo  l im i te  oon l a  s u p e r f ic ie  in te rn a  de d icha cavidad 

a lo  menos una cámara que p re se n te , en cada secolón  normal 

a l  e je  d e l to r n i l l o  y  medida rad ia lm en te  resp eo to  a l  t o r n i l l o  

mismo, una a l tu r a  v a r ia b le  e n tre  a  lo  menos un v a lo r  mínimo 

y a lo  menos un v a lo r  máximo; prolongándose dicha p a r te  t ro n -  

cocónica con un cuerpo c i l in d r ic o  den tro  e l  cua l e s tá  montado 

rodan te  un to r n i l l o  también c i l in d r ic o  s o lid a r io  con dicho to r ­

n i l l o  troncocónioo , y a l a  extrem idad d e l cua l e s tá  p re v is ta  

una a b e rtu ra  de descarga para e l  m a te r ia l  trabajado.»

Cuando e l  m a te r ia l  a t r a t a r  re q u ie re  un grado mayor de 

tra b a jo  e l  elemento de c ie r re  v iene montado en l a  máquina l a  

cua l fu n c io n ará  como s i  la  a b e r tu ra  de a lim en tac ión  fuese  nor­

mal y u ti l iz a n d o  l a  lo n g itu d  e n te ra  d e l treoho  ú t i l  de to r n i -  »
U o  troncocónioo*

k

Cuando a su vez e l  m a te r ia l a t r a t a r  req u ie re  un grado me­

nor de tra b a jo  e l  elem ento de c ie r re  v iene qu itado  y l a  máqui­

na fu n c io n a rá  como s i  e l  t o r n i l l o  troncocónioo fuese  más co rto  

dado que la  a lim en tac ió n  se puede e fe c tu a r  en una p o s ic ió n  más 

movida h ac ia  l a  descarga»

En e s ta  .última oondiciún se ob tiene oomo re su lta d o  un me­

nor consumo de po tencia  y un menor r e c a le n ta  m iento d e l produc­

to ,  o sea una v en ta ja  tá c n ic a  y económica a l  mismo tiempo»

O tros f in e s  de l a  p re se n te  invención  lo s  co n s titu y en  una 

máquina como l a  d e s c r i ta ,  que comprende dicho prim er p e rfecc io ­

namiento c o n s titu id o  por l a  p ro longación  de la  boca de a lim en ta­

ción  y por e l  d is p o s it iv o  amovible de c ie r re  de dicha p ro longa-
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ción» en l a  cual ademas e l  to r n i l lo  c i l in d r ic o  en una p o sic ió n  

de p re fe ren c ia  in term ed ia  de su lo n g itu d  e s tá  p ro v is to  de un 

d isco  de diám etro y espesor t a le s  que su su p e rf ic ie  p e r i f á r ic a  

y  l a  correspondiente porción  de l a  su p e rf ic ie  in te rn a  d e l cuer­

po c i l in d r ic o  de l a  máquina lim ita n  una e s tre ch a  lu z  an u la r  a 

tra v á s  de l a  cual e l  m a te r ia l es  obligado a p asar resu ltan d o  e f i ­

cazmente lam inado.

l a s  c a ra c te r í s t ic a s  de l a  p resen te  invención quedarán expues­

ta s  con mayor c la r id a d  por l a  s ig u ien te  d escrip c ió n  hecha con 

re la c ió n  a lo s  d ibu jos ad ju n to s que i lu s t r a n  a t í t u lo  de ejemplo 

s in  c a rá c te r  alguno l im ita t iv o ,  una re a l iz a c ió n  de la  invención#

-  l a  f ig u ra  1 es  una sección  lo n g itu d in a l c e n tra l de l a  má­

quina en cuestión)

-  la  f ig u ra  2 es  una secoión tra n s v e rs a l segiín la  l ín e a  I I - I I  

de l a  f ig u ra  1)

-  la  f ig u ra  3 es una v is ta  por encima p a rc ia l  de la  máquina 

de l a  f ig u ra  1 para m ostrar e l  d e ta l le  de l a  ab e rtu ra  de alimen­

ta c ió n  prolongada hac ia  l a  descarga y d e l d isp o s itiv o  de c ie r re  

de d i «sha prolongación)

-  l a  f ig u ra  4 es  tina sección  lo n g itu d in a l c e n tra l de la  má­

quina p ro v is ta  ta n to  de la  ab e rtu ra  de alim entación  prolongada, 

y d e l r e la t iv o  d isp o s itiv o  de c ie r r e ,  como d e l d isco de lamina­

ción y

-  la  f ig u ra  5 es  una sección  tra n s v e rs a l  segdn la  l ín e a  7 -7  de 

l a  f ig u ra  4#

l a  máquina rep resen tada  en l a s  f ig u ra s  de 1 a 3 comprende un 

cuerpo troncocónico 10 en e l  cual e l  m a te r ia l a t r a b a ja r  viene in ­

troducido a tra v á s  de una ab e rtu ra  que constituye  l a  to lv a  de a l i ­
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mentación 11 que e s tá  formada en la  extrem idad de mayor diáme­

tro  y que e s tá  prolongada h a d a  l a  extrem idad de descarga»

¿¡1 cuerpo 10 e n c ie rra  una cavidad tronco c ín ic a  12 dentro 

la  cual e s tá  montado rodante un to r n i l lo  formado por un n ic leo  

13* troncocín ico  y hueco, en e l  cual e s tá n  d isp u esta s  la s  e sp i­

r a s  14| dicho to r n i l lo  de forma tronco c ín ica  se d e s a rro lla  por 

toda l a  lo n g itu d  d e l cuerpo 10 y e s tá  d ispuesto  excéntricam en­

te  dentro  la  cavidad 12.

Kl paso d e l f i le te a d o , su a l tu ra  en d ire c o lín  normal a l  e je  

de ro ta c i ín  de l to r n i l l o ,  y la  conicidad de l náoleo son ta le s  

que e l  volumen del canal h e l ic o id a l lim itado  por dos e s p ira s  ad ­

yacen tes disminuye progresivam ente de l a  extrem idad de mayor d iá­

metro a l a  de menor diám etro .

l a  conioidad de la  cavidad 12 es mayor que l a  conocidad de 

la  su p e rf ic ie  de d e sa rro llo  d e l to r n i l lo  troncoc ín ico  a lo  me­

nos por una p a rte  de l a  lo n g itu d  de l cuerpo 10, y e l  e je  de ro­

ta c i ín  de dicho to r n i l lo  forma con e l  e je  de s im e tr ía  de la  oav i- 

dad 12 un ángulo t a l  que una g e n e ra tr iz  de la  su p e rf ic ie  de de­

s a r ro l lo  d e l to r n i l lo  roza en la  r o ta c i ín  una g e n e ra tr iz  de la  

cavidad 12.

$n la  p o s ic iín  diam etralm ente opuesta a  aq u e lla  en l a  cual 

d ichas dos g e n e ra tr ic e s  se rozan, l a s  dos g e n e ra tr ic e s  de la s  

mismas su p e rf ic ie s  se h a lla n  a una d is ta n c ia  rec íp ro ca  ig u a l a l  

doble de l a  d ife ren c ia  en tre  su conicidad .

Por consiguiente en tre  l a  su p e rf ic ie  in te rn a  d e l flüerpo 10 

y l a  su p e rf ic ie  de d e sa rro llo  del to r n i l lo  hay una cámara 15 cu­

yas secciones en plano normales a l  e je  de ro ta c i ín  d e l to r n i l lo  

e s tán  lim ita d as  por dos é irc u n fe re n c ia s  tangentes en tre  s í  en un 
punto.



E l diám etro de ta le s  c irc u n fe re n c ia s , y por e l lo  e l  á rea  

de l a  cámara por e s ta s  lim ita d a , va naturalm ente disminuyendo 

d e l lado de l a  a lim en tac ión  a l  de la  descarga.

E l núcleo 13 e s tá  hueco y en l a  cavidad 16 puede s e r  in~

5 troduoido f lú id o , que e n tra  a tra v é s  d e l tubo 17 y  sa le  a t r a ­

vés de l a  boca an u la r 18, para « a le n ta r  o e n f r ia r  e l  to r n i l lo  

h as ta  a lc an z a r  l a  tem peratura requerida  para t r a b a ja r  e l  mate­

r i a l .

l a  to lv a  de a lim en tac ión  H ,  como se ve en la s  f ig u ra s  1 y 

10 3 , se prolonga hac ia  l a  extrem idad de descarga y  .e s tá  p ro v is­

to  un .elemento de c ie r re  19 que v iene montado, como m uestran la s  

f ig u ra s , a l  f in  de c e rra r  dicha pro longación de la  to lv a  11 cuan­

do e l  m a te r ia l a t r a b a ja r  req u ie re  un tra tam ien to  mayor para e l  

cual e s  n ecesario  aumentar la  lo n g itu d  de la  p a r te  .ú t i l  de l a  

15 máquina.

Cuando a su vez e l  m a te r ia l req u ie re  un grado menor de t r a ­

b a jo , e l  elemento 19 v iene qu itado  y la  a lim entación  se e fec túa  

en p o sic ió n  mas próxima a la  extrem idad de descarga reduoiendo 

l a  p a r te  u t i l iz a d a  de l a  máquina.

20 E l elemento 19 , como se ve en l a  f ig u ra  2, p resen ta  la  su­

p e r f ic ie  in te rn a  p e r f i la d a  en forma t a l  de c o n s t i tu i r  p rá c t ic a ­

mente la  continuación  de la  su p e rf ic ie  in te rn a  del cuerpo 10*

E l to r n i l lo  troncocónico se prolonga más a l l á  bajo  forma 

de to r n i l lo  c i l in d r ic o ,  teniendo diám etro ig u a l a l  diám etro me- 

25 ñor del to r n i l lo  troncocónico y co n s titu id o  por un núcleo c i l in ­

d rico  20 en e l  cual e s tá n  en ro llad as  la s  e s p ira s  21, contenido 

en un cuerpo 22, también c i l in d r ic o ,  s o lid a r io  con e l  cuerpo 10 

troncocónico..

E l cuerpo c i l in d r ic o  22, en l a  extrem idad opuesta a la  de

>13
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unión con e l  cuerpo troneocónico 10, l le v a  una h i le r a  23 in ­

tercam biable por la  cual e l  m a te r ia l trab a jad o  sa le  como p e r f i ­

lado  oontínuo.

Para e fe c tu a r  e l  condicionam iento tárm ico más conveniente 

5 según e l  tip o  de m a te r ia l a  t r a b a ja r ,  e l  cuerpo 10 e s tá  p ro v is­

to  de una camisa 24 y análogamente e l  cuerpo 22 e s tá  p ro v is to  

de una camisa 25» dentro  l a s  cuales se hace c iro u la r  f lu id o  a 

la  tem peratura req u e rid a .

l a  máquina rep resen tada  en la s  f ig u ra s  4 y 5 es d e l todo 

10 s im ila r  a  l a  precedentemente d e s c r i ta  y por lo  tan to  l a s  mismas 

re fe re n c ia s  numárioas se han conservado para in d ic a r  lo s  mismos 

elementos componentes.

S ata  segunda re a l iz a c ió n  de l a  máquina en cuestión  presen­

ta  no obstan te  en l a  p a r te  c i l in d r ic a ,  un disco 26 lleno} la  

15 su p e rf ic ie  p e r ifó r ic a  do dicho d isco  y la  su p e rf io ie  in te rn a  del 

cuerpo c i l in d r ic o  22 definen  un es trech o  paso an u la r  27 a tra v á s  

d e l cual todo e l  m a te r ia l a t r a b a ja r  debe p asar viniendo a s í  so­

metido a una acción  de lam inación .

Pueden se r  apo rtadas v a ria c io n e s  co n s tru c tiv a s  sobre l a  b a- 

20 se de lo s  perfeccionam ientos c itad o s  s in  a p a rta rse  de la  esen- 

c ia ü d a d  de la  p resen te  invención} por ejemplo e l  elemento de 

o ie rre  19 puede r e a l iz a r s e  en v a r ia s  p iezas a p a rta b le s  en tre  s í  

de modo de obtener v a r io s  grados de reg u lac ió n  para l a  operación 

de m ezcla, además puede haber más de un d isco de lam inación 26 

25 y dichos d iscos pueden e s ta r  d isp u esto s  en posic iones d is t in ta s  

a lo  la rg o  d e l to r n i l lo  c i l in d r ic o  en funoión de la s  c a ra c te r ís ­

t i c a s  tá c n ic a s  fie la s .m ateria les  a t r a b a ja r .  l a  p o s ib ilid a d  de 

que la  sección  del to r n i l lo  troncooónico sea e l íp t ic a  o tr ia n g u la r  

con lo e  v ó r tic e s  redondeados y la  sección  de la  cavidad c i rc u la r ,
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o b ien  que la  sección  de cámara sea e l íp t i c a  o t r ia n g u la r  

con lo s  v .á rtices redondeados y la  sección  del to r n i l lo  c i r ­

c u la r , v a r ia n te s  é s ta s  p re v is ta s  en la  pa ten te  principal*, p e r­

manecen tatibien, para l a  máquina ob je to  d e l p resen te  segundo 

c e r t if ic a d o  de a d ic ió n .

Además la  pro longación c i l in d r ic a  d e l to r n i l lo  en e l  ejem­

p lo  d e s c r ito  es de un so lo  p r in c ip io  pero podrá también se r  

de v a rio s  p r in c ip io s ; v a r ia rá n  entonces lo s  se rv ic io s  pero no 

e l  sistem a de funcionam iento.

i'T O 2 A

Por e l  segundo c e r t if ic a d o  de ad ic ió n  a que se r e f ie r e  

la  p resen te  memoria d e sc r ip tiv a  se ISIVXwPIOA la  propiedad y 

la  exp lo tac ión  exc lusiva de;

1 . -  Un perfeccionam iento en e l  ob je to  de la  p a ten te  p r in ­

c ip a l námero 279.474 que recae sobre un procedim iento para mez­

c la r  de manera continua m a te r ia l p lá s t ic o ,  ca rac te rizad o  por e l  

hecbo de que la  máquina que se emplea para su e jecución  compren­

de un cuerpo que tie n e  una cavidad in te rn a  troncoc.ónica p ro v is­

ta  en la  extrem idad de mayor diám etro de una ab e rtu ra  para la  

a lim en tac ión , dicha ab e rtu ra  de a lim en tación  prolongándose hacia  

la  extrem idad de la  carga} un elemento de c ie r re  amovible que 

tie n e  l a  su p e rf ic ie  in te rn a  de tom a  t a l  de c o n s t i tu i r  p r á c t i ­

camente la  continuación de la  su p e rf ic ie  in te rn a  de dicho cuer­

po, ap to  de s e r  montado para c e rra r  dicha prolongación de la  

ab e rtu ra  de alim entación  aumentando la  lo n g itu d  d e l trecho  ó t i l  

para e l  trabajo}  un to r n i l lo  troncoeónico , a lo jado  dentro  dicha 

cavidad, con e l  diám estro mayor d e l lado de la  a lim en tac ión , cu­

yas e s p ira s  determ inan a lo  menos un canal h e l ic o id a l de sección 

tra n sv e rs a l decred ien te  de la  a lim en tac ión  a la  descarga, dicho
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to r n i l lo  siendo g ir a to r io  dentro  dicha cavidad de modo qpe 

su su p e rf ic ie  de d e sa rro llo  lím ite  con la  su p e rf ic ie  in te rn a  

de dicha cavidad a lo  menos una cámara que p re se n ta , en cada 

sección  normal a l  e je  de l to r n i l lo  y medida radialm ente respec­

to  a l  to r n i l lo  mismo, una a l tu r a  v a r ia b le  e n tre  a lo  menos 

um v a lo r  mínimo y a lo  menos un v a lo r máximo} dicho cuerpo tro n -  

cocónico prolongándose con un  cuerpo c i l in d r ic o  dentro  e l  cual 

e s tá  montado rodante un to r n i l lo  también c i l in d r ic o  s o lid a r io  

oon dicho to r n i l lo  troncocónico y a l a  extrem idad d e l cual e s tá  

p re v is ta  una ab e rtu ra  de descarga para e l  m a te r ia l trab a jad o .

2 . -  Un perfeccionam iento , t a l  como e l  esp ec ificad o  en 1, 

ca rac te rizad o  por e l  hecho de que l a  conicidad del to r n i l lo  es 

menor que l a  correspondiente conicidad del cuerpo que lo  co n tie ­

ne, formando e l  e je  d e l to r n i l lo  y e l  d e l cuerpo, e n tre  s í ,  un 

ángulo ig u a l a l a  m itad de la  d ife re n c ia  angu lar e n tre  d ichas 

dos con icidades.

3 .  -  Un perfeccionam iento , t a l  como e l  e sp ec ificad o  en 1 y 

2, ca rac te rizad o  por e l  hecho de que la  cámara y dicho canal 

h e l ic o id a l  e s tán  en a b ie r ta  y completa comunicación a lo  la rg o  

de toda su lo n g itu d  re sp e c tiv a .

4 .  -  Un perfeccionam iento , t a l  como e l  esp ec ificad o  en a lo  

menos una de la s  re iv in d icac io n e s  p receden tes, ca rac te rizad o  por 

e l  hecho de que l a  a l tu ra  de dicha cámara es mínima en co rres­

pondencia a un punto sobre la  su p e rf ic ie  in te rn a  de dicho cuer­

po en aproximadamente 180° del punto de correspondencia a l  cual 

la  a l tu ra  de dioha cámara es máxima.

5 . -  Un procedim iento , t a l  como e l  esp ec ificad o  en a lo  

menos una de l a s  re iv in d icac io n e s  p reced en tes , ca rac te rizad o  

por e l  hecho de que la s  posic iones de mínima a l tu ra  de l a  cá-
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m ara, lim ita d a  por l a  s u p e r f ic ie  de d e s a r ro llo  d e l to r n i l l o  

y por la  s u p e r f ic ie  in te rn a  de l a  cavidad tronco  ocínica r e s u l­

ta n  a lin e a d a s  según una g e n e ra tr iz  de d icha cav idad ,

6 , -  Un p erfecc ionam ien to , t a l  como e l  e sp ec if ic ad o  en

a lo  menos una de l a s  re iv in d ic a c io n e s  p reced en te s , c a ra c te ­

r izad o  por e l  hecho de que dicho elem ento de c ie r re  e s  des­

componible en v a r ia s  p a r te s  sucesivam ente amovibles*

7 ,  -  Un perfecc ionam ien to , t a l  como e l  e sp e c if ic a d o  en a 

lo  menos una de l a s  re iv in d ic a c io n e s  p reced en te s , c a ra c te r iz a ­

do por e l  hedió de q.ue en e l  t o r n i l l o  c i l in d r ic o  e s tá  p re v is ­

to  a lo  menos un d isco  lle n o  de diám etro y  esp eso r t a l e s  que

su  s u p e r f ic ie  p e r i f é r ic a  y la  co rrespond ien te  po rc ión  de l a  su­

p e r f ic ie  in te rn a  d e l cuerpo c i l in d r ic o  l im ita n  una e s tre c h a  lu z  

a n u la r  a tra v é s  de l a  cua l e l  m a te r ia l  es  obligado a p a s a r  re ­

su ltan d o  sometido a lam inacién*

8 , -  Un perfecc ionam ien to , t a l  como e l  especificado en 7 , 

c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que dicho d isco  de lam inación  es­

tá  d isp u esto  en p o s ic ió n  in te rm ed ia  a lo  la rg o  d e l t o r n i l l o  c i ­
l in d r ic o ,

9»- "Un perfeccionam ien to  en e l  o b je to  de la  p a ten te  p r in ­

c ip a l  número 279*474 que recae  sobre un procedim iento  para 

m ezclar de manera continua m a te r ia l  p lá s t i c o " .

Consta l a  p re se n te  memoria d e s c r ip tiv a  de doce h o ja s  fo ­

lia d as»  e s c r i t a s  por una so la  c a ra ,

B arcelona , 19 de Agosto de 1966,

*
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