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Para la formacién de diversos objetos de cartén o
papel, particulamente de cajas, se parte de piezas
previamente recortadas o troqueladas segfin un perfil
predeterminado, en las cuales una midquina llamada ple-
gadora, a veces plegadora-encoladora, tiene por misiédn
plegar ciertas partes, generalmente segin lineas prew
viamente hendidas.

El plegado se efectlia en movimiento, durante el
paso de la pieza recortada a través de la mdquina.

Ahora bien, no todos los plegados a efectuar pue-~
den hacerse siempre sin dificultad observando un senti=-
do de transporte rectilfneo finico. A veces es necesario
efectuar ciertos plegados siguiendo una direccién de
transporte, y desplazar luego para otros plegados la
pieza recortada transversalmente a dicha primera direc=~
cién.

Ello ha dado lugar a las méquinas plegadoras lla=
madas de dos coordenadas, cuyo armazén presenta la fora
ma de escuadra, lo que hace que resulte particularmente
embarazoso.

Para remediar esterinconveniente, ha sido ya pro-
puesto, en una m&quina rectilfnea, hacer girar las pie=-
zas recortadas en su plano, en un momento dado, durante
el trabajo, y ello preferentemente en movimiento, al
objeto de evitar una inmovilizacién momentdnea que dis=
minuya la produccién.

Los mecanismos transportadores propuestos hasta el

presente en este orden de idea, utilizan todos ellos
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un par de Srganos rotativos coaxiales, uno superior y
otro inferior, que aprisionan entre s{ la pieza recorw
tada haciéndola girar en su plano, a la vez que efec-
tian en conjunto un movimiento de traslacién.

Ahora bien, las piezas recortadas as{ transporta-
das comprenden ya algunos elementos plegados que, en
virtud de la elasticidad propia del cartén o del papel,
tienen tendencia a levantarse si no se tiene cuidado
de mantenerlos apretados sobre la propia pieza.

Los mecanismos conocidos se oponen sin embargo a
esta medida, no pudiendo estar prevista superficie
guiadora continua alguna, ni por debajo ni por arriba,
por razén de los espacios a reservar para el paso del
par de-érganos rotativos transportadores.

- La presente invencién remedia este inconveniente
preveyendo un mecanismo transportador que comprende al
menos un 8rgano transportador inferior, animado de un
movimiento de traslacién al cual puede afiadirse un mo=
vimiento de rotacién, manteniendo la cara superior de
este drgano, situada en el plano de la pileza recortada
a transportar, a esta dltima por succién, mientras que
una superficie guiadora paralela al plano precitado se
halla dispuesta inmediatamente por encima de este fltia
Mo

El dibujo adjunto explica esta disposicién y su
utilidad y muestra una forma de ejecucién de un tal
mecanismo, dada a tftulo de ejemplo.

La Fig. 1 es una vista de planta, muy esquemdtica,

- 3 - .
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de una plegadora;

la Fig, 2 ilustra el defecto de los dispositivos
conocidos;

la Fig. 3 explica ¢émo el mecanismo segfin la ine
vencién lo remedia;

la Fig. 4 es una vista parcial simplificada, en-
perspectiva, de la forma de ejecucidén repreéentada;

la Fig. 5 es un corte transversal, a mayor escala,
de un 6rgano transportador;

la Fig. 6 es un corte longitudinal segiin VI.VI de
la Fig. 5;

la Fig. 7 muestra la manera de formar una cadena
de érganos transportadores; y

la Fig. 8 ilustra el mecanismo completo utilizando
la cadena de la Fig. 7.

En la Fig. 1 se ve, en planta, el bastidor rectia
1fneo 1 de una méquina plegadora que trabaja piezas
recortadas o troqueladas que penetran en 2 para salir
en 3. |

La mdquina estd dividida en dos zonas de trabajo,

una A, en la que.las piezas recortadas se desplazan

. en el sentido transversal de su perfil, y otra B, en

la que dichas piezas se desplazan en su sentido longitue
dinal. Entre estas dos zonas, cada pieza recortada de=
be efectuar una rotacidén de un cuarto de vuelta en su
plano y ello sin interrumpir su curso, tal como queda
representado en 2’ y 38°,

La Fig. 2 ilustra una manera conocida de efectuar



10

15

20

25

esta operacién, aprisionando la pieza recortada 2 entre
dos érganos rotativos coaxiales, uno inferior 4 y otro
superior 5 que, a la vez de girar, se desplazan laterals
mente, por ejemplo en el sentido de la flecha 6.

Sin embargo, como se ha dicho mds arriba, esta pie-
za recortada ha sufrido ya uno o varios plegados. Por
ejemplo, presentard una pata plegada 7 que, al no que=
dar mantenida aplanada sobre la pieza recortada, tendrd
tendencia a levantarse (como queda representado), tanto
como consecuencia de la propia elastfbidad del material,
como por efecto de la fuerza centr{fuga y de la resis=
tencia del aire durante la rotacién.

La Fig., 3 ilustra el remedio aportado por la pre=
sente invencibn, o sea de efectuar la rotacidnetrasla«
c¢ién por medio de un solo Srgano rotative inferior 8,
conectado a una bomba de vacfo (flecha 8) y que mantie=
ne la pieza recortada 2 por sucecién, con lo que queda
libre su cara superior, en la proximidad inmediata de
la cual puede entonces disponerse una placa 10 que suje=
ta la pata 7’ en posicién plegada. Esta placa puede pre=
sentar una superficie absolutamente lisa, asegurando un
deslizamiento perfecto de la pieza recortada parcial-
mente plegada. Dicha placa serd preferentemente transpaw
rente, ya que es (itil poder controlar durante la marcha
el buen funcionamiento de la plegadora.

La Fig. 4 muestra parcial y esquemdticamente, en
perspectiva, la manera de realizar el mecanismo descri-

to.
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Entre dos superficies planas 1l y 12, situadas en
un plano comin, pueden deslizarse unos bloques tales
como 13, en el centro de los cuales se encuentran los
drganos rotativos inferiores 14, provistos de agujeros
de aspiracién de las piezas recortadas que se despla-
zan sobre las superficies 1l y 12. Inmediatamente por
encima y en un plano péralelo a estas superficies y a
la correspondiente del bloque 13 y del érgano rotativo
14, se encuentra una placa 15, transparente, destinada
a guiar la pieza recortada e impedir gue sus elementos
plegados puedan levantarse.

Se ve aquf dos bloques 13 que se siguen. Esté su-
puesto que estos bloques pertenecen a una cadena sin
fin de tales bloques, como la que ser§ descrita més
adelante. |

A fin de evitar que exista un vacio entre las su=
perficies guiadoras 11, 12 y los blogques 13 sucesivos,
estos Gltimos estdn unidos entre s{ por unas cintas
eldsticas 16 que rellenan estos espacios,

Las Figs. 5 y 6 muestran cémo pueden estar constia
tufdos los bloques 13 y cdmo los Srganos rotativos 14
pueden quedar momentédneamente conectados a una bomba
de vacfo durante el transporte. En estas figuras, vuel=-
ven a encontrarse las referencias 1l a 16 de la Fig. 4.

El 8xrgano rotativo 14, con sus agujeros de aspira-
cién 14°, estd formado por una cabeza plana provista
por debajo de un eje 17 parcialmente hueco, que le sirve

de pivote en el bloque 13, estando asegurado axialmente
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este pivote por una tuerca 18. Por unas aberturas latera-
les comunica el interior de dicho eje con una cémara la=
teral 19 del bloque, abierta hacia abajo y que, durante
el transporte, resbala sobre una pieza 20, que a su vez
forma una cémara 21, cuya cara superior, enfrente de la
cual se coloca la cémara 19, presenta una sucesién de
aberturas cerradas por respectivas bolas 22, scmetidas

a la presién de muelles 23. En 1la Fig. 6, uno solo de
estos muelles ha sido representado.

Una bomba hace el vacfo en la cdmara inferior fija
21, siendo la presién ejercida por cada muelle 23 tal
que la succidn ejercida no consigue separar las bolas
22 de sus asientos.

En la cémara superior 21, mévil (con el bloque 13),
se sita una barra 24 que llega a ras de la cara supe~
rior de la pieza 20, Merced a esta posicién, la mencio-
nada barra se apoya durante su paso sobre las bolas,
las repele y establece momentdneamente la comunicacién
entre las cémaras 19 superior mévil y 21 inferior fija.

La Fig. 6 muestra claramente cémo, a su paso sobre
la pieza 20 gue foxma un carril, el bloque 13 provoca
la apertura de las vdlvulas de bolas y permite que el
efecto de succibn se transmita al Srgano rotativo 14.
Con respecto al sentido de desplazamiento del bloque
13 (flecha 25 de la Fig. 6), la barra 24 presenta un
plano inclinado exterior 24’, que le permite pasar sobre
las bolas y Bajarlas.

Tal como puede apreciarse en el corte transversal
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de la Fig. 5, la disposiecién que acaba de describirse
es en su mayor parte simétrica, en el sentido de que
el blogue 18 resbala sobre dos piezas 2020’ pareci-
das en cuanto a la cémara de vaclo y a las vdlvulas de
bolas 227, Pexo en el lado opuesto de la cémara supew
rior 19, sélo se encuentra un espacio ciego o ranura
19’ que no actdia sobre las bolas 22’. M4s adelante se
describird la utilidad de estas dltimas.

En las piezas 20 y 20’ estén fijados lateralmente
unos hierros planos 26, cuya cara superior sirve de so=
porte y gufa para las cadenas 27 que unen entre s{ los
bloques sucesivos,

Esta unién aparece en la vista esquemdtica de la
Fig. 7, que muestra el conjunto de la cadena sin fin
de sels bloques 13 en el ejemplo representado. Estos
bloques estdn unidos entre si por los pares de cadenas
27 que pasan sobre los pares de ruedas de cadenas 28
v 29.

En el momento de pasar por debajo de la placa de
proteccidén 15, es decir en el momento del transporte
de las piezas recortadAS,Alos blogques 13 resbalan sobre
los hierros planos y las piezas de cdmara de vacio
26~20 que en la Fig, 7 se representan de manera simpli=
ficada, con una rampa de acceso y salida en sus extre=
midades. Durante este paso, las bolas-vdlvulas son ba=
jadas y el efecto de succidn se transmite a las piezas
recortadas transportadas.

En cuanto a las cintas elésticas 16, se ve que
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quedan mantenidas alrededor de las ruedas 28, 29 por
unos brazos tensores 30,

Los dispositives y funciones descritos hasta aqui
sirven solamente para transportar las piezaw recortadas.
He aqui{ como se efectfia su rotacién:

En las Figs. 5 a 7 se ve que el eje de rotacién 17
del érgano rotativo 14 se termina, opuestamente a este
dltimo, por un brazo de palanca 31 que forma manivela,
cuya extremidad lleva un rodillo 32.

En la Fig. 7 pueden apreciarse finalmente dos ba=
rras 33 y 34, contra las cuales se aplican dichos rodie
llos. Se trata en realidad de levas lineales, de las
cuales la leva 33, préxima a los elementos 26«20, tiene
por efecto repeler los rodillos de los brazos 31 al
objeto de imprimir a estos dltimos un cuarto de vuelta,
mientras que la leva opuesta 34 sirve para llevar a los
mencionados brazos, en vacfo, a su posicién inicial.

La rotacién serd normalmente de un cuarto de vuel=
ta, pero con levas intercambiﬁbles, es posible trabajar
también con una rotacién de media vuelta. Alejando las
levas o colocando los brazos 31 en una posicidn en que
las levas no alcancen los rodillos, es posible por fin
ejecutar ciertos trabajos que dnicamente necesiten un
transporte sin rotacién.

Volviendo al corte de la Fig. 5, ha sido explicado
que el blogue 13, aunque deslizante sobre dos piezas
seme jantes 20.20’, las dos provistas de bolas-vdlvulas
22-22°, accionaba tan solo la hilera de bolas 22 por la
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barra 24.

El objeto de esta disposicién es el de emplear
por ejemplo bloques 13 gue actien alternativamente
sobre las bolas 22 y sobre las bolas 22’. Los bloques
de la hilera par sobre las unas, los de la hilera
impar sobre las otras. Se consigue asf{ la posibilidad de
hacer actuar el vacfo en una pieza solamente o, al con=
trario, en las dos piezas 20 y 20, de hacer trabajar
solamente cada segundo érgano rotativo, o, al contrario,
todos los drganos rotativos. Ello permite, en particu-
lar, adaptarse a diversos formatos de piezas recorta-
das.

La Fig. 8 muestra, finalmente, de manera muy es-
quemdtica, el mecanismo completo, tal como serd monta-
do en una mdquina plegadora.

En dicha figura vuelven a encontrarse las ruedas
28, 29 y las cadenas 27 gue hacen pasar los Srganos
rotativos, no representados, por debajo de la placa
15.

Las piezas recortadas, parcialmente plegadas, pro=-
cedentes de la izquierda con relacién al dibujo (zona
A de la Fig. 1), pasan, en primer iugar, entre ciline
dros aceleradores 35, que tienen por objeto espaciare
los unos de los otros con vistas a su rotacién futura.
La velocidad, en la salida de estos rodilles, serd por
ejemplo 1,2 veces la velocidad de transporte nommal
de la mdquina. Las cadenas 27 se desplazan igualmente

con esta velocidad acelerada, que es también la de las

ulo-
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correas transportadoras superiores e inferiores 36, 37,
que recogen las piezas recortadas después de la rotacién
y las alejan para transferirlas a las cadenas 38, pro-
vistas de tacos 39 y que provocan la introduccién, en
posicién correcta, de las piezas recortadas destinadas
a ser plegadas por nuevos drganos plegadores (zona B
de la Fig. 1).
N OT&A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de ponerlo en préctica, se hace consw
tar que todo cuanto no altere, cambie o modifigque su
principio fundamental, puede quedar sometido a variae

ciones de detalle. También se hace constar que esta ine

‘vencién corresponde a la descrita en la Solicitud de .

Patente N2 12,216/65, depositada en Suiza en 31 de Agose
to de 1965, cuya prioridad se reivindica de acuerdo

con los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo
esencial y por lo que se solicita Patente de Invencién,
por veinte afios, lo gque gqueda resumido en las siguien=
tes reivindicaciones:

12,- Mecanismo transportador en una méquina plega-
dora de las piezas recortadas, por ejemplo de cartén,
caracterizado porque comprende al menos un 8rgano transe
portador inferior, animado de un movimiento de trasla=
cién al cual puede afiadirse un movimiento de rotaciénm,
manteniendo la cara superior de este érgano, situada
en el plano de la pieza recortada a transportar, a esta

dltima por succién, mientras que una superficie guiado-
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ra paralela al plano precitado se halla dispuesta inme=
diatamente por encima de este dltimo.

22,~ Mecanismo segiin la reivindicacién 12, caracte=
rizado porque el érgano u Srganos transportadores estén
constituldos en dos partes, un soporte animado solamen-
te del movimiento de traslacién y un érgano rotativo .
que presenta aberturas por las cuales se ejerce la suce
cién.

38,. Mecanismo segfin las reivindicaciones 12 y 23,
caracterizado por comprender al menos una leva que coo-
pera con un elemento del &rgano rotativo al objeto de
hacerlo girar durante su traslacién.

48, Mecanismo segln las reivindicaciones 12 y
28, caracterizado porque el soporte estd guiado en al
menos una parte de su desplazamiento por al menos un
carril, estando previstos medios para poner, en este
momento, una cédmara de vacfo del carril en comunicacién
con una cédmara de soporte conectada con las aperturas
del Srgano rotativo.

52,~ Mecanismo seglin las reivindicaciones 13, 2%

y 428, caracterizado porque los medios citados consisten
en una serie de vélvulas que obturan una serie de aber~
turas de la cara del carril sobre la cual se desliza el
soporte, abriendo este soporte las vélvulas por la pre~
sién que ejerce durante su paso.

6%,~ Mecanismo segiin las reivindicaciones 12 y 28,
caracterizado por comprender varios érganos transporta-

dores unidos entre sf de modo que constituyen una cadena

- 12 =
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74,« Mecanismo segfin las reivindicaciones 14, 28,
43 y 64, caracterizado porque los Srganos transportado-
res de la cadena pasan sobre dos carriles y estdn dis=
puestos de modo que los de la hilera par puedan ponerse
en comunicacién con la cémara de vacfo de uno de los ca=
rriles y los de la hilera impar con la del otro carril,.

8%,« Mecanismo segfin las reivindicaciones 18, 22 y
62, caracterizado porque los Srganos transportadores pa-
san entre dos piezas guladoras que se hallan en el plano
del transporte de las piezas recortadas, estando unidos
dichos Srganos entre sf por unas cintas elésticas que
vienen a quedar situadas en dicho planoc.

98, Mecanismo segin la reivindicacién 18, caracte=
rizado porgue la superficie guiadora pertenece & una
placa transparente,

102, MECANISMO TRANSPORTADOR EN UNA MAQUINA PLEGAw
DORA DE LAS PIEZAS RECORTADAS, POR EJEMPLO DE CARTON,
tal y como gueda descrito y reivindicado en la presente

memoria que consta de trece hojas mecanografiadas por

und sola cara y de dos léminas de dibujos.
BARCELONA, 18 de Agosto de 1966.

J. BOBST & FILS S.A.
P.P.
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