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PATENTE DE INVENCION

» por 20 afos

a favor de TACO HEINZUNGEN AG., sociedad mercantil suiza,
domiciliada en Ziirich, MilitBrstrasse 76, por: = - - - -
"PERFECCIDNANIENTOS EN LAS VALVULAS DE PURGA AUTONATICA

PARA INSTALACIONES DE AGUA CALIENTE, PARTICULARNMENTE PARA

INSTALACIONES DE CALEFACCION CENTRAL" = = = = « = = = = -

MEMORIA DESCRIPTIVA

La prasente invencidn concierne a unos perfecciona—
mientos en las vAlvulas de purga automdtica para instalaciones
de agua caliente, particudarmente para instalaciones de
calefaccidn central, y siempre tenisndo en cusnta que exista
an dicha instalacién una tuberfa de purga, en un axtremo de
la cual se monta la vdlvula, En las vdlwulas de purga
conocidas hasta la facha, el cuerpc de la vdlvula, destinado

a proporcionar el paso necesario para la oparacién de purga,
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dispone de un taladro relativaments psquefio, que, precisamente
por esta circunstancia, es susceptible de fécikl obturacién,
parcial o tatal, por algun cuerpo extrafio que sea arrastrado

o estd sn suspensidn en el aire que se pretends sliminar del
circuito, con 1o que la vdlvula queda incapacitada para
cumplir la funcidn prevista., Incluso en el caso de que el
taladro en cusstidn se vea sustituido por un cierto nimero de
pequefios taladros, el peligro de obturacidn subsiste en la
misma proporcifn, aparte de que esta disposicifn encarace
considerablemente sl proceso de fabricacifin de la vAlwvula.

La vdlvula objeta de las perfeccionamksntos en
cuestidn bretsnde gliminar tales inconvenientes, y para ello
se ha previsto la presencia, en un taladro ciléndrico practicado
en el cuerpo de la vdlvula, de una clavija prismdtica, por
ejamplo de seccidn exagonal, ajustada a dicho taladro, de
manera que el paso para la purga quede constitufdo por los
espacios periféricos que quedan entre las caras del prisma
constitutivo de lz clavija, y la superficie cilfndrica del
taladro. Gracias a que el paso de purga esti distribufdo
sobre toda la periferia de la clavija, la presencia de algun
cuerpo extrafio sélo puade obturar una pequefia parte de dichos
pasos, conservandose libres y expeditos la mayor parte de los
mismos, y cumpliendo la vdlvula la funcifn que le ha sido
asignada, sin disminucidn apreciable de su eficacia.

De acusrdo ton otra de las caracter{sticas de la
presente invencidn, se han colocado, sn una clmara hueca
practicada en sl lado exterior de los pasos de purga, unos
discos de fibra esponjosa, previstos para qus, en caso de que
aparezca en dicha cémara algun resto del lfquido que circula

por el circuito, los discos se hinchen o dilaten, en virtud
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de su esponjosidad, proporcionando un cierre estanco al
conjunto e impidiendo el goteo, Mientras los discos estéin
secos, ol aire pasa librements por la cdmara hueca, reali-
zéndose el proceso de purga deseado, hasta que, una vez
expulsado todo el aire contenidec en el circuito, y al hacer
su aparicién el 1f{quido, los discos de fibra se dilatan,
actdan de junta hermftica y evitan la salida de 1'iquido al
exterior,

De acuerdo con otra de las caracterfsticas de la
presente invencidn, la cémara hueca del cuerpo de la vélwula
estd cerrada extsriormente por un disco metdlico, sujeto en
su alojamiento por un rebords doblado hacia adentro despuéds
de la colocacifn del disco.

En las vdlvulas de purga de sste tipo conocidas hasta
la feche, pusds ocurrir, ademds, que algunas partfcules de
suciedad pasen a travds del taladro del cuerpo de la valvula,
por el sspacio qus deja libre la clavija existents, hasta
llegar a los disces de fibra, cuya progresiva impurificacién
pueds ser causa de perjudicar la accidn expansiva asignade a
los mismos y a su subsiguiente estanqueidad,

Para gvitar este inconveniente, la presente invencién
pravé impedir sl acceso de la suciedad hasta los discos de
fibra, haciendo uso para sllo de dog procedimientos, EIl
primero consiste en disponer dos diferentes zonas de paso
consecutivas entre un talaire, por lo menos, del cuerpo de la
vilvula, y la clavija; el segundo procedimiento consiste an
conformar el paso de purga a modo da un hilo de rosca, que se
desarrolla en espiral entre el taladro y la clavija.

En el primero de los dos casos citados, una des las

zonas da paso del aire puede estar constituida entre un
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primer taladro y una clavija, quedando los pasos de purpa
distribuides por la periferia de dichos elementos, mientras
que la segunda zona de paso Sse Forma por le holgura anular
existente sntre la clavija y un segundo taladro.

En el sogundo de los casos sxpusstos, la obtencifn
del hilo da rosca asspiral se logra por la colocaciGn, en un
taladro cilfndrico liso, de una clavija ajustada, provista de
una roseca macho,

En 8l adjunto dibujo se rgpresentan tres ejemplos de
sjecucidn o variantes de la presente invencidn,

La fig. 1 muestra un corte longitudinal de un primer
sjemplo de ejscucidn de una vdlvuls de purga.

La fig. 2 representa una seccidén transversal parcial,
a mayor escala, practicada por la linea II-II de la fig. 1.

La fig. 3 corraspondes a un corte longitudinal de un;
segundo ajemplo de ejecucifn de una vidlvula de purga.

La fig. 4 muestra una ssccidn transversal practicada
por la linea IV-IV de la fig. 3, y por dltimo,

La fig. 5 es un corte longitudinel del tercer ejemple
de sjecucifn de una vdlvula de purga.

El cuerpo 1 de la vélvula de purga repressntada en
las figs. 1 y 2 presenta una zona cdnica roscada 2, mediante
la cual se efectla el acoplamientc al extremo de una tubsria
de purga, no representada en el dibujo, pertenaeciente a una
instalacifn de agua caliente circulante, por ejemplo, una
instalacifn de calefaccién caentral. EL cuerpo 1 tisne en su
centro un taladro cilfndrico 3, an el que ajusta fuertemente
una clavija exagonal 4, cuyc difmetro extesrior, o distancia
sntre aristas, estf en funcifn del taladro, segln se apracia

en la fig. 2. Do esta manera, entre las caras del prisma
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exagonal de la clavija 4 y la pared del taladro cilindrico 3,
se obtienen los seis conductos de purga 5. Correspondiente al
lado de salida, o lado exterior, de los conductos de purga 5,
ol cuerpo 1 presenta una cémara huaeca 6, en cuyo interior se
alojan varios diwcos de fibra esponjosa 7. La comunicacidn
al exterior de la cémara hueca 6 estd cerrada por un disco
metilico 8, sujeto en su emplazamiento por un rebordeado 9
practicado an el extremo del cuarpo 1 de la vdlvula. En la
parte superior de la cémara hueca 6 se asncuentran los orificios
de salida 10,

Al hallarse la vdlvula en servicio, mientras los
discos de fibra 7 se ancuentran secos, el aire procsdente de
la tuberfa de purga llsga librements, a travds de los conductos
5, hasta la cémara 6, da la gue sale por los orificios 10,

Una vex conclufda la purga o expulsidn dal aire contenido en
al eircuito, y al aparacer sl 1fquido en la cdmara 6, los
discos 7 se dilatan, dmpidiendo la salida del 1{quido por los
orificios 10,

En el ejemplo de ejscucidén a que corrasponden las
figs. 3 y 4, el cuarpo 11 de la vdlvula prasenta una parte
roscada 12, medianta la cual se afectfa sl acoplamiento al
extremo de una tuberfa de purga, no representada an el dibujo,
perteneciente a una instalacifn de agua caliente circulante,
por sjemplo una instalacilon de calefuccibn central. El
cuerpo 11 presenta en su centro un taladro 13, de didmetro
relativamente pequsfio, y un taladro coaxial 14, de diémetro
algo mayor, con lo que entrs ambos taladros se forma una zona
cfnica da transicidn 15. Colocada sn ambos taladros, 13 y 14,
aparece una clavija, cuya parte inPerior 16 es deo seccién

cilfndrica y de difmetro algo menor que el corrsspondiente
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al taladro 13, de manera que, entre aste taladro 13 y la parte
16 de la clavija gueda una holgura o resquicio anular, que
constituye un primer conducto o pasoc para el aira a purgar.

La parte superior de 17 ds la clavija es de seccidn sxagonal,
con un perimetro tal que las aristas del exdgono establemen
contacto con la pared del taladro 14, quedando retenida la
clavija en esa posicidn por el ajuste bbtanide, segin se
aprecia sn la fig. 4. La diferencia de forma geomdtrica de
ambos elementos, clavija y taladro, da lugar a la formacidn

de seis conductos de purga 18, constitufdos por las caras del
prisma sxagonal de la parte supsrior 17 de la clavije y la
superfieie cilfndrica del taladro 14. En el lado de salida, o
lado exterior, de estos conductos 18, el cuerpo 11 presenta
una cémara husca 19, sn cuyo interior ss alojan varics discos
anulares 20, ds fibra asponjosa. La comunicacidn al exterior
de la cdmara husca 19 sst§ cerrada por un disco metdlico 21,
retenido en su emplazamisnto por un rebordsades 22, practicado
en el extremo dsl cusrpo 11 de la vdlvula. En la parte
superior de la cdmara hueca 19 se encuentran los orificios de
salida 23,

Al hallarse la vdlvula en servicio y mientras estén
secos los discos de fibra 20, el aire procedsnte de la tubsria
de purga encusntra libre el pasc a travds del resquicio anular
existente sntre el taladro 13 y la parte 16 ds la clavija,
pasando & continuacidn por los conductos 18 éara llggar a la
cdmara hueca 19, desds donde sals a la atmgsfera a travds de
los orificics 23. Una vez ha terminado el procese da purga,
por la salida des todo el aire contenido en el circuito, el
1fquido 1lega a la cémara 19, a través de los pasos y conductos

mencionados, provocando la dilatacidn de los discos ds fibra 20,
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que impiden la salida del l{quido al exterior, al obturar los
orificios 23, Gracias a la presencia de dos zonas de paso
diferentes, constituidas concretaments por el resquicio anular
y por los conductos 18, se svita el acceso hasta los discos 20
de la sucigdad eventualmente arrastrada por el l{quide, con

lo que su mccidn expansiva y de sstanqueldad no experimenta
detrimanto alguno.

El prisma qus constituye la parte suparior 17 de la
clavija pusde ser tambisn des seccidn cuadrada, por ejemplo,
en lugar de seccidn exagonal. Tampoco existe inconveniente
sn que esta parte ds la clavija sea cilfndrica, en vez de ser
prismdtica, consiguiendo as{ un perfecto ajuste con sl taladro
14, en cuyo caso la periferia de esta parte de la clavija pueds
presentar una serie de ranuras axiales, con distribueidn
uniforme o arbitraria, las cuales constituyen igualmente los'
necesarios conductos de purga o descarga del aire.

En el ejemplo de ejecucién representado en la fig. 5,
el cuerpo 24 de la vdlvula presenta en su centro un taladro
cilindrico liso 25, en el que s8 monta a presidn una clavija
27, en cuya superficis extsrior cilfndrica se ha practicado
una rosca macho 26. Entre las aristas de la rosca de esta
clavija 27 y el taladro 25 se forma un donducto espiral, a
modo de hilo de rosca, que constituye sl necesario paso para
la salida del ajre. Ademds do este paso o conducto, el cusrpo
24 dispone tambisn de una cédmara hueca 28, con discos de fibra
esponjosa29. Al igual que en los ejemplos anteriores, la
comunicacifn de esta cémara 28 con el exterior estd cerrada
por un disco metilico 30, con lo qus lg Unica salida la forman
los orificios 31.

La efectividad de esta vdlvula de purga es idéntica

‘



10

15

20

25

30

G

a la del segundo ejemplo de sjecucidn, ya que la énica diferan—
cia es qus, en lugar de las dos diferentses zonas de paso, se
dispone de un paso o conducto en espiral, a modo de hilo de
rosca, con el cual se consique igualmente impedir el acceso

de la suciedad hasta los discos esponjosos,

La invencidn, dentro de su esencialidad, podrd ser
llevada a la préictica en otras formas de realizacidn que
difieran sflo on detalle des las indicadas a t'itulo de ejamplo.
Podrd, pues, fabricarse esta vilvula en cualquier forma y
tamafio, con los medios y materiales mds adecuados y con los
accesorios do montaje mds adecuados, por quadar todo ello
comprendido on el espfritu de las resivindicaciones.

A los sfectos pesrtinentes, se invocan las prioridades
de 17 da Agosto de 1965, correspondiente al Modelo de Utilidad
alemn N2 1.926.382, y de 13 de Julio de 1966, correspondiente

a la solicitud de Patente alemana N2 31.57S.

NOTA

Se reivindica como cbjeto ds la prassente pafente de
invencidn: 7

1.~ Perfaccionamientos en las vélvulas de purga
automdtica para instalaciones de agua calisnte, particularmente
para instalaciones de calefaccidn central, del tipo acoplable
a un extremo de una tuber{a de purga, caracteriza-
d a 8 por disponerse acoplada, en el interior de un taladro
cilfndrico practicado sn el cuerpo de la vélvula, una clavija
prismitica, de manera que los conductos de purga se detarminan
distribuidos uniformemante en la periferia de la clavija, al
estar formados dichos condudtos por los huscos que se forman

entre las caras de la clavija y el taladro,

2.~ Parfaccionamientos en las vilvulas de purga
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automdtica segin la reivindicacién 1, caracterizados por com-
prender unos discos de fibra esponjosa, alojados sn una cémara
hueca existente en sl lado de salida de los conductos de purga,

cuyos discos se dilatan al recibir liquido, cerrando hermdtica=~

5 mente sl interior de la cdmara hueca.
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3.~ Perfeccionamisntos sn las vdlwulas de purga
automitica segln las reivindicaciones 1 y 2, caracterizados
porque la boca exterior de la cémara hueca del cuerpo de la
vilvula se ciesrra mediante un disco de metal, retenido en
su smplazamiento por un rsbordeado practicadeo sobre sl extremo
del cuerpo de la vélvula,

4.= Perfeccionamientos en las vdlvulas de purga
automitica segdn las reivindicaciones 1 y 2, caracterizados
porque, para evitar el acceso de partfculas de suciedad a
los discos de fibra esponjosa, se disponen, por lo menos, dos
diferentes zonas de paso consecutivas, existentes entre sl
taladro del cuerpo de la vdlvula, y la clavija.

S.- Porfeccionamientos en las vélvulas de purga
automitica ssgln las relvindicaciones 1 y 2, caractarizadas
porque, para svitar el acceso de partfculas de suciedad a los
discos de fibra esponjosa, el conducto de purga estd consti=
tuido por un hilo de rosca que se desarrclla en espiral antre
el taladro y la clavija.

6.~ Parfeccionamlientos en las vdlvulas de purga
automdtica segin la reivindicacidn 4, caractarizados porque
una de las zonas de paso del aire estd constituida por los
conductos de purga formados entre un taladro mayor y una
clavija, distribuidos entre la periferia de esta dltima y el
cuerpo de la vdlvula, mientras que la otra zona de paso estd

constituida por una holgura o resquicioc anular formade entre
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un taladro menor y la clavija.

7.~ Perfeccicnamientos en las v4lvulas da purga
automitica segin la reivindicacién 5, caracterizados porque
la formacidn del conducto espiral a modo ds hilo deg rosca ss
consigue sncajando a presidn en un taladro cilfndrico liso
una clavija cuya superficie cilfndrice exterior esté provista
de una rosca macho.

8.= PERFECCIONAMIENTOS EN LAS VALVULAS DE PURGA
AUTOMATICA PARA INSTALACIONES DE AGUA CALIENTE; PARTICULAR-
MENTE PARA INSTALACIONES DE CALEFACCION CENTRAL.

' A Cohséé la ﬁiesenﬁe mamofia dascriptiﬁé de diez hojas,

mecanografiadas, foliadas, numeradas y escritas por unz sola
cara, acompafiada de una hoja de dibujoa,

Barcslona, para Madreid, a 17 ds Agosto de 1966.

TACO HEIZUNGEN AG.

' .Po a.o
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