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MEMORTA DESCRIFTIVA
que se presenta para unir a'la solicitud
de

PATENTE DE INTRODUCCION

formilada el dia 29 de Agosto de 1.966, con el n2.33€85,
en ) ‘
ESPANA

por DIEZ afios
& nombre de DUNLOP RUBBER COMPANY LIMITED, entidad bri-
ténica, establecida 1, Aglbany Street, Londres, Inglaterra
pors:

"ON PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE CINTA DE
"CAUGHD ™ ' ' ] )

Este invento se refiere a la produccidn de cin-
te delgada de caucho de espesor uniforme, & partir de
latex.

Diversos articulos, tales como el hilo cortado
para uso en prendas de vestir Y soportes quirdrgicos y
cinta para micleos de pelotas de golf se hacen a partir
de largas y delgadas tiras o cintas deeaucho que deben
ser de espesor uniforme en toda su longitud. ElL método
usual se hace tales cintas consiste en calandrer una com—
Posicidn de caucho conveniente y vuleanizar luego ¥y cor-



tar la hoja continua producids a la forme de cinbtas de
la anchura deseadsa.

Se sabe ya que un articulo de caucho natural
producide directemente a partir del ldbex, por ejemplo

5 por coagulacidn y/o secado, tiene una resistencia a la
treccidn micho mayor que la de un articulo similar pro-—
ducido a partir de caucho amasado y calandrado. Ademés','
los costes del equipo y del 4t ratamiento para la produc-
cidn del articulo de latex son mucho menores. Sin embar-

10 &0, N0 ha sido practicable hasta a partir del lates di-

: rectomente, y consbituye el objeto del presente invento
proporcionar un método de hacerlo y también formas ade~
cuades Ge aparstos pare realizar este método. »

De acuerdo con el invenbto, teales cintas se pro-
15 ducen haciendo que una banda mévil que lleva una capa
de coagulante pase en contacto con la superficie de una
masa de latex de un ballo y, cuendo la ciapa de latex resul-
tante que estd sobre la banda, se ha coagulado, separar
la cinta formada desde la banda.
20 Cuando la velocidad de la banda, la fuerza del

' coagulanté, la viscosidad del latex y las condiciones
de temperatura son todas, sustancialmente, uniformes, el
espesor de la cinta de latex resWltante tomada en conjun~
to, en contrs de lo esperado, resulta ser casi por com—

25 pleto independiente de pequefias diferencias en la altura
del latex en el bafio. Si el nivel del latex estd un po
elto y los bordes de la banda entran en el latex, la cin-
ta resultante tendrd bordes de espesor desigual que,
gin embargo, pueden quitarse con facilidad, aunque en tal

X easo podrd ser menos ficil separar la cinta de 1la bandaj
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cusndo el nivel del labex estd un poco bajo, puede re—

sultar que no se cubra toda la anchura de la banda ¥y

que la cinta producida tienda a ser de anchura variabl?'

sunque uniforme, sustancislmente, en espesor. L
KL coagulente puede splicarse a la bands

de cuglquier modo adecuado, por ejemplo haciendo pasar"','

la banda sobre un rodillo acclonado o loco u otro aplica-

dor que se sumerja en un baflo del coagulante, ¢ 1o que -,

es menos deseable, haciendo pasar la propia bands a ’cra‘-—J

wés de, 0 en contacto con, un bafio del coagnlante y,

sl se desea, quitando Iuego ¢l exceso de coaguleante

por medio de rodillos exprimidores, espdtulas o raserqé" E

o cualesquiers medios adecuados. Lo banda puede ser é‘.e‘, ‘

cuglquier material conveniente, por ejemplo, de caucho na-

tural o sintético, de preferencia reforzado con telas,

o de acero inoxidable. Si no se hace de caucho, puede

guarnecerse venbtajosamente con ecauche natursl o sintéti-

co, por ejemplo, de bubadieno—acrilonitrilo, o con poli-

(cloruro de vinilo) o un materisl similar, por ejemplo,

otro polimero de cloruro vinilo que no sea atacado por

el coagulante ni por el ldtex. La construccidn de la ban—

. da debe ser tsl que mantenga su configuracidn plana du~

rante €l uso, y debe ser resistente gl ataque por el
1dtex y el coagularte que se emplece

La banda portadora del coagulante puede poner—
se en contacto con la superficie del latex del balio, por
cualquiera de dos métodos principales, que pueden deno-
minarse respectivamente el método de contacto breve y
el método de contacto prolongado.

En el primero de estos métodos, la banda toeca
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12 superficie del latex durante sdélo un breve tiempo,
normalmente de unos 5 sezundos o0 menos; tales tiempos
de contacto son considerablemente mds breves que el re-
querido para que el coagulante penetre em todo ¢l espe--
sor de la capa de ldtex depositada. Usualmente, tales
tiempos de conbacto supondrin uwne distancia en contacto
de la banda con la superficie del latex de no mds de
unos X em. Por ejemplo, la banda puede desplazarse en-
tre dos rodillos accionados a locos durante, por ejemvlo’
15~30 cm, paralelamente a la superficie del ldtex y en
contacto con ella. Con preferencia, no obstante, la bau-
da es hechs pasar en torno de um solo rodillo, obtenien-
do en la prictica una distencia de contacto de umos 5-7,5
em. Bs caracteristico de este método que la cantidad de
litex recogida por la banda y, con ello, el espesor de
la cinba formoada, sumenta con la veloclidad de la banda
cuando las demds condiciones permenecen igusles. Se ha
visto que, hablando en términos genersles, una veloci-
dad de la banda de 3 metros por minuto corresponde a un
grueso de cinta de unos 0,3 mm pero esta c¢ifra, por
supuesto, variard algo con el ldtex particular que se
use y con las demds condiciones. Este método tiene la
ventaja de que puede obtenerse fécilmente cinta con ux
espesor gque varis sdlo enbre asproximadamente x 2,5% o
menos, teniendo dicha cinta un aspecto superficisl ex-
celente y uniforme.

En el método de conbacto prolongado, por &l con—
traric, 13 banda estd en conmbtacto con la superficie del
latex durante un tiempo por lo menos suficiente y, con

preferencia mds que suficiente,para que el cosgulente
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estd sobre la bands penetre en una cgpa del latex de es—
pesor correspondiente al deseado en la cinta final. Por
ejemplo, cualquier porcidn parbticular de la banda puede
estar en contacto con la superficie del Latex durante
15~120 segundos y, especialmente, durante 30-75 segundos-._
En este método, ¢l espesor de la cinta disminuye &l aumen—
tar la velocidad de la cinta, a igu=aldad de las demds eo="
sags. En comparacidn con el método de conbacto breve, el
espesor de la cinta producida resulta variar entre limi-
tes olgo mds amplios, hesta £5%; por otra parte, es mds
fécil hacer cintas bestante griesas, es decir, cintas de
nds de 0,25 mm y especialmente entre 0,25 y 0,5 mm. da
grueso por el método del contacto prolongados. Si se ne=-
cesitan cintas sustancislmente mds gruesas de 0,50 m.,

es usualmente preferible combinar Gos o mds capas de
cintas mds delgada o doblar una sola cinta longitu—
dinalmente como luego describiremos con mds deballe.

El coagulante empleado es preferiblemente uno
que tengs una gran fuerza de coagulacidn ¥y que sea bam—
bién eapaz de penetrar en la capa de latex sin formar
ung, pelicula superficial. Las soluciones acuosas de sa—
les de calelo o de cine, por ejemplo, leos cloruros, tie—
nen estas propiedades, sunque el uso de las sgles de cine
solag tiende a dor una cinta desigual. Se prefiere ugar
uns solucidn de cloruro de calcio de concentracidn de
20~40%, opcionalmente con no mds de una parte de clorurc
de cine por cada 4 partes de cloruro de caleclio, por ejem—
Plo, uns parte de cloruro de cinc por 4-8 partes de clo-

ruro de celcio en peso. Otro coagulante que puede usarse,

aunque menos ventajosamente, incluye soluciones acuosas
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de nitrato de caleio, sulfato de aluminio, fcido aeédtico,
deldo férmico, acetato de ciclohexilamina y alcohol. Es
aconsejable, aunque no es esencial, incluir en el coa—
gulante un agente humectante.

La cantidad dptima de coagulente que debe ser
1llevada por la banda en cualquier easo particular serd
Geterminada fécilmente por experimentos rutinarios. Cuan-
do se usa esta centidad, la banda se deja comglebamente
limpia y seca cuando se rebtira de ella la cinta formada}
pero si se uss demagiado, la banda sigue mojads y debe'
ser lavada ¥y secada antes de que recoja mds coagulante As:i.'
ha de evitarse le dilucidn del bafio de coagulante.

Es posible acelerar la coagulacidn por medio de
ealoxr, por ejemplo haciendo pasar la banda que lleva el
latex hasta mds alld de un manaentiel de calor radiante,
tal como un manantisl de radiacidn infra~rojas &sta, sin
embargo, no es una norma aconsejable, por lo general.

Aungue, como ge he dicho antes, el espesor de
la cinta formada no depende directamente del nivel de la
superficie del latex en el bdio con relacidn a la banda
mdvil, es muy aconsejable mantenerlo aproximadomente cons-
tante, en particular hasta dentro de una tolerancia de
+ 1,27 mm.

Cuando se trabaja segin el método de conmtbacto
prolongado, el goblierno del nivel del latex puele efec—
tuarse a mano, si se desea, usando una vilvuls de gobier—
ne en la tuberia de alimentacidn pero con el método de
contacto breve es muy aconsejable emplear un gobierno au-
tomédtico, por ejemplo, como Lo deseribimos luego. Tal con-

trol o goblerno, vor supuesto, puede aplicarse también ol
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mébodo de contacto prolongado.

BEn un método preferido de obtencidn del gobier-
no automdtico del nivel de la superficie del latex, el';,
latex estd contenido en un bafic soportado sobre un bra- ..
20 pivotado y equilibrado por un conbrapeso en el o‘cro‘ .
extremo del brazo. El esquilibrio es tal que, mientras o
esté siendo alimentada o1 bafio la contidad correcta de
latex (es decir, precisamente tanto como estd siendo re-
tirado por la banda) el sisbema permanece en equilibrio -
en su posicidn normel de trabajo. Si se estd suministran—
do demesiado poeo ldtex el bailo subird y si se suminis-.
tra demasiado, ¢l bafio descenderd y la subida o el des—
censo del bafio, ademds de manbener aproximademente la re-
lacidn especial correcta entre la banda y la superficie
del latex, se usan asimismo pera gobernar el caudal del
latex gl baflo, aumentdndolo cuando el bafio sube y dis-
ninuyéndolo cuando baja. En un mébodo Util de control, el
latex puede ser suministrado por dos tubos cada uno de
ellos gobernado por una vélwvula operads por un solenoide
que, a su vez, e¢5 gobernado por un relé accionado por um
intexrruptor que, a su vez, es operado, directamente o in-
directamente por medio de una céluls Ffotoeléctrica u otro
mecanismo, de acuerdo con la posicidn del bafio. Cuando
el bafic estd en su posicidn normal, una vélvula estd
abierta y la otra cerrada, de modo que el ldtex sdlo pue—
de entrar por un tubo. Si el bafioc sube demasiado, se abre
la segunda vdlvula de modo que el caudal del latex &l ba-
fic aumenta; por el contrario, si el baflo desciende dema—
sindo, se cierran ambas vdlwvulas y se corta asf el su-

ministro del latex.
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Otro dispositivo que puede usarse para mantener
la superficie del latex s un nivel aproximadamente cong-
tante se describe en la Memoria de la patente britdnica
No. 388.216. En ella, un recipiente del latex estd sus—
pendido por medio de un muelle de fuerza adecuada, de
modo que, a medida que el latex es pasado por accidn de-
sifdén 2l bafio de latex, ¢l muelle se contrae en una medi-
da igual a la disminucidn en la altura del nivel de la=
tex y viceversa cuando se estd llenando &l recipiente.

La alimentacidn del latex al recipiente se mantiene por »
medio de un tubo de alimentacidn que es abierto y cerrads
gracias a una vilvula operada por solenoide. Cuando el
recipiente estd en su posicidn mds alta, acciona un in-
terruptor de mercurio de brazo baseculante, que cierra um
cironito eléctrico el solenoide y, asi, abre le vilvulea
para permitir un paso mds rdpido, o libre, del latex al
recpiente. Hste caundal contimia hasta que el recipiente
1leno esté en su posicidn més baja, momento en que el
cireuito eldetrico es interrumpido de nuevo y el paso del
latex es retardado o detenido. EL movimiento del recipien—
te es amortiguado de preferencia, poxr ejemplo por el uso
de un f1¥ldo amortiguador.

Puede lograrse un grado de conbrol preciso con-
veniente ensayando el nivel a intervalos adecuados, fre—
cuentes, usando un dispositivo de prueba que indique cudn—
do es excedido el nivel mdximo admisible en cualquier
sentido y disponiendo medios, acclonados por el disposi-
tivo de prueba, para alterar répidanente €l nivel. Con
preferencia, se hace un engayo a inbtervalos de menos de

hal minuto, por ejemplo, de 20 a 40 segundos o incluso con
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nds frecuencia.

Un dispositivo de prueba adecuado comprende dos
agujas indicawras, una de las cusles es mis larga que - . .
la otra. Por ejemplo, cuando la ftolersncia deseada en
el nivel del latex es de 0,25 mm. una aguja serd 0,50 mm
mds largs que ls otra. Las agujss, que pueden estar se—
paradas convenientemente 1,25 mm, estdn aisladas entre -~
s en un dispositivo de enseyo que estd firmememtbe unido'
a la base de la instalacidne. Cuando el latex estd al .n:L- .
vel correcto, una aguja hace contacto eldetrico con el :
latex, y la otra mo. Si el nivel del latex estd demasiado
alto en 0,25 mm o mds, ambas agujas estdn en contacto ‘eléo-
trico con el latex. Cuando el nivel del latex estd d.emé;-_-;j
siado bajo, en 0,25 mm o mds, ninguna de las agujas hace
contacto eléetrico con él. Se dispone un contacto fijo en
el latex, con el ocual sc completa un circuito eldéctrico
a través del latex y de la aguja o las agujas que estén
en contacto con él, por medio del cugl se acclonan medios
de ajuste del nivel. Con preferencia, las agujas de prue—
ba pasen a través de un tejido de algoddn u otro material,
de ligemento abierto ¥y, al ser retiradas del latex des—
pués de una prueba, son limpiadaes por &1 del latex adhe=
rido, después de lo cual el tejido es movido de modo que
esté disponible para la prueba sucesiva una parte no usa—
da del tejido.

Pueden usarse varios métodos, 80los 0 en combi~
nacidn, para ajustar el nivel del latex répidamente y
de manera automdtica, de acuerdo con el resultado de la
prueba obltenida a cada inmersidn de la unidad de agujase.

En un método preferido, se dispone un fuelle
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controlado eléciricamente, por medio del cual puede re—
tirarse inmedialtemente latex del bafio, 'o ge forzado den—
tro de &1, segin lo exija la prueba de las agujas.

Bn otro método, que puede userse ventajosamente
en combinacidn con ¢l fuelle, un dispositivo regulador,
por ejemplo, uno electrénico, operado por el dlspositivo
de preueba de agujas, acelera el movimiento del recipien~
te del latex, disminuyendo de este modo el tiempo nece-
sario para ajustar el nivel del latex en el bafio segin io,
exija la prueba de las agujas. N

Todavia en otro método, el bafio de latex, o uns
plataforma o similar que lo soporta, puede bajarse o sﬁ-—
birse répidemente por medio de un tormillo de rosca Fina.

Otro método conveniente que puede emplesrse, con
preferencia conjuntemente con un método de gobierno ya
descrito, consiste en admitir mds latex que el necesario
en el bafioc de labex y dejar que el exceso de labex rebose
sobre un vertedero colocado en el bafio a la altura dpti-
mz predetermineda en relacidn con la handa. El exceso de
letex, si se desea, puede filtrarse y hacerse circular de
nuevo .

Con todos lo métodos srriba descritos, es ne-
cesario desairear el latex antes de que entre en el bafio
e impedir la introducecidn de aire cusndo el latex es ad—
mitido en el bafio.

Despuéds de salir del bafio de latex, la banda
se desplaza a través del aire en uns distancia suficien-
te, a la velocidad de marcha empleada, para que el latex
recogido gelifique por el coagulente de la banda. Esto,

ususlmente, exigird unos 10-60 segundos o més, de acuer-
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do con el espesor de la cinta formada. La cinta resultan-
te es luego retirada de la banda, lavada, de preferencia )
con agua, secada y recosids segin se desee. Todas estas. .
operaciones pueden ser realizadas por medios bien eono-—z‘
clidos en la industria. .
Aun cuando los mébodos que hemos descrito propor-
cionan resultados e xcelentes cuando se aplican & la pr;c;-:-"
duccidn de cintas de hasta 0,30 mm de grueso (por el mé='
todo de contacto breve) o de 0,5 mm de grueso (por el...
método de contacto prolongado), $i se necesitan cintag -
més gruesas se prefiere hacerlas formando un espesor nnir.-
tiple, normslmente doble, de cinta sin vulcanizar y vuJ—
canizando luego el producto para formar una cinta gruesa-
unifaria. Esfo se hace convenientemente doblando la cinta
longitudinalmente después de que ha abandonado la banda,
por ejemplo, cuando se la estd lavando. Asi, la cinta pue-
de ser guiada a la forma de una U, por ejemplo, haciéndola
pasar por el dispositive lavador, y recibir Iuego uns for—
ma sproximademente cilindrioca aplanada, en la cusl es he~
chs, pasar por sobre un rodillo de pequefio didmetro, donde
toms la forma de cinta doble con dos pliegues y uma linea
de unidn que corre a 1o largo de Lla linea central. Alter—
ngtivamente, la cinta puede ser doblada a lo largo de una
gsola 1inea central. Otro método Util consiste en producir
dos o mis cinbas simultdneamente y disponer las cosas de
modo que entren en um bafio de lavado inmediatemente enel-
ma o debsjo unas de otras ¥y reunir luego las cintas lava-
deg, bajo el agua, pra formar un cuerpo estratificado.
Incluso cuando tales cintes se lavan por completo antes

de ger dobladas o estratificadas, se obtiene una excelen=-
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te adherencia en estado no vulcanizado y, &l vulcanizar,
se forms una unidn inseparable.

El procedimientc del invembo es especilclmente -
Util en 1la produccidn de cinta de caucho & partir de la~
tex de caucho natursl, pero también pueden usarse L&ti-
ces sintéticos, por ejemplo latex de neopreno, latex de
copolimeros de butadienc/acrilonitrilo y latex de oopoii_—-
mero de butadieno/estirenc. |

FEL invernto se ha ilustrado en los dibujos adjun~.
tosy, en los cugles:

La fig. 1 es unz vista latersl diagramdtica, par..
cislmente en seccidn, de un aparato para formar cintas;

la fig. 2 es una vista latersl en secoidn de wn
dispositivo que puele usarse para suministrar latex a
un bafios

la fig. 3 es una vista lateral diagrimatica,
parcialmente en seccidn, de un dispositivo para probar y
ajustar el nivel del labtex en un bafio;

la fig. 4 es una vista laberal en secoidn de un
dispositiveo pars lavar y, 2l mismo tiempo, doblar longi-
tudinalmente una cintas

la fige 5 es una vista en planta desde arriba
mostrando la eints cuando estd siendo dobladas

la fig. 6 es una vista lateral de otro disposi-
tivo doblador; ¥y

la fige 7 es una vista lateral en seccidn de un
dispositivo para, simltdneamente, lavar y reunir dos
cintas separadas.

Con referencia, ahors, a log dibujos, el aparato

mostrado en ls fig. 1 comprende une banda sin fin 10 so-

-12 =
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porfada sobre rodillos de guia 11, 12, 13 ¥ 14 ¥ que pasa
80bre un rodillo aplicador 15 parcizlmente sumergido em,

un baflo de coasgulente 16 que Se repone constantemente, *y* -

.

por debajo de un rodillo recubridor 17 situado justemente

encima del nivel de trabajo del liquido en un bafio de 1z~

> -

tex 18, Cualquiera o cudlesquiera de estos rodillos pue- ,

den ser accionados.

rd &4

El bafio 18 estd montado sobre un brazo 19 piv;);: )

tado en 20 por medio de una ménsula 21. Montadas sobre -el-

brazo mds alld 4el pivote hay ménsulas 22, 23 que 1lev.azi.j.

una barra filebeada 24 sobre la cuel estén montados um -

contrapeso principal fijo 25 y un contrapeso auxiliar

ajustable 26, que puede ser mantenido en cualquier posi;:

cidn sobre la barra fileteada por medio de tuercas 27. Un -

contacto eléctrico 28 s¢ extiende desde el extremo de la

barra.

Respectivamente encima y debajo del contacto 28

v separados unos 0,40 mm, hay pares de conbactos fijos

29, X en circuito con solenoides 31, 32 que gobiernan
Félvulos (no representadas) de tubos 33, 34 de slimentacidn

del latex que conducen =l bafio I8. Lia disposicidn es bal

que, cuando la superficie del latex en el bafio 18 estd

gl nivel de trabajo dptimo, el contacto mdvil 28 estd

equidistante de cada uno de los peres de conbactos fijos
29 y Y. Normslmente, el latex es alimentado gl bafic a

través del tubo de alimentacidn 33 solamente. Cuando la

contidad de latex en el bafio 18 excede de la réquerida

para equilibrar horizontslmente el brazo 19, el bafic baw

ja, efectuando asi al mismo tiempo cierto ajuste en la po-

sicidn de la superficie del latex en relacidn con la bandg

-13 -
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10 donde pasa bajo el rodillo recubridor 17 ¥y haciendo
témbién que el contacto 28 suba, cierre el eircuito que
incluye los contactos fijos 29 y cierre en parte 0 com—
pletamente 1a vilvula del tubo de alimentacidn 33. EL
nivel del latex en el baflo descenderd entonces hasta que
el cirecuito sea interrumpido por la vuelta del brazo 19
hacia su posicidn equilibrade y la alimentacidn del latex -
a través del tubo de elimentacidn 33 vuelve a su caudsl
originel. gndlogemente, si la cantidad de latex del bafio
desciende por debajo de la dptima, el bafio 18 subird y T
el contacto 28 caerd hasta que completa el circuito qué -
incluye los contactos fijos 30, accionando el solenoidé.»
32 y abriendo la vélvula del tubo de slimentacidn 34, au-
mentando de este modo el caudal de la alimentacidn de la-
tex hasta que se logra de muevo el equilibrio, momento en
el cual el circuito interrumpido y, por consiguiente, es
cerrada otra vez la valvula del tubo de alimentacidn 34.

' EL sparato comprende también un lavador de agua
continuo 35 de cualquier disefio usuel adecuado, seguido
por rodillos guiadores y tensores 36, un secador de azire
caliente 37, otro rodilleo guiador y tensor 38, y un dis—
positivo entalcador y arrollador indicado en general por
33.

En funcionamiento, la banda 10 es puesta en mo-
vimiento, el bafic 16 es glimentado con coagulante y el
caudel de suministro de latex a través del tubo de ali-
mentacidn 33 es ajustado a mano para der un caudel de la-—
tex tan sproximado como sea posible 8l caudal =l ecual el
latex es rebirado por la banda.

Ta velocidad de la banda ¥ la longitud de su

-14 -
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recorrido entre €l rodillo recubridor 17 y el rodillo de

gula se correlacionan de modo que, antes de llegar al
Wltimo, el latex recogido por la banda se hay coagulado - -
por completo. Bsto, usualmente, necesitard de 10 a 60 se—z'
gundos pero debe dejarse tiempo pars que el labtex coagum, .,
lado se consolide por completo anbtes de que sea ret:l.rado
do la banda. Bn la prictica, la longitud del recorrido de
la banda desde el rodillo recubridor hasta el rodillo dei”’

gula 12 puede ser, adecuadamente, de 60 cm a 6 me Se com~.

l

prenderd, sin embargo, que estas cifras pueden variar pa—-
ro acomodarse a cireunstancias particulares; por ejemplo .
un coagulante de accidn lenta requerird un recorrido mds,
largo. En el rodillo de gufa 12, la cinta de caucho, aho—
ra totalmente coagulada y suficientemente consolidada,
abandonsg la banda 10 ¥ es llevada a travéas del lavador

35 ¥y el secador 37 hasta el dispositivo 39 donde es ental-
cads ¥y enrolladae.

Este aparato puede modificerse de varias for-
mas,. Asl, pueden preverse otros métodos para asegurar un
nivel congtante del latex en el batic 18, por ejemplo, co-
mo describimos luego. Ademds, el rodillo Unico de recu~
brimiento 17 puede reemplazarse por dos ¢ incluso por més
rodillos situados de modo que hagen que la banda se des—
place paralels a la superficie del latex, por ejemplo, en
15-23 em. (En la prictica, el uUnico rodillo mostrado en
el dibujo de una longitud de contacto de 5=7,5 cms). Ade—
mds, sl se desea trabajar por el método del contacto pro-
longado, el bafio 18 puede hacerse mucho mds largo y dis—
ponerse dos o més rodillos de modo que hagan que la co-

rrea se mueva parglela a la superficie del latex durante

- 15 -
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una distancia de, por ejemplo, 1,20 — 1,80 m. Yomo ya
ge ha dicho, en este método de trabajo el control auto—
nético del nivel puede omitirse, si se desea, y el nivel
puede ser gobernado & mano. Bl dispositivo emtalcador :f -
enrollador 39 puede sustituirse por otros medios de tra—-
tamiento segdn se desee, por ejemple, por un dispositivo
para vulcanigar de modo continuo la cinta. c
La fige 2 ilustra un dispositivo para suministrai':
latex a un bafio a un caudal sustancislmente constante, Qﬁé‘
puede emplearse cuando Se use un bafio fijo ¥y no se dispoz;;‘
ga de los medios de gobierno ilustrados en la fig. l. Com~
prende un bastidor 41 que lleva un recipiente de alimen‘al'b‘a-f
eidn 42 suspendido de uns barrs transversal 43 por medic
de un muelle de tensidn 44. El muelle 44 estd calibrade
de modo que, cualguiera que Sea la cantidad de latex que
hay en el recipiente 42, el nivel del latex sea el mismo
y se consiga uns carga constante de latex. Un tubo de
alimentacidn 45 provisto de una vdlwula (no mostrada) con=
duce dentro del recipiente 42 y un sifdn 46 conduce desde
el recipiente 42 al bafio de latex. Por debajo del recipien—
te 42 hay un recipiente 47 pars un flufdo amortiguador,
en el cual hay un pistdn holgado 48 unido al fondo del re—
cipiente 42. Unos contactos eléetricos fijos 49, %0 estédn
previstos cerea y a un lado del recipiente 42 que lleva
a su vez un contacto 51 destinado a aplicarse a cualquiera
de los contactos fijos cuando la aliura del recipiente
por encima del bafio de latex estéd en uno u otro de sus
1{mites Ytiles. Cuando, como resultado de un descenso en
1a cantidad de labex que hay en el recipiente, el muelle

44 se contrae, ¢l recipiente sube hasta que el contacto 51

- 16 -
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toca el contacto fijo 49. Esto cierra un circuito y hace
funcionar un relé con lo cual la vdlvula del tubo de ali-
mentacidn 45 es abierta, suministrando asi al recipient'é_;:._:
entonces, el recipiente baja, continuando menteniendo la.-
carga estdtica de latex y el flujo a través del sifdn,

]

hasta que el contacto 51 toca al contacto fijo %0. Esto
cierra un circuito y hace funcionar un relé que cierra
la vélwvuls del tubo de alimentacidn 45.
Un dispositivo que puede usarse conjuntamente |,
con los medios de dlimentacidn descritos para dar um . -~
control fino del nivel del latex en el depdsito 18 es el
mogtrado en Ia fig. Comprende un dispositivo de ensayo';_':‘
indicado de modo general por 61 ¥y un dispositivo de fue- g
1lle 62 controlado por éL. El dispositivo de ensayo com
prende una monbtura 63 de material aislanbte que lleva agu—
Jas conductoras verbicales 64 y 65 que se extiendem ha—
cia abajo a niveles ligeromente diferentes, por ejemplo,
a niveles que difieren en entre sproximadamente 0,125 y 1,25
um de acuerdo con la delicadeza de conbrol requerida, (en
el dibujo, la diferencia de niveles se ha mostrado muy
exagerada, en gracia a la claridad). Un mecanismo de vai-
vén regulado en tiempo, mostrado de modo general em 66,
hace que las agujas desciendan a su posicidn de prueba
a intervalos regulares, por ejemplo de 20-30 segundos ©
menos. Un tejido de algoddn de ligamento abierto se mie—
ve entre los carretes 67 en torno de rodillos de guia
68 y por debajo de las agujas en su posicidn de reposi,
sirviendo para limpiarlas siempre que pasen a través de
& =1 entrsr o salir de su posicidn de prueba; los carre-

tes estén inerconectados con el mecanismo de vaiven 66 ¥

-1i7 -
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mueven el tejido en cortas distancias después de cada paso
de las agujas a través de él. .

EL dispositivo de fuelle 62 estd conechado s un
tubo 63 que se sumerge bien por debajo de la superficie
del latex del bafio 18 y estd dispuesto de modo que, cuan-
do la superficie del latex estd a nivel correcto, el fue-.
Ile estd extendido a medias aproximadamente y medio 1le- B
no de latex. EL fuelle puede ser extendido o comprimido
por medlo de un regulador indicado en general por T0, -
en circuitos eléetricos separados con el latex del bafio .
Y con las agujas 64 y 65 respectivamente. Mientras sélo
el cirecuito que tiene la aguja larga 64 esté cerrado, él,_
regulador no es afectado. Si esbdén abiertos ambos ciréﬁi—-:
tos, ello hace que €l fuelle s_:e cierre forzando asi la-
tex al bafio. Similarmente, si ambos circuitos estdn ce~
rrados,; ello hace que el fuelle se extienda y retire lo-
tex del bafio. Naturslmente, el regulador estd dispuesto
para funcionsr sélo cuando las agujas se hallan en sus po-
picidn de prueba.

Lag figse. 4 y 5 ilustran un dispositivo para la—
vor y simdtdneanmente doblar en sentido longitudinel una
einta formads, por ejemplo, en un dispositivo como el
ilustrado en 12 fig. 1. Comprende un depbsito de lavade
Tl a través del cual es hecha pasar un corriente de agua,
por medios no mostrados, en contra—~corriente con €l sen-
tido de desplazamiento e la cinta. Ia cinta, indicada
por 72, s conducida por sobre un rodillo de gufa 73 ¥
bajo un rodillo T4 de pequefio didmetro situado debajo de
la superficie del agua del depbsito. Despuds de recorrer

cierta distancia por debajo de la superficie, la cinta

-18 ~
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es conducida primerd entre goportes verticales 77 espa—

ciados de modo que se le dé g la,cinta la forma de una

U y luego entre soportes T8 inclinados hacia delante y *.

min mds juntos con lo cual los lados de 1a U son vuel- .
tog hacia dentro. Liuego la cinta pasa a un dngulo bas-

tante agudo sobre un rodillc 79 de pequefio didmetro que |

completa la operacidn de plegado y saca cualquier agua
residual de entre las partes plegadas. Iia cinta es re—
tirada en forma plegada por sobre un rodillo de guia
80 al secador.

La fige 6 ilustra un dispositivo que comprende,>*

dos soportes verticales 8L mds o menos juntos, seguidos'.',

por un rodillo horizontal 82, por medio de los cuales
puede dirsele a la cinta un sélo doblez longitudinal.

La fige 7 ilustra un dispositivo para former una
cinta estratificada a partir de dos cinbas producidas al
mismo tiempo. Este oparato comprende un depdeito de la~
wvado 83 a través del cusl es hecha pasar una corriente
de agua como en el dispositivo de la fige. 4. Las cintas,
indicadas por 84 y 85, son conducidas sobre rodillos
de guia 86 y 87 a travéds del agua por debajo de 1os pa-
res correspondientes de rodillos 88, 89 y %,91. Las
dos cintas son reunidas luego sobre el rodillo de peque-
fio didmetro 92 ¥y las cintas combinadas pasan bajo el ro-
dillo 93. Las dos cintas son comprimidas por é1L a la for-
ma de una sola cinta estratificada 94 que es hecha pasar
sobre rodillos tensores y guiadores 95 y 96.

En Iuger del rodillo tensor 95 puede usarse un

par de rodillos (rodillos exprimidores) para ayudar a
quitar cualquiera agua residual de entre las capas del

- 19 -
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estratificado.

Tres o0 mis cinfas producidas simultdneamente pue—.
den reunirse de modo similar para formar una cinte estra-
tificada ain mis gruesa.

EL invento serd ilustrado todavia por los siguien-
tes ejemplos.

EJENFIO T
) “En este ejemplo se usé un dispositivo como el
ilustrado en la fig. l.

Una banda sin fin de caucho reforzado con telas,
de 100 mm de anchura",‘ de unos 5,40 m de largo, guarnecida
con wi copolimero de.butadieno—aci‘ilonitrilo, se hizo pa—v
gar a una velocidad de 1,50 m por minuto sobrs el rodillo
15 que funcionaba en una solucidn de coagulante consis—
jben'be en una solucidn sl 40% de cloruro de caleio en agude
La bends mejads con doagulante tocaba la superficie del
latex del bafio 18. La composicidn del latex fué:

Parbes en peso (seco)

Caucho natural « « « o ¢ ¢ o ¢ s o o o o 100
Hidrdxido s6dic0e o o o ¢ 6 o o ¢ o o o 0,2
Olexbo POtESicOe o o o e o o o o o o s o 1,0
O0xido de CiNGe o o v » o o o o o o o o o 5,0
AZULYCe o ¢ o = o o s o o o 5 o 2 v o & 1,5
Antioxidante 425 (/2,2 -metilen~bis—(4-etil~
6~butil tefenol/. + .+ o 1,0
Dibubil ditiocarbamato de cinc « o o o o 0425
Didxido de titanioes o o o ¢ o o o o o o 5,0

Agua, hasta dar un contenido total de sélidos de 53

(8. azufre fué afiadido en una fase posierior para

- ) -
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Iimitar el grado de pre-vulcanizacidn). En menos de 2 mi-
nutos, la pelicula de latex depositada sobre la benda es- .
taba firmemente gelificada. La cinta de caucho resul‘tali’l:.é‘f:
ge separaba fcilmente de la banda en el rodillo de gulea
12 y fué lavada con agua desde arriba y desde abajoe Le -+
cinta pasé Iuego a una cdmara Qe aire caliente a través . -
de la cual se desplamaba soportada sobre rodillos y en

la cual se secd. Lia cinta de caucho seca fué recogida,
usando talco franeds, y vulcanizada en un recipiente ce—
rrodo = 1008 dursnbe 24 hores. La cinbta producida tenis -

un espesor muy uniforme de 0,28 mm.

EJEMPLO IT

"Se hicieron gl mismo tiempo dos cintas de caucho
separadas por ¢l método descrite en el Ejemplo I y se la-
varon en el bafio ilustrado en la fige. 7. Las dos cintas
corrian una inmediatamente sobre la otra en el bafio de la—
vado ¥ luego se reunieron bajo el agua, se sacaron del
agun en forma de cinta de doble grueso, Se pasaron sobre
el rodillo de pequefio didmetro 95 bajo un éngulo bagtante
agudo ¥y se llevaron a la unidad secadora. La ecinta de cau~
cho de doble grueso seca se recogid, usando talco francés,
Y se vulcanizd en un reciniente cerrado a 1002 durante
24 horos. Lia cinta producida tenia un espesor muy unifor-

me de 0,43 mme

BJEFLO IIT
’ “"fn este ejemplo, se usé el aparato descrito en

el ejemplo I, modificado por la dispbsicidn de dos rodi-
1los enecima del bafio de latex 18 dando una distancia de
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contacto de 1,20 m entre la banda y la superficie del la—
tex, La banda sé desplazd a 2,10 m por minuto y el coagu—
Iante fué una solucidn a1 40% dé cloruro de calcio en
agua. La composicidn del latex del bafio fué como sigue:
Partes en peso (seco)
Cancho Naburale o o o o o o o o o s o o o » 100

Hidrdxido s560ic0e o« o o o ¢ ¢ o o o o ¢ o o 0,2
Olea‘bropoté.sioo.............. 1,0
t3antobriter (bactericidal)e o o o o o o o o 0,02
2,2 '-metil en~bis—(4-etil-6-butil t.—fenol). 1,0
Dibutilditiocarbamato de cince o o ¢ o o o 0,25
700 ultramoar « o o o o o o 0o o 0 0 0 s o o 0,1
Oxido de CiNC o o o o a o s o ¢ ¢ o ¢ o o o 2,0
AZUTYC o« o ¢ o ¢ o o 6 0 0 0 06 8 2 0 o o o 1,0

Asna, hasta dar un contenido totel de sdlido de 58%.

La cinta de caucho resultanbte se separsba ficil-
mente de la banda en el rodillo de guia 12 y luego fué
hecha pasar a un bafio de lavadoe. La cinta se hizo pasar
luego a través de una cémara de secado a fravés de la
cual fué llevada sobre bandas y en la cual fué secads por
calentadores de infra-rojos. Lia cinta de caucho seca Dle
recogida, usando talco francés, y vulcanizads en unm reci-
piente cerrado a 1002 durante 24 horas. La cinta produci-
da tenfa un espesor fmy uniforme, de 0,45 mm y era parti-
culermente Ubtil, cusndo se cortd en anchos adacuados, co=
mo cints para pelotas de golf.

EJEIPLO IV

 Se empled un aparato como el ilustrado en la
fige 1, con un dispositivo plegador cemo el ilustrado en

- 22 ~
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las figse 4 ¥ 5; la bandaa 10 tenia 175 mm de ancho y era

de caucho, sin fin, reforzada con telas, guarnecida con .
un copolimero de butadieno—acrilo-nitrile y marchabs af“"
2,40 m por minuto. El coagulante fud una solucidn al 40%

de cloruro de calcio en agua. La composicidn del latex . ~
era como sigue:

Partes en peso (seco)

Cauchona'bural-...........'..-JI.OO,

Hidrdxido s6GicCO o o o o o o o o 0 o ¢ o o o 0,2 "~

01ea‘t0 pOté.Sl co ® & o 5 o & & & &6 0 & o » . 1,0 . )
0xido de cinc « « ® & o 6 o 5 &6 5 0 0 06 s » 5,0
Amfre 5 6 & 06 & 6 & 6 6 0 ° o 6 ¢ o b 0o O . 1,5 - -

2,2'-netil eno-big=(4-etil~6-butilc t. fenol). 1,0
Mercaptobenzotlozole o o o o o o ¢ o o o o oo 0,75
Didxido de $iteanio o o o o o o o o » o o o+ o 5,00
Agua, hasta dor un contenido total de sdlidos de 55k
BEn menos de dos minutos, la pelicula de latex
depositada sobre la benda se coaguld y consolido firme-
mente. La cinta resultante se separd fécilmente de la
banda en el rodillo de guls 12 y fué lavada y plegada
longitudinalmente. Lia cinta lavada fué secada y vulcani-
zada. Da cinta producids tenia un espesor muy uniforme
de 0,53 mms EL producto ers particularmente Util para ha-

cer hilo por cortoe.
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Los puntos de invencidn propia, no nueva, pero no
establecida, practicada ni divulgada en Espafia, que se '
presentan para que sean objeto de esta Patente de Intro-
dueeidn, por DIEZ afios, son los siguientes:

1.~ UL procedimiento para la produccidn de cinta
de caucho, qie comprende hacer que une banda en movimien—
t0 que lleva una capa de coagulante pase en contacto con
Ia superficie de una masa de latex de un balio, y cuando . -
Ia capa de latex resultante que estd sobre la benda se -
haya coagulado, retirar de la benda la cinta asi formada.

2.~ Un procedimiento segin el pumfo 1, caracteri-
zado porque la benda hace conbacto con la superficie del
latex durante un tiempo insuficiente para que el coagulan—
te que estd sobre la banda penetre por completo en la ca-
pa de latex que se adhiere a la banda, completdndose teal
penedracidn sflo después de que la banda ha abendonado la
superficie del labex.

3.~ Un procedimiento segin el pundo 1, caracteri-
zado porque la banda hace contacto con la superficlie del
latex durante un tiempo t2l que, cuendo la banda abandona
la superficie, la capa de latex que lleva consigo haya
sido penetrada ya por completo por el coagulante que es—
t4 sobre la banda.

4= Un procedimiento segin el punto 1, caracteri=-
zado porque la banda estd guernecida con un caucho natural
o sintébico o con polimero de cloruro de vinilo que ne
sea atacado por el latex ni por el coagulente.

- 24 -
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rizado porque la cinta formeda es dobleda longitudinalmen-!

‘tes de vulcanizarla,

15

20

i

|
25

rizado porgque sl coagulante es una solucidn acuosa de clo-

‘ruro de calcio de 20- 40% de concentracion con o sin clo-

rizado porque el nivel de la superficie del latex en sl

siendo lavada después de abandonar la banda,

icinta de caucho,

»‘) ‘

J 1l mu um

5,- Un procedimiento segin el punto 1, caracte-

ruro de cinc en cantldad de no mds de 1/4 del peso del
clcruro de calcio,

6.~ Un procedimiento seqgin el punto 1, caracte~

bafo con relacidén a la banda en movimicnto se mantiene

constantemente hasta 10,13 cm. i

7.- Un procedimiento segin el punto 1, caracte-
|

te sobre si misma después qu2 ha abandonado la banda y an-

1
8,- Un procedimiento segdn el punto 1, caracte-

rizado porgue se forman dos o mds cintas separadamente y

se estratifican juntas antes de vulcanizarlas, |

9,- Un procedimiento segdn el punto 1, caracte

rizado porque el plegado o la estratificacidn manc10nadms;

en los puntos 7 y 8 se efectdan mientras la cinta estd '
10,~ Un procedimiento para la produccidn de
Tal y como se ha descrito en la flemoria que

antecede, representado en los dibujos que se acompafan y

con los fines que se han especificado,

26,4.67 - 25 =

-
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