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HEAORIA DESCRIPTIVA
que se presenta Parz unir a la solicitud
de
PATENTE DB INVENCION
formulada el 29 de agosto de 1.966
con el ndm. 330.677
en
ESPAKA
por VEINTE afios
a nombre de THE SINGER COMPANY, entidad norteamericans, es-
tablecida en 321 First Street, Elizabethport F., Nueva Jer-
sey, Estados Unidos de América, por:
"UN DISPOSITIVO DE AGUJA DE AFIEITRAR"

Beta invencidn se refiere a agujas para tratar
con ellgs fibras textiles,

Cuando un velo de fibras dispuestas al azar 0
sueltas o dos o més capas de fibras son atravesadas por
agujas barbadas de afielfrar, la mezcla y la reorientacibn
resultantes de las fibras pueden traer consigo una densifi-
cacibn del espesor total del velo, una unién de dos o mas
capas, y un aumento en la fuerza de cohesién del velo. El
grado en el cual estos resultados son obienibles depende en

Parte de la naturaleza de fibras que se estén trabajando y
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en gran parte de los instrumentos yfﬁgfbdos empleados.

Eg conocido en la téenica de afieltrado utilizar
agujas rectas barbadas de afieltrar para encadenar las fi-
bras de una pieza textil empleando un simple vaivén de las
agujas barbadas rectas a través de la pieza ya sea perﬁen—
dicularmente o formendo un ligero éngulo con la éupérfioie
de la pieza.

Empleando estg disposicidn conocida, las agujas
al penetrar en la pieza, forman agujeros g través~de ells
que no solamente hacen porosa la pieza, sino que s¢ notran
gsobre las caras de la pieza. Bs también verdad, en la dis-
posicibn conocida, que las fibras de pieza son encacdenadas
entre si por la accibn de las agujas, solamente en una di-
reccibn sustancialmente perpendicular a la superficie de
la pieza, es decir, directamente a través de la piéZa, de
modo que el entremezclado de fibras se verificard en una
distancia minima, BEstos factores de encadenado de fibras en
une sola direccidn, en una distancia minima, juntamente con
la formancidn inherente de agujeros paséntes limits seriamen-
te no sblo el grado de demsificacién que puede ser obtenido,
sino también limita el grado de resistencia y cohesién que
puede ser proporcionado al velo por el proceso de tratamien-
to con agujas.

Un objeto de esta invencibn es proporcionar afiel-
trado utilizando agujas barbsdas de afieltrar que entrardn
y saldrén desde la misma cara de una pieza durante cada ca-
rrera de aguja.

Cuando la pieza s mantenida en una disposicibn
plane durante el proceso de afieltrado, esta invencién pro-

pone el empleo de una aguje de afielirer arqueada que es os-
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cilable alrededor de un eje geométrico que corresponde al
ceﬁtro de curvatura de la aguja de afieltrar de modo que
entre y salga desde la misma cara de la piezs plana. Con
esta disposicibn de aguja, se evitan agujeros pasantes en
la pieza, los agujeros que son producidos se encuentran
formando un éngulo agudo con lg superficie de la pieza tal.
que no son evidentes, y cada paso de aguja, al pféducirse :
principalmente dentro del espesor de la pieza, se'extiendé
sobre una distancia bastante mayor dentro de la pieza que
en el caso de las agujas de afieltrar rectas conoéidas, -
aumentando as{ la eficiencia de interconexibdn de fibras du-
rante cada carrera de aguja.

Ig invencibn se describird, a modo de ejemplo,
solamente con referencia al dibujo adjunto, que es vna vis-
ta en perspectiva de una aguja de afieltrar curvag de esta
invencitn.

Refiriéndose gl dibujo, una aguja de afieltrar
curva tiene una parte de pie 52 doblada en 4ngulo recto con
una parte de véstago 54 de la cual el extremo libre 55 for-
ma un triedro que tiene barbas o salientes espaciados 56 es-
tampados g lo largo de cada vértice de la seccidn transver-
sal triangular. El eje geométrico de dicha parte de vastago
54, que incluye el extremo libre 55, estd dispuesto en un
plano dentro del cual la éxtremidad del triedro barbado de
la aguja estd también curvado preferiblemente en una forma
circular que tiene un centro de curvatura que coincide en
esencia con el eje geométrico de un &rbol de basculacibn de
la aguja al cual la aguja estd destinaeda a ser conectada -
operativamente,

El velo textil que resulta del empleo de una agu-
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Ja 0 agujas curvas de la invenciénvestavearacterizado por
un mayor grado de densificacidn, para una cantidad dadé de
tratamiento con agujas, cordones de fibras rotas o desga-
rradas en menor cuantia y en consecuencia superficles de
velo mis duras y mis compactas, y un encadenado de fibras
mejorado que produce un incremento en la resisteﬁéia y du-
regbilidad del velo textil. Si se comunica a la aguja barba-
da de afieltrar un movimiento en una serie de indfementos

de vaivén sobrepuestos, las barbas una vez que hayan asido
¥ arrastrado las fibras en el velo, liberan al menos una
parte de aquellas firbas durante los movimientos de retro-
ceso y entonces cogen nuevas fibras en el préximo incremen-
to sucesivo de la carrera. El resultado es un haz-ds fibras
de las cuales al menos una parte incluye una seric de bu-
cles encadenados de la fibra. Tal haz encalenado se ha visto
que es inherentemente, mis resistente y tiene mayor capaci-
dad para densificar el velo que un haz de fibras formado por
un movimiento continuo de vaivén que solamente orienta las
fibras en la direccidn del recorPido de la aguja. Ademés,
como las agujas participan de una longitud mayor de recorri-
do g través del velo que unas agujas rectas comparables, los
incrementos sobrepuestos de vaivén de aguja representan una
ventaja particular en la reduccibén de la rotura de fibras.
Las fibras cogidas por las barbas de lg aguja mo son sujetas
conti{nuamente como lo son con vaivén simple convencional has-
ta que se rompa la fibra o se complete la carrera de penetra~
cibn de la agwjaj Sino que en vez de esto el grado de forma-
cibén de bucles de Ffibra puede ser controlado. Como resulta-
do; no solamente puede ser obtenido un mayor grado de densi-

ficacibn y resistencia que hasta ahora, sino que las fibras
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que hasta aqui habian sido consideradas demasiado frigiles
o demasiado inextensibles para el tratamiento con agujas
pueden shora ser afieltradas con éxito usando una aguja o
unas agujas de acuerdo con lg invencién.

Ista solicitud que corresponde a la preéentpda en
los Estados Unidos de América, el dfa 30 de agosto de 1,965,
con el nim. 483, 697, se acoge a los beneficios del urtlculo

51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,
- ¥ 0T A -

Los puntos de invencibn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Paténte.ae
Invenoibn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

l.~ Un dispositivo de sguja de afieltrar que tiene
un pié destinado a ser unido a una abrazaders de aguja, un
vistago que se extiende desde dicho pie y que tiene un eje
geométrico dispuesto en un plano, estando formado dicho vis-
tago por una extremidad libre estrechada que estd curwada en
una configuracibn circular, y barbas espaciadas estampadas a
1o largo de dicha extremidad libre.

2.~ Un dispositivo de aguja de afieltrar como =e
roivindica en el punto 1, en la cual el véstago estd formado
con un extremo libre en forma de tiedro curvo en una confi=-
guracién circular, y las barbas egpeciadas estén estampadgs
a 1o largo de, al menos, un vértice de dicho triedro.

3.= Un dispositivo de aguja de afieltrar.

Tal y como se ha descrito en lag Memoris que antece-



de, representado en el dibujo que se acompafia y con los
fines que se han especificado.

Esta Memorig consta de seis hojas escritas a
négquina por una sola cara. '

&4 SEB 1960

Hadrid,

PQ A.
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