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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presente para unir & la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION ,
fomulada el 29 de Agosto de 1966, cm el n2 330.676
en
ESPARA
por VEINTE afios
& nowbre de THE SINGER CQMPANY, entidad norteamericana, es-
tablecida en 321 Pirst Street, Ellzabethport P., Nueva Jer-
sey, Bstados Unidos de América, por:
"UN METODO Y UN APARATO DE CONCATENAR LAS FIBRAS DE UN VEILO
FIBROSO TEXTIL®
B s S S,

Este invento se refiere a métodos y aperatos pars tra~
bajar con agujes fibras textiles.

Cuando se hacen penetrar agujas de fieltrar barbadas
en wn velo de fibrag dispuestas de maners suelta o aleato-
ria o en dos o més capas de fibras, el entremezclado y reo-
rientacién resultante de las fibras puede traducirse en uma
densificacién del grueso total del velo; en una unidén de dos
o més capas, y en un aumento de la fuerzs de cohesidn del ve-
lo, El grado ea que son obtenibles estos resultados depende

en parte de la naturalezs de las fibras que se estén trabejen-
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do y en gran medida de los medios y métodos que se empleen.

Es conocido en la técnica del fieltrado utilizar agu~
jas de fieltrar barbedes rectas para encadenar las fibras
de una pleza de tragbajo textil usando movimiento alvernati-
vo plano dg las agujas barbadas rectas a travée de la pleza
de trabajo, ya sea perpendicularmente o ya sea con Un Peque~
flo dngulo con respecto a la superficie de le pieza de traba-
Joe '

Usando esta disposicidn conocide, al penetrar las agu-
jas en la pieza de trabajo forman agujeroé a travds ds la
pieze de trabajo, los cuales no solamente hacen a la pieza
de trabajo porosa, sino que smn apreciables en las caras de
la pieza de trabajo. Es asimismo cierto en la disposicién co-
nocida que les fibras de la pieza de trabajo son encadenadas
entre s{ mediante la accién de las agnjas sdlo en una direc-
cién sustencialmente perpendicular a la superficie de la pie-
za de trabajo; es decir, directamente a través de la pieza de
trabajo, de modo que el entremezelado de fibras se producird
sobre una distancia minima. Estos factores de encadenamiento
unidireccional de fibraes sobre una distancie mf{nima, junto
con la formacidén inherente de egujeros pesantes, limitan se-
riamente no sdlo el grado de densificacidn que puede obtener~
se sino edemds el grado de resistencie y de cohesién que pue-
de ser comunicedo al velo mediante el procedimiento de trabe~
jo con agujas.

Un objeto de este dinvento es proporcionar nuevos me-
dios y aparatos para fieltrar, en los cualss agujes de fiel-
trar barbedas entrarén y salirdn por la misma cara de una
pieza de trabajo durante cada carrera de la aguja.

De acuerdo con el invento, un mecanismo para trabajar
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con agujas velos textiles comprende medios que proporcio-
nan une superficie de soporte de trebajo para un velo textil,
un eje oscllente de esgujes apoyado en un lado de digha:superb
ficie de soporte de tr&bajo; una aguja de fieltrar haﬁﬁada
llevada por dicho eje oscilante de agnja y conformada can
una hoja curvadas circularmente que tiene un centro de curva-
tura sustancialmente coincidente con el eje geométrice de di-
cho eje oscilante de agnjas, medios para hacer osciiar;dicho
eje oscilante de sgujes para efectuar penetracidn de téaba—
jo en un velo textil sobre dicha superficie de soporte de
trabajo con entrada y salida de dicha aguja de fieltrar cur-
vada por la misma superficie de dicho velo textil durante ce~
da penetracién de la aguja, y medios para hacer avaniar dicho
velo textil a lo largo de diche superfick de soporte de tra-
bajo entre sucesivas penetraciones de las agujes.

Tanbien de acuerdo con el invento, el método de ence~
dener les fibrag de un velo fibroso textil, comprende las
operaciones de situar el velo textil con relacidn al recorri-
do de movimiento alternativo en sentido longitudinel de una
aguja de fieltrar de lenglieta para entrada y salide de la
aguja de fieltrar barbade por la misme cara del velo textil
durente la carrera de penetracidn del movimiento elternativo
de la aguja, y hacer moverse alternativemente dicha aguja y
desplazar una zona nueve de dicho velo textil a dicha posi-
cidn.

Se describird el invento, sélo a manera de ejemplo,
con referencia a los dibujos gue se acompafian, en los cus~
les:

Ia Fig. 1 representa una vista en alzado esquemédtico

de una méquina en que se usan grupos separados de agujas de
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fieltrar;

Le Fig. 2 es una vista en corte transversal de una
disposicidn modificada de aguja y soporte de velo para ase-
gurar que les agujes entrerdn y saldrén por la misme cara
del velo fibroso;

La Fig. 3 es una vista en corte transversal de una dis-
posicidn modificads de agnje y soporte de velo;

La Tig. 4 es una vista en corte transversal de wung dis-
psiibn modificada de aguja y soporte de velo pare producir
fieltrado tridimensional;

Ie Fg. 5 representa una vista en planta desde arri-
be de la disposicidn de aguja de la Fig. 4; .

La Pige 6 o3 una vista en perspectiva de una parte de
velo de tela que estd siendo fieltrada por una disposicién
de agujes como la ilustrada on las Figs. 4 y 5, con dos de
los bordes de la tela ilustrados en corte transversal, dado
cada uno de ellos a lo largo de la direccidén de movimiento
de unorde los grupos de agujas;

Ia Fig. 7 represente una vista en corte transversal
de una'parte de velo de tela que comprende capas de Ffibras
de dos colores difersntes;

Ie Fig. 8 es una representacién ampliada de un corte
trensversal de un velo textil fieltrado de acuerdo con este
invento.

Con referencia & la Fig. 1, se ha ilustrado el inven-
t0 como aplicedo s una méquina organizeda, susceptible de
trabajar con agujes velog de fibra textil al ser hecho pasar
el velo a 1o largo de una superficie de soporte 1ll. Ia super-
ficie de soporte 1l puede ser sustenteda por cualguier tipo

de bastidor usual (no representado) con relacibn a un 4rbol
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principal de accionamiento 12 del cual se deriven le eccidn
de movimiento alternativo de le aguja de fieltrar y los mo-
vimientos de alimentacién del velo de tela.

Una polea 13 montada r{gidamente sobre el drbol de
accionamiento principal acomode & une correa 14 arrastrada
sobre wna poles 15 llevada por un drbol secunderio 16. Uh‘ '
botén de manivela 17 sujeta de manera ajustable en una ranu-
ra radial 18 en la polea 15; ea ambarcada por una biela 19
conectada a pivotamiento como en 20 a wn brazo oscilante 21
asociado operativamente con un embrague 22 unidireccional-t.
que puede ser de preferencia del tipo de cufia. EL embrague
unidireccional 22 va conducido sobre un drbol 23 de alimen.-
tacién y sirve para comunicar incrementos de movimiento de
giro en un sentido a un rodillo 24 de alimentacién de velo
de tela sobre el drbol de alimentacidén sobre el cual es di-
rigido el velo de tela acabado.

Bn 25 se han indicado rodillos de alimentacidn de ve-
1o de tela adicionales opuestos & la superficie de soporte
1l. Los rodillos 25 de alimentacidn son hechos girar cada
uno de ellos por un embrague unidireccional 26 gque tieme un
braze oscilante 27 asociado para acclonamiento con ellos.
Los brazos 27 pueden estar unidos mediante barras articule~
das 8l braze 21 pare funcionamiento, o bien cada uno de los
brazos 27 puede ser accionado desde el &rbol principal de
accionamiento 12 por mecanismos de manivela separados.

Dispueste entre los rodillos 25 de alimentacién de
trabajo hey une palanca o cruceta 30 de agujas desde les cua-
les penden una multiplicidad de agujas 31 de fielftrar barba-
das rectes. Asocisda con le plancha o cruceta 30 de agujes

hey una ménsula que pende 32 & la cual eatd pivotade como en
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de sobre un disco 36 de manivela sujeto rigidemente sobre

el érbol principal de accionamiento 12. ILa rotacidén del dr-
bol principal de eccionamiento 12, por consiguiente, comu-
nicard movimiento alternativo vertical simple a las agujas
de fieltrar rectas 31 a través de sberturas 37 alineadas con
las agunjas y formadas en una placa de presidn 38 situada en
posicidn por medios de carga usuales (no representados) por
medio de varillas de presidn 39 a una distancia selecciona-
da desde la superficie de soporte ll. Les agujas de fieltrar
rectas 31 pueden también moverse alternativemente a travds
de gberturas 40 alineadas can les z2gujas en la superficie
de soporte ll.

Dispuesto entre los rodillos de alimentacién de traba~
jo 24 ¥ 25; ¥y paralelo a éstos, y por encima de la superfi-
cie de soporte de traebajo 1ll, hay un &rbol oscilante de agu~
jes 50 al cual pueden estar sujetes una o mis abrazederas 51
de aguja. Ias drazederas 51 de aguja ascomodan de menera fi-
ja les partes de talén de una o més agujas de fieltrar curve-
des 53. Ia parte de taldn eatd preferiblemente doblade en
dngnlo recto con una parte de espiga de le cual la extremi-
dad libre forma un triedro que tiene barbes espaciadas le-
vantades a lo largo de cade vértice de la seceidn trensversal
triengular. Bl eje geomdtrico de dicne parte de espige que
incluye la extremidaed libre estd dispuesto en un plano dentro
de cuyo plemo le extremided de triedro barbeda de la espige
estd tembién de preferencie curvada en una conformacidn cir-
cular que tiene un centro de curvatura coincidente sustan~
cialmente con el efje geemétrico del eje oscilante 50 de agu~

Jjae
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Para accionar las asgujaes curvades 53, un brazo os—
cilante 60 sujeto al eje oscilante 50 de aguja estéd conec-
tado mediante una barre articulada 61 a un extremo de una
palanca 62 que tiene su fulero en 63. Una biela 64 pivotada
en 65 al otro extremo de la palanca 62 abraze a una mufequi-
1lla 66 conducida sobre una polea 67 de manivela. La poleé'i,j
67 de manivels estd apoyads sobre une parte 68 de excéntri;
ca de un 4rbol 69 el cual es conducido por un motor eléctri-
co 70 por medio de una correa 7l la cual conecta une polee
72 en el motor y una polea 73 en el érbol 69. Le polea 67
de manivela es accionada por separado por medio de una correa
74 desde una polea 75 unida rigidemente al &rbol principal
de amccionemiento 12. La velocidad de rotacidn comunicada al
4drbol 69; / por tanto a la parte 68 de excéntrica, es mucho
mayor que la comunicada a la polea 67 de manivela y puede
ger, de preferencia, del orden de diecisiete revoluciones
por una revolucién de la polea 67 de manivela. La excéntrica
por otra parte, tiene excentricidad suficiente para originar
wna sucesidn de inversiones momentdneas en la direccién de
movimiento de la aguja durante cada carrera de la aguja. El
movimiento resultante de la aguje arqueada es por tanto un
novimiento alternativo que lleva superpuesta una vibracién
en sentido longitudinal de mayor frecuencia, tal que cada
carrera de la aguja comprende wna serie de incrementos osci-
lantes que se solapan. Se comprendera que la excentricidad
de lao. parte 68 de excéntrica y la velocidad de rotacidn de
ila misma pueden sSeieccionarse de modo que se provesa cualquier
espaciamiento deseado de las series de inversiones en el mo-
vimiento alternativo de la aguja, asi como pers variar la ex-

tensibén en que la aguja participa del movimiento retrogrado

- 7=
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durante la inversidn. Estos factoreé-bﬁeden por tanto ele=-
girse de manera que sean adecuados a les caracter{sticas de
las fibrags pasrticulares que estédn siendo trabajadas con le
agujas

Ies sgujes curvadas 53 oscilan a tfavés de abertu-
ras 80 y 81 en una placa de presidn 82, la cual puede pro-
feriblemgnte ser gituadz junto con el eje oscilante 50 de
la aguja, selectivamente hacie y desde la superficie de so..
porte 11 por un mecanismo de carga usual (no representado)
por medio de varillas de presién 83, Ias agujas curvedas, k
por tento, entran y salen durante cada movimiento alternativo
por el mismo lado o superficie del velo textil y, mediante
ajuste de la distancia de la placa de presidn y del eje og=
cilante de zguja desde la guperficie de soporte 1ll, puede
regularse el grado de penetracidén en el velo textil.

A fin de establecer un orden de operaciones sincroniza-
do entre el movimiento de alimentacidn el trabajo y la pe=
netracidén de las agujas de fieltrar en el velo, las correas
14 y T4 pueden comprender, de preferencia, correes de sincro-
nizacidn fomadas con pinzas o patillas y las poleas 13, 15,
67 y 75 pueden estar similarmente formades con patillas o
indentaciones cooperantes con las correas de sincronizacidn
para mantener una relacidn sincronizeda tal que el velo tex-
il serd hecho avanzar sdélo mientras las agujas estén sien=
do retiradas desde el velo.

En la construceidn ilustrazde en la Fig. 1, el velo tex-
til es mantenido plano sobre la superficie de soporte 1l du~
rante todo el procedimiento de trabajado con aguja. En la
Fig. 2 se ha ilustrado wna modificacidén en la cual un velo

$oxtil indicado en 90 es dirigido en serie sobre rodillos 91,
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92; 93, 94 y 95 cuyos rodillos estén dispuestos de modo gue
gulen al velo textil en un recorrido sinuoso que tlene, cuen-
do el velo pasa alrededor de cada rodillo, une configuracién
arqueada. Dispuestas una a cade lado de los rodillos hay un
par de planches o crucetas 96 de agujas que cada una lleva
ggujas de fieltrar barbadss rectas 97. A cada una de las p.l.e.n-
chas o crucetas 96 de agujas puede canunicédrsele o bien novi~
miento dlternativo simple, de una manere similer a la corres-
pondiente a las agujas rectas representasdas en la TFig. 1, o-
bien pueden ser movidas alternativamente en incrementos osci-
lantes que me solepen, como se ha descrito anteriormente. EL
velo textil puede ser hecho avanzar comunicando movimiento
de alimentacidn 2 uno o més de los rodillos mientras las asu-
jas estdn fuera del velo. Ias agnjes estén de preferencia d:.’.s}
puestas cada una de ellas do modo que entren y salgan por una;‘
cara o suprficie dada del velo textil mientres el velo es
guiado en un recorrido arqueado alrededor de los rodillos. Co-
mo se ha ilustrado en la Fig. 2, el uso de un par de planches
0 crucetes de sgujes, una a cada lado del velo, permite el
trahajedo con aguje del velo desde embas superficies del mis-
mo,

En la Fig. 3 se ha ilustrado otra modificacién en la
cudl ejes oscilantes 50 de agujas, que tienen abrazaderas 51

de sgujas que sustentan a agujas curvadag 53, de una maners

~que puede ser idéntica a la ilustreds en la Fig. 1 y ante-

riomente descrita, coopersn con una superficie curvada 100
para soporter un velo textil 101. Con la disposicidén ilustra~-
da en la Fig. 3, la curvatura cambinada de la trayectoria de
movimiento de les agujas y del velo textil situado frente a

las agujas den por resultado en canjunto la entrade y selida



10

15

20

25

30

de las sgujas por la misme cara o superficie del velo tex~
+il.

En lag Figse. 2 ¥ 3 se han omitido las placas de pre-
gidn para mayor cleridad. Con ciertos tipos de trabajo y en
particular; cwando existe un grado de coherencia antes del
trabajado con agujas, suficiente para conservar la estabili-
dad del velo mientres éste es dirigido a las agujas, puede
no ser necesario una placa de presidn, Se comprenderd, sia
embargo, que la inclusién de plaecas de presidn provistas de
abertumes para acomoder el peso de las agujas, como se ha
ilustrado en la Fig. 1, estéd prevista en las Figs. 2 y 3.

Ias Figs. 4 y 5 ilustren esqueméticamente que les agu-
Jjas curvadas pusden ser hechas opersr en grupos separados
con cada grupo de agujas dispues-bo engularmente con respecto
al otro, y can las agujas de fieltrar rectas dispuestes ade-
nés en grupos separados asociados uno con cada wno de los
grupos de agujas de fieltrar cur.vadas.

Bn las Figs. 4 y 5, se han ilugtrado dos grupos de agu-
jas de fieltrar curvades 534 y 53B que ceda una estd susten-
tade en sbrazederss 51 para agujas llevadas scbre ejes os-
cilentes 50 de sgujes y accionadas como se ha ilustrado en
la Fig. l. Como se ha ilustrado em la Fig. 4, la direccidn
del movimiento de las agujes 53A se ha indicado mediante la
1inea A-A y la direccidn del movimiento de las agujas 53B
mediante le linea B-B. las agujes de fieltrar rectas estén
dispuestas en grupos separados 314 y 31B pero pueden estar
sustentadas e una plancha o cruceta 30 de agujas accionada
como se ha ilustrado en la Fig. l. Ia placa de presidn 110
estd provista de sberturas 111 para acomodar las agujas rec—

tas y estd mrovista de abertures en 112 pera acomodar las
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sobre la cusl estd dispuesto el vélo textil 114, puede es~
tar agimiano proviste de aberturas, como en 115, pare acomo-
dar las sgujas berbadas rectas 31A y 31B.

De acuerdo con un método proporcionado por este inven-
to para trabajar con agujes velos textiles; el velo texi:il::
es sometido en serie, a la accién de uno o mds grupos defégu-
Jjas de ;ie}trar curvedas 53, como se ha ilustrado en las~2
Pigs. 1, 3, 4 y 5 en que se han omitido las sgujas de fiel-—
trar rectas. Usando este método, puede regularse la trayegL';
taria de las agujss con objeto de evitar la superficle inféé,
rior del velo de tela. Como se ha ilustrado en la Fig. 7,‘i.3
el nuevo velo textil producido ugsando este método se carac—
teriza por la disposicién de fibras suelte o aleatoria del, -
velo que estd siendo estirado, en una serie de pequefios ha-. .
ces o mazos de fibras que se extienden en gran medide para;’
lelos &l plano que contiene el velo textil, extendidndose
el encadenamiento entre fibras hasta la superficie superior
pero eviténdose la superficie inferior y por tanto conser—
véndose la integridad de ésta, con lo que el color o el ti-
po de la fibra que. aparsce en la superficie que se ha evi-
tado no se mezolard con nil resultard visiblemente infiuido
por les restantes fibras del velo. En la Fig. 7 se han som-
breado las fibms textiles por colores, estando encedenadas
las fibras de la capa superior 120 con las fibras de la capa
inferior 121 en pequefios haces 125 a lo largo de las trayec-
torias de lams agujas. Ies agujas pueden ser dispuestas en
grupos dispuestos angularmente que se mueven en direcciones
denominadas A-A y B=-B cano se ha ilustrado en laé Figs. 5 ¥y
6, en cuyo caso los pequefios haces de fibras 125 de la Fig.7
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gse extenderén similarmente en relacidén angular y corténdose
entre si{ a fin de estabilizar el velo de tela resultante,
tanto em sentido de la longitud como en sentido de le anchu-
re.

De acuerdo con otro método proporcionado por este in-
vento; ‘el velo textil es sometido primero & la aceidn de ur
grupo de agujas de fieltrar rectas 31 que penetran a través
del velo; ¥ es8 o continuacién sometido a la aceidén de uno o
més grupos de agujss de fieltrar curvadas 53 o a la accién
de uno o més grupos de agujas de fieltrar rectas, las cuales,
como ge ha ilustrado en la Figs 2, cooperan con les superfi.-
cies de soparte de trabajo curvadas de modo gue cada una de
las ggujas entra y sele &esde solamente una cara del velo
textil. Con este método, el velo textil es primeremente es-
tabilizedo en sentido del espesor por la accidén del paso re-
petido de las sgujas de fieltrar rectas 31, que d4 por resul-
tado una densificacién parcisl que facilita el transporte del
velo con relacién a la accidn siguiente de las agujas de fiel-
trar rectes o curvedas las ouales entren ¥ salen por la mis-
ma cara del velo,

Todavia otro método proporcionado por este invento
ge he jlustrado en les Figs. 4 y 5, en que lag agujas de
fieltrar rectas, que pesaen repetidemente,y las agujas de fiel-
trar curvadas, operan simulténeemente sobre cada zona indi-
vidual del velo de tela.

Ia Fig. 6 ilustra el encadenamiento tridimensicnal de
las fibras entre 9i que se obtiene cuando se somete un velo
textil que contenga dos capeas 130 ¥y 131 de fibras a la ac-
cidn de a_gujas de fieltrer rectas de paso repetido tales co-
mo 314 o 31B y agujes de fieltrar curvedes dispuestas angular-
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mente 534 y 53B. EL ntmero de penetraciones us- sguja por uni-
dad de érea de velo textil en cada una de lag tres posibles
direcciones puede regularse mediante la seleccidén de la velo-
cidad de elimentacidn y de los nimeros de agujas que actian

en cada direccién. Se apreciarid que aunque solamente se ha
ilugtrado en la Fig. 6 una aguja que actia en cada una de las .

v

tres direcciones, €l producto textil, el cual resultard de i&:t
accidn repetida de tales agujas o grupos de iales agujas al ‘::
ger hecho avanzar el velo en forma regular paso & paso, comprénr
derd un velo sumemente coherente con los pequefios haces de f{;::
bras corténdose entre si frecuentemente y situados en tres piaéx
nos sustancisglmen-te perpendiculeres. o
Usando cualquiera de los métodos anteriores, las agujas")f
pueden ser ventasjosamente accionadas, ya pasen a trevés del

.t

velo textil o ya entren y salgan por la misma cars, con series.f:
de incrementos oscilantes que se solapan como Se ha dgscrito "
con detalle en lo que antecede. El velo textll resultante de
tal accionamiento de las agujms se caracterize por un mayor
grado de densificacién para una cantidad dada de trebajado con
aguja, menar nimero de cordones de fibras rotos o desgarrados
¥, por consigniente, superficies de velo més duras y més com=
pactas, y encadenamiento de fibras mejorado que dé4 por resul-
tado un aumento de resistencia y de duracién del velo textil.
Cuando se comunica a la aguja de fieltrar barbada un movimien- -
40 en unea serie de incrementos alternativos que se solapan,

une vez que las barbas han cogido y tirado de las fibras en

el velo, suelten una parte al menos de esas fibras durante los
movimientos de retroceso y luego vuelven a coger fibras nueves .
en el incremento sucesivo siguiente de la carrera. El resultado,

como se ha jilustrado en la Fig. 8, es un pequefioc haz de fibras

-13—
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de las cuales una parte al menos incluyen'ﬁﬁ@?éé?ie de bucles
encadenados 140 de la fibra. Se ha comprobado que tal pequefiio
haz encadenado es de por si mds resistente y tiene mayor capa-
cided para densificar el velo que un pequefio haz de fibras for-
mado por un movimiento alternativo continuo que Unicemente orien~
ta las fibres en la direccidn de la trayectoria de la aguja.v
Por otra parte, cuando se usan agujaes de fieltrar curvadas y

participan de una mayor longitud de recorrido a través del ve-
lo que las sgujes rectas comparables, los incrementos que se sola~
pan de movimiento alternativo de agujas resulten especialmente
ventajosos para disminuir las roturas de fibras., Les fibras co-
gldas por las berbas de las agujas no son retanidas continue=-
mente, como. 1o son con el movimiento alternativo plano usual
haste que o bien se rompe la fibre o bien se completa 1; carre-
ra de penetracidn de la aguja; sind que, en vez de ello, puede
gser controlado el grado de formacidn de bucles de fibras. Como
resultado, no solamente puede alcanzerse un mayor grado de den-
gificacién y uné mayor resistencia que antes, sino que lag fi-
bras que hasta el presente habian sido consideradas demesiado
frégi;es o denesiado inextensibles para ser trabajadas con
aguja, pueden ser ahora fieltradas sabtisfactoriamente usando
éste modo de accionamienfo de agijas.

Ademds, con la disposicién de sgujes anteriormente descri-
ta, se evitan agnjeros pasantes en la pieza de trabajo, los agu-
jeros que se producen estédn formahdo un dngulo tan agudo con la
gsuperficie de la pieza de trabajo que no resultan aparentes, y
cede paso de aguja, puesto gue tigne lugar principalmente dentro
del grueso de la pieza de trabajo, se extiende sobre una distan-
cia considersblemente mayor dentro de la piezs de trabajo que en

el caso de las agujas de fieltrar rectas conocidas, avmenténdose
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con ello la eficacie del encadenemiento éntre si de les fibras
durante cada carrera de la aguje.

Esta golicitud que corresponde & la presentada en los
Estados Unidos de América, el 30 de Agosto de 1965, bajo el Niw
nero 483.697, se acoge a los beneficlos del articulo 51 del vi-
gente Estatuto sobre Propiledad Industrial.

- NOTA - .

Los puntos de invencidén propia y nueva que se presentan K
para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencién)'i_
en BEspalla, por VEINTE allos, son los siguientes; ' ‘:

12.- Un método de concatenar las fibras de un velo fibroséf:
textil;nque comprende lag operaciones de gituar el velo textil'ii
reletivamente a la trayectoria de movimiento alternativo longi-
tudinal de wna aguja barbade de fielbrar pare entrads y salida
de la aguja barbada de fieltrar en el mismo lado del velo textll
durante la carrera de penetracidn del movimiento alternativo de
la aguja, y mover alternativamente dicha aguje y desplezar une
zona nueve de dicho velo textil & dicha posicidn.

2¢,~ Bl método segin el punto 1 incluyendo las operacio-
neg adicionales de sustentar el velo textil sustancislmente pa-
ralelo a un plano de referencia, haciéndose penetrar en y sien-
do retirada desde dicho velo textil, alternadsmente, la aguja
barbada de fieltrar la cual es curvada circularmente y que es
oscilable alrededor de un eje geométrico que es sustancialmente
coincidente con el centro de curvatura de dicha aguja y que es-

4 dispuesto paralelo & dicho plano de referencia, y desplazar

la pogicidén de dicho velo textil en dicho plano de referencia du-

r:nte log periodos de retirade de dicha aguja desde dicho velo
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textil. 5
¢,~ EL método segin el punto 1, en que la trayectoria
del movimiento glternativo de la aguja estd dispueste para evi-
tar por completo el lado de dicho velo textil opuesto al lado
penetrado por la agui. ' »
42.-E1 nétodo seglin cualquiera de los puntos precedentes
la3, Que incluye la operacién adicional de hacer penetrar en
¥ retirar desde el velo textil al menos dos agujaes barbadas de
fieltrar curvedas circulermente oscilables aslrededor de ejes
geométricos que cada uno de 6llos es sustancialmente coincideﬁ-..
te con el centro de curvatura de una respectiva de dichas agu- -
Jes y dispuestos formendo dngulo entre si en un plano paralelg :
8 dicho planco de referencisa. - |
52.~ El método segln el punto l; en que se comunica & la
aguja un movimiento alternativo longitudinal de penetracién y »
retirada 8l que se imprime una vibracidén longitudinal de mayor
frecuencia tel que cada carrera de aguja comprende une seris
de incrementos altermativos que se solapan.
2.~ El método segin cuslquiers de los puntos precedentes
particuiamente para producir un material fibroso textil afiel-
trado , que comprende un velo de fibras textiles llevadas desde
una disposicidén a8l azar a una multiplicided de pequefios haces
de fibras lineales que se extienden en tres direcciones en esen-
cie mutuemente perpendiculares dentro del velo.

;79.- El método segin cualquiera de los puntos 1 a 5 pre-
cedentes particulamente para producir un material fibroso tex-
til afieltrado que tiene superficies superior e inferior sus-
tancizlmente peraslelss que comprende un velo de fibras textiles
llevadas desde unae disposicidén el azer a una multiplicided de

requefios haces f£ibrosos lineales que se extienden en trayecto-
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rias arqueadas dentro de dicho velo y que emergen por sole~
mente una de dlchas superficies.

82,~ BL método segin cualquiera de los puntos 1 & 5
precedehtes perticularmente para producir un material fibro-
g0 textil afieltrado que tiene un grueso sustencialmente uni~
fome, que comprende un velo de fibras textiles llevadas“d’,éé-
de una disposicidn al azar & wna multiplicidad de pequeﬁds_
haces fibrosos lineales que se extienden principalmente déﬁ;
tro del grueso del velo ¥y en al menos dos direcciones que‘b.‘q'l'
cortan entre s{ en dngulo. ’

92,- E1 método se‘gﬁn el punto 5 particulamente para -~
producir wn material fibroso textil afieltrado, que campren— -
de un velo de fibras textiles llevadas desde una disposiciln:
el azar e una multiplicidad de pequefios haces fibrosos linea~ -
les; incluyend cade haz una serie de bucles encadenados de
la fibra textil.

10%.~ Bl método segin los puntos 5 y 9, particularmen—~
te para producir un material fibroso textil efieltredo, en
que los pequefios haces fibrogos se extienden en trayectorias
arqueades dentro del velo y emergen por solamente una de las
guperficies paralelas superior e Iinferior del material.

119.~ Un mecanismo pars ‘trabajar con agujas velos tex-
tiles pof el método segin el punto 1, que comprende medios
que proporcionsen wne superficie de soporte de trabajo para
un velo {extll, un eje oscllante de aguja apoyado en un la-
do de dicha superficie de soporte de trabajo, una aguja bar-
bada de fieltrar llevada por dicho eje oscilante de aguja y
formade con une hoja curvaeds clrcularmente que tlene un cen-
tro de curvaturs sugstancialmente coincidente con el eje geo-

métrico de dicho eje oscilante de aguje, medios para hacer
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ogcilar dicho eje ogcilante de aguja para efectuar penetre-
cién de trabajo en un velo textil sobre dicha superficie de
soporte de trabejo con entrada y sslida de dicha aguja de
fieltrar curvada por la misme superficie de dicho velo tex-
+il durante cada penetracién de aguja, y medios para hacer
avenzar dicho velo textil a lo largo de dicha superficie de
soporte de trabgjo entre sucesivas penetraciones de aguje.

122,~ Tn mecanismo segén el punto 1l, que incluye une
aguja de'fiel'brar recta, medios que soportan de manera deg-
plazable dicha aguja de fieltrar recta para movimiento alter.
nativo longitudinal de penetracién de trabajo sustancialmen=
te rerpendicular a la superficie de soporte de trebajo, mew
dios que soporten le aguja de fieltrar curvada para movimien-
to oscilante azlrededor de un eje geométrico sustancialmen—
te coincidente con el centro de curvatura de la misms, para
movimiento de penetracidén de trabajo entrando y saliendo por
el mismo lade de un velo textil llevado sobre la superficie
de soporte de trabajo, y medios para comunicar gimulténea-
mente movimiento de penetracién de trabajo & dichos medios
de soporte para dicha agnja de fielirar recta y dicha aguje
de fiel trar curvada.

13%.= Un mecanismo para trabejar con aguje velos tex-
tiles por el método segin el punto 1, que comprende medios
que proporcionem uns superficie de soporte de trabajo pare
un velo textil, una aguja barbasda de fieltrar, medios que
goportan dicha aguja barbade de fieltrar para movimiento al-
ternativo longitudinal de penetracién de trabajo sustancial-

mente en un planc de referencia con relacidén a diche super-

ficie de soparte de trabajo y diche trayectoria de aguja cur-

vades una con relacién & la otra alrededor de un eje geomé-
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trico sustancialmente perpendicular a dicho plano de refe-
rencia de movimiento alternativo de aguje con objeto de que,
en cada penetracidn de aguja tengan lugar la entrada y la
salida de dicha aguja de Ffieltrar por la misme superficie de
un velo textil sobre dicha superficie de soporte de -l;raba_;]o,
vy medios para hacer avenzar dicho velo textil a lo largo 'd§ "
dicha superficie de soporite de trebajo entre sucesivas peﬁel- k
traciones de sguje. "

142.~ Un mecanismo segin el punto 11, que incluye unos
medios de accionamiento primario para c_:omunicar a la ae,uja' .
una emplitud de movimiento alternativo, y unos medios de ac~
cionemiento secundario opersbles gsimulténeemente con dichos .-
medios de accionamiento primario para comunicar & dicha agu-
ja una amplitud menor de movimiento alternativo que la del
comunicado por dichos medios de accionamiento primario, de
una frecuencia mayor que la de dichos medios de accionamien—
to pr.tm:_ario.

159,~ Un mecanismo segin el punto 14, que incluye me-
dios paré operar los medios de acclonamiento secundario &
una frecuencia 1o suficientemente superior & la de los medios
de accionamiento primerio cwmmo para efectuar el movimiento
alternativo de la aguja en una serie de incrementos alterna-
tivos que se solapan.

162.~ Un mecanismo segin los puntos 14 y 15, en que
loes medic;s de accionamiento primario incluyen medios de meni~
vela para comunicar movimiento alternativo longitudinal a di-
cha aguja barbade de fieltrar, y un sctuador rotativo conec-
tado operativanente para acclonar a dichos medios de manive-
la, los medios de accionamlento secundario incluyen wn coji-

nete de excéntrica que sugtenta a dicho actuasdor rotativo, y
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los medios pare operar dichos medios de acoionamiento secun-—
dario estén dispuestos pars comunicar movimiento de giro a
diches excéntrica durante la rotacidn de dicho actuador y &
une velocidad angular lo suficientemente superior a la de di-
cho actnadar como para efectuar movimiento alternativo de
dicha aguja en una serie de incrementos alternativos que 3e
solapan.

1.779.- Th método y un aparato de concatenar las fibras
de un velo fibroso textile

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
represenfado en los dibujos que se acompafian ¥y con los fines
que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinte hojes escrites a miquins
por una sola care.

Medrid, 2 6 OCT. 1386
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