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MEMORIA DESCRIPTIIVA
que se acompafia “
a la solicitud de
registro de mna Patente de Introduceidn
por diez afios en Hspafia, a favor de DON
NESTOR JACOB ERNST, residente en MADRID
Peguerinos, 18, de naclonalidad belga,
por:
“UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION IE
TUBOS Y ENVASES".
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El presente registro de Patente de Introduccifn concierne,
como su enunciado indica, a un procedimiento para la fabricacidn
de tubos y envases, ﬁe acuerdo con la descripcidn detallada que
del mismo se realiza.

Este resultado industrial mejora notablemente todo cuanto
sohre el particular se conoce y utiliza actualmente, tanto por
su sencillez constructiva, como de gplicacién, resistencla, du-
racidn, indeformahilidad y economia.

Los principios de la 1nvencién, recaen sobre un nuevo pro-
cedimiento, mediante el cual se consigue la fabricacidn continua
de conductos tubulares, con distintas aplicaciones, mediante el
arrollamiento helicoldal de un material apropiado scbre un uti-
llaje determinado..

Un sistema espgcial asegura un enlace continuo entre las
bandas yuxtapuestas. El material obtenldo ofrece una estructura
de ona homogeneidad perfecta:

Ias prinecipales ventajas del sistema cuyé registro se pre=
conizalson, entre otras, las sigulentes:

A.= Realizacién de perfiles importantes, considerados hesta
ahora como imposibles por los sistemas clésicos:

Ef= Gama extensa de espesores;

Cs= Posibilidad de realizar espesores escalonados e incorpo-
rar deptro del material una armadura apropiada:

Dy~ Posibilidad de obtener de la mquina un perfil que per-
mita encajar los conductos entre si:

El procedimiento comprende las sigulentes fases operativass:

En primer lugar se procede al arrollamiento de vna banda de
polietileno de baja presién o polipropileno sobre tn utillaje ci;
1fndrico cuyo didmetro y demds caracterf{sticas variard en rela-

cién con las dimensiones, espesores y demds circunstancias exigi-
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das por el conducto a fabricar.

Bsta banda es arrollada helicoidalmente sobre‘el soporte
referido, quedando ajustado a la presidn necesaria.

Ia unidn del canto de dicha banda con su parte homologa se
realiza por medio de un proceso de polifusién continuo que con-
flere al material una homogeneidad absoluta.

En la mdquina correspondiente se consigue en forma continua,
conductos de una longitud determinada, ajustada a la propila lon-
gitud del utillaje utilizado, cuyo conducto preseta interiormente
una superficie perfectamente llsa y exterlormente un perfil anular.

Este procedimiento y utillaje permite asimismo la obtencion
de varios arrollamientos consecutives y la realizadidn de espesore
escalonados y la facultad de adaptar en la falda una armadura de
refuerzo, as{ como el encaje de dos tubos entre sil

Estos conductos obténidos, son susceptibles de ser unidos
mediante un idoneo utillaje, que permite la obtencién de conduc-
tos de long}tudes practicamente ilimitadas y de acunerdo con las
neceslidades.

Descrita suficientemente la neturaleza de la Invencidn, se
hace cohstar expresamente gue cualquier modificacidn de detalle
que se introduzca en la misma, se considerard incluida dentro de
esta proteceidn en tanto que no altere o modifique esencialmente
su finalidad caracteristica; ' |

Por Gltimo se declaran de novedad en Espafia, las reivindica-
clones consignadas en la sigulente

) NOTA

12,~ UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACI® DE TUBOS Y ENVASES,
caracterizado esenclalmente porque como primera fase operativa,
que dispone de un soporte constituido por un utillaje adaptable A

a la méquina correspondiente, procediendo a efectuar un arrollado
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mecdnico sobre este utillaje de una banda continua de polietile-
no de baja presién o de polipropileno, realizéndosela unidn de
los cantos con sus zonas homdlogas pof'medio de un proceso de
polifusidn continuo que confiere al material una homogeneidad ab-
soluta, obteniéndose en la miquina un conducto de una longitud
determinada, igual 2 la del utillaje, presentando estos conductos
ana superficie interior perfectamente lisa y una exterior de per-
£11 anular, pudiéndose realizar varlos arrollamientos consecuti-
vos a base deespesores escalonados e incorpordndose en la falda
ma armadura de refuerzo, consiguiéndose perfiles que permiten la
unién entre ‘s:[ de varios conductos para determinar la ampliacién
longitudinal. | ,

291.; UN PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION IE TUBOS Y ENVASES,

Todo ello tal y como se describe en 1a‘presente memoria, que
consta de cuatro piginas escritas a midquina.

Madrid, &7 AGO, 1966
JOSE MARIA IEL CORRAL,
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