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La presente invencidén se refiere a un nuevo re-
vestimiento de suelo estratificado, es decir, & un nuevo
material destinado a recubrir las superficies sobre las
cuales se camina: suelo, escalera, corredor, etc., forma

De do por una capa fibrosa de base aplicada directamente 0
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no sobre el suelo bruto y por una pelicula aparente de
materie polimera sintética; conciecrne igualmente a un
procedimiento para preparar tales productos.

Desde hace algunos afios, los revestimientos
de suelo han adquirido muche importancia. E1l tipo mds
extendido hasta ahora consiste en una ldmina, de las
dimensiones que se deseen, de un polimero sintético par
ticularmente resistente a la abrasidn, por ejemplo de
cloruro de polivinilo, adicionado de cargas minerales y
orgénicas diversas. Frecuentemente entre este tipo de
material pldstico y el suelo bruto se interpone otro ma
terial destinado, por una parte, a aislar este revesti-
miento pléstico del suelo y, por otra, a darle mis sensa
cién de comodidad.y més blandure. Como cape de base se
utilizan asi fieltros de fibras vegetales unidas, dese-

chos de papeles aglomerados, materiasles celulares por

ejemplo de polimero espuma, etc.

Pese al éxito logrado por estos articulos, se
les reprocha el no absorber los ruidos, su ausencia de
comodidad e incluso su contacto desagradablemente frio
para los pies desmudos. A menudo se prefieren mejor 1los
revestimiento de suelo textiles como por ejemplo las al-
fombras.

Recientemente se ha propuesto un material estra
tificado mixto, constituido por una ecapa textil de bage,
de fibras sintéticas unidas entre si, unida a una peliqg
la de superficie por medio de una composicién adhesiva,
Este nuevo producto posee una comodidad comparable a la
de las alfombras, sin dejar de mostrar igualmente las pro
piedades de superficie de los revestimiento de suelo plég
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ticos. Desgraciadamente, a causa del pequefio espesor de
la pelicula pldstica, adn resiste mal los aplastemientos
repetidos, en especial las deformaciones a la compresién
ejercidas sobre pequefias superficies (hundimientos debi-
dos a patas de sillas, tacones de calzado femenico, etc],
de suerte que con el uso su aspecto se deteriora rdpida-
nente, asi como su superficie aparente.

la solicitante ha determinado que es posible
realizar un material estratificado mixto que no presen—
te las imperfecciones de los productos anteriores. ,

Este material para el recubrimiento del suelo,
que tiene un espesor global comprendido entre 1,5 y 5 mm
estd constitufdo por una pelicula (1) de polimero sinté-
tico que posee de 0,5 a2 3 mm de espesor y por una capa
de base (2) formada por una cubierta de filamentos or-
génicos de estructura orientada sensiblemente en senti-
do continuo, dispuestos sin orden de forma no paralela
a través de la capa; la densidad de la capa (2) es infe-
rior a 0,20 kg/dm3 ¥y, por otra parte, la pelicula (1)
representa en peso 70 a 85% del peso total del material.

Una capa no tejida formada por filamentos con=-
tinuos dispuestos sin orden a través de la misma es en
s{ un producto conocido. En la literatura americana se de
signa a veces este producto de comercializacién reciente
por le expresidn genérica "epunbonded" (expresidn que se
adoptard en aras de la simplificacién en lo que resta de
descripeidén). La fabricacién de estos articulos, a menudo
descrita, consiste esquemdticamente en extrusionar por me
dio de una hilera agujereada un polimero orgdnico derre-
tido, inecluso disuelto, en orientar los filamentos extru=



sionados por estirado del haz por medioc de uno o varios
chorros de fldido (aire comprimido) y, por dltimo, en re-
cibir el haz en forma determinads sobre un tapiz mévil,
estando reguladas la velocidad y la direccidn de avance
5e de este topiz para formar una capa no tejida sensiblemen=-
te regular y de espesor requerido. En la prictica, en es-
ta fase del procedimiento de fabricacidn, se efectia un
calibrado o un calandrado, con preferencia en caliente,
de modo que los filamentos elementales estén unidos entre
10. s{ al menos en la superficie, 1o que aumenta notablemente
la cohesidn de estas capas; En gensral, un calibrado lige-
ro es suficjente. Para la realizacidn de la presente apli-
cacidn, los filamentos de estructura orientada y enmaraio-
dos de la capa "spunbonded" son con preferencia a base de
15. polidster, especialmente de politereftalato de etileno o
.de poliolefina, principalmentie de polipropileno isotdeti-
co, si bien no se excluye en absoluto la utilizacidn de
otras fibras orgdnicas (poliamida, cloruro de polivinilo
o de polivinilideno y sus derivados, acetatos de celulosa,
20, poliacrilonitrilo, wvinilal, ecte).

Para obtencr productos valioso , en especial en
lo gue concierne a la resilioncla, cada filamento orzdni-
co elumental debe roseer un factor equivalente medio com=—
prendido entre 1 y 25 deniers, con preferencia entre 5 y

25. 15.

Asimismo, esoncislmente por razones de pequeiia
comprensibilidad y de rdpido retorno eldstico, se he determi
nado que la densidad de las capas spunbonded" debe ser
inferior a G,20 kg/dm3 y con prefercncia comprendids entre

30. 0,05 ¥ 0,15 ka/dm,



4 Se ha comprobado que es preferible que la capa
"gpunbonded" esté formada pon agujas, esencialmente para
contribuir al enmarafiamiento en los hilos continuos ¥y
a la cohesidn de la capa de base.

e Una posible capa textil de base consiste en una
cublerta "spunbonded" calandrada en caliente intercalada
entre otras dos cubiertas "spunbonded", obteniéndose la
cohesidn del conjunto por medio de agujas. De esta manera,
la capa de base resulta particularmente resistente a las

10. deformaciones bajo carga.

La pelicula aparente estd formada a partir de
cualquier nolimero sintético de empleo conocido en el re-
vestinmiento de suelo. Se utilizan composiciones de poli-
mero que comprenden cargas diversas: orgdnicas o minera-

15. les (plastificantes, antioxidante, yeso, colorante, ete).
En la prdctica, se escoge un plastisuelo, especialmente
a bage de c¢loruro de polivinilo. Para cicrtas aplicacio-
nes, pueden utilizarse con éxito resinas a base de¢ poli~
condensados (poliamida, poliéster), de polimerizados(po-

20. liolefinas).

Un procedimiento preferido para la aplicacidn
del invento consiste en depositar sobre una cubierta
"gpunbonded", con nreferencia formada con agujas, una ca~
pa de polimero zintético todavia no gelificada, y gelifi-

25, car después la capa de polimero. Para ello, se forma por
ejemplo la pelicula pldstica sobre un revestimiento anti-
adherente y antes de gelificarse se la transfiere sobre
la capa de base. Por este simple medio se obtienc una fuen
te adherencia pelicula-capa de base y se cvita asi el en—

30. colado por materia adhesiva preconizado hasta ahora.
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Se ha determinado que para obtener una buens re-
sistencia al desgaste y a la deformacidn por compresién
(patas de sillas, tacones de calzado femenino...) la peli
cula debe tener un espesor comprendido entre 0,5 y 3 mm,
asimismo debe constituir de 70 a 85% del peso del mate-
rial estratificado terminado.

_ Los productos del invento presentan a la vez las
ventajas de resistencia a la abrasién y faeilidad de man-
tenimiento, por ejemplo, de los revestimiento de suelo
en plistico y la comodidad y elasticidad de las alfombras
de otros materiales textiles andlogos, lo cual, de acuer-
do con las enseflanzas limitativas de la industria anterior,
no era previsible. Presentan una elevada resistencia mecd-
nica, wna muy escasa deformacidén bajo la carga, lo cual
facilita su colocacién, una excelente resistencia a la po
dredumbre, a la humedad y el agua y, por Wltimo, una bue-
na estabilidad dimensional. Estes propiedades permiten uti
lizerlos de preferencie para recubrir los suelos, pasillos,
escalera, especialmente en los edificios pdblicos, o inclu
80 para recubrir ciertog objetos de dos o tres dimensiones.

Los ejemplos que siguen, facilitados a titulo in-
dicativo pero sin limitacién de alcance, ilustran la for-
me de realizacién del invento.

EJEMPLO l.— En una torcedora mono-tornillo, se disuelve

un granulado de politereftalato de etileno de
viscosidad intrinseca 0,65 después de secado (determinada
a 25°C sobre una solucién de 0,5% en orto-clorofenol) con
un grado de humedad residual inferior a 0,01%. Por medio
de una bomba, se envia le masa fundida & una hilera cal-
deada a 29000, formade por 50 orificios de 0,6 mn de did-



metro. Ia cantidad de meteria extrusionada se regula a

3,0 g/m/orificio. Continuamente, se agrupa el haz de

filamentos en una tobera de estirado dispuesta a 175 em

de la hilera, de suerte que durante este trayecto hile-
De ra~tobera, sc enfria el haz. Se alimenta la tobera de esg

tirado por aire comprimido a 6 kg/cm2 (presidn leida en

el mandmetro),

Después del estirado, los filamentos poseen las

propiedades siguientes:

10. Denier medio 9
alargemicnto 130%
tenacidad 3,2 g/denier

Por medio de un deflector oscilante, se envia

de nuevo el haz de Tfilamentos orientados a un tapiz mdvil
15, sin fin, sobre el cual se forma una cana no tejida cons-

tituida por filamentos continuos dispuestos sin orden,en

forma no paralela, que pesan aproximadamente 280 g/mz. Se

calibra continuamente esta capa por paso entre dos cilin-

dros, calentados a 120°C, y cuye separacidn estd regulada
20. a § mm,

A continvacidn, se pasa esta capa "spunbonded"
por un telar equipado de agujas de nueve barbas, regulado
para obtener una densidad de perforado de 80 orificios/cm2
¥ un espesor de 3 mm aproximadamente.

25 Independientenente, sobre un napel siliconado
se deposita, por revestimiento a base de rasqueta, a ra-
z6n de 1300 g/m2 pars un espeéor de 1 mm, un plastisol
cuya composicidn se facilita a continvacidén en partes en
peéo:

30. - cloruro de polivinilo 70
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» =plastificante (didecilftalato ) 30
—-cargas minerales (caolin,yeso) ‘ 35
—colorante 2

Inmedizatamente decpuds de la formacidn de la cave de
polimero, sobre la superficic libre de éste, se aplica
por presidn y variacidn controladas la capa "spunbended"
previamente fabricada.

Continuamente, se pasa el complejo obtenido por un hor
no-tinel cuya temperatura se regula a 18000 durante un
tiempo suficiente nara provocar la gelificacidn completa
de la capa de polimero (7 a 8 minutos).

A la salida del horno-tinel, se retira el papel sili-
conado del compnlejo ¥y se recibe el conjunto pelicula-capa
de base en un rodillo arrollador.

E1l producto obtenido esquematizado en la figura 1,

en la cual (1) representa la pelicula aparente de materia

‘polimera y (2) la capa de base textil formada con agujas,

posee las propiedades sigvientes:-

—-espesor 3 mm
~peso 1 580 g/m2
-resistencia a la
rotura sentido longitudinal (SIL) 48
en Kg/5 cm( ) sentido transversal (ST) 58
-elasticidad a la
roturs SL 35
en % st 45

—~defornacidn bajo
10 kg/5 cm o
( ) medida por medio de un dinandmetro horizontal "AMSIER®

sobre muestras de 5 em de ancho,.
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EJEFPLO_ 2.— MNediante agujas se unen dos de las capas

Yspunbonded" descritas en el cjemnlo 1,
de forma que se obtiene una canpa terminada de 550 g/m2,
espesor 4,5 mm, densidad de yerforacids 80 orificios/cm2.
Por nedio de la misua composicibn de plastisol,

se prepara un vroducto que prescnte las caracteristicas

siguientes:
- espesor 3,2 mm
- peso 1880 g/m2
- resistoncia o la rotura SL 42
en Kg/5 en ST 55
- elasticidad a la roture SL 24
en % ST 32

- defornacidn bajo una .
carga de 10 kg/5 cm menos del 1%

Las Tisuras 2 y 3 muestran los esquemas de re-—
sistencia a la deformacidn de tal material (deformacidn
ilustrada en trago continuo) comparados con los de un
revestimiento de suelo enteramente textil, formado en
parte por fibras sintéticas tratadas por asuja de 4,5
mm de espesor y de uso corriente (deformacidn ilustra-
da en linca de trazos).

Ta defornacidn al aplastemiento o compresibi-
lidad se mide por una parte cn funcidn del fiempo cn mi
nutos para wa carga aplicada de 10 kilos (fizure 2) ¥y,
por otra parte, en fuacién de la carga cn kilos durdinte
un tiempo dado de 5 minutos (fizura 3). In ambos casos,
la carga se aplica sobre wna supcrficic de material de

4 cm2,
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Estas curvas mmestran que, cuando se produce
una presidén, los productos del invento poseen un compor
tamiento sensiblemente equivalente 21 de un revestimien-
t0 de suelo textil y no al de una pelicula rigida (bal-
dosin pldstico), que pricticamente no es comprensible, Es
te comportamiento, dificil de prever, se traduce en el
producto del invento por wuna combinacibn de las ventajas
que en el uso ofrecen revestimientos de suelo plédsticos
y textiles.

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento asi como la manera de realizarlo en la prdctica, de
be hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental. También
se hace congtar que el invento corresponde a una solici-
tud de patente presentada en Francia con el nimero PV,
29,687 de 27 de Agosto de 1965, acogiéndose por lo tanto
a los beneficios que conceden los Convenios Internaciong
les en vigor, slendo lo que constituye la esencia del
referido invento y por lo que se solicita Patente de Ine
vencidn por 20 afios en Espafia sobre: "PROCEDIMIENTO PARA
LA PREPARACION DE UN REVESTIMIENTO DE SUELO"™, caracteri-
zandose por lo siguiente:

1.~ Procedimiento para la preparacién de un re-
cubrimiento de suelo, que posee un espesor global compren
dido entre 1,5 y 5 mm, caracterizado porque comprende
depositar una capa, constituida por un polfmero sintéti-
co no gelificado, que tiene de 0,5 a 3 mm de espesor y
representa del 70 al 85% del peso total del revestimiento,
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sobre una segunda capa base, con preferencia agujetea-
da, formada por una cubierta de filamentos érganicos
de egtructura orientada, sensiblemente continuos dis-
puestos sin orden en forma 10 paralela a través de la
capa, estando comprendida la densidad de esta Ultima
entre 0,05 y 0,15 kilos/am3, y gelificar despuds dicha
capa de polimero.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque el polimero sintético es el cloru.
ro de polivinilo y los filementos continuos son de po-
litereftalato de etileno o de polipropileno isotdctico.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque los filamentos elementales poseen
un factor equivalente comprendido entre 1 y 25 deniers
¥ preferentemente comprendido entre 5 y 15 deniers.

4.~ Procedimiento semin la reivindicacién 1,
caractorizado porgue los filamentos continuos, dispues
tos sin orden de forma no paralela a través de la se-
gunda capa, se trabajan con asuja.

5.— "Procedimiento vara la preparacifn de un
revestimiento de suelo", tal y como queda substancial-
mente descrito en la oresente memoria y en los dibmjos
adjuntos.

Dsta menoria congta de on’za7h é’as escritas a
médquina por una sola cara. m

Madrid,
SOCIETE RHODIACLTA.

J. GOMEZ ACEBO Y MODET
P ps Flemadyy A, GARCIA VO
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