W U.S. Serial N¢ 158003 (1) Div.,

MEMORTA DESCRIPTIVA
para solicltar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPANA
por VEINTE afiog
a nombre de EDOCO TECHNICAL PRODUCTS, INC., entidad nor-
teamericana, establecida en 22039 South Wéstward Avenue,
Long Beach, California, Estados Unidos de América, por:
"APARATO PARA EMPOTRAR MEDIOS QUE FORMAN JUNTA EN HORMI-
GON NO TRAGUADO",

e e P st s et i st

Tl presente invento se refiere a wun aparato para
formar juntas en hormigén, pero de un modo més especial se
refiere a aparatos para empotrar medios que forman junta
flexible de estanqueidad y dilatable, en hormigdén no fra-—

5 guado,

En la construccidn de grandes superficies de hof—
migén, como por ejemplo en carreteras, pistas de aeropuer-—
tos y similares, es necesario disponer juntas en el hormi-
gbn para el control sistemdtico de la dilatacidén y la con-

10 traceidn del hormigén con log cambios de temperatura, Si
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no se toman medidas para tal control sistemdtico, al con-
traerse el hormigén durante el curado final del mismo, se
producirdn grietas distribuidas al agar por toda la super-
ficie. Finalmente tales grietas se agrandardn debido al
uso y a las ulteriores dilataciones y contracciones del
hormigdn.

Ademds de controlar la formacidn de grietas en
el hormigdén, es necesaria disponer medios de estangueidad
en las gietas o juntas resultantes, para evitar que la hu-
medad arrastre el lecho bajo la carretera y para impedir
la creacidn de presiones excesivas en el hormigén, debi-
das a cambios de temperatura de tal humedad. En consecuen—
cia, como se expone en nuestra solicitud de patente mimero
324826, presentada con fecha 29 de marzo de 1966, fajas
alargadas que forman juntas flexibles y de estanqueidad,
se empotran en el hormigén antes de que éste fraglie. No
obstante, debido a la necesaria flexibilidad de téles fa-
jas, es diffcil introducirlas en el hormigén hasta una po-

sicidén por debajo de la superficie del mismo, Ello, por su-

puesto, se debe a la falta de firmeza de las fajas flexibles

y al grueso o consistencia densa del hormigén, por estar
este compuesto, como es bien sabido en la técnica, de nu-
merosos objetos grandes tales como, por ejemplo, cantos o
piedras entre las que se compende la grava, un elemento ne-
cesario para el hormigén, Ademds, el propio comento, cuan-—
do estd mezclado conla cantidad apropiada de agua, es rela-
tivamente espeso y denso, y por tanto ofrece considerable
registencia a los objetos.

Debido a las caracteristicas antes indicadas tan—

to del cemento como del hormigdén, es sumamente diffeil in-
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sertar en ellos un miembro flexible alargado de poco peso
hasta una posicidn empotrade., La flexibilidad de tales fa-
jas es necesaria para tener la seguridad de que lag fajas
cogen firmemente a2 las secciones de hormigén, para formar
entre ellas un cierre de estanqueidad.

Es pues un objeto de este invento proporcionar
un método para empotrar medios alargados que forman junta
flexible en hormigén no fraguado.

Otro objeto de este invento es proporcionar un mé-
todo de empotrar fajas flexibles alargadas debajo de la su-

perficie del hormigén no fraguado.

Otro objeto de este invento es proporcionar el
nétodo de las caracteristicas anteriormente indicadas, en
que se forma inicialmente un camino predeterminado a tra—
vés del drido del hormigén, y luego se insertan fuertemente
dichas fajas en el hormigén & lo largo del camino predeter—
minado,

Otro objeto de este invento es proporcionar un mé-
todo de insertar fajas flexibles en hormigdn, que comprende
la aplicacidén de presién localizade e dicha faja, aeplicdn-
dose tal presién localizada progresivamente a lo largo de
dicha faja para insertar con ello efigazmente la faja fle-
xivle completa.

Otro objeto de este invento es proporecionar el mé-
todo de las caracterlsticas gue se han indicado en lo que
antecede, en que las fajas alargedas son basculadas hacia
adelante y hacia atrds mientas se ingsertan para evitar de-

formacidn de las fajas,

Otro objeto de este invento es proporcionar un

.
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aparato para empotrar fajas que forman juntas de estan—
queidad combinadas, tanto longitudinales como laterales,
en hormigdén no fraguado.

Otro objeto del presente invento es proporcionar
un aparato de las caracteristicas cue se han indicado en
lo que antecede, que tiene medios de insercidn soltables,
para retener dichas fajas mientas estdn siendo insertadas
en el hormigdén y pera efectuar luego la suelta de dichas
fajas para permitir gue lgs mismas permanezcan empotradas
en el hormigdn.

Otro objeto del presente invento es proporclonar
un aparato de las caracteristicas gue se han indicado en
lo que antecede, gque tiene medios para invertir por bas—
culacidn el U3il de insercidn durante la operacién de in-
gsercidn. |

Otro objeto de este invento es proporcionar un
gparato de las caracteristicas que se han indicado en 1o
que antecede, el cual es mévil para movimiento con rela-
cibn al drea de hormigbén a ser provista de medios gue for-
man junta.

Otro objeto de sste invento es proporcionar un
aparato de las caracteristicas que se han indicado en lo
que antecede, que tiene medios de accionamiento hidradli-
co automdtico.,

Otro objeto de este invento es proporcionar un
aparato de las caracteristicas que se han indicado en lo
que antecede, el cual es de fabricacidn sencilla y econd-
mica, robusto y de funcionamiento seguro.

Las nuevas cualidades gue consideramos caracte~

risticas de nuestro invento se exponen detalladamente en
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lag reivindicaciones de la Nota adjunta. ElL propio dis-
positivo, sin embargo, tanto en cuanto a su organizacidn
como a su modo de funcionamiento, juﬁto con objetos y ven=
tajas adicionales del mismo, se comprenderd mejor de la
descripecibn que sigue de realizaciones especificas, con-
siderada junto con los dibujos que se acompafian, en los

cuales:

La Fig. 1 es una vista en perspectiva de un
aparato segin el presente invento, representado en posi-
cién operante con relaciéna a una superficie grande de
hormigén;

La fig. 2 es una vista en alzado frontal del apa-
rato de la Fig. 1;

La fig. 3 es una vista seccionada tomada sustan-—
cialmente a lo largo de la lfnea 3-3 de la Tig. 2 de los
dibujos;

La fig. 4 es una vista seccionada fragmentada
a través del Util de insercidn del aparato de la Tig. 1;

La fig, 5 es una vista seccionada fragmentada
similar a la de la TFig., 4 mostrando un elemento combina-
do de formacibn de junta plana debilitada y de estanquei-~
dad, insertado en el hormigdn;

La fig, 6 es una vista seccionada fragmentada
tomade sustancialmente a lo largo de la 1finea 6-6 de la
Pig, 3 de los dibujos; y

La fig. % es una vista seccionada fragmentada de
un elemento combinado formador de junta plana debilitada
y de estanqueidad que ha sido empotrado en hormigdén por
medio del método y del aparato del presente invento,

Simbolos de referencia iguales indican partes co-
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rregspondientes en todas las diversas vistas de los dibu~
jos.

Refiriéndonos a la Pig. 1 de los dibujos, se ha
representado la realizacidén elegida para ilustracidén del
presente invento, en posicidn operante inmediatamente
por encima de una seccidn de hormigdén no fraguado 10, Tal
hormigén puede formar parte de una carretera, de una pista
de aeropuerto, de un canal de control de crecidas o de irri-
gacibn, o de sustancialmente cualquier otra estructura que
tenga grandes superficiés de hormigén.

En la construccidn de log encofrados para recibir
vy definir la forma del hormigdn, puede ser deseable emplear
medios taleg como carriles 12 y 14 de encofrado lateral, los
cuales pueden servir ademds como une via a lo largo de
la cuval puede ser propulsado el aparato objeto del inven-
to, como se explicard en lo que sigue. No obstante, los
medios particulares de locomocidn para el aparato objeto del
invento no constituyen parte limitadora de este invento,
siendo ¥Ynicamente necesario proveer cualesquiers medios
que se deseen para mover el aparato con relacién al hor-
migdn, como se verd con detalle en lo que sigue, para la
puesta en prdctica satisfactoria de este invento.

Con los encofrados para el hormigdén conveniente-
mente colocados, se cuela el hormigén 10 en cualquier ma—
nera que se desee. Antes de haber fragnado el hormigdén,
el aparato objeto del invento, identificado en general
con el mimerd 16, deberd ser colocado para movimiento re-
lativo con respecto a la faja longitudinal de hormigén re—
cién colado.,

El aparato 16 estd formado de varios tipos de
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miembros estructurales de acero, El cuerpo o bastidor del
mismo incluye una base o plataforma 18, la cual estd com-
puesta de un par de miembros extremos 20 y 22 de perfil
en U o de caja que se extienden longitudinalmente, los
cuales estdn unidos entre s por un par de miembros 24
y 26 alargados acanalados de perfil en U invertida. Como
se verd mds claramente en 1o qué sigue, el aparato objeto
del invento debe ser muy robusto y de gran seguridad de
funcionamiento, exigiendo por tanto &l uso de miembros de
acero relativamente resistentes soldados para dar una es—
tructura unitaria, En uno y 0tro exiremos de la platafor-
ma. 18 hay colocados soportes verticales, 28 y 30 respecti-~
vamente, cada uno de log cuales puede adoptar cualquier
forma que se desee, de acuerdo con la funcibn de soporte
que ha de desempefiar, Unido a las partes extremas superio-
res de los miembros de soporte 28 y 30 hay un miembro 32
apanalado de seccibn de cajdén, el cual estd colocado trans—
versalmente en el aparato 16.

Para soportar el aparato completo al tiempo que
se permite movimiento del misme, se han provisto ruedas
adecuadas, como se ha representado en 34 y 36, unidas a
los miembros 20 y é2 de cajdﬁ en cualquier manera apropia-—
da. Puede emplearse el nimero de ruedas que se dessen para
soportar adecuadamente el aparato. Como se ha representado
nds claramente en las Figs. 1 y 2, las ruedas ilustradas
en la realizacidn expuesta estdn formadas para abarcar a los
carriles 12 y 14 de perfil en C, para tener la seguridad de
que el aparalto permanece en la posicidn apropiada con respec-
to al hormigén 10,

Pueden emplearse cualesquiera medios adecuados,
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como por ejemplo motores 38 y 40, para hacer girar las
ruedas 34 y 36 respectivamente, existiendo medios de accio-
nemiento por cadena o correa adecuados para transmitir
potencia entre ellos. Ia enerffa para hacer funcionar los
motores 38 y 40 puede ser suministrada desde cualguier
fuente adecuada, como por ejemplo de un generador movido
por motor de gasolina llevado en el aparato,

Un Util de insercidn, identificado en general por
el mimero 42, estd montado en el aparato lateralmente o
transversalmente a la direccién de este Yltimo. E1L Util
42 estd formado con un eje 44, los extremos opuestos del
cual estdn montados para rotacidn en ménsulag o miembros
de cojinete -adecuados 46 y 48, los cuales son deslizables
verticaelmente en los miembros de sdporte 28 y 30 respecti-
vemente, Debido a esta disposicidbn, los miembros de s0por¥
te 28 y 30 deberdn estar fommados con canales para recibir
los miembros de cojinete y permitir el movimiento vertical
de los mismos, al tiempo que impiden el movimiento relati-
vo de rotacidn u horizontal,

Fl eje 44 lleva un mimero predeterminado de miem-
bros de brazo vertical transversal, como en 50, y un ni-
mero predeterminado de miembros estructurales dispuestos
angularmente, como en 52. La estructura resultante estd
sustancialmente en un mismo plano y paralela al eje geomé-
trico de rotacidén del eje 44. A lo largo de los bordes la-
terales opuestos del Util de insercibn 42 hay un par de
miembrosg de Util 54 y 56, representados mds claramente en
las Pigs, 4 y 5 de los dibujos.

El miembro de dtil 54 se extiende en +toda la lon-

gitud del Util de insercidn 42 y estd dispuesto transver—
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salmente a la direccidn del movimiento dei aparato 16, Co-
mo se ve mds claramente en las Figs., 4 y 5 de los dibujos,
el miembro de ¥til 54 no tiene parte alguna mévil y, si se
desea, puede estar formado con un hueco como se ha repre-
sentado en 54a, Para fines que se explicardn con detalle
con lo que sigue, el miembro de dtil 54 estd preferible—
mente provisto de un borde o punta alargada como en 54b,

El il de insercidn 56 esté formado con un miem—
bro de tope 56a que se extiende en toda la longitud del Y+til
42 para recibir una faja alargada 58 de formacidn de junta
y clerre de estanqueidad en combinacidn. Para facilitar es—
to, el miembro de tope 56a estd conformado en toda su lon-
gltud con une superficie 56b que cérresponde a un lado de
la faja 58.

Un miembro de cerrojo 56c¢ estd fijado a pivota-~
miento al miembro de tope 56a por medio de articulaciones
espaciadas, como se ha representado en 60, y estd formado
con una superficie 56d que se adapta al otro lado de la
faja 58, Al miembro de cerrojo 56c estdn sujetas una plura-
lidad de patillas espaciadas 62. Cada patille 62 estd co-
nectada a un extremo de una palanca accionadora 64, el ex-
tremo opuesto de la cual estd sujeto a una palanca acodada

66 sujeta firmemente & una varilla giratoria 68. La varilla

68, como se ve mds claremente en las Figs. 2, 4 y 5, estd mon-

tada dentro de aberturas adecuadas en los miembros estruc—

turales transversales 50 del Util de insercién 42. Para ro-
tacibén de la varilla 68, se han provisto uno o més cilindros
operantes hidraflicos 70 sujetos a log miembros estructura-

les transversales 50. Cada cilindro hidrdulico T0 estd pro-

visto de un pistén (no representado) y un vdstago de pistén
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72, el cual estd conectado para rotacidén a un brazo de pi-
vote T4. Cada brazo T4 estd sujeto contra giro a la vari-
1lla 68, a fin de transmitir el funcionamiento del respecti-~
vo cilindro 70 a la varilla 68,

En los extremos opuestos del 1til 42 se han pro-
visto cilindros 76 y 78 de basculacién hidradlicos. Tales
cilindros estdn firmemente anclados al miembro de soporte
transversal 32 y estdn provistos de vdstagos de pistén, los
cuales estdn conectados a los respectivos miembros de co-
jinete 46 y 48. Como verdn fdcilmente los expertos en la
técnfca, esta dispodeidn permite mover cualquiera de los
extremos opuestos del eje 44, a ambos, en una direccidn
vertical de acuerdo con la funcidén particular a ser ejecu—
tada, como se explicard con detalle en lo que sigue.

Montado en el mibmbro de soporte 32 hay un carrete
o tambof 80 sobre el cual estd arrollada una longitud
adecuada de material 58 de faja pare disponer las juntas
transversales en el hormigdén 10. Tal carrete 80 estd sopor-
tado para rotacidn por medios de miembros de ménsula 82
v 84 que scportan a un eje 86,

Un carrete similar 88 estd montado en la parte
posterior del aparato pare suministrar material de faja 59,
idéntico al material de faja 58, a ser colocado longitudi=-
nalmente en el hormigdén 10, el carrete 88 estd montado pa-
ra rotacibén por medio de miembros de ménsula 90 y 92,
los cuales estdn sujetos a un miembro de canal invertido
24 y los cuales soportan un eje 94,

Una rueda de insercién giratoria 96 llevada por

un mecanismo de pabanca 98 sobresale desde la parte posterior

del aparato., El mecanismo de palanca 96 estd sujeto a
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pivotamiento con relacidn a‘los miembros de ménsula que
soportan el carrete 88, Un cilindro accionador hidrduli-

co 100 estd interpuesto entre el miembro de canal 24 y

el mecanismo de palanca 98 para controlar la posicidn de la
rueda 96 con respecto a la seccibn de hormigén 10,

lMontados en la parte delantera del aparato hay
medios que forman camino, que comprenden un Ytil ajustable
102 el cual ajusta a deslizamiento dentro de un manguito
102a soldado al miembro de canal 26. Pueden emplearse cua-
lesquiera medios adecuados para peﬁmitir el ajuste de la
altura del dtil 102 con relacidn al.hormigén 10, como por
ejemplo un eje a tornillo de mariposa que puede ser inser—
tado en aberturas adecuadas en el dtil 102 para aplicacidn
con el borde superior del manguito 102a,

Un teblero de control 104, pare montar palancas
de control adecuadas como en 104a, estd fijo al borde delan~
tero del miembro 32, Un operario permanece de pié sobre la
plataforma 18, provista por el miembro de canal 26, para la
manipulacién de los miembros de control montados en el ta-
blero 104.

En la plataforma 18 va montada una fuente de ener~
gla, como se ha representado en 106, para hacer funcionar el
aparato., Aunque tal fuente de energia puede adoptar sustan- -
cialmente cualquier forma gue se desee y seaA@rOPiada, de
acuerdo con el tipo de dispositivos accionadores empleados
en el aparato, la Fig. 1 muestra un motor de gasolina conec-
tado para accionamiento, a un tiempo & una bomba hidraflica
¥y a un generador eléctrico. La bomba hidrdulica, por supues-
to, proporciona la presién hidrdulica necesaria para el fun-

cionamiento de 1los diversos cilindros hidrdulicos anterior-
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mente descritos, mientras que el generador eléctrico pro-
porciona la energla eléctrica para el funcionamiento de
log motores de acclonamiento 38 y 40.

El método de empotrar las fajas 586 y 59 en el
hormigdn es sustancialmente como sigue.

Controlando convenientemente la excitacidbn de los
motores eléctricos conectados a las ruedas de accionamien-—
to, puede hacerse que el aparato se mueva sobre los carri-
les 12 y 14 en sentido longitudinal del hormigén 10. Al mo-
verse el aparato, el Util 102, el cual ha sido previamente
ajustado a la posicidn vertical apropiada, forma un camino
longitudinal a través del drido del hormigén 10. Bs decir,
debido a la viscosidad de los ingredientes finos del hormi-
gén, como pof ejemplo del cemento, la arena, el agua y simi-
lares, no puede formarse en ellos un camino que dure un es-
pacio apreciable de tiempo. No obstante, los ingredientes
mayores y més pesados del hormigdn, tales como la grava,
que corrientementg se denomina d4rido, pueden ser apartados
a un lado o a otro a medida que se va formando el camino de-
gseado, En consecuencia, puede formarse un camino a través
de los materiales méds pesados para facilitar considerable—
mente la insercidén subsigulente de los medios que forman
junta.

Al continuar moviéndose el aparato 16, tal movi-
miento hace que la faja flexible 59 procedente del carrete
88 sea insertada longitudinalmente en le hormigdn 10. Es de-
cir, tal faja 59 es obligada a desenrollarse desde el carre~
te 88 y a pesar bajo la rueda de insercidn 96. Como se ha
ilustrado en la Fig, 6 de los dibujos, la rueda 96 estd for-

mada con unea periferia exterior configurada convenientemente
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para recibir la faja 59; debido a esa caracteristica, la rue-
da 96 no deforma a la faja 59 sino que, por el contrario,
aplica presidn a ella en las secciones méds resistentes pre-
determinadas. La profundided de insercidén de la faja longi-
tudinal 59 se determina mediante el funcionemiento del ci-
lindro hidréulico 100, siendo este dltimo controlado por pa—
lancas de control adeemndas montadas en el tablero 104,

La rueda de insercidn 96 estd alineada con el
Ytil 102 que forma cemino, de manera que la faja 59 proceden~
te del carrete 88 es insertada a la profundidad adecuada a
lo largo del camino formado por aguella. Asf, el material
de la faja es insertado sin aplicarse a objetos immdviles
relativamente duras, tales como el 4rido del hormigén 10.

A intervalos predeterminados, durante el desplaza-
miento del aparato 16 con relacidén al hormigdén 10, se deja
en reposo el aparato completo, para fines de insertar fajas
laterales 58. Una vez detenido al aparato, se hace rotar el
dtil de insercidn 42 dentro de los miembros de cojinete 46
y 48 hasta que el miembro 54 de ¥til de formar camino queda
dispuesto hacia abajo. Minetras estd en esa posicidn, el ope-
rario, por manipulacidn adecuada de los controles apropia-
dos del tablero 104, hace que el Util completo 42 sea movido
hacia abajo a fin de hacer que el miembro de til 54 propor-
clone un camino transversal en el drido del hormigén 10. Tal
accidn del dtil 42 puede conseguirse accionando simulténea-
mente los cilindros hidrdulicos 76 y 78 para hacer que la
longitud completa del miembro de Util 54 sea insertada instan—
t4neamente en el hormigdn. Como alternativa, pueden accionar—
se por separado log cilindrog hidréulicos 76 y 78 para hacer

que primero sea insertade un exiremo del miembro de ¥til
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54 en el hormigdén, y a continuacidn sea insertado el otro
extremo. Finalmente, sin embargo, se aprieta hacia abajo el
miembro de Util completo 54 dentro del hormigén, para asi
formar un camino transversal predeterminado a través del dri-
do del mismo,

Mientras el Util 42 estd colocado como se ha re—
presentado en la Fig. 4, puede cortarse la faja 58 proceden—
te del carrete 80, a la longitud apropiada, y colocarse en
el miembro de Util 56, Para conseguir ésto, se abre el miem-—
bro de Util 56 mediante accionamiento adecuado del cilindro
hidrdulico 70, Es decir, tal cilindro es convenientemente
excltado pars hacer que el miembro de cerrojo 56c pivote en
sentido de derechas, como se ha representado en la Fig. 4. En-~
tonces se coioca la seccidn de la faja 58 en el miembro de
tope 56a y se vuelve el miembro de cerrojo 56c a la posicidn
cerrada., Esta Yltima operacidén, por supuesto, se efectia me-
diante accionamiento adecuado del c¢ilindro hidrdulico 70 por
el operario en el tableroc de contrel 104,

Una vez montada la faja 58 en el miembro de Util
de insercidn 56, se hace rotar el Util de insercidn completo
42 dentro de miembros de cojinete 46 y 48 hasta que el miem-
bro de Util 56 queda dispuesto hacila abajo, como se ha repre-
sentado en la Fig. 5 de los dibujos.

Luego se acclonan alternativamente los cilindros
hidrdulicos 76 y 78 para hacer que el til de insercidén com-
pleto 42 y la faja 58 unida al mismo se inviertan por bas-
culacién sobre los pivotes proporcionados por las conexio-
nes entre las extremidedes del Ytil y las ménsulas 46 y 48

respectivamente, las cuales deslizan verticalmente en los

miembros de soporte 28 y 30. Al continuar esa accidn, se hace
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que el Util 42 vaya introduciéndose progresivamente hacia
abajo hasta que la faja 58 estd en la posicidn apropiada
dentro del hormigén. La accibn antes descrita de bascula-
cidn e introduceidn progresiva, es necesaria para evitar

el aplastamiento y deformacidén de la faja 58. Tal faja es-
td generalmente hecha de pldstico u otros materiales elas-—
témeros adecuados, para tener la seguiridad de que se epli-
ca eldsticamente a las secciones de hormigén para propor-
cionar la necesaria estanqueidad entre ellas. Ademds, tal
movimiento de inversidn por bascudacibdn hace que la faja
"ocorte" su camino a travéds del hormigén, para tener mayor
seguiridad de que dicha faja mantendrd su frma y tamafio
previstos. Los expertos en la téenica reconocerdn esa
accidn como sustancialmente idéntica a la accidbn de la rue-~
da de insercién 96 al ejercer progresivamente pfesidn a

lo largo de la longitud de la faja longitudinal 58,

Debido al camino previémente formado a través del
drido del hormigén, como el formado por el miembro de ¥til
54, la faja flexible 58 es finalmente insertada fuertemente
en el hormigén hasta la posicibdn deseada. Entonces, por accio-
namiento adecuado de la palanca de control apropiada, el ci-
lindro hidrdulico 70 suelta a la faja 58. A este respecto,
no es preciso accionar al miembro de cerrojo 56c¢ del dtil
56 & su posicién extrema abierta, sino que basta con s6lo mo=-
verlo a una pequefia distancia para permitir que la faja 58
permanezca dentro del hormigén 10 al ser retirado el miem-
bro de Util 56. Una vez que se ha logrado 8sto, y que el
Util de ingercidn completo 42 estd en su posicidn retrafda,
se mueve el aparato 16 hacia adelante para continuar el ten~
dide de la faja longltudinal 59, hasta.que se llega a la

siguiente posicidn para una faja lateral 58.
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Debe hacerse notar que, en ciertas condiciones, es
deseable comunicar al Util 56 un movimiento de basculacién
hacia adelante y hacia atrds, mientras el mismo efectia la
ingercidén de la faja lateral 58, Ese movimiento agrandard la
ranura 105 paga recibir la faja formada en el hormigdn.107
no fraguado. Asf, como se ha indicado en la Pig. 5, un ci-
lindro hidrdulico 110 estd interpuesto separablemente entre
un elemento fijo 112 del asparato 16 y la parte superior de
cada uno de los brazos 50. Continando con la referencia a
esa figura, un extremo del cilindro 110 estd conectado a
pivotamiento al elemento fijo 112, mientras que el vdstago
de pistdén 114 asociado con el cilindro 110 estd conectado
de manera separable a la parte superior del brazo 50, por
ejemplo mediante un pasador desmontable 116, EL cilindro 110
es accionado de una manera usual para efectuar el movimiento
alternativo del vdstago de pistén 114, Ello sirve para efec-
tuar una basculacidn hacig adelante y hacia atrds del d%il
de insercidén 56, como se ha indicado mediante las flechas de
direccidén en la Fig. 5. Tal basculacién hacia adelante y ha-
cia atrds puede ser independiente, o simultdnea con la in-
versidn por basculacidén del ¥til de insercidn completo 42,

Aungque no obligatorio para la puesta en prédctica
satisfactoria del presente invento, puede ser convenlente
disponer entalladuras o cortes adecuados en las almas verti-
cales de las fajas 58 y 59 en su interseccién.

Vemos pues que el presente invento proporciona un
mevo método para insertar medios alargados que forman jun—
tas flexibles, en hormigén no fraguado. Ademds, este inven-
to proporeciona un aparato para insertar medios que forman

juntas, tanto longitudinales como laterales, en posiciones
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adecuadas bajo la superficie del hormigggi‘éomo ge ha expli-
cado en nuestra solicitud de patente antes mencionada, al
fraguar el hormigén los medios que forman junta hacen que
la contraccién del hormigén dé lugar 2 una linea de fractu—~

5 ra vertical en los medios que forman junta. Ademds, se ha-
ce que tales medios que forman junta, debido a la flexibi-
lidad de los mismos y a la configuracidn de su seccién trans-
versal, se apliquen eldsticamente & las secciones adyacen-—
tes de hormigdn, para efectuar con ello un cierre estanco

10 e la humedad adecuado entre ellas.

Adn cuando se han representado y descrito reali-
zaciones especificas de nuestro invento, se nos alcanza per-
fectamente que son posibles numerosas modificaciones del mis-
mo., Bl invento en sf{ mismo, por consiguiente, no debe que-

15 dar restringido excepto en la medida en que lo imponga la
téenica anterior y por el espiritu de las reivindicaciones

contenidas en la Nota adjunta,.

N O T A

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de la presente solicitud

20 de Patente de Invencidén en Espaiia, por VEINTIE afios, son

los siguientes:
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l.~ Aparato para empotrar medios que forman jun-
ta en hormigén no fraguado que comprende un miembro de ba-
se , medios llevados por dicho miembro de base y accione-—
bles para formar un camino predeterminado en el drido de
dicho hormigén, y medics de insercidn sobre dicho miembro
de base acclonables para insertar mediocs que forman junta
en dicho hormigén a lo largo de dicho camino predetermina-
do.

2.—~ Aparato para empotrar medios que forman junta
en hormigén no fraguado que comprende un miembro de base,
medios llevados por dicho miembro de base y accionables
para formar un camino predeterminado en el drido de dicho
hormigdn, y medios de empotramiento sobre dicho miembro de
base que comprenden un disco giratorio que tiene una perife-
ria exterior formada para recibir dichos medios que forman
junta, por 1o que la rotacidn de dicho disco hace que dichos
medios que forman Junta sean empotrados progresivamente
en dicho hormigbén a lo largo de dicho camino predeterminado.

' 3.~ Aparato para empotrar medios gque forman junta
en hormigén no fraguado segin la reivindicacidén 1, en el
cual dicho disco es giratorio parcialmente por debajo de la
superficie de dicho hormigén por lo que le rotacidn de di-
cho disco inserta fuertemente dichos medios gque forman jun-
ta en dicho hormigén.

4.- Aparato para empotrar medlios que forman junta
flexible alargada en hormigén no fraguado gue comprende un
miembro de base para ser colocado con relacidn a dicho hor-
migén no fraguado, un Util de insercidn para llevar dichos

medios que forman junta méviles con relacidén a dicho miembro

de base, y medios que transmiten fuerza que llevan montado
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dicho ¥til de insercidn sobre dicho miembro de base accio-
nables pars obligar a dichos medios que Drman junte a en—~
trar en dicho hormigdn no fraguado.

5.= Aparato para empoirar medios que forman jun-
te flexibles alargaéos en hormigén no fraguado que comprende
un miembro de base adaptado para ser colocado en relacidn
de superposicidn con dicho hormigén no fragwado, uh Util
de insercién slargado para llevar dichos medios que forman
junta, medios que montan dicho dtil & dicho miembro de base
y permiten movimiento alternado hacia arriba y hacia abajo
de los extremos de dicho ¥Util en movimiento de basculacidn
con relacidn a dicho miembro de base y medios que transmiten
fuerza . accionables sobre dicho Ytil de insercién para mover
alternativamente dichos extremos para efectuar la insercién
de dichos medios que forman junta flexible en el hormigén
no fraguado. X

6.~ Aparato para empotrar simultdneamente medios
que forman junta lateral y longitudinal en hormigén no fra-
gunado que comprende un miembro de base mévil longitudinal-
mente con respecto a dicho hormigdén, medios sobre dicho miem-
bro de base y accionables durante dicho movimiento longitu-—
dinal para formar un camino longitudinal a través del 4ri-
do de dicho hormigén, medios de empotramiento gue incluyen
un disco generalmente circular gitaiboriamente montado sobre
dicho miembro de base y que hace sobresalir una parte de
la periferia de dicho disco por debajo de dicho miembro de
base para la disposicién de dicha parte por debajo de la
superficie del hormigdén con lo cual dicho disco es adapta-
do para seguir dicho camino longitudinal para insertar fuer-

temente los medios que forman junta en dicho hormigén a lo
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largo de dicho camino y completamente por debajo de la su-
perficie de dicho hormigén, medios que forman camino lateral
sobre dicho miembro debase accionables para formar un cami-
no lateral a travds del 4rido de dicho hormigén, y medios de
insercidén sobre dicho miembro de base accionables para inser-
tar medios que forman junta en dicho hormigén & lo largo de
dicho camino lateral.

7.~ Aparato para empotrar simultdneamente medios que
forman junta lateral y longitudinal en hormigdén no fraguado
segin la reivindicacidn 6, en el cual dicho Util de empotra-
miento es un disco generalmente c¢ircular giratorio con re-
lacibn a dicho miembro de base parcialmente por debajo de la
superficie de dicho hormigén, estando la periferia de dicho
disco formada.para recibir los medios que forman junta por
lo que el movimiento de dicho mlembro de base hace que dicho
disco gire de manere. gue inserte fuertemente los medios que
forman junita longitudinal,

8.= Aparato para empotrar simultdneamente medios que
forman junta lateral y longitudinal en hormigdén no fraguado se-
gin la reivindicac¢idn 6, en el cual dichos medios de inser=—
¢ibén comprenden un Util de insercidén alargado, medios que mon~—
tan dicho Ytil a dicho miembro de base y que permiten movi-
miento alternado hacia arriba y hacia abajo de los extremos
de dicho til en un movimiento de basculacidn con relacién
a dicho miembro de base, y medios llevados por dicho miembro
de base y que actian sobre extremos opuestos de dicho Wtil
para efectuar dicho movimiento de basculacidén para facilitar
la insercidén de los medios que forman junta lateral,

9.~ Aparato pars empotrar medios que forman junta

‘lateral en una seccidn alargada de hormigdén no fraguado que
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comprende: un bastidor mévil longitudinalmente con res—
pecto a dicho hormigdn; un dtil orientado transversalmente
giratorio alargado que tiene una parte formadors de ra-
nuras accionable para formar una ranure lateral a través
del 4rido de dicho hormigén, teniendo también dicho Ytil
una parte de insercién accionable para sujetar e insertar
medios que forman junta en dicho hormigén a lo largo de di-
cha ranura laterai; un par de medios de soporte llevados
deslizablemente en sentido vertical por dicho bastidor en
extremos opuestos de dicho Util y que montan dichos extre-
mos opuestos de dicho Util en aquél; y un par de medios ac-
cionados por flufdo llevados por dicho bastidor y que actdan
alternativamente sobre dicho par de medios de soporte para |
efectuar la inversién por basculacidn de dicho Util para -
facilitar con ello la formecién de diché ranura y la inser—
cidn de dichos medios que forman junta lateral por dicho
dtil,

10.- Aparatowpara empotrar medios alargados que
forman junta flexible transversalmente orientados en una
tira longitudinal de hormigdn no fraguado, comprendiendo
dicho aparato: un bastidor adaptado para ser colocado en
relacidén de superposicién al hormigén no fraguado; un Ytil
orientado transversalmente alargado que tlens una parte
que forme ranura y una parte de insercidn, estando adapta-
da dicha parte de insercidn para llevar medios que forman
junta; medios de soporte méviles verticalmente llevados
por dicho bastidor y que montan giratoriamente dicho ¥til
pare colocar alternativamente dicha parte formadora de ra-
nures y dicha parte de insercidén del mismo en orientacidn

sustancialmente vertical inmedistamente encima del hormigdn
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no fraguado; y medios que trensmiten fuerza llevados por
dicho bastidor y accionables en dichos medios de soporte
pare efectuar movimiento vertiecal de dicho dtil e insercidn
en el hormigdén no fraguado de la colocada operativamente

de dichas partes.

1ll.- Aparato para empotrar medics que forman junta
flexible orientados transversalmente en una faja longitu~
dinal de hormigdén no fraguado, comprendiendo dicho aparato:
un bastidor adaptado para ser colocado en relacién de super-—
posicidn al hormigén no fraguado; un Util orientado trans-—
versalmente alargado que tiene una parte que forma ranuras
y une parte de insercidén, estando dicha parte de insercidn
adaptada para llevar medios que forman junta; un par de me-
dios de soporte llevados deglizantemente en forma vertical
por dicho bastidor en extremos opuestos de dicho ¥til, res-—
pectivamente, y que incluyen medios de pivote que montan
giratoriamente dicho dtil para permitir la colocacién de
dicha parte que forma ranuras y de dicha parte de inser-
cién del mismo en orientacién sustancialmente vertical in-
mediatamente encima del hormigdn no fraguado; y un par de
medios que transmiten fuerza llevados por dicho bastidor y
que actdan alternativemente sobre dicho par de mediog de
soporte para efectuar la inversibn por basculacidén de di-
cho Util e insercidén en el hormigén no fraguado del extre-
mo colocado operativamente de dichas partes.

12,.~- Aparato para empotrar medios que forman jun-
ta en hormigén no fraguado.

Tal y como se ha descrito en la lemoria que ante-
cede, representado en el dibujo que se acompafia y para los

fines que se han especificado.
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La presente Memoria consta de 23 hojas escritas

27 A

a mdquina por una sola cara.

Madrid,

RM
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