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La presente Memoria se re fiere , como indioa su enunciado 

a un aparato, especialmente ideado para la  inspección de en­

vases de c r is ta l  que presentan su boca acabada oon una super­

fic ie  redondeada, en cuyos envases, se encuentran preoisamante 

los mayores inconvenientes en cuanto a la  citada inspeooión.
Uno de los pobrlemas que se plantea en la  inspeooión de 

envases de c r is ta l  que tiene la  parte superior redondeada, es 

que cuando, se emplean aparatos, en los que se dirige un haz de 

luz horizontal y formando ángulo agudo con un plano rad ial ver­

t ic a l ,  contra dicho aoabado del envase, se produoe una modifica­

ción de la  dirección del haz, en sentido desoentente y hacia e l 

interior de la  pared del envase, de t a l  manera que los defectos 

no pueden ser detectados. A este inconveniente, se suma e l que 

se origina porque la  luz se dirige hacia arriba, a través de la  

pared del envase, y la  inspeooión de grietas verticales desde e l 

punto de v is ta  en e l  fondo del envase queda totalmente anulada.

Por e l lo , es una especial finalidad de esta  invención, e l 

proporcionar un aparato para detectar Ó desonbrir defectos ver­

tic a le s  en e l acabado suprior de envases de c r is ta l  oon boca redon­

deada, con e l que se eliminan los defectos anteriormente citados.

En esencai, e l aparato, consiste en un foco, de luz dirigido 

hacia e l acabado superior del envase y en una célula fotoeléctri­

ca de t a l  forma colocada que su lin ia  visualidad intercepte 

cualquier rayo de luz reflejado por una grieta vertica l existente 

en dicho acabado superior, con e l f in  de excitar una señal que 

logra e l reohace del envase que presenta t a l  def&oto. La nueva 

y principal característica de este aparato, es la  de lograr que 

e l haz de luz dirigido haoia la  parte suprior del envase que se 

tra te , forma un ángulo oon un plano radial vertió a l ,  y otro án­

gulo igualmente aguda con respeoto a un plano horizontal, de t a l



manera que un parte de esta haz, pasa por encima del borde del 

envase, y este ángulos, está definido de forma que la  luz refrac­

tada por la  superfioie redondeada pasa por encima de 6ata en 

un plano sensiblemente horizontal.

A continuación, se hará una detallada descripción.del 

aparato aludido, con referencia a los planos que se acompañan, 

en los que se representa a simple titulo, de ejemplo., no 1L- 

mitativo, una forma preferente de realización, susceptible de 

todas aquellas variaciones de detalle que no supongan una a l­

teración fundamental de la s  oaraoteristioas esenciales del 

mismo#

En dichos planos se i lu s tra .
La F ig . 1 es una v is ta  en corte parcial de un aparato que 

incorpora la  invención;

La F ig . 2 es una v is ta  parcialmente esquemática de una 

parte del aparato;

La Fig. 3 es una v ista  en planta esquemática que muestra 

la  propagación del foco de luz a travós del envase;

La Fig. 4 es una v ista  esquemática en alzado que muestra 

la  propagación del foco de luz a travós del envase.

Con referencia a la  F ig . 1 , de acuerdo con la  invenoion, 

e l  envase C, que se va a inspeccionarse, se coloca en posición 

de inspeooión mediante una rueda de e stre lla  10 que tiene ca­

vidades^ 11 en su p erife ria . En e l punto de inspección, e l  

envase C se deposita sobre un soporte elástioo 12, que se ha­

ce g irar . Una pluralidad de rod illos 13, montados en e je s  

que se prolongan radialmente 14 en un cabezal 15? entra en 

oontaoto oon e l aoabado. suprior del encase C y lo mantinen em 

posiolón f i j a ,  a prueba de oscilaciones, mientras g ira  gracias 

a l  soporte e lástio o . E l oabezql 15 está montado sobre un brazo



de resorte 16.

E l soporte e lástico ,está  adaptado de manera que se le­

vanta para elevar e l envase contra los rodillos 13 y posicio- 

nar un espejo 17 dentrode la  booa abierta del envase. E l es­

pejo 17 forma parte de un conjunto de inspección 18 que com­

prende una bombilla incandescente 1$ y lentes 20 que recogen 

y enfocan un foco,de radiación.al que e l envase es transparen­

te , desde la  bombilla 19, contra e l aoabado del redipiente.

Según se muestra esquemáticamente en las F ig s .3 y 4, e l 

foco de luz se digige contra e l acabado del envase en ángulo 

agudo B, preferentemente de 45 grados, con un plano, rad ia l.

E l foco, se enfoca en un pontogeneralmente vertica l que se 

d irige, como se indioa en la  F ig . 4, en ángulo-agudo A oon 

la  horizontal, de manera que una parte del foco corta elacabado 

superior y e l resto del foco pana por la  patte superior del 

acabado. E l ángulo A se seleooiona de t a l  manera que la  luz 

es refractada por e l acabado supeior redondeado y, normalmente, 

pasa a través del aoabado superior en un plano esencialmente 

horizontal. Este ángulopuede variar según la  configuración 

del aoabado superior, pero se ha oomprobado que un ángulo 

de aprosimadamente 32 grados produoe resultados fatisfactorio s 

oon muohos de lo s acabados superiores aotualmente asequibles.

Catando hay presente un defecto, e l foco de luz que de 

dirige a través del acabado superior se re fle ja  y refracta 

del acabado supeiior, según se muestra en la  Fig. 3. Un pris­

ma 21 re fle ja  la  parte refractada del fooo de luz en sentido 

ascendente y la s lentes 22 enfocan la  parte refractada del 

fooo de luz contra una célula fotosensible 23, como puedo 

ser una célula so lar. Un amortiguador de luz 24 lim ita la  vi­

sión de la  oélula fotoeléctrica 23 a la  zona del aoabado su-
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perior que ee está  inspeccionando. Si la  oélula fotoeléctrica 

23 se excita, funciona un. meoanisma rechazador para recha­

zar e l envase a un punto de inspección subsiguiente.

Como también se muestra en la  f ig ,  1, mientras se ésta 

inspecionandoel aoábado superior del envase, e l fondo también 

se inspeoiona dirigiendo una pluralidad de fooos de luz desde 

la a  fuentes de luz 25 y 26, en ángulos agudos con lo s planos 

rad iales y con la  horizontal. Si hay un defeoto en e l fondo, 

la  propagación de la  luz se modlfioa por e l defecto contra 

una pluralidad de células fotosensibles 27, montadas dentro 

de un bloque 28. S i, por la  excitación de la s  células 27, 

se produoe una señal, e l mecanismo.reohazador actúa para re­

chazare! envase a un punto de inspeooión subsiguiente.

La forma, materiales y dimensiones, podrán ser variables 

y en gem eral, cuanto sea acoesorio y secundario, siempre que 

no altere ni modifique la  esencial!dad del objeto que se des­

cribe .

Los términos en que queda redactada esta Memoria, son 

ciertos y f i e l  re fle jo  del objeto desorito, debiéndose tomar 

oon oaracteramplio.y nunca en forma lim itativa.

E l peticionarlo se reserva e l derecho de obtención de los 

certificados de adición complementario por la s  mejoras o per­

feccionamientos que en lo sucesivo pudiera aconsejar la  prác­

t ic a .
N O T A

Se reivindican como propios y nuevos para que sean ob­

jeto; de una Patente de InvenoiÓm en España, por veinte años, 

reivindicándose la  prioridad de la  Patente depositada en 

Estados Unidos e l 13 de Septiembre de 1966 bajo e l numero 

486. 616, los puntos siguientes!



1*— Aparato para inspeccionar envases de c r is ta l  con 

boca constituida por superficie redondeada, caracterizado 

por estar constituido por medios susceptibles de recoger y 

d ir ig ir  un haz de energía radiante a la  que e l  envase es trans­

parente, de manera que atraviese e l  acabado superior en di­

rección ascendentey formando unángulo. agudo, oon un plano ver­

t ic a l  rad ial y un ángulo agudo oon un plano horizontal, a fin 

de que parte del haz citado corte e l  acabado superior yparte 

pase sobre e l mismo.
2 .— Aparato para inspeccionar envases de c r is ta l  con 

boca constituida por superficie redondeada, según reivindicación 

primera, caracterizado.porque e l ángulo definioo por e l haz 

y e l plano horizontal, es aproximadamente 32 grados y permite 

que la  luz refractada en e l  acabado superior, pase a través 

de éste en un plano esencialmente horizontal.

i . — Aparato para inspeccionar envases de c r is ta l  con bo­

ca constituida por superficie redondeada, según anteriores 

reivindicaciones, caracterizado por haberse previsto medios 

fotosensibles con su lín ia  de visualidad dispuesta de manera 

que intercepten parte de la  energía radiada y reflejada por 

cualquier grieta vertica l existente en e l envase a inspeccio­

nar.

4*— Aparato para inspeccionar envases de c r is ta l  con bo­

ca constituida por superficie redondeada, segán reivindica­

ciones anteriores, caracterizado por haberse previsto medios 

destinados a recoger y refractar e l  haz reflejado por una im­

perfección. en.dirección hacia los medios fotosensibles.

5 .-  Aparato para inspeccionar envases de c r is ta l  con bo­

ca constituida por superficies redondeadas, segón anteriores 

reivindicaciones, caracterizado por e l hecho de e x ist ir  una
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protección con elementos de amortiguación, entre los medios 

fotosensibles; y e l envase a inspeooionar.

6 .— Aparato para inspeooionar envases de c r is ta l  con 

booa constituida por superficie redondeada, según reivin 

5 dioaciones- anteriores, caracterizado por haberse previsto

medios para rechazar e l  envase que presente defectos, y que 

actúan en respuestas a la  excitación de lo s medios fotosen­

sib les por la  parte de haz de energía interceptada#

7#- Aparato para inspeccionar envases de c r is ta l  con 

10 boca constituida por superfioie redondeada, segón anteriores

reivindicaciones, caracterizado por la  existencia de una plu­

ralidad  de haces de energía radiante, en sentido ascendente, 

contra la  base del envase, en ángulo agudo con planos rad iales 

y oon un plano horizontal, medios fotosensibles que interoep- 

tan parte de dicha pluralidad de haoes, desviados de su pro­

pagación nomal por defeotos en la  base del envase, y medios para 

reohazar e l que presente t a l  defecto, por medio de la  acción 

de los medios fotosensibles excitados por e l haz que inter­

cepta.

20 8#- APARATO PARA INSPECCIONAR ENVASES DE CRISTAL CON

BOCA CONSTITUIDA POR SUPERFICIE REDONDEADA.

Todo conforme se describe en la  memoria que antecede,

se ilu s tra  como ejemplo de ejeoución en e l  plano unido a e lla  

y se reivindioa en su nota.
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