PATENTE DE INVENCICN
Que por veinte afios para Espafia y sus posesiones se soli-
cita, a favor de DNe DOLORES PEREZ BRAVO, de nacionali-~

dad espafiola, domiciliada en Madrid (Espafia ) Pasaje Campo

Real, nfmiro 2 (Colonia del Pilar ) por: "UN PROCEDIMIENTO

PARA LA FABRICACION DE TUBOS IMPERMEABLES ANTICORROSIVOS™

MEMORI A DESGRIPTIVAV
Ei presente invento ge refiere, conforme su enun-
oiédo indicé,a un procedimiento para la fabricaeidn de
tubos impermeables anticorrosivos, merced al cual se ob-
tienen unidades dotadas de estas caracteristicas y con
un alto grado de resistencis mecanica.
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De acuerdo con la idea del invento se trata de resol-
ver ls dificultad que presentan los tubos utilizados normale-
mente hasta el momento, consiguiendo elementos de superficie
interior més lisa, con la sonsiguiente reduci¥n del coeficien-
te de adherenciz entre los liquidos que recorren su luz y las
paredes de dichos tubos.

Un detalle del invento se encuentra representado por el
hecho de dotar sl interior del tubo de un revestimienio a ba-
se de material pléstico o similar, que garantiza‘la imper-
meabilidad de las unidades obtenidas a expensas de la pro-
pia elédsticidad de dichas sustancias, evitando que las figu~
ras y agrietamientos de lg masa résistente afecten a su se-
1lado interior.

Un objeto del invento es el de proporcionar unos tubos,
de las caracteristicas antes comentadas, que a su vez, y co=

mo congsecuencia directa & la naturaleza del material aplicado

en su revestimiento, sean totalmente inalterables a la accidn
corrosiva de los fluidos que conducen,

Otro detalle del invento aqui preconizado es el de rea=~
lizar un consorcio intimo entre la masa resistente del tubo
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Y el revesbimiento interno del mismo, de modo y maners

que el conjunto resulta practicamente monolitico. Esta
caracteristica de intimidad en su esfructura le confiere al
tubo propiedades de excepcidy pues los revestimientos da-
doa a los tubos de fibrocemento o cemento, actualmente
utilizados, a base de sustancies bituminosas y/o resino-
sas gplicadas a brocha, pistola o por otros medios, pre-—
sentan el inconveniente de rasgarse, despegarse etc. y

por tanto no garantizan une seguridad efectiva de sus tan
deseadas propiedades.

Con el sistema aqui preconizado se consigue que el
material exterior aporte las caracteristicas de durabi-
lidad, resistencia e indeformabilidad, uniendose a elles
las que el material pléstico aporta respecto a su reco-—
nocida impermegbilidad e»inatacabilidad, evitando ade-
még, que las pequefias lesiones, fisuras, o pequeilos res—
quebrgjamientos de la parte exterior afecten a su imper—
meabilidad y estanqueidad, las cuales quedan garantize-—
das por las grandes propiedades eldsticas que dichos ma-

teriales poseen.
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De acueréo con la idea sugerida en el invento el pro-
ceso de fabricacidén puede realizarse partiendo de la masa
resistente, previamente moldeada y en el grado ds fraguado
oportuno, incorporando positeriormente a su interior el mate-
rial pldstico o equivalenten en un grado de formacidn y
plasticidad dportuno, consiguiendose la unién entre ambos
mediante presidén , realizada sobre el material de revesti =
miento interior del tubo ya conformado, esta presién puede
ser realizada por elementos rigidos o fluidos.

También el invento prevee, como modalidad de reali-
zacibn, que el material exterior sea aportado sobre dl
ntcleo o alma de un elemento tubular de naturalesza plésti-
ca 0 similar, cuya resistencig haye sido convenientemente
ayudada interiormente, constituyendo asi un mandril de su~
ficiente rigidez para permitir la necesaria compremsién ex-
terior del fibrocemento o meterial equivalente,bien fibro=-
80 © granulédo.

De conformidad con la idea del invento se prevee
igualmente la obtencidén del tubo por aportaciones simulta-
neas de los dos materiales, externo e interno, en las debi-
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das condiciones y con intervencidén de maquinas adecuadas
para llevar a efecto la conformacidn de estas unidades.
Presenta esta mejora la wventaja de que trabajando
cada uno de esgtos materiales con sus propias c&nagteris-
ticas, se obtiene el oconjunto én las mejorés condiciones
econbmicas lograndose que constituya un todo monolitico,
ya quﬂ 1a adherencia entre ambog materiales de exterior
e interior, puede hacese tan intime como sez de desear,
merced a que puede hacerse todo lo rugosa que sea necesa~
rio para conseguir la adherencia deseada, incluso presen-
tendo sglientes para anclaje entre ambos si asi fuera ne-
cesario, o empleando adhesivos apropiados ¢ interponiendo

fibras de naturaleza conveniente, tales como fibra de amien-

'to, lang de vidrio, lana de roce, 0 similares, con lo gue

la adherencie puede alcanzer el méximo grado, En caso opor-
tuno podria estas superfieie de adherencia constituir el
alojemiento de elementos due refuercen sus caracteristi-

cas mecanisas o de cualguier otro tipo.

De acuerdo con otra caracteristica del invento se pre=
vee la sustitucidn de la capa de revestimiento interior,
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plastificade, por otra de naturaleza metdlica, obteniendose
igualmente el conjunto monolitico descrito aunque alteran=-
do sus caracteristicas en el sentido de que seria garanti-
zada la impermeasbilidad resultando, en cambio, mermada la
inglterabilidad de dicho revestimiento & la agresidn del
fluido conducido. Por el contratio esta modsglidad permi-
tir{a aumentar sin limitacién la resistencia mecanica de
los elehmentos asi fabricados, logréndose gradgaciones

de acuerso con los esfuerzos de flexibn, aplastamiento

y presién interns, que fuesen g soportar mediente la mo-
dificacidn del espesor de la capa metdlica o de la propia
naturaleza de la misma.,

Asimismo, en el caso de recubrimiento interior
metdlico, este puede también aportarse mediante un proce-
80 de metalizacién, por cualquiera de los métodos conoci-
dos,

Se reitera, que en el objeto que constituye el
actual inventok serén susceptibles de instroducirse todas
aquellas modificaciones de detalle que las circunstancias
y la préctica puedieran aconsejar, siempre y cuando que,
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con las variaciones incluidas, no se cambie,altere o modi-

fique la esencialidad del objeto descrito,

N O T A

La fatente de Invencidn que por veinte alios para Eg-

pafia y sus posesiones se solicita, deberd recaer sobre las

giguientes :

REIVINDICACIONES

12,-"UN PROCEDIMIENTO PARA TA FABRICACION DE TUBOS IM-

PERMEABLES ANTICORROSIVOS" , de acuerdo con el cual sobre

-

unlalma compuesta por materiales plésticos, reforsada in-
teriormente por un nucleo -mandril refuperable, que confie~
re & dicha slma propiedades resistentes durante el proce-
so de faﬁricaciéﬁ, se gporta una mgsa cementicia, que com~-
prende en adecuada proporcidén materiales inertes granulo-
sos y/o fibrosos, cuya masa aditiva, en grado de fraguado

conveniente, envuelve a la referida alme solidarizandose

con ella,

22 ,~-UN_PROCEDIMIENTO PARA T.A FABRICACION DE TUBOS IM

PERMEABLES ANTICORROSIVOS'",ds acuerdo con el cual se cons—

~

tituye un elemento tubulaer cementicio, que comprende en

adecuada proporcién materies granulosas y/o fibrosas,cuyas

paredes interiores se revisten con un material plastificado,
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en grado de fraguado conveniente, constituyendo una capa
protectora, la cual es ligada intimamente sobre el citado
paremento mediante la presidn ejercida por elementos rigi-

dos y/o fluidos,

38 ,-"UN_PROCEDIMIENTO PARA TA FABRICACION DE TUBOS IM- .

PERMEABLES ANTICORROSIVOS", por el que la aportacién de

los dos anillos asociados se lleva a efecto, facultative~

mente, en forma simultanea y en grado de fraguado convenien=- . .

te, caracterizandose, ademés, dicho proceso, por constituim=
gse las superficies de contacto entre ambos anillos con rugo-
gidades o resaltos, que acrecientan su grado de adherencia,

48 ,-"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TUBOS IM

~

PERMEABLES ANTICORROSIVOS", de acuerdo con el cual la masa
cementicia y/o la zona de contacto entre los dos anillos
presenta, facultativamente, elementos estructurales incor—

porados a ellas, que aportan una complementaria resisten-

cia, mecanica al conjunto.

58 ,~"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TUBOS IM

-

PERMEABLES ANTICORROSIVOS . de gcuerdo con el cual el ani-

1lo interior, facultativamente, se constituye medienta un
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elemento rigido tubular, que aporta sl conjunto sus pro-

piedades resistentes.

b2 .-"UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRTCACION DE TUBOS IM-

PERMEABLES ANTICORROSIVOS "

| -Todo ello segﬁn quedé descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de nueve hojas
folliadas y mecanografliadas por una sola cara, a la que la
ijustran los dibujos que la acompafian.

Yadrid, 26 Agosto de 1.966
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