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La invencidén se refiere a un perfeccionamien-
to en un dispositivo para la insercidén de herrajes en
agujeros préviamente taladrados, especialmente para
insertar bisagras y piezas de unién en ventanas, puertas

5. y sus marcos, con un cabezal para la insercidn en los agu-
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jeros de los herrajes previstos.

La invencidn se refiere ademds a un dispositivo
automdtico taladrador e insertador para introducir los he-
rrajes cada vez en los agujeros a taladrar préviamente en
las plezas de trabajo de madera, especialments para inser-
tar bisagras y plezas de unidén en ventanas, puertas y sus

marcos medlante un grupo gue comprende por lo menos un men-

dril taladrador y un dispositivo insertador de la clase arri-

ba mencionada y con medios de mando para llevar el mandril
y el cabezal insertador consecutivamente delante de un lu-
gar determinado en la pieza a trabajar y efectuar automi-
ticamente el taladro prévio de un agujero en este lugar,
asi como la insercidén del herraje previsto en este agujero.
Un dispositivo taladrador e insertador de esta
clase ya es conoclido. En este dispositivo automdtico cono-
¢ido no es posible una alineacidn exacta de los bulones de
bisagra, o bién de las contrapiezas de bisegra correspon-
dientes, al insertarse automdtlcamente las mismas en la
pieza de trabajo. La razdén de este defecto consiste en que,
hagta la fecha, no se pudo soluclonar satisfactorismente
el problema de la parada del proceso de insercidn en una
posicidn angular determinada. Este problems estd ligado
a dificultades especiales ya que, por una parte, la ener-
gla de rotacidén de las piezas rotantes del dlspositivo de
acclonamiento, unidas a la pleza de bisagra a introducir,
también después de desconectar o desacoplar el motor de
aocionamiento siguen girando atn un trayecto determinado,
por otra parte, sin embargo, este trayecto varia segin la
dureze de la madere en el lugar de su introduccién o se-

gln la resistemcia que oponge la madera que Se comprime



5.

10,

13.

20,

R5.

30.

al enroscar el buldn roscado de la pieza de bisagra. Esta
variacidén del trayecto final puede ser ya muy grande en
una misma pleza de trabajo cuando, por ej., un agujero
en el que se enrosca estd directamente al lado de un nudo
en la madera o en un ojo de la madera y el otro agujero
de enroscado se encuentran en madera blanda. Debldo a es-
ta variabilidad del trayecto final tampoco es posible tener
en congideracidn el trayecto final mediante desconexidn
del motor de accionamiento a un dngulo determinado antes
de alcenzarse la posicidn angular deseade, ya que una des-
conexidén prematura de esta indole, o bién no alcanza la
posicidn angular deseade si la madera es dura en el lugar
de ingercidn, o se sobrepasa si la madera es blanda en el
lugar de insercién.
En los dispositivos automdticos conocidos se ha intentado
la solucidn de destruir la energla de rotacidn, aun exis-
tente, al desconectar o desacoplar el moftor de accionamien-
to, mediante un freno y, de esta manera, mantener el tra-
yecto final lo més pequeflo y constante posible.

Pero tampoco esta solucidn did el resultado
deseado, ya gque una desviacidén por muy reducide que sea
de la posicidén angular necesaria en los bulones de bisa-
gra implica una alineacidn ulterior de los mismos. Sin
embargo, estas reducidas variaciones no se podian evitar
por una serie de razones, por ej. un desgaste de los con-
tactos del disyuntor elédctrico, una variacidn en el em-
pleo del freno, un desgaste de los frenos y otras razones.

El cometido en que se basa la invencidn era
por lo tanto crear un dispositivo insertador que permita

la alineacidn exacta de los bulones de bisagra, o bién
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tamente al enroscarlas automdticamente en la pieza a tra

bajar.
De acuerdo con la presente invencidn esto se
5. logra porque el cabezal para la insercidn estd montado
en un eje que se puede mover en direccidn axial y se han
previsto medios para imprimirle al eje, al colocar el he-
rraje, un movimiento de giro y un movimiento de avance
en direceidn hdcia la pleza a btrabajar, y pvorque, pare
10. limitar el avance y para fijar simulténea la posicidn
angular del sje, o bién del cabezal de insercién, en la
posicidén final, en el eje se ha dispuesto una pieza de
tope .que sigue los movimientos de giro y de avance del
eje, v al alcanzar un limite de avance préviemente deter-
15. minado, correspondiente & la profundided de insercidn tro-
pieza tangencialmente sobre un tope fijado en un luger.
Para el avance del eje se puede haber previsto,
con ventaja especial, un husillo roscado, que estd unido
con el eje, y que, al girar el eje, provoca un avance
20, del eje correspondiente a la altura de un paso de su ros-
ca. El husillo roscado, incluyendo su casquillo roscado,
gserd convenientemente recamblable para adaptar la altura
del paso de rosca del husillo roscado a la altura del
paso de roscae de los herrajes a lnsertar que tienen un
25. buldén roscado. Para esta finalidad se puede haber dlspues-
to el husillo roscado con el casquillo roscado ventajosa-
mente en un extremo del eje, de manera que el eje del husillo
coincida con el centro del eje, monténdose para el aco-
plamiento del husillo roscado con el eje en el extremo del

30. eje una de las piezas parciales y en el husillo roscado
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la contrapieza de un acoplamiento por resorte.

En lugar de un husillo roscado se puede pre-
ver para el avance del eje también ventajosamente un ci-
lindro de presidn neumdtico o hidrdulico. Una adaptacién
a la altura del paso de rosca de las plezas de herraje
con buldn roscado no es necesaria en el caso del cilin-
dro de presidén neumdtico y en el caso de un cilindro de
presién hidrdulico, solo en lo que el caudal de flujo
por unidad de tiempo del liquido de presidn se pudiese
ajustar a la altura del paso de rosca del herraje a in-
troducir.

Convenientemente se pueden haber previsto,
para el accionamiento del eje un motor, y para la des-
conexidén del accionamiento del eje, al alcanzer el 1i-
mite de avance de un dispositivo de conexidn. Ventajosa-
mente se dlispone ademés, entre el motor y el sje, un aco-
plamiento accionable por el dispositivo de conexidn.

Para la graduacidn de la profundidad de inser-
cidn de los herrajes a introducir serd ventajosamente
graduable el tope fijo antes mencionado. En este caso
se dispondré convenientemente el dispositivo de cone-
xién esimismo en forma graduable y estdr rigldemente
unido con el tope, de manera que se gradie en igual
escala al graduar el topse.

En el presente dispositivo para insertar, y
para la ingercidn de las piezas de herrajes, se puede
haber dispuesto en el sje, como cabezal de insercidn
un cabezal de insercidn por giro de manera que, por
1o menos durante la insercidén por giro de la pieza de

herraje esté fijamente unido con el eje. Para soltar
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la unién entre el eje y el cabezal de insercidn, antes ¥
dospuds de la insercidén por giro se puede haber dispuesto
venta josamente entre el cabezal de insercidén y el eje un
acoplamiento que engrane solo cuando haya contrapresidn
sobre el cebezal de insercidén. Convenientemente se puede
haber desarrollado el acoplamiento de manera que, entre

los dos elementos de unidén de este acoplamiento, se haya
dispuesto un muelle de presidn y en uno de los elementos

de unidn un pasador arrastrador, alojado eldsticamente en
su direccidn axial, y en el otro elemento de unidn un esco-
te para el engrane del pasador arrastrador, y, ademds, el
rasador arrastrador y/o el escote, en el lado que se en-
cuentra en el sentido de giro de retroceso, se ha achafla-
nado de manera que el pasador arrastrador, al girar hécia
atrés el eje despuds de introducir por giro la pieza de
herraje, sea expulsado fuera del escobe y no transmita nin-
gin par de retroceso sobre la pleza de herraje introducida
por giro.

Ventajosamente se puede haber montado ademéds
el cabezal de insercidén por giro en el acoplamiento con
un eje intermedlo, cuya posicidn angular, al retroceder,
se puede fijar mediante un pasador fijador, electromagne-
ticamente accionable, que engrana en una ranure en el eje
intermedio.

Convenientemente se puede haber provisto ade-
més el cabezal de insercidén por giro de un soporte para
el herraje a introducir, en el cual se pueda colocar en
una posicidn anguler determinada con relacidén al soporte,
sujeténdose el soporte en el cabezal de insercidn en una

posicidn angular tal de manera que el herraje, al engranar



5.

10.

15.

20,

25.

30,

el acoplamiento entre el cabezal de insercidn y el eje
v con la pieza de tope haciendo tope, tenga la posicidn
angular préviamente determinada por la disposicidn previs-
ta de la pieza de herraje en la pleza a trabajar, Para la
insercidn de distintos elementos de herraje puede ser ven-
tajoso hacer recambiable el soporte. Convenientemente se
puede haber previsto ademés, para la introduceion de los
elementos de herraje en el soporte,de un dispositivo auto-
médtico para el relleno ulterior.

Ventajosamente se puede haber desarrollado
el dispositivo de insercidn de manera que el cabezal de
insercidn sea recambisble y, en lugar del cabezal de in-
sercién por giro se puede colocar un cabezal de insercién
a presién de manera que el dispositivo insertador sea tam-
bién adecuado para la introduccidn a presién de los elemen-
tos de herraje. Convenientemente se puede desarrollar el
cabezal de insercidén a presidn de menera que esté provisto
de una barra de empuje, dispuesta longitudinalmente des-
plazeble en un casquillo de guia, colocéndose los elementos
de herraje en el casquillo de guia delante del extremo de-
lantero de la barra de empuje ¥ disponiéndose en el extremo
tragero de la barra de empuje, con un cojinete, una pieza
de acoplamiento glratoria. También aqui se puede haber
previsto ventajosamente, para la insercidén de los elementos
de herraje a introducir a presidn, en el cabezal de inser-
c1idn un dispositivo de alimentacién automético.

Debido al desarrollo del presente dispositivo
de insercidnm, con el eje desplazable en direccidn axial
y montado en él el cabezal de ingercidn desplazéndose

longitudinalmente en igual escala, se pueden disponer
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en un dispositivo automdtico taladrados e ingsertedos, pro-
visto de un dispositivo de insercidn segin la presente in-
veneidn, los grupos que comprenden el dispositivo teladrador
y ol dispositivo insertador paralelos con relacién al asien-
to de la pieza de trabajo. Ventajosamente se pueden sujetar
los grupos para esta finalidad en forma graduable a une ba-
rre. de empuje longitudinalmente desplazable dispuesta pa-
ralela al asiento de la pieza de trabejo, pudiéndose haber
previsto un cilindro para el desplazamiento longitudinal

de la barre de empuje. Los grupos, incluyendo el dispositi-
vo para el desplazamiento de los mismos, pueden estar ademds
montados a un soporte de grupos giratorio, pudiéndose enton-
ces haber previsto como asiento para la pieza a trabajar un
banco de trabajo horizontal y verticalmente graduable.

A base de las figuras a conbtinuacidn se expli-
ca la invencidn a continuacidn con més detalle en un ejem-
plo de ejecucidn. Muestran:

Fig. 1 un dispositivo automdtico, taladros e insertador
provisto segin la presente invencidén de dispositivos de
insercidn.

Fig, 2 una viste delantera del dispositivo automdtico mos-
trado en la Fig. l.

Fig. 3 una vista lateral del dispositivo automdtico mostrado
en la Fig. 1.

Fig. 4 el grupo teladrador e insertador del dispositivo
automdtico mostrado en la Fig. 1, en alzado.

Tigs 5 el grupo taladrador e insertador del dispositivo
automdtico mostrado en la Fig, 1, en vista desde arriba.
Fig. 6 un cabezal de insercidn a presidn que se puede

colocar en el grupo taladrador e insertador segin la Fig. 4



en lugar del cabezal de insercién por giro.

De acuerdo con la sjecucidén representada mues~
tra la instalacidén un soporte para los grupos l, que es-
td alojado giratoriamente sobre un soporte de méquina.

5. Sobre este soporte 1 se encuentran tres grupos taladra-
dores e insertadores, que se guian, longltudinalmente
desplazables y fijables en el soporte l.

Cada grupo muestra una placa base 3. En cada
vez una pieza angular 3a, gue sobresale hécia abajo, de

10. la place base 3 se ha sujetado en el ancho de la placa
base cada vez un casquillo de asiento 8. En el soporte
1 se ha sujetado, mediante una unién de tornillos de
bulén, una barra de guia 9 que sirve para gular los
grupos a lo largo del soporte l.

15. En el lado longitudinal del soporte 1 se ha dispuesto
una barre de empuje 10, que se puede desplazar longi-
tudinalmente, y uno de cuyos extremos estéd conectado
con un cilindro de empuje 77.

Sobre la barra de empuje 10 se fijan los dis-

20. tintos grupos en posiciones determinadas sobre el soporte
1 y esto mediante tornillos 1l0a que se pueden enroscar
y desenroscar en sallentes 10b en la placa basge 3.

Ta barre de empuje 10 estd guiada longitudinal-
mente en los cojinetes 78 y 79 en el soporte 1.

25, Sobre la placa base 3 de cada grupo se ha
dispuesto un husillo taladrador 28 y un motor 32 para
taladrar los agujeros en los marcos de ventana. Al lado,
se he dispuesto un eje 50 con cabezal de insercién por
giro 72, 63, asimismo accionado por el motor 32, para

30, la insercidén de los herrajes 64, en el presente caso
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bisagras introducibles a rosca en los agujeros prévia-
mente taladrados. EL motor 32 estd sujetado a la placa
base 3 y acciona, a través de correas trapezoldales 25,
la polea 26, El husillo taladrador 28 muestra en el lado
5. exterior de la piaca frontal de la carcasa 4a un mandril
30 para la recepcidn de la broca 31 y estd zufado en el
cojinete 29, En el interior de la carcasa, en el otro ex-
tremo del husillo de taladrar 28, se ha dispuesto un ci-
lindro elevador 17. El husillo taladrador 28 se guia ademds
10. por el soporte de cojinete 22a y el cojinete de gula 22,
La polea 26 estd unida longitudinalmente desplazeble con
una chaveta 27, gue se encuentre en un chavetero 27a, con
el husillo de taladrar 28, Al final del punzén del cilin-
dro 17 se ha sujetado un tope de conexidén 20 para el ac-
15, clonamiento de los interruptores 18 y 19.

El eje 50 se acciona por el motor 32 a tra-
vés de la correa trapezoidal 35 y la polea 36, que estd
alojeda en el cojlnete vertical 3l y, mediante la chave-
ta 38, estd unida longitudinalmente desplazable en sl

20, chavetero 38a con el eje 50, Bl eje intermedio 63 lleva
el cabezal de insercidn por giro 72 y en el otro extremo
estéd conectado, a través del eje de acoplamisnto 62, con
la pleza de acoplemiento 60,
En el eoxtremo trasero del eje 50 se ha sujetado
25, el disco de desconexidén 45a al acoplamiento ednico 44, en el
cual esté enroscado el husillo de taladrar 41, con el cas-
quillo roscado 42, a través dsl tornillo 40, Mediante el
cojinete 4la estdn el husillo roscado 41 y el casquillo
roscado 42 conectado con la placa de la carcasa de manera

30. que se pueda soltar, y se clerra con la caperuza de recu-
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brimiento 39. El husillo roscado 41 muestra un extremo
cdénico que, mediante la chaveta 46, estd insertado en el
escote cunelforme del acoplamiento 44.

El disco de desconexidn 45a muestra una pieza
de tope 45 que al final del proceso de ingercidn tropieza
tangencialmente sobre el tope graduable 49 y de esta ma-
nera determina la posicidn angular de la pieza de herraje
69 en su posicidén final,

Antes de tropezer la pieza de tope 45 sobre
el tope 49 empuja el casquillo de acoplamiento 55 gsobre
el interruptor 48 que, a su vez, desconecta el acopla-
miento 34. Al retroceder el eje 50 acciona el disco de
desconexidn 45z el interruptor 47.

El eje intermedio 63 estd unido, de manera
que se pueda Soltar, a través del acoplamiento 56, 60
con el eje 50. El acoplamiento 56, 60 se sujeta por el
casquillo de acoplamiento 55 y estd gulado longitudinal-
mente en la carcasa 51, Al alcenzar durante el proceso
de insercidén por giro el herraje 69 al taladro se engra-
na, por la contrapresidén que se forma, el acoplamiento
56,60. Engrana asi el pasador arrastrador 59, que se en-
cuentra en la pleza de acoplamiento 56 y esté amortigua-
do por el muelle 57, en el escote 59a en la pieza de
acoplamiento 60,

De esta manera se pone el cabezal de insercidn
por giro 72 en movimiento de giro. Al retroceder el eje
50 queda suprimida la contrapresidn y el muelle 54 se-
para las plezas de acoplamiento 56 y 60, de manera que
el cabezal de insercidn 72 no gire. Para asegurar la po-

sicién angular del cabezal de insercidn 72 engrana, en
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el momento de élcanzarse la profundidad de insercidn,
el pasador de fijacidn 64b, accionado por el electroiméan
64, en la ranura longitudinal 64a en el sje intermedio
63. Al alcanzarse la posicidén de partida se extrae de
nuevo el pasador de fijacidn 64b fuera de la ranura 64a.
El interruptor final graduable 48 y el tove
final 49 estdn fijamente unidos entre si por una barra
73 y se pueden graduar fuera de la carcasa facilmente
para las distintas profundidades de insercidén. El cebe-
zal de insercidn 72 estd unido con el eje intermedio 63
de manere que se pueda soltar, mediante abertura del tor-
nillo 66. Los elementos de herraje 69 se sujetan con re-
gsortes 70 fijados por placas 71l. El hérraje 69 se empuja
con el pasador empujador 16 en el soporte 13, que se en-
cuentra sobre la barra 12, fuera del cargador llenado 67
hdecia el cabezal de insercidn por giro 72. El cargador
87 estéd encajado, fécilmente recambiasble, en el porta-
-cargador 68 que, a su vez, estd sujetado fdcilmente re-
cambiable -en la placa frontal 4a.

In la mesa de asiento 84 se encuentran los dis-
positivos de sujecién 75 y 76 que estdn sujetados en for-
ma graduable en ranuras longitudinales en el borde de la
mesa, La mesa 84 se puede graduar en su altura mediante
el volante 80 y en su profundidad con el volante 8l. El
soporte del grupo 1 se puede graduar en su inclinacién
econ un tornillo de graduacidén con volante 82,

La alimentacidn de los herrajes o bién de las
bisagras 69 se efectiia autométicamente desde el cargador
67. Segin el ejemplo de ejecuclidn repr esentado cae, ocade

vez que el pasador sale al desplazarse los grupos del
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porte~cargador 68, un herraje o una bisagra al alo-
jamiento del porte-cargador 68 desde el cual el pasador
16, al retroceder los grupos, empuja el herraje al ca-
vezal de insercién 72.

Tl modo de trabajo de la instalacidn es
explicada a base de un ejemplo de ingertar un herraje
69 en un marco de ventana. Se 44 como condicién prévia
que una instalecién de mando eléctrico se encargue del
accionamiento de la instalacién eléctrica.

El herreje 69 es una pieza de cabeza con bu~-
16n roscado insertado. Un herraje de esta clase se ha
de enroscar en la madera para lo cual automdticemente
gse efectia primeramente el taladro y después el enros-
cado del herraje. Se emiten consecutivamente los inpul-
sos de mando para la ejecucidn automdtice de log dis~
tintos procesos de trabajo como sigue:

Una vez colocada la medere sobre la mesa 84
se abre, mediante accionamiento de un interruptor, una
valvula neumdtice para los cilindros de sujecidn 75 y
76 y simulténeamente, mediante otro impulso se conecta
o través de un relé de retardo el motor 32 y se inicia
el recorrido taladrador. En esta posicidn asienta el
tope de conexidn 20 contra el interruptor 18, que estéd
£{jamente unido con el émbolo del cilindro taladrador
17, Se realiza el taladro en la madera. Avanza asi la
broca 31 hasta que el tope de conexién 20 tropieze con-
tra el interruptor 19 y se conmutan las védlvulas para
1a marche de retroceso con lo que, Simultédneamente, se
desconecta el motor. Provoca asi el interruptor final

18 la abertura de la vdlvula para el cilindro 77 pro-
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duciendose un deéplazamiento del émbolo en el cilindro 77
en el sentido de trasladar los grupos sobre el soporte

1 y esto en una megnitud correspondiente a la distancia
desde el eje de taladro al eje de insercidn, con lo cual
el dispositivo insertador se traslada delante del agujero
taladrado. Al mismo tiempo se guid un tope 1l0a sobre la
barre de empuje 10 contra el interruptor final 79a que
conecte el motor 32 y acciona el acoplamiento para el mo-
vimiento de inserecidn del eje 50.

E1 herraje 69 se empuja ahora con el cabezal
insertador 72 hasta la superficie de la madera. Al tro-
pezar el herraje 69 sobre la madera se forma una contra-
presién sobre el acoplamiento 56, 60 de manera que este
se acopla y el herraje 69 es introducido por giro en el
agujero préviamente taladrado. Al actuar el casquillo de
acoplamiento 55 sobre el interruptor 73 se desconecte el
acoplamiento 34, inmediatamente después tropleze la pleza
de tope 45 sobre el tope 49, se cambia el sentido de giro
del motor 32, se vuelve a conectar el acoplamlento 34 y
simultdneamente se acciona el electroimén 64 soltdndose
asimismo, a través de una vadlvula, los cilindros de su-
jecidn 75 y 76. EL cabezal de insercidn 72 y el eje 50
se mueven ahora hécia atrds girando sbélamente el eje SO.
Al alcenzarse la posicidn de partide se acciona, mediante
el disco de conexidn 45a, el interruptor 47 que conecta
la vdlvula pera el cilindro 77 a marcha hlcla atrds y des-
conecta tanto el acoplamiento 34 asi como el motor 32 y
acciona el imén 64 para el levantamiento del pasador de
fijacidn 64b. Se mueven asi los grupos sobre el soporte

1 de nuevo hdcia la posicidén de partida y de taladro, y
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eato debido a que el émbolo del cilindro 77 mueve la barra
de empuje hdcia atrds y arragtra los grupos. ALl mismo tiem-
po empuja el pasador de herrajes 16, fijado sobre la barra
12 y el soporte 13, un nuevo herraje fuera de la carcasa

5. del cargador 68 al cabezal de introduceidn 72,

En lugar del cebezal de insercidn 72 con el eje
intermedio 63 se puede emplear, para la introduceidn a pre-
sién de piezas de herraje, por ej. tornillos combinados en
las alas de ventanas dobles, también el cabezal de insercidn

10. mostrado en la Fig., 6. EL ocabezal de inseroidn a presidn 85
se compone de un casquillo de guia 86 longitudinelmente des-
plazeble en el cojinete de brida 95 y en el que se ha dls-
puesto un punzdn de ingsercidn a presidén 87. EL punzdn 87
sobresale detrds fuera del casquillo de gufs 88 y estd, en

15, este extremo, provisto de un cojinete de rodillos céniocos
88 que estd introducido en un cabezal de asiento 89 con
pleza de acoplemiento 90 insertade. La pleza de acoplamiento
se coloca durante el montaje del cabezal de insercidn en el
eje de acoplamiento 62, Para que el cojinete de rodillos

20, conicos 88, durante el retroceso del eje 50 o bién del eje
de acoplamiento 62 unido con éste, no se puede deslizar fuera
del cabezal de asiento 89, se ha dispuesto, delante del co-
jinete de rodillos cénicos 88 en el cabezal de asiento 89,
ademds un disco de retroceso 91l. El cojinete de rodillos

25, cdnicos 88 sirve para que el giro del eje 50 o bién del
eje de acoplamiento 62, al insertar a presidn, no se trams-
mite sobre el punzén de insercidn a presién 87. El pasador
de gufa 93, longitudinalmente desplazable en una ranurae 92
en el casquillo de gufa 86, evita un giro del punzén de in-

30, sercién a presién 87, Un giro del mismo casquillo de guia se
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evita por una chaveta de guia 96, que se encuentra en
el casquillo de gufa. El casquillo de gufa 86 termina
en la parte delantera en una carcasa de punzdén 98 en la
cval se pueden introducir las piezas de herraje, en el
presente caso tornillos combinados 97. Para la intro-
duceién de los tornillos combinados en la carcasa del
punzén se ha previsto el dispositivo de carga compuesto
del cabezal revdlver 99 y la manga de alimentacidn 100
asi como de los medios de acclonamiento 101, 102 para
el giro del cabezal revdlver,

El cabezal de insercidn a presidn 85 se con-
duce, para la introduccidn a presidén de un herraje en la
pleza a trabajar, asi como el cabezal de introduccidén 72,
primeramente hasta cerca de la pieza a trabajar hasta que
los muelles centradores 103 tropiezan sobre el agnjerc prévia-
mente taladrado. De esta manera se desplaza el casquillo de
gula B6 en el asiento de brida 95 mientras que el punzdn 87,
debido al efecto del muelle 94, mentiene su posicidn en
el cagquillo de gufa 86. Tan pronto como los muelles cen-
tradores asientan contra la boquilla del agujero, se empuja
con el ulterior avance del eje 50, o bién del eje de aco-
plamiento 62, el punzdn 87 en la carcasa del punzdén 98 y
de esta manera se introduce & presidn el tornillo combinado
97 en el agujero préviemente taladrado. Al retroceder el
eje 50 retrocede primeramente el punzdén 87 hasta que el
pasador de gufa 93 tropieza contra el tope 104 y a conti-
nuacidn se retrocede el casquillo de guia 86.

NOTA
Descrita suficientemente la naturaleza del in-

vento, asl como la manera de realizarlo en la prdectice,
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debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificacliones de detalle
en cuanto no alteren su prineipio fundamental., También se
hace constar que el invento corresponde a una solicitud

de patente presentada en Suiza con fecha y nimero siguien-
tes: 22 de octubre de 1965, n? 14783/65, acogiéndose por
lo tanto a los beneflcios que conceden los Convenios In-
ternacionales en vigor y slendo lo gque constituye la esen-
cia del referido invento y por lo que se solicite Paten-
te de Invencidn por 20 afios en Espafia sobre: "Perfeccio-
namientos en dispositivos para la insercién de herrajes";
caracterizandose por lo sigulente:

1. - Perfeccionamientos en dispositivos para la
ingercién de herrajes, en agujeros préviamente taladrados,
especialmente para insertar bisagras y piezas de unidn
en venbanas, puertas y sus marcos, con un cabezal para la
insercidén en los agujeros de los herrajes previstos, carac-
terizados, porque sl cabezal para la ingercidén estd montado
en un eje que se puede mover en direccidn axial y se han
previsto mediog para imprimirle al eje, al colocar el he-
rraje, un movimiento de giro y un movimiento de avance en
direccidn hécia la pieza a trabajar y porque para limitar
el avance y para fijar simultdneamente la posicion anguler
del eje, 0 bién del cabezal de insereidn, en la posicién
final, en el eje se ha dispuesto una pleza de tope que
sigue los movimientos de giro y de avance del eje y, 2l alcan
zar wn limite de avance préviemente determinado, correspon-
diente & la profundidad de inserecidn, tropieza tangencial-
mente sobre un tope fijado en un lugax.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
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caracterizados porque para el avance del eje se ha previsto
un husillo roscado, que estd unido con el eje.y, al gi-
rar el eje provoca un avance del eje correspondiente a la
altura de un paso de su rosca.

3,- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
2, caracterizados porque el husillo roscado, incluysndo su
casquillo roscado, es rscambiable.

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
3, caracterizados porque el husillo roscado con el casqui~
1lo roscado se ha dispuesto en un extremo del eje, de ma-
nere que el eje del husillo colncida con el centro del
eje, y porgue en el extremo del eje Se ha dispuesto una
de las piezas parciales y en el husillo roscado la con-
trapleza de un acoplamiento por resorte.

5.-Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
1, caracterizados porque parae el avance del eje se ha
previsto un cilindro de presidén neumdtico o hidrdulico.

6.- Perfeccionamientos seglin la reivindicacidn
1, caracterizados porque para el accionamiento del eje
se ha previsto un motor y para la desconexidn del acclo-
namiento del eje, al alcanzar el limite de avance, de
un dispositivo de desconexién.

7.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
6, caracterizados porque entre el motor y el eje se ha
dispuesto un acoplamiento accionabls por el dispositivo
de conexidn.

8.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,

ceracterizados porque el tope se pusde graduar para ajus=-

tar la profundidad de penetracidn,

9.~Perfeccionemientos segin las reivindicaciones6ysg,
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caracterizado porque el dispositivo de conexidn es asimismo
graduable y se une rigidamente con el tope, de manera que
se gradde en igual escaela al graduar el tope.

10.~ Perfeccionamientos segin lesreivindicacio-
nes 1 - 9, caracterizados porque para la insercidn de
las plezas de herraje se ha dispuesto en el eje un cabezal
de insercidn por giro de manera que por lo menos durante
la insercidn por giro del herraje esté fijamente unido con
el gje.

1l.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién
10, caracterizados porque entre el cabezal de insercidn por
giro y el eje se ha dispuesto un acoplamiento que engrana
s8lo cuando haya contrapresidén sobre el cabezal de inser-
cidn.

18.,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
11, caracterizados porque entre los dos elementos de unidn
del acoplamiento dispuesto entre el eje y el cabezal de
insercién por giro se ha dispuesto un muelle de presidn
y porque en uno de los elementos de unidén se he montado
un pasador arrastrador, alojado gldsticamente en su di-
reccidn axial, y en el otro elemento de unidn un escote
para el engrane del pasador arrastrador, y porque ademds el
pasador arrastrador y/o el escote, en el lado que se en~
cuentra en el sentido de giro de retroceso, se ha acha-
flanado de manera que el pasador arrastrador, al girar
hicia atrds el eje después de introducir por giro el he-
rraje, es expulsado fuera del escote y no trensmite ningin
par de retroceso sobre el herraje introdueido por giro.

1%,.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn

12, caracterizados porque el cabezal de insercidn por giro
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se ha montado en el acoplamiento con un eje intermedio,
cuya posicidn angular, al retroceder, se pusde fijar me-
diante un pasador fijador, electromagnéticamen-
te accionable,que engrana en una ranura en el eje intermedio.
14,-~ Perfeccionamientos segin wne de las rei-
vindicaciones 10 hasta 13, caracterizados porque el cabe-
zal de insercidén por giro se ha provisto de un soporte para
el herraje a introducir, en el cual se puede colocar en una
posicidn angular determinada con relacidén al soporte, ¥y por-
que el soporte se sujeta en el cabezal de insercidén por gi-
ro en una posicidn angular tal de manera que el herraje, al
engranar el acoplamiento entre el cabezal de insercidn y
el eje y con la pieza de tope haciendo tope, tenga la po-
sicién angular préviamente determinada por la disposicidn
prevista de la pieza de herraje en la pieza de trabajo.

15.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
14, caracterizados porque el soporte es recambiable.

16.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
14, carecterizados porque para la introduceidn de los ele-
mentos de herraje en los soportes se ha previsto un dlspo-
sitivo automédtico de relleno ulterior.

17.- Perfeccionamientos segin las reivindicacio-
nes 10 hasta 123,caracterizados porque para la insercidn de
herrajes a presidn se puede colocar en lugar de un cabezal
de insercidn por giro un cabezal de ingercidn a presidn.

18.- Perfeccionamientos Segin la reivindicacidn
17, caracterizados porque el cabezal de ingercién estd provis-
to de un punzdén de empuje dispuesto longitudinalmente despla-
zable,porque los elementos de herraje se colocan delante del

final del punzdn de empuje y porque en el extremo trasero
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de la barra de empuje se ha montado con un cojinete una
pieza de acoplamiento giratoria.

19.- Perfeccionamientos segin la reivindice-
eidn 17 6 18, caracterizados porque para la insercidn de
los elementos de herraje a introducir se ha dispuesto en
ol cabezal de insercidn un dispositivo de alimentacidn
auwtomédtico.

20.- Perfeccionamientos segin las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque los grupos se
han dispuesto de menera que Se desplacen paralelos al
asiento de la pieza a trabajar longitudinalmente des-
plazados.

21.- Perfeccionamientos segin le reivindicacidn
21, caracterizados porque los grupos se han sujetado en
una baerra de empuje dispuesta paralela al asiento de la
pleza a trabajar, y porque para el desplazamiento longi-
tudinal de la barra de empuje se ha previsto un cilindro
de empuje.

22.- Perfeccionamientos segin las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque los grupos, in-
clusive el dispositivo para el desplazamiento de los mis-
mos se han montado en un soporte giratorio y como asiento
para la pleza a traebajar se ha previsto un banco que Se
puede desplazar en direccidn horizontal y vertical.

2%.-Perfeccionamientos en dispositivos para
la insercidén de herrajes; tal y como gueda descrito sus-
tancialmente en la presente Memoria, e ilustrado en los

dibujos adjuntos.
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Fsta Memorla consta de 22 hojas escritas
a méquina por una sola cara.
Madrid, 25 Ko7 158

Alfred Locher
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