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|Correspondiente al registro de Patente de Invenclén que,

|favor de la firma "ALBERTO BASSAT,S.A.", residente en Bar-

MEMORT A DESCRIPTIVA

por velnte afios, se solicita para Espafia y sus Colonias, a

celona, calle de Espronceda, n® 203-211 - - - — — — — _ _ _
R p o r

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS MAQUINAS PARA FA-
BRICAR CORCHETES"

Gracias a los perfe001onamlentos objeto de la presen-
te patente se logra que las mdquiinas corcheteras tengan unal’
marcha rédpida y continua exenta de averias.

. - Para una correcta interpretacién se deécribe a conti-
nuacién un caso de realizacidn prdctica, 'a titulo de ejem-

plo, no,limitati?o, de los perfecoionamientos.de la inven-

¢cién, acompaﬁéndose_de dos'hojés de dibujos en'lé ques

En la figura 1, es una vista en planta de los cabeza-
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_es.estéticd y giratorio de la méquina.
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-EBn la figura 2, un alzado del cabezal giratorio corta-
da. la mesa.por la 1lfnea de separacidén de uno y otro cabezal
- En las figuras 3, 4, 5 y 6, son sendas fases de dobla4

do del alambre del corchete, cuyo trabago es reallzado por

t En la figura 11, la fase del sggundo doblado de dicho

' td enfrentado a un segundo cabezal estétlco (2) .portador de

llsentido de avance y retroceso, con puntas en édngulo, para

1 cabezal estétlco.
En la figura 7, el momento de la introduccién del cord
hete, parcialmente cohformado, entre las mand{bulas del
.abezal'giratprio. | .
| En ia figura 8,‘un alzado de la figﬁra.7, por lé 11i-
ea de corte VIII-VIII.

En la figura 9, la representa016n del control de po- .

1016n del corchete en el cabezal giratorio.
En la figura 10, la fase de doblado angular dél apén-
ice del corchete.: | .
péndlce ya doblado, para la formacién dei gancho correspont
iente. ' |
En la figura 12, la fase de la éxpﬁlsiénvdel corchete
En la figura’13, la relacién existente entre la Cruz
Malta y una tranéﬁisién oportuna cuya Cruz es la accionat
ora del eje del cabezal mévil.
" Y en la-flgura 14, un corchete fabricado con la méquit
a construida con estos perfeccionamientos, ‘
Consiste la invencién en que en la méquina se dispone

cabezal giratorio (1) a intermitencias reguladés que es-
a multip11c1dad de piezas méviles (3), desllzantes, en

determinar planos inclinados que actuan de conformadores y
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- |res alineadores (4) de la mdgquina avanza hasta encontrar el

haecia abajo el alambre engartado en su hojél ¥y el borde cor

I(1) hay; como mihimo, cuatro piezas deslizantes, dos a dos,

entre el cabezal estdtico (2) y el giratorio (1) gé ‘inter-
cala, automdticamente, por el mecanismo de arrastre (4), el
hilo metdlico (5) que constituitd el corchete (6).

El hilo metédlico (5) hecho avanzar por los estirado=

tope de limitacién de avance y sujecién (7) y la cizalla(8)

de corte desciende entonces, verticalmente, arrastrando

tante (9) de la mesa junto con la cizalla (8) producen el
cortado del miémo, quedando elAextremo>de‘la continuacién
del-alambre.ensartada'én el ojal de la ciéalla (8) para un
nuevo suministro y cortado por la mdquina.’

. En el cabezal estdtico (2), enfrentado al giratorio

accionadas por una excéntrica con doble carrera, una para
accionar, simultédneamente, los pun&ones laterales y separa-
dos, y la otra para los dos centrales y yuxtapuestos.

En la mesa (10) de la méguina y entre el -cabezal .gi-

bezal estdtico (2), hay unos cuadrados rigidos (11) sobre=-

{les cuadrados (11),con lo que se logra la formacién de los

'ojétes de los cdrchetes en la fase correspondiente a~ello.

ratorio (1) y enfrentados a los punzones‘laterales del ca-

salientes de la superficie de la mesa (10) que tienen por
misién la de actuar de sufridera del alambre cortado (5)
cuando los punzones-(3) presionan contra los extremos del

mismo que a su vez ést@‘apoyado contra la superficie de ta-

Los cuadrados rigidos (11), sobresalientes de la su-
perf101e de la mesa (10), son ascendentes y descendentes,
para emerger y desaparecer de la superficie ‘cuando asl es

necesario en las fases de trabago de la médquina.

N
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Ademds de los punzones (3) formatlvos del coluneww~
hay~otros (12) dispuestos en la mesa de la miquina que es-

tén %nfrentados éhtre si y que después del mbvimiento de es

_Acamoteo de los cuadrados (ll) tlenen un movimiento de acer-|

camlento uno- al otro apretando los 030s practlcados en los
extremps del trozo de alambre que constituird el corchete
para que aquéllos sean acercados uno al otro y queden yux-

tapuestos, por doblado, por él centro del aludido:alambre

- Para facilitar el doblado central del trozo de alam-

bre (5) cuando los ojetes son acercados uno al -otro, en la

| cuadrados (11) la cual sirve de sufridera-éontra la que se

Hcorchete.

ftados en unos»sallentes.(l7) dispuestos en la superfi01e de

y descendentes (11), hay una ufia (13) intercalada entre los

apoya el alambre (5) y por cual punto de contacto tangente

es.por dpndé‘se efectda el doblado determinandb.el,pico del

El cébezal girafdrio (1)- pfesénta un plato superpues-
to (14) quedando entre los mlsmos una hendldura anular (15)
que en determinados puntos, prev1amente calculados hay ele-
mentos (16) descendentes, a voluntad,,que actdian de medios
de'fija¢i6n;‘cuél cabezal giratorio (1) al estar doblado el
corchete con su apéndice central ain no levantado, pasa al
interior de la boca formada por el cabezal giratorlo (1) ¥y

el plato superpuesto (14), en donde sus oaetes quedan ensar

cabezal y unos taladros (18) en el plato superpuesto (16) y
con el movimiento giratorio entonces el corchete es condu-.
cido,. giratoriamente, al punto-diametra;mente opuesto del

de toma, para proceder entonces, con el cabezal ..(20) parado

misma superficie en que se encuentran los‘topes ascendentes| -
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Itd que a su vez lo estd, a través de la oportuna transmisid;

‘|ldiatos de los cuatro que tiene el plato (1), las abre, . per-

or (49)-que rozando con el apéndlce horlzontal, ceentral

el cdrchete, produce su elevacién emergiendo entonces un

uevo runzén horizontal que hace el subsiguiente acodado en g

oncomitancia con el borde de la mandibula del cabezal glra -

torio (1).

Realizada 1la opéracidﬁ‘de elevadd y acodado del'apénf

dice horizontal del corchete, el cabezal giratorio (1),auto;

4dticamente se pone, nuevamente, en movimiento y después de

ya terminado, separdndose del cabezal giratorio (1) al abri

se las mandfbulas del mismé para recogef un nueve corchete
bezal estédtico (2).

2al giratorio (1) estén mandades por una cruz de Malta (20)

dispuesta debajo de la mésa (10) de 1a5méquina, cruz de Mal

(21), por el motor eléctrico.

Las mandibulas L) ¥y (14) de que016n del corchete
(6) situado entre el cabezal giratorlo y el plato superpues
to;,son abiertas simultdneamente, venciendo la accién anta-
gbnista_dé los resortés (215 qﬁe las maptieqen~cohstantémen
te cerradas, por dos preéores verticales (22) y (23) accio-
nados, simulténeamente:por una~paién§q%de empuje (24) vincu

lada al 4rbol de levas de la mdquina,’los,cuales al descen-

mitiendo, en.un .caso, la introduccién del corchete, parcial

mente cohfeccionado'y_luegé la liberacién delvcofchete.ya

cuarto de vuelta vuelve a parafse(y alll el corchete (6)]

parcialmente confepcionado ¥y por el punto enfrentado al ca=|

Los movimientos intermitentes de giro y paro del cabef

der a la vez, sobre de cada dos topes verticales (25) inme-|
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- {la méquina eviténdose las posibleS'averIas que pudieran prot-

- Ilsin que por ello se altere su principio fundamental que

erminado.
Entre el punto de recogida ael corchete pércialﬁente
confecéienado y la fase de elevaoién de su apéndiée hori-
zontal hay intercalado en su- carrera, un detector de pOSl—
cién correcta (26) del nuevo corchete colooado en el cabe-
zal giratorlo, cual-detector (26) si el corchete no ha que-
dado convenlentemente colocado en dicho cabezal entonces

ace actuar un mlcrorruptor (27) que -para el motor 'y frena

ducirse a consecuencia de la incorrecta posicidén del corche;
te.

Habiéndose descrito ampliamehte la naturaleza del in-

ento, asi como Ssu realizaCidn en la préctica, se hace cons

tar que el mlsmo es susceptlble de variaciones de detalle,
constituye la esencia de la invencién.

N O T A

Hecha la descripcién del presente invento, se decla-

ran come nuevas y de propia. invencién las siguientes’rei?in
d10a01ones. |

12,- Perfeccionamientos introducidos en las méqulnas
paré fabrlcar-corchetes, caracterlzados por el hecho de que
en la mdquina se dispone un cabezal giratorio a intermiten-

cias reguladas que esté énfrentado'a un segundd cabezal es-

t4tico portador de una multiplicidad de piezas méviles, des
lizantes, en sentldo de avance y retroceso, con puntas en
éngulo, para determlnar planos “inclinados que actﬁan de
conformadores y entre el cabezal estdtico y el giratorio se

intercala, automidticamente, por el mecanismo de arrastre,
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para fabricar corchetes, segin la anterior reivindieacién,

pe de llmlta016n de avance y su3e016n y la cizalla de cor-

|l separados 'y la otra para los dos centrales y yuxtépuéétos;

VAU VA Ao A,

el hilo metdlico que constituird el corchete.

28,.~ Perfeccionamientos introducidos en las méquinas

en los que el hilo metdlico hecho avanzar por los estirado-

res alineadores de la mdquina avanza hasta encontrar el to-

te des01ende entonces, vertlcalmente, arrastrando hacia
abago el alambre ensartado en su hojal y . el borde cortante
de la mesa junto con la cizalla produéen el cortado del
mismo, quedando el extremo de la continuacién del alambre
ensartada en el ojal de la eizaila.para un nuevo suminis-
tro y cortado por la méqulna. o

38, - Perfecclonamlentos 1ntroduc1dos en las méqulnas
para fabricar corchetes, segun 1as_anter10res re1v1ndlca-
ciones, en los que en el cabezal estédtico, enfrentado al
giratorio hay, ecomo minimo, ¢uatro piezas deéiizantes, dos
a dos, accionadas por uné exéﬁntrica con doble carrera, ung

para accionar, simult4neamente, los punzones laterales y

48 .- Pe;feccionamientos introducidos en las mdquinas
para fabricar cdrchetes; segin las anteriores reivindica-
ciones, en los qqe en la mesa de la médquina y entrevél eaQ
bezél'giratorio y”éﬁfrentadoé a 1os'puhzones lateréles del
cabezal estétlco, hay unos cuadrados rigidos sobresallen-
tes de la superfic1e de la mesa Que tlenen por misién la
‘de actuar de sufridera‘delvalambre cortado cuando los pun-
zones présionan qontra los extremos del mismo que a éu'vez
estd apoyado‘contra la-superficie de taies cuadrados, con
1o que se logra la formacién de los ojetes de los corche-

tes en la fase correspondiente a ello.
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la superficie de la mesa, son ascendentes y descendentes,

: para’fabricar corchetes, segin las anteriores reivindica-

58.- Perfeccionamientos introducidos en las miquinas-
para fabricar corchetes, segin las anteriores reivindica-
ciones, en los que los cuadrados rigides, sobresalientes de
para‘emerger y desaparecer de la superficie cuando asi es
necesarlo en las fases de trabaJo de la méquina.

g¢,~- Perfeccionamientos 1ntrodu01dos en las méqulnas

01ones, en los que ademds, de los punzones formativos del.
corchete hay otros dlspuestos en la mesa- de la mdquina que
estén enfrentados entre s{ y que después del movimiento de
|escaﬁoteo de los cuadrados tiéﬁen un movimiento de acerca-
miento uno al otro apretando los ojos pragcticados en los
extremos del trozo de alambre que constituird el corchete
para que aquéllos sean acercados uno al otro y queden yux-
Itapuestos, por doblado, por el centro del aludido alambre.
8,- Perfeccionamientos introducidos en las méqulnas.
lpara fabricar corchetes,~ségﬁn las anteriores reivindica- |
ciones, en los que para fécilitar'el doblado central{del
trozo de alambre cuando los ojetes son aceroados'uﬁb'al
otro, en la misma‘superficie en que se encuentran loé to-
pes asceﬂdentes y descendentes, hay una ujia intercaladd en-
tre los cuadrados ia cual sirve de sufridera contra la que
se'apoya_el'alambre ¥y por cual pﬁnto de.contacto‘tangenté
es por donde se efectia el doblado determinando el pico del
oorchete. ‘ | |
88 .- Perfeccionamientos introducidos -en: las mdquinas
‘para fabricar corchetes, segin las anteriorés reivindica-
ciones, en los que el cabezal giratorio prementa un piato

sﬁperpuesto quedando entre los mismos una hendidura anular
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jue en determlnados puntos, prev1amente calculados hay ele-
entos descendentes, a voluntad, que actdan de medios de fi¢
jacién; cual cabezal giratorio al estar doblado el’cdrcheté
on su apéndice central aun no levantado, paaa.al interior
e la boca formada por eltcébezal giratofio y el piato sﬁ-
erpuesto; en donde sus ojetes quedan.ensartados en unos’
aliéntes dispuestos en la superficie dei cabezal y unos
taladros en el plato superpuesto y con el movimiento glra-
torlo entonces el corchete es conducido, glratorlamente, al
unto dlametralmente opuesto del de toma, para proceder en-
tonces, con el cabezal parado a que se efectie la elevaéibn
vertical del véstago conformador que rozando con el apéndi-|

ce horlzontal, central del corchete, produce su elevacién,

emergiendo entonces uﬁ nueve puﬁzén horizontal que hace el
subsiguiente acodado en concomltancla con el borde de la
lmandfbula del cabezal glratorlo.
98, Perfecclonamlentos introducidos en’-las méquinas
para fabricar corchetes, segun las anteriores reivindica-
clones, en 1os que reallzada la operaclén de elevado y aco-
dado del apéndice horlzontal del corohete, el cabezal glra-
torio, autométicamente se pone, nuevamente, en mov1m1eqto vy
después dé un cuarto de vuelta vuelve a pararse y alll éi
corchete ya terminado, separéndOSe delicabezal giratorib al
abrirse las mandibulas del mismo pa?a recoger un nuevo cor-
chete parcialmente confecciénado ¥y porkel punto enfrentado
al cabezal estétlco. . .
l0é,- Perfe001onam1entos introducidos en ‘las méqulnas
para fabricar corchetes, segin las anteriorgs reivindioa-,
cionés, en los que los movimientos iﬁtermitentés de giro y

pard del cabezal giratbrio estdm mandados por una cruz de
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aita dispuesta debajo de la mesa de la méaguina, cruz de
alté que a su vez lo eété,‘awtravés de la oportuna trans-
igién por el motor eléctrico. ‘ -
115.—'Perfeccionamientos-introducidos en las mdquinas
para fabricar corbhefes, segin las anteriores reivindica-
hcione’s; en los que 1as mandf{bulas de sujeéidn dei‘corchete'
situado entte el cabeZal‘girétorio y el plato superpuesto,.
son abiertas 51mu1téneamente, venciendo 1a accién antago-
nista de los resortes que las mantienen constantemente ce-
rradas, por dos presores vertlcales a001onados, 51mu1ténea—
mente per una palanca de empuje v1ncu1ada al érbol de” levas
de la méqulna, los cuales al descender a la vez, sobre de

cada dos topes vertlcales 1nmed1atos de los cuatro que tie-

ne el plato, las abre, permitiendo, en un caso, la 1ntro-

lauccién del corchete, par01almente confeccionado y luego la

liberacidn del‘coréhete=ya tgrminédé.
12e, - Peffecéiohamientos.introducidos en las mdquinas
para fabrlcar corchetes,-segﬁn las anterlores reivindica-
ciones, en los que entre. el punto de recoglda del corcheteA
par01almente confe001onado y la fase de elevacién de su
apéndloe horlzontal hay 1ntercalado en su carrera, un de-

tector de posicién correcta del' nuevo corchete colocado en

| el cabezal giratorio, cual detector si el-corcheté no ha

quedado convenientemente colocado en dlcho cabezal enton—
ces hace actuar un mlcrorruptor que para el motor N4 frena
la méquina evitédndose las pos1bles averias que pudieran

producirse a consecuencia de la incorrecta posicién del

corchete.

138,~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS MAQUINAS
PARA FABRICAR CORCHETES.
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Segin se describe y reivindica en la presente Memoris

por'uha sOlaAgara y acompafiada de dos hojas de dibujos.
Madrid,. a '25 ‘de Agosto de mil novecientos.éesenta

-

y seis.

ROV ALY Y AN

ERRLtY



V\%U\\h\. /03537

\@Hé%gwu. | .w\‘m_ ‘ -_}g 
y \ ‘

) : . 3
\ R . ‘w\ J &
996/ op o.nsm\a F3 VL\\&‘ ‘ _ h . s NN ~_

e .. ,., x. . . . ! ,\ N ‘T \ 'Q\k . wz w,/ , .
e S \.4. - - . . . . A
R \h,_\\dk N\. ey Y\QI\.X‘

9% C¢ | | ; : V'S ‘UVSSYE 014381V
fgsice .




Liiie 5 2

\

9964 @p Oxwo.m%\ S NMQ\.%QA\\

4

4 "9t

$ 911

-—

\ s U

1% /F

\\\

.V.I.\ e

/901104 o353

4]

9 9/4

FE

R ¥
G4 7

K4

3
‘v’ UvSSva oLyIgIv

AA. . e




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



