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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir é la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formmlada el dfa 24 de Agosto de 1.966, con el n@ 330,557
en
EspraAfa
por VEINTE oafios
a nombre de GEDRUDER BUHLER, entidad suiza, establecida, en
Uzwil, St. Gallen, Suiza, por;

"UNHA MAQUINA DI CAMARA DIZ FRIO PARA COLAR A PRESIONM

El invento se refiere a una miquina para colar a
presidn com un crisol para mantener caliente la masa fundida,
combinado con clla, y una bomba de émbolo que trasvasa mate=
rial desde aquél al manguito de inyeccidn de la mdquina, con
caundal regulable, cuya abertura de alimentacidn estd dispues—
ta debajo del nivel de la masa fundida.

Se conocen midquinas para colar a presidn en las -
que s¢ usa como elemento transportador una bomba de éubolo. =
En éstas se emplea el mismo material para el cilindro y para

el &mbolo transportador macizoe Se dice que esto es ventajoso
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principalmente por las dilataciones térmicas uniformes. Pg
ro regsulta como desventaja, el que se deposite masa fuﬁdi-
da oxidada sobre el éﬁbolo trangportador o su cilindro_yin
agarrote asf{ al émbolo transportador. Ademds, cuando haya
un defecto el émbolo transportador, éste tieme que ser re—
cambiado por completo. o

Bl invento presente proporciona medios para evi-
tar estas desventajas. Bstd caracterigado porque el émﬁéis -
transportador presenta un ntcleo metdlico v, por lo mép§siep
la zona del contacto con masa fundida, un recubrimientoife-
carbiable e insensible a la agresidn de la mosa fundida.i

la figura 1 representa un erisol y una homba de
émbolo, hasta el manguito de inyeccidn de una miquina para -
colar a presidn, parcialmente en representacidén secciomada y
parcialmente en alzado. Junto a la bomba de émbolo se muestra
un esquema hidrdulico para el mando de un cilindro hidrduli-
co combinado con ella,

La figura 2 muestra una vista en planta a lo lar-~
g0 del corte II-IT en la figura 1, de la bomba de émbolo, el

crisol v el manguito de inyeccidn.

Constitucidn:

Con una maquina para colar a presidn, de la que =
sbto se ha representado un manguito 6 de inyeccidn, estd com-
binada una caja 1 con un crisol 2 para masa fundida y mahtener
la caliente en el que se encucntra la masa fundida 3. En el es,
pacio entre la caja 1 y el crisol 2 cstd dispuesto un disposi-
tivo de calefaccidn 4. El crisol 2 estd dotado de una tapa 10,
en la que estd prevista una abertura 11 para la alimentacidn -

con naterial de colada. En la tapa 10 estd suspendido un cuer-
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po de bomba 5 mediante fijaciomes 18, cuyo material prefe-
riblemente es insensible desde el punto de vista térmico y

quifmico frente a las masas fundidas 3 a trasvasar, En el =

E2Rd

cuerpo de bomba 5, que estd construido de material del i
po de la porcelana, o que al menos estd dotado de un reves-
timiento del tipo de la porcelana, se extiende hacia abgjé

un espacio 13 de cilindro. Enire este cspapio 13 do cilindro
v un canal 16 de alimentacién ascendente se halla un canai de
conexidén 15, que cstd dotado de una seccidn transversal menor
que el canal 16 de alimentacidn ascendente. El espacio 157de
cilindro, el canal 15 de conexién y el canal 16 ascendente

de alimentacidn estdn counfigurados dentro del cuerpo de bon~
ba 5 de una sola pleza.

Debajo del punto nuerto superior de la carrera del
émbolo 20 vy al mismo ticempo debajo del'nivel de la masa fundi-
da 3, atraviesa una abertura 14 de alimentgcidn al cuerpo de -
bomba 5, gue conduce al egpacio 13 de cilindro. Mds arriba de
la posicidén del embolo 20 en su punto muerto supevior, estd do
tado el cuerpo de bomba 5'de un taladro 23 mayor que el didme-
tro mayvor del émbolo 20. Desde la zona de cste taladro conducen
canales 17 al crisol 2,

' Un canal 26 de suministro tieme un taladro 261 con

didmetro menor que el del canal de conexidbn 15 y tqmbién que =

el panal de alimentacidén 16. El canal 16 de alimentacidn en el

cuerpo de bombas v cl canal 26 de suminisfro estdn comunicados

entre sf{ mediante un manguito 25 intermedio de esposor de pared
v longitud menores en comperacidn con las dimensiones del canal
16 de alimentacidn y del canal 26 de suministro. E1 canal 26

de suministro v el manguito 25 intermedio consisten igualmente

en material térndica y quimicamente insensible a las masas fun-

didas para colada a presién. Il canal de suministro 26 coanduce
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~ desde la bomba de émbolo a un embudo & colocado Fobre el
manguito 6 de inyeccién en la zona de una abertura 7 de lle
nado, S

E1l &mbolo 20 posece un niicleo metdlico 201 i;:él
menos en 1a'zona de contacgo con la masa fundida 3, un recu
brimiento recambiable insensible a la agresidn de la nasa’ -
fundida, preferiblemente del tipo del grafito, con un féééo
203 fijado en el por frapguado. Dste recubrimiento 202 seﬂsu-
jeta respecto al micleo 201 metdlico mediante un tubo éb#: -
eldstico que rodea 2l micleo 201 y una tucrca 205, queiﬁqéde
ser tensada rospecto al micleo 201 metdlico. En la zona ‘de la
tuerca 205 estd prevista una junfa 206 para proteger la rosca
para la tucrca 205 sobre el ndicleo metdlico 201. Bl tubo 20k,
la tuerca 205 y la junta 206 pertenecen igualmente al Swbolo
20,

El micleo 201 metdlico del émbolo 20 se acopla me
diante un dispositivo de acoplamiento 208 al védstago de émbo-
lo 32 de un cilindro 52 hidrdulico.

Este vdstago 32 de dwbolo lléga una placa 33 de -
tope, con la que estd combinado un fin de carrera superior y
uno inferior. Ambos fines de carrera son ajustables. En en ejenm
plo presente, el fin de carrera superior 35 se puede ajustar
respecto al cilindro 52 hidrdulico mediante un casquillo 351 y
el otro fin de carrera, inferior, 36, respecto al primer fin -
de carrera 35 mediante permnos 361 y fuercas 362. Estos dos fina
les de carrera se pueden bascular fuera de la zona del émbolo
20 alrededor de una de las columnas 301 del armazén. Sobre las
colurmmas 301, 302 y 303 del armazén se aprisiona una placa 31
de cilindro, sobre la que estd montado el cilindro hidrdulico

52, entre las tuercas 38 y las contratuercas 39

-l -
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Cuando se aflojan las tuercas 38 en las dos co=-
lumnas 302 y 303 del armazdn, toda la p. :a 31 de cilindro
con el cilindro hidrdulico 52 pucde bascular em torno a ig
tercera columma 301 del armazén fuera de la zona del émbélg
20, por estar dotada la placa 31 de cilindro de ranmuras jiz,
313 en la zona de las colummas 302 y 303 del armazén.

Para el mando del cilindro hidrdulico 52 estan
previstos una bonba 50 hidrdulica, una vdlvula 51 de cuatro
pasos v un mando 40 eléctrico concctado a una fuente de ten-
sidn U8, con electroimancs 41, 42 sobre la vdlvula de cuatro
pasos 51. Para un medio hidrdulico 3l estd instalado un depd=
sito 53. Una conduccidn 55 de aspiracidn conduco desde el de-
pésito 53 a la bomba 50. La bouba 50 estd comnectada mediante
una conduccidn de presidn 56 com la vdlvula 51 de cuatro pasos,
desde donde dos conducciounes de alimentacidn 57, 58 conducen
al cilindro 32 hidrdiilico y unaconduccidn 59 al depdsito 53+ -
Los dos clectroimanes 40, 41 sobre la vdlvula 51 de cuatro pa-
508 estdn conectados mediante sendos pares de conductores hj,
bl con el dispositivo de mando 40, que ventajosamentc cstd com

binado con los mandos de la mdquina para colar a presidn.
- & l

Método de funcionamiento.

En la posicién de commutncidn representada del dig-
positivo de mando clecgrohidrdulico, la bomba 50 hidrdulica -
trasvasa medio hidrdulico 54 desde ol depdsito 53 a través de -
la econduccidn 55 de aspiracidn por la conduccidn a presidn 56 y
la vdlvula 51 de cuatro pasos a la conduecidn 58 de alimentacidn
v al eilindro 52 hidrdulico. Coﬁ ello es subido el émbolo cn cl
interior Jdel cilindro hidrdulico 52 con el vdstago 32 de émbolo

y el émbolo 20. Este movimiento es fremado cuaando la placa 33

-5 -
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de tope, que estd fijada al vdstago 32 de érmbolo, hace con-
tacto con el fin de carrera superior 35. Este Lfin de carrera
superior 35 estd dispuesto ajustablemente, de forma que;ié ca
rrera del émbolo 20 hacia arriba pueda ser reglada a voiﬁﬁﬁad.
Bste fin de carrera 35, como también la placa 31 del cil@ddro,

puecden ser basculados hacia fuera alrededor de la columma 301
del armazén cuando se desmonte la bomba de émbolo, con l§~que
queda sitio libre para la extraccién del émbolo 20. Segﬁﬁ\el
principio de los vasos comunicantes, el nivel de la masa fun-
dida 3 sc halla en todos los lugares a la nmisma altura,fé# de-
cir, tanto em el crisol 2 como también en el canal 16 deiéli—
nentacidn.

Ahora se comunica tensidn a la bobina 41 de clectroiman
¥ se acciona por su atraccién la vdlvula de cuatro pasos 51,
La bomba 50 hidrdulica trasvasa ahora medio hidrdulico 5k a -
través de la conducciép 57 de alimentacidén a la cédmara de pre
sidén superior en el interior del cilindro hidrdulico 52, ¥y des-
de la cdmara de presidn inferior llega el medio hidrdulico por
la conduccidn 58 de alimentacidn, la vélwvula 51 de cuatro pasos
v la conduccidn 59 al depdsito 53. E1 émbolo cn ¢l cilindro hi-
drdulico 52 se mucve con el_véstago de é&mbolo 32 y el émbolo
20 unido a éste, hacia abajo. Se cierra la abertura 14 de ali-
nentacidn, de modo que no puede continuar fluyendo masa fundida
3 v no pueda salir ya del espacio 13 de cilindro. La masa fun-
dida 3 que se encuentra en cl espacio 13 de cilindro es *rasla-
dada en corr55pondencia con la carrera del émbolo, a través del
canal de conexidn 15 y el canal de alimentacidn 16, al canal
26 de suministro, desde donde fluye al monguito de inyeccidn.,
Para que cl material de colada no sapique o Tluya fuera de la

abertura 7 de llenado, estd calado el émbudo 8 sobre cl mangui
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"to 6 de inyeccién. El mcvimicnto descendente es parado por

el fin de carrera inferior 36, incidiendo de nuevo la placa

33 de tope momtada sobre el vidstago 32 de émbolo, sobre Q;_
fin de carrera 36 ajustable y limitando con ello la carfofﬁ
hacia abajo. Fuesto que en el cjemplo presente depende del

fin de carrera 35, el fin de carrera 36 puede ser bascui@ép ha
cia afuera con aquél. ’

Después de terminada la carvera del dubolo, se retira
la tensidn de l1a bobina 41 de electroiman y sc oxcita on su =
lugar la bobina 42 de clectroiman, lo que tiene la consccuen-
¢ia de que la vdlvula 51 de cuatro pasos sea commutada & la -
posicidn representada. Con ello, la bomba 50 hidrdulieca tras-
vasa de nuevo medio hidrdulico 54 desde la conduccidn de aspi-
racién 55 a la couduceidn 56 de presidn y a través de la vdlvu-
la 51 de cuatro pasos a la conduccidn 58 de alimentacidn, y por
lo tanto a la cdmara de presién inferior del cilindro 52 hidrdu-
lico. Bllo hace subir de nucvo el Smbolo en el cilindro hidrduli
co 52 con el vdstago 32 de dmbolo y el émbolo 20. De este modo
se abre la abertura 14 de alimentacién y fluye masa fundida 3
desde elcrisol 2 al cuerpo de bomba,

Bl dispositivo cuya constitucidn y cuyo modo de funcio~
namicnto se han descrito arriba, proporciona las sigulcntes ven
tajas:

El borde superior del recubrimiento 202 quimica y +érmi-
canente insensible sobre el micleo metdlico 201 del émbolo 20
se halla atin en la posicidn mds baja de dste encima del nivel de
la masa fundidael v protegoe al micleo metdlico 2071 de la agre~
sidén de la masa fundida.

De cmplearse un material blando del tipo del grafito pa-

ra ¢l mecubrimiento 202 del émbolo 20 y un material duro del ti

- -
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po de la porcelana para ¢l cdrbter 5 de la bomba, se puedo
mantener muy pequeiio el juego entre el dninia del émbolo en

el cdrter 5 de la bomba y el recéubrimiento 202 del émboiqﬂf

-
-

20, Las suciedades de la masa fundida, pieles de éxido etci

que cventualmente se depodien sobre la pared del cdrter de
la bomba sblo dejan sus sefiales en el rccubrimicuto 2021ﬂiﬁg'
do del émbolo 20, recubrimiento que se puede sustituir yfre-
cambiar con relativa facilidad.

El cdrter 5 de la bomba es menos sensible a {rac
turas, por componerse de un sbélo blogue, no presontar con - =~
ello lugares de unién con los saltos de temperatura que:ée,~
originan en ellos y mno existir por lo tanto tensiones téémlcas.

Un tubo 204 cldstico, que estd fijado a travéds de
una tuerca 205 al micleo 201 metdlico Yy que sosticne el recu-
Drimiento 202, impide en amplio grado las destruccioncs que =
pudieran surgir por dilataciones térmicas desiguales del ni-
cleo 201 metdlico y del recubrimiento 202 del tipo de graflfito.
By canal 26 de suministro de gruesa pared tieme la misidn de
aéumular el calor que haya sido absorbido antes. Con ello se
hace pequefio el peligro de que la masa fundida se solidifique
en esta parte,

La seccidn transversal relativamente srande del -
canal 16 de alimentacidn proporciona un volumen relativamente
grande en este espacio, con lo que existen bucnas posibilida-
dés de retencidn de calor para la masa fundida que se halla on
é1. ‘

Las secciones transﬁersales para la corriente rela
tivanente reducidas en el canaj de conexidn 15 v ¢l canal de
suministro 26 (taladro 261) ocasionan en ellbs velocidades ele=

vadas en cada embolada o carrera de la bomba, lo que lleva a
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evitar la adherencia de cantidades mayores de masanéhndi-

da sobre las paredes del canal. También se atempera sustan
cialmente el peligro de una solidificacidn demasiado »édpi-
da. Después de efectuada la embolada de la bomba, con el -
movimiento de retroceso del émbolo se atempera otra v;; sus
tancialmente este peligro de solidificacibn, porque la masa
fundida fluye muy rdpidamente hacia atrds desde el punto mds
alto del canal 26 de suministro al canal de alimentacidn 16,
donde exite un espacio con mayores posibilidades de rqtenci6n
de calor,

Los dos fines de carrera 35, 36 pueden ser apli
cados en cualduier puntao, con 1o que resulta una canfidad
de trasiase ajustable a voluntad.

La masa fundida 3 también encima del émbolo 20
da una temperatura comstante para la parte’del émbolo 20 =
que desliza dentro del espaclo de cilindro 13, De este modo
tanbién se recogen eventualmente pérdidas por fugas del ém-
bodo 20 v se vuelven a llevar al crisol 2.

Los fines de carrera 35, 36 basculables hacia
afuera permiten un fdcil acoplamiento y desacoplamiento del
vistago 32 de énbolo con el nfcleo metdlico 201 en el caso ~
de revisiones otce

Bl cilindro hidrdulico 52, que se puede bascu-
lar hacia afgwera con el vdstago 32 de émbolo y los fines de
carrera 35, 36, deja libre el paso del émbolo 20 hacia arri-
ba, de modo que éste puede ser retirado sin dificultades.

La presente solicitud que corresponde a la pre-
sentada en Suiza con fecha 25 de agosto de 1.965, bajo el
N¢ 11.,920/65, se acoge a los beneficios del artfculo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,.

-9 =
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paton-
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien
tos:

1.= Una mdquina de cdmara frfa para colar a =
presidn, con un crisol para mantener la masa fundida czlien
te comhinado con ella y una bomba de émbolo, que trgsvasa -
desde dicho crisol el manguito de inyeccidn de la méquina,
cuya cantidad de trasvase es ajustable, con su abertﬁfa de
alimentacidn dispuesta debajo del nivel de la masa fundida,
caracterigzada porque el dmbolo estéd dotado de un nmicleo me=-
tdlico y, por lo menos en la zoﬁa de contacto con masa fundi
da, de un recubrimiento recambiable e insensible respecto a
la agresién de la masa fundida,

2+~ Una mdquina de cdmara fria para colar a pre=
sidén segin el punto 1, caracterizada porque el recubrimiento
estd sujetado eldsticamente con relacidn al micleo metdlicos

e~ Una méquina de cdmara fria para colar a pre-
sifn semin el punto 2, caracterizada porque entre el recubri-
miento v una tuerca que se puede apretar sobre el micleo me-
télico estd dispuesto un tubo eldstico que rodea al ndeleo
metdlicos

4= Una mdquina de cdmara frfa para colar a pre-
sién segin el punto 3, caracterizada porque en la zona de la

tnerca estid prevista una junta que protege a ésta y la rosca

- 10 =



10

15

20

25

30

prevista sobre el mficleo metdlico para acogerlas

5e= Una mdquina de cdmara fria para colar a
presidn segin el punto 1, caracterizada porque el recubri
miento estd fabricado de material del tipo del pgrafito,

6.~ Una miquine de cdmara fria para colar a
presidén segin el punto 1, caracterizada porgue el cuerpo
de la bomba para acoger el émbolo desplazable con recubrie
miento, estd fabricado de material del tipo de la porcelaw
nae

7e= Una miquina de cdmara fria para colar a =
presién segiin el punto 1, caracterizada porque mdis arriﬁa
de la carrera de trabajo mdxima del émbolo con recub¥iﬁie§
to presenta el cuerpo de la bomba un 4dnima mayor que el ma
yor didmetro del émbolo y porque estdn previstos canales =
que conducen desde la zona de este 4nima al crisol para =
mantener caliente la masa fundida.

8.~ Una midquina de cémara fria para colar a -
presidn sogin el punto 1, caracterizada porque el nicleo -
metélico del émbolo con recubrimiento estd acoplado median
te un védstago de émbolo con el dispositivo de acclonamien=
to, porque este vistago de émbolo estd dotado de una placa
de tope ¥ porque frente a esta placa de tope estdn previse
tos dos fines de carrera ajustables.

9.~ Una mdquina de cémara fria para colar a =
presidn segdn el punto 8, caractexrizada porque uno de los
fines de carrera ajustables estd dispuesto regulable respeg
to al dispositivo de accionamiento, y el otro fin de carre-
ra ajustable es regulable respecto al fin de carrera prime-
ramente citado v es sostenldo por éste.

10e= Una mdquina de c¢dmara fria para colar a =

w 11 -
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presidn seglin el punto 8, caracterizada porque los dos fi-
nes de carrera estdn dispuestos con posibilidad de bascuw
lar con el vistago de émbolo y la placa de tope fuera de =
la zona del émbolo. ‘

11+= Una mdquina de cdmara fria para colar a
presidn segén el punto 10, caracterizdada porque el diéﬁosi—
tivo de accionamiento con los dos fines de carrefa piede
ser basculado fuera de la zona del émbolo.

124= Una mdquina de cdmava frfa para colar a
pfesi6n segin el punto 1, con un espacio de eilindro para =
el émbolo gque se extiende hacia abajo y un canal de alimen-
t;ciﬁn poxr lo menos ascendénte caracterizada porque el canal
de alimentacidn ascendente estd previsto en el mismo cuerpo
de la bomba que el espacio de . cilindro para el émbolo,

13+~ Una mdquina de cédmara fria para colar a =
presidn segdin el punto 12, caracterizada porque el cilindro
para el émbolo y el canal de alimentacién ascendente estdn
communicados por un canal de comunicacién con seccidn transe
versal menor con relacién al canal de a,imentacidne

14,« Una mdquina de cédmara fria para colar a =
presidn segin el punto 12, caracterizada porque con el canal
de ajimentacidén estd combinado un canal de suministro que =
procede de la zona de la bomba de émbolo de la miquina para
colar a presién, con seccidn tiransversal menor que la del -
canal de alimentacidn.

15.~= Una mdquina de cdmara fria para colar a -
presidn segin el punto 13, caracterizada porque el canal de
suministro tiene una weccidn transversal menor que el canal
de cormumnicacidn,

16+~ Una maquina de cdmara fria para colar a =

- 12 -
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praesidn segin el punto 12, caracterizada porque el canal
de alimentacién y el canal de suministro estdn comunicados
entre s{ por un manguito intermedio de menor espesor de pa
red y menor longitud, en comparacién con las dimensicnes -
del canal de alimentacién v del canal de suministro.

17+~ Una mdquina de cdmara fria para colar a
presién segin el punto 12, caracterizada porque el cucrpo
de la bomba estd dotado de una abertura de alimentacién ~
que le¢ atraviesa en la zona del émbolo cuando se halle en=-
la posicidn de trabajo mis alta posible,

18,~ Una miquina de cdmara de frio para colar
a presidn.

Tal v como se ha descrito en la Memoria que =
antocede, representado en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de trece hojas es

critas a mdquina por una sola carae
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