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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

P O R  V E I N T E  A Ñ O S  

E N  E S P A Ñ A

So lic itada  a favor de PADUANA, S .A . , entidad de nacionali­

dad española, domiciliada en ONTENIENTE (Valencia) Plaza 

Concepción, 20

p o r

=0=0=0=0=0="PERFECCI0NACENI0S APORTADOS EN LAS MAQUINAS DES­

MENUZADOR/  ̂ PARA OBTENCION DE HILATURA DE LANA CARDADA"?0=0=

M E N O R I A  D E S C R I P T I V A

A lo  largo  de l a  presente Memoria Descriptiva, van 

a ser puestas de manifiesto la s  características esenciales de 

unos perfeccionamientos aportados en la s  máquinas desmenuza- 

doras, para obtención de h ila tu ra  de lana cardada, que ju s t i­

fican , por su interesante rea lizac ión  y resultados óptimos 

obtenidos, l a  so lic itud , a favor de su t itu la r ,  del p r iv i le ­

gio de exclusividad que concede l a  vigente Ley de la  Propie­
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dad In d u stria l, para su fabricación  y venta en España y te­

r r ito r io s  dependientes.

Nuestros perfeccionamientos vienana dar sa t is fac ­

to r ia  solución a una buena serie  de problemas, que tiene  

planteados e l desmenuzado automático de lañas, y cuya d i f í ­

c i l  solución suele acarrear grandes inconvenientes a l a  ho­

ra  de proceder a l a  h ila tu ra  de l a  carda y operaciones pos­

te rio res , por lo s  abultados defectos de toda índole que un 

desmenuzado irregu la r reporta.

Hace ya mucho tiempo que la s  industrias te x tile s  

de h ilatu ras de cardas, tienmautomatizados sus procesos de 

fabricación . Paulatinamente fueron venciéndose lo s  proble­

mas mecánicos orig inarios y la s  lim itaciones de un automa­

tismo embrionario.

Sin embargo no ha sido posible mejorar l a  calidad  

de l a  mecha obtenida, a pesar de conocer perfectamente que 

esta calidad es función d irecta de una alimentación regu lar, 

conseguida, a su vez después de un desmenuzado perfecto an­

te r io r  a l deposito de l a  materia sobre l a  correspondiente 

caja  pesadora.

Los sistemas clásicos de uno o varios peines, más 

o menos separados de l a  persiana de alimentación del carga­

dor, producen copos de volumen y peso variab le  que in fluyen, 

junto con l a  velocidad de deposito sobre l a  to lva  pesadora, 

en l a  producción y regularidad. Las d istin tas soluciones 

arbitradas, que no vamos a enumerar aquí por ser sobradamen­

te conocidas, no consiguen p a lia r  lo s  resultados defectuo­

sos, bien por tratarse de d ispositivos de rendimiento muy 

bajo , bien por re su lta r complicados y antieconómicos por l a  

atención excesiva que requieren.
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Los perfeccionamientos aportados, objeto del pre­

sente expediente, están preparados para obtener regularida­

des de 4 3% en números Tex entre 60 y 200, y de 4 5% en nú­

meros Tex 200-250, con cualquier tipo de materia, siendo l a  

acción desmesuradora del grupo suficientemente eficaz como 

para poder prescindir de:

18.-Pan ta llas obturadoras sobre l a  to lva , debido a 

que l a  alimentación de l a  to lva pesadora se hace a base de 

copos perfectamente abiertos.

28.-Doble : .icargador, puesto que a l poder alimen­

ta r l a  te le ra  de puntas en gran cantidad de materia, el/Siclo 

de pesado siempre es menor que e l  de carga.

3 s . -  De te leras y peines especiales, ya que, con 

cualquier clase de materia e l desmenuzado es perfecto y sin  

rotura de f ib ra ,  asi como e l reparto de materia sobre e l ta­

blero allmentador de l a  carda emborradora.

48 .- D ispositivo de acercamiento de materia en e l 

tablero alimentador de la  emborradora, siendo suficiente la  

adopción de un c ilindro  igualador de l a  misma.

58.- La autorregulación del cilindro  peinador,de­

bido a que no existe irregu laridad  de pesada.

Con e l f in  de ayudar a comprender mejor l a  natura­

leza  de nuestros perfeccionamientos, hemos adjuntado a l pre­

sente expediente un plano en e l que queda representado un 

esquema de su disposición. Previamente a su examen, hemos de 

advertir que esta representación sólo tiene valor informati­

vo, por lo  cual deberá de ser considerado desde su más am­

p lio  punto de v is ta , y bajo ningún concepto, como lim ite del 

alcance del presente expediente.
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Haciendo re ferencia  a l mencionado plano vemos, se­

ñalado con -1 -  a l c ilindro  de descarga, que recoge a lo s  co­

pos pequeños procedentes de l a  te le ra  v e rt ic a l -2 - ,  mediante ¡ 

su pala -3 - ,  y lo s  v ie rte  en e l d ispositivo  operador -4 - .

Los copos de mayor tamaño que ascienden por l a  te ­

le r a  -2 - ,  son retenidos por la s  palas -3 -  del c ilin d ro  -1 -  

y pasados a l c ilindro  -5 - ,  parale lo  y de menor diámetro que 

e l señaldo. con -1 - ,  cuyas palas -6 -  desmenuzan a lo s  copos 

mayores y lo s  v ierten , igualmente, a l  d ispositivo  operador 

—4— .
La acción combinada de ambos c ilin d ro s , a s i como 

e l número y disposición de e llo s  y de sus respectivas palas 

-3 -  y -6 -  proporcionan la s  garantías de regularidad de car­

ga, que fa lta n  a lo s  sistemas u tilizados corrientemente.

Suficientemente descrita  l a  naturaleza y u t ilid ad  

de nuestros perfeccionamientos solo nos re sta  manifestar que 

serán variab les la s  circunstancias de m ateriales tamaños y 

formas de sus diferentes partes, siempre y cuando no se vea 

alterada su esencialidad, que queda contenida en l a  siguien­

te

N O T A
Los puntos que se re iv indican  en l a  presente Pa­

tente de Invención, son lo s  que siguen:

1 3 Perfeccionamientos aportados an la s  máquinas 

desmenuzadores para obtención de h ila tu ra  de lana cardada, 

consistentes en l a  disposición de dos c ilindros en e l  tablero  

de puntas del cargador, bien sea en l a  parte posterior, bien  

en l a  in fe r io r , de lo s  cuales, e l  de mayor diámetro, recibe  

lo s  copos procedentes de l a  te le ra  v e r t ic a l, y por medio de 

la s  palas de que está provisto lo s  deja caer sobre e l d ispo-



s it ivo  operador, mientras qu.e lo s  copos mayores pasan a un 

segundo c ilindro  de menor diámetro que e l primero, en cuyas 

palas es desmenuzado hasta un volumen normal en cuyo momento 

-¡00 cae por s i  mismo sobre e l mencionado d ispositivo operador. Y

2B.- "PERFECCIONAMIENTOS APORTADOS EN LAS MAQUINAS 

DESMENUZADORAS PARA OBTENCION DE HILATURA DE LANA CARDADA", 

de conformidad en un todo en lo  esencial y fines industriales  

a lo  descrito en l a  precedente Memoria Descriptiva y g rá fic a - 

105 mente representado en los adjuntos planos para su mejor com­

prensión.

Esta Memoria consta de CINCO hojas, escritas o me-
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