
PATENTE DE INVENCION
B. 1200-JPC.

"Procedimiento de preparación de liqaidos para frenos 
hidráalicos"

NAPHTACHIMIE,
entidad francesa, residente en 
203, rae de Faaborg Saint-Honoré, 
PARIS 8áme, Francia.

El presente invento se refiere a la  
obtención de liqaidos hidráalicos perfeccionados 
especialmente titiles para e l fancionamiento de 
los frenos hidráalicos.

Mod. H3 5 Ya es conocido, como se ha descrito,
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por ejemplo, en la  patente francesa nB 1.160.313 
solicitada e l 15 de Noviembre de 1.956, preparar 
líquidos de freno partiendo de mezclas compuestas 
esencialmente de aceite de ricino y de un disol­
vente ta l  como un é ter de g lico l, siendo de igual 
importancia la s  proporciones de los dos componen­
tes esenciales de la  mezcla. A consecuencia de su 
gran proporción en aceite de ricino, estos líquidos 
hidráulicos son poco estables a temperaturas ele­
vadas a las  que pueden someterse los circuitos hi­
dráulicos de frenos.

Debido a esta  razén es por lo que los 
líquidos de freno empleados por regla general ac­
tualmente, son mezclas preparadas partiendo de po- 
lialcohilenoglicoles mucho más estables a la  acción 
del calor que e l aceite de ricino y de disolventes, 
ta les como éteres de alquilenoglicoles. Estos l í ­
quidos para frenos pueden contener además hasta un 
15% alrededor de g lico l de reducido peso molecular, 
con objeto de mejorar e l comportamiento de las  jun­
tas, asi como reducidas cantidades de aditivos de 
anti corrosión, ta les como sales alcalinas de áci­
dos débiles, aminas grasas, alcanolaminas y ad iti­
vos de anti-oxidación, ta les como ciertos fenoles.

También es conocido preparar líquidos 
de freno reemplazando en la  fórmula precedente, 
los dos constituyentes esenciales, polialcohileno- 
glicol y é ter de g lico l, por un compuesto ánico 
ta l como un monoalquiloéter de poli- (oxietileno. 
-oxy-l,2-propileno) -  g lico l de peso molecular com-30.
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prendido por regla general entre 200 y 300.
Todos estos líquidos de freno consti­

tuidos esencialmente, ya sea por mezclas de polial- 
cohilenoglicoles y de éteres de glicoles, o ya sea 

5. por éteres de glicoles, tienen por regla general
bajos puntos de congelación, elevados puntos de 
ebullición y poseen además buenas propiedades de 
termostabilidad. Por e l contrario, son muy higros­
cópicos y presentan malas características en pre- 

10. sencia de agua. En particular, las partes metáli­
cas en contacto con estos líquidos hidráulicos se 
corroen rápidamente en atmósfera hámeda. Además, 
se ha comprobado que no se pueden eliminar estos 
fenómenos de corrosión en presencia de humedad,

15. aumentando las cantidades de aditivos de anti­
corrosión y de anti-oxidación introducidas en di­
chos líquidos hidráulicos. Por el contrario, con 
proporciones demasiado fuertes de ta les aditivos 
se correría e l riesgo de perjudicar su estabilidad 

20. a la  acción del calor.
La Sociedad solicitante ha descubierto 

ahora que la  adición a estos líquidos para frenos, 
de reducidos porcentajes de aceite de ricino o de 
condensados de óxido de propileno3-2 o de óxido 

25. de butileno 1-2 sobre aceite de ricino, mejoraba
de modo sorprendente su comportamiento contra la  
corrosión de las partes metálicas en contacto con 
estos fluidos hidráulicos y permitía además aumen­
ta r sensiblemente las propiedades lubrificantes 
de estos dltirnos, sin a lte ra r sus otras, cualida-30
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des, en particular su estabilidad tármica.
Por consiguiente, e l invento tiene por 

objeto un procedimiento de preparación de líquidos 
de freno mejorados, que consiste en añadir por mez­
cla a los líquidos de fórmula conocida constituidos 
esencialmente ya sea por una mezcla de poiialcohi- 
lenoglicoles y de ¿teres de glicoles, o ya sea de 
¿teres de glicoles y que pueden contener además 
reducidos porcentajes de g lico l de bajos pesos mo­
leculares asi como de aditivos de anti-corrosión 
y de anti-oxidación, de 2 a 5 por % en peso de acei­
te de ricino o de condensados de óxido de propile- 
no 1-2 o de óxido de butileno 1-2 sobre aceite de 
ricino , pudiendo contener estos condensados hasta 
3 moles de óxido por mole de aceite de ric ino .

El invento tiene igualmente por objeto, 
a titu lo  de productos nuevos, los líquidos de fre ­
no mejorados obtenidos segdn e l procedimiento an­
teriormente citado.

Segdn e l invento, los condensados de 
óxido de propileno 1-2 o de óxido de butileno 1-2 
sobre aceite de ricino que son susceptibles de u ti­
lizarse con e l mismo titu lo  que e l aceite de r ic i ­
no pueden prepararse segdn un procedimiento cono- 
cid oen s i .

La condensación puede evidentemente 
efeotuarse a una presión que puede alcanzar de 
7 a 8 kg/cm2, a una temperatura del orden de 100 
a 120SC y en presencia de un catalizador alcalino, 
ta l como la  sosa o la  potasa.
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El producto obtenido debe experimen­
ta r despuás un tratamiento destinado a limpiarle 
de los restos catalíticos que contiene, por ejem­
plo, un tratamiento, con ácido clorhídrico, segAn 
una tácnlca ya conocida en s i.
EJEMPLO:

Se prepara un liquido de freno efec­
tuando la  mezcla de los constituyentes siguientes:

-  Propileno glicol de peso molecular
2000 23 partes en peso

-  Monoetiláter de dietileno glicol 66 partes en pe so
-  Monoetilenoglicol 10 partes en peso
-  n -  dibntilamina 0,5 partes en peso
-  Difenilolpropano 0,5 partes en peso

Se hace experimentar a este liquido para 
freno, que además, es conforme a la  norma SAE 70 R 3, 
e l ensayo de corrosión siguiente:

Un semi cilindro de freno previamente 
desengrasado con alcohol, se sumerge durante 2 mi­
nutos en e l fluido hidráulico, luego se deja sus­
pensión d tro ante 24- horas en un recipiente cerrado 
que contiene agua y se mantiene a la  temperatura 
de 23SC.

Al cabo de este periodo, se comprueba 
que se producen en las partes mandriladas del ci­
lindro unas picaduras debidas a la  corrosión.

Por e l contrario, cuando se añaden a 
este liquido hidráulico 3 partes en peso de acei­
te de ricino o de un condensado de 3 moles de óxi­
do de propileno 1-2 ó de óxido de butileno 1-2
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sobre aceite de ricino y se somete e l liquido obte­
nido a l mismo ensayo, no se produce corrosión algu­
na.

Se comprueba además, una mejora de las 
propiedades lubrificantes del fluido hidráulico obr 
tenido:

En efecto, la  carga de gripado de 2,5 se­
gundos de dicho fluido hidráulico medida con la  má­
quina de 4 bolas SETA-SHELL, segdn e l método 6503 
del Federal Test Method Standard 791 e, pasa de 
55 kg. alrededor de 70 kg. cuando se aRade aceite 
de ricino o uno de los condensados de óxido de pro- 
pileno 1-2 o de óxido de butileno 1-2 sobre aceite 
de ricino.

N O T A
Desorita suficientemente la  naturaleza 

del invento, asi como la  manera de realizarlo  en la  
práctica, debe hacerse constar que las disposiciones 
anteriormente indicadas son susceptibles de modifi­
caciones de detalle en cuanto no alteren su p rinci­
pio fundamental. También se hace constar que e l inven­
to se refiere  a una Solicitud de Patente presentada 
en Francia nS PV. 29.261 de 24 de agosto de 1.965 
acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios que con­
ceden los Convenios Internacionales en vigor, sien­
do lo que constituye la  esencia del referido invento 
y por lo que se so lic ita  Patente de Invención por 20 
años en España: "PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE LI 
QUIDOS PARA FRENOS HIDRAULICOS"; caracterizándose 
por lo siguiente:30



- 7-

5.

10.

15.

13 -  Procedimiento de preparación de 
líquidos para frenos hidráulicos, caracterizado 
porque se añade a los líquidos de fórmula conocida 
constituida esencialmente ya sea por mezclas de poli- 
alcohilenoglicoles y de éteres de glicoles, o ya sea 
de éteres de glicoles y que pueden contener además 
reducidos porcentajes de g licol de bajo peso molecu­
la r , asi como aditivos de anti-oxidación y de anti­
corrosión, de 2 a 5 % en peso de aceite de ricino o 
de condensados de óxido de propileno 1-2 o de óxido 
de butileno 1-2 en aceite de ricino, pudiendo conte­
ner estos condensados hasta 3 moles de óxido por mo­
le de aceite de ricino .

23 -  Procedimiento de preparación de 
líquidos para frenos hidráulicos, ta l  y como queda 
substancialmente descrito en la  presente Memoria.

Esta Memoria consta de siete hojas es­
critas  a máquina por una sola cara.

Madrid,
MBETACHBnE, 2 3 % Q ^
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