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Esta Invencidén se relaciona con lustres ¥ en par-

ticular con lustres liquidos.

Los lustres liquidos pueden aplicarse a cualquier
superficie adecuada, Por ejemplo, pueden emplearse para lusg-
trar muebles, suelos de linoleum, caucho o losetas plisticas,

carrocerias de automdviles o artfculos de tapiceria y metd-

~ licos o plasticos, Sin embargo, en general, las superficies

- a las que ge apllca el lustre han de estar llbres de suciedad

superficial, lo cual requlere una limpleza prellminar de la
superficle antes de aplicar el lustre.

Se ha descublerto que puede obtenerse un lustre

' 1iquido dotado de efecto limpiador, formando una dispersidn

- acuosa que contenga: (a) una cera emulsionada que puede compr

der ceras naturales, ceras parafinicas mlerocristalinas oxida

- das, ceras PFischer-Tropach oxidadas, ceras Montan, ceras poli,

: tilénicas o esteres de ceras sintéticas oxidadas; (b) un late:

polfmero, tal como poliacrilato, poliestirenc y emulsiones de
poliestirenos modlficados, usados alsladamente o en combina~

cién; (c) una resina soluble en 3lcalis, tal como goma laca

: poliesteres de colofonia, ésteres de colofonia maleica, copo-

!

limeros de poliestireno-malelco o resinas termoplasticas: y
(d) por lo menos un 2% en peso del lustre, de un agente de
accidn superficial dotado de propiedades detergentes. Gene-
ralmente se obtienen buncs resultados incluyendo un plasti-
ficador en el lustre liquido, si blen tal inclusidn no es
esenclal en todos los casos. Bs preferible usar como componens
tes (a) y(c) una cera polietilénica y una resina de tipo
poliester termoplistico, respectivamente. Los lustres adecua~

damente compuestos no requieren brufiido para producir brillo

! aunque puede resultar una mejora en el brillo con el bruiildo,
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. gran parte responsable de algin aspecto particular del compor-

tamiento de aquél. Por ejemplo, se supone que la cera emulsiod

ca una buena nivelacidn y capacidad de separacidn a la pelicu

“nica emulsionada en el lustre lf{quido puede mantenerse tan ba-
~Ja como resulte compatlible con el mantenimiento de la capacl-

idad de plegado o flexibilidad. Si el lustre 1fquido no ha de

‘polietilénica y una disminucidén de la misma tiene por resulta

en el caso de algunas composiclones. Los materiales empleados
son productos comercizlmente obtenlibles.

Be supone que cada componente del lustire es en

nada hace brufilble g la pelicula obtenida cuando se seca el
lustre; que el latex polimero comunica brillo, dureza y perma-

nencia a la pelfcula; que la resina soluble en 4lcalis comuni-

la; y que el agente de accidn superficial comunica una limpie

za perfecclonada.

Se ha observado que la cantidad de cera polietilé-

brufiirse, no hay necesidad de un elevado contenido en cera

do una inferior retencidn de suciedad sobre la superficie lus-
trada. Cualquier pérdida de plastificacidn debida a la reduc-
fcién en el contenldo en cera polietilénica puede contrarrestar
ﬁse en clerto grado mediante un incremento en el contenido en
3res1na soluble en &lcalis. Un contenido relativamente elevado
len resina soluble en 4lcalis aumenta también la facilidad de
;separacién de la pelicula.

Se ha descublerto que pueden prepararse satlsfacto~-

rios lustres 1fquldos con solo un 2% en peso del lustre en sd=-

1lidos céreos emulsionados; es generalmente preferible del 2 al

4% por peso del lustre, de sdlidos céreos emulsionados, siendo

}.
}Especialmente preferible una cera polietilénica y del 1,5 al

Eb,75% por peso del lustre, de sélldos resinosos solubles en
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alcalls, estando preferiblemente asociado el superlor conte-
nldo en resinamn el inferlor contenido en cera.

Las ceras polietilénicas usadas son adecuadamente
de bajo peso molecular {de 1.500 a 2.500) y con un ndmero
4cldo de 10 a 20. Las resinas solubles en 4lcalls empleadas
son adecuadamente de elevado peso molecular y elevado ntimero
dcido. Es convenlente incorporar la cera y los polimeros en
el lustre 1fquido como emulsiones acuosas y la resina como
emulsidn acuosa.

Las emulsiones de poliestirenc empleadas son ade-
cuadanmente de peso molecular superior a 150.000 y el tamaifio
de particula es normalmente inferior a 0,03 micra.

Las particular de la emulsidn de poliacrilato son
ndecuadamente de tamafio fino (aproximadamente 0,05 micra)
siendo el polimero de cardcter anionico y la emulsidn de un
pH de 7,5 a 8;0.

Lags pellculas obtenidas cuando se esan emulsliones
de poliestireno constan normalmente de particulas disgrega-
das de poliestireno incrustadas y fundidas conjuntamente en
una matriz de resina cérea. Tales pelfculas poseen buenas
propledades de brillo causadas por la reflexidn de la luz
en la superficle superlor, pero debido a la luz perdida en 1z
particulas por refraccidén o reflexidn interna o por ambas co-
sas, carecen en clerto modo de brlllo.

Las peliculas obtenidas cuando se usan emulsiones
de poliacrilatos son normalmente de una naturalezs mas con=
tinua que las proporcionadas por emulslones de poliestifenos
y debido a la reflexidn de la luz de la superficle del suelo
as{ como de la superficle de la pellecula, exhiben un alto gra

do de brillo. Las peliculas de lustres basados en emulslones
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| y mas blandas que lasg peliculas de lustres basadas en emulsilo-

nes de poliestirencs y por consigulente los lustres a basge

de pollscrilatos son también generalmente de color mas claro

de poliacrilatos son mas adecuados para su empleo en super-
ficies de colores claros y producen unos acabados menos resw
baladlzos que los lustres a base de poliestirenos. Aunque el
poliestirenc es menos reactivo que el pollacrilato, la natura-
leza discontinua de la pelfcula obtenida cuando se emplea po-
liestireno lo hace mas sensible al manchado con agua gque la
correspondiente pelfcula a base de polliacrilato. Se obtienen
buenos resultados usando una mezcla de una emulsion de polia~-
crilato ¥ una emulsidn de poliestireno. El uso de una mezcla
‘es preferible para muchos fines al uso de una emulsidn de po-
liacrilato solamentd, puesto que la resultante pelfcula se enw
‘durece mejor, es menos adherente y menos facilmente ensuciada
y ademis menos susceptible a las marcas o sefiales en su vida
inicial. El uso de un plastificador es aconse]able cuando se
incorpora una emulsidn de poliestireno en el lustre. EL ftalatd
dibutilico y el fosfato tribut{lico constituyen conjuntamente
Ln plastificador satisfactorio. En clertos casos pueden obte-
ﬁerse resultados superiores medlante el uso de fosfato tribu-~
toxiet{lico. La cantidad de solldos polimeros, tales como poli
%rilato o de sélidos poliacrilatos poliestirenos mezclados, pre
%entes en el lustre, eg preferiblemente del 10 al 15% en peso d#
?ste Ultimo.
] Sin considerar el contenido de agente de accidn su-
werficial en las emulsiones empleadas en la composicidn del
lustre 1fquido, la cantidad optime de agente de aceldn super-
ficial con propiedades detergentes resultd ser del 2 al 6% en
ﬁeso del lustre, aungue pueden prepararse composiclones satls~

|
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1 | factorias con un contenido en agente de accldn superficial
; superior a estos limites. En suelos muy ensuciados, son ven=
tajosas unas cantidades del 4% o mas desde el punto de vista
de la eliminacidn de la sucledad. Bl uso de més del 2% de
5 agente de accidn superficlal puede hacer a veces mas suscepti
 ble a los daflos por agua a la pelfcula producida, como asimig
mo tornarla mas adherente o tener por resultado ﬁna inadecug-
da espuma cuando se usa el lustre. Las propiedades limpiadoras
del lustre pueden mejorarse incluyendo fosfatos condensados,
10 . tales como tripolifosfato sédico o agentes secuestradores or-
' - génicos, de los tipos de tetraacetato etileno-diamino o triag
cetato de nitrilo, pero la inclusidn de tales materiales ha
i resultado ser en gemeral perjudicial para las demds propleda-
des del lustre. La inclusién del 2 al 5% por peso del lustre
15 : de fosfato condensado o agentes secuestradores orginicos en
£ lustres a base de po.llacrilatos, causd floculacidn o formacidn
i de gel.
Se ha observado que para la obtencidn de los mejo~
res resultados en superflcles muy suclas, antes de aplicar
20 ¢ el lustre 1fquido a una superficle ésta deberd lavarse para
liberarla defianchas, suciedad incrustada, lustre anterior etec
: Seguldamente, antes de las aplicaciones subsiguientes del lus+
tre deberd eliminarse todo polvo de la superficie medlante
i barrido o sacudido. EL lustre liquido se aplica adecuadamente|a
25 la superficle, por ejemplo madiante presidn, desde un recipien
| te plastico, esparciendose luego uniformemente sobre la super-
ficle con una aljofifa o pafio, terminando preferliblemente con

pasadas suaves en una direccidn. Ia aljofifa o pafio se enjua-

ga en agua de vez en cuando para separar la sucledad tramsfe-

30 i rida desde la guperficie tratada. Deberd evitarse todo exceso
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de agua y la superficle lustrada no deberd tocarse hasta que
el lustre esté seco; las desigualdades o formacidn de fajas

o bandas en la superficie que se estd secando no deberédn supr
mirse ni tampoco deberd aplicarse una accidn lustradora mien-
tras la pelfcula se estd secando. Cuando la pelfcula estd se=
ca, sl se desea, puede brufiirse, pero después de una segunda
aplicacidn, poca ventaja se conseguird en general mediante el
brufiido, Ia pelicula formada por Bucesivas aplicaclones del
lustre 1{quido puede eliminarse facilmente mediante lavado no
mal con detergente, gl ello se requlere.

Las composiciones de la invencidn contienen prefe-
riblemente del 0,5 al 1,5% por peso del lustre, de plastificg
dor. Un plastificador preferido es el fosfato tributoxiet{li-
co.

Las composiciones de la invencidn se prepararan
mediante simple mezcla de los ingredientes en forma adecuada
afiadiendose sl final el plastificador, cuando proceda. Es
conveniente incorporar los sdllidos céreos, sélidos polimeros
y resinas solubles en dlcalis en forma de emulsiones acuosas
individuales previamente preparadas, afladlendose como tales
el agente de aceidn superficial y el plastificador. La mez~
cla, después de la adicidn del plastificador se aglta hasta
que desaparece poy completo el aspecto oleoso del lfquido a
los lados del reciplente que lo contlene. Generalmente, de-
berd concederse un veriodo de 30 minutos aproximadamente para
esto.

La invencidn se ilustra con los sigulentes ejem~
plos, en los que las referencias o porcentaje lo son en peso.
En estos ejemplos, la clfra entre parentesis que sigue a la
cera polietilénica, a la emulsidn de poliacrilato o poliestiw

reno o a la resina soluble en dlecalls que se indigque, repre=-

T
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~Hlemplo 1 -

Ingredientes Z.
Condensado de oxido nonilfenol-etflenico 2
Emulddn de cera polietilénica (17%)* 22

| Bmulsidon de poliacrilato (40%)2 29

| Resinas solubles en &lcalis (15%)° 5

| Formalina (37%) 0.05
Agua hasta 100

{un 7% aproximadamente de oleato de morfolina; obtenido de la

~do el pH de la emulsién de 7,5 a 8,0 obtenida de la Unidn Bay
‘State Chemical Co., EBstados Unidos, como Ubatol U 3400,

| fugidn de 152°C aproximaedamente, punto de reblandecimiento

:Unidos, como Durez 15546, La resina se dlsuelve en amoniaco

senta el contenido en sdlldos del 1fquido en cuestidn.

Lz anterlor compedcidn era un lfquido estable, mé-
vil y de color crema.
1.~ Polietileno de peso molecular de 2.000 aproxi-

madamente y nimero acido de 14 a 17, emulslonado en agua con
Allled Chemical Co. Estados Unidos como AC 629.

2.~ Bmulsion de un copolimero acrilico anidnico

de un tamafio de particula de 0,05 micre aproximadsmente, sien

3.= Resina de elevado peso moleculasr, con punto de

de 172°0 aproximadamente, nimero 4cido 130 ¥y gravedad especi-

fica 1,17; obtenido de la Hooker Electro-Chemical Co., Estadod

diluido para su uso.

Elemplog 2. 3y 4 ~

Ingredientesg Bjem.2 3 4

, % % %

Dodecil~benceno~sulfonato sodico - - 2
Condensado de oxido nonilfenol-etiléni

co 2 2 -

Fnulsidn de cera polietilenica (17%) 15 15 15

(Como en el ejemplo 1)
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ﬂ Zlemplos 2, 3 vy 4 (continuacidn)

Ejemplos

Ingredientes 2 ! %
, 4 %
¢ Fmulsién de poliacrilato (40%) 25 é5
! (Como en el ejemplo 1)
;iEmulsion de poliestireno (36%)4 10 10
!
| Resina soluble en 4lcalis (15%) 10 -
: (Como en el ejemplo 1)
ﬂResina soluble en &lcalis (15%)° - 10
EFtalato dibutilico 0.36  0.36
|
| Fosfato tributilico 0.18 0.18
gFormalina (37%) 0,05 0.05
 Agua hasta 100

1tol U 2001.

ﬁde fusidén de 157°9C, punto de reblandecimiento de 174°C aproxi-
i

imadamente, mimero dcido 200 y gravedad especifica 1,17; obte-
i

(nida de la Hooker Electro«Chemlical Co., Bstados Unildos, como

EDurez 19788. La resina se disuelve en amoniaco diluldo para su

|
uso,
|

|
moviles y de color crema.

Eiemplos 5 v 6
Ingredientes

Condensado de éxido nonilfenol-etilenico

Cera polietilénice (17%)
(como en el ejemplo 1)

Fuulsidn de poliacrilato (40%)
(como en el ejemplo 1)

. askn

15

4
/
25

10

10

0.36
0.18
0.05

! 4.~ Una emulsion de poliestireno de peso molecular
i superior a 150.000 y un tamafio de particula medlo inferior a
0,03 micra, siendo el pH de la emulsidn de 8,7 a 9,3; obtenida
de la Union Bay State Chemlcal Co., Bstados Unidos, como Uba-

5.= Una regina de elevado peso molecular y de punto

j Los anterliores productos eran liguidos estables,

12

15
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Ejemplos 5 vy 6 (continugeidn)

Ingredientes é
%
| Fmulsidn de poliestirenc (3%6%) 15

i

Como @ los ejemplos 2-4)

Resina soluble en 4lcalis (15%)

Condensado de oxldo octife=~

nol-ll-etilénico 4 4 4 4
Oera polietilénice (17%)
(Como en el ejemplo 1) l2 12 12 12

Fmulsidn de poliacrilato
(40%) (Como en el ejem.l) 15 15 15 5

Bmulsion de poliacrilato
(36%) (Como en Ejem.2-4) 15 15 15 28

Goma laca

Resins soluble en alcalis

(15%)°

Ftalato dibutilico

Posfato tributoxietilico

Formalina (37%)

7 7 7 7

11

(Como en los ejemplos 3 y 4) 10
Ptalato dibutilico 0.36
Fosfato tributilico 0.18
! Formalina (37%) 0,05
Agua hasta 100
Los mnteriores productos eran liguldos estables ¥y
méviles.
Bjemplos 7 212
Ingredientes T 8 g 10
/2 S

12

28

- - L 0-4

O.B 0'8 0.8 0.8

0.05 0.05 0.05 0.05

Copolimero poliestlireno- 7
maleico en emulsion (12%) - - - -

Agua

hasta 100

15

5

0.36
0.18
0,05

12

5 5
0.4 -
0.8 0.8
0.05 0.0%

- 25
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; sién acuosa que comprende una cera sintética, oxidada o natu-
ral. emulsionada, una emulsidn de nn polimero, cuya emulsidn
~ es formadora de pelfculas, y una resina natural o sintética

_ soluble en dlcalis, caracterizado porque la dispersidn acuo-
j superficlal con propledades detergentes.

“calzado seca y brillante segin la reivindicacidén 1, caracte-

j;peso de un agente de accidn superficial con propledades deter-

| calzado seca y brillante segin las reivindicaciones 1 & 2

! reivindicaciones, caracterizado porque el polimero cuya emul-

6.~ Un ester de resina modificada; obtenldo de Sche-
nectady-Midland Ltd. Birminghan, Inglaterra, como Resin SR 83

7.~ Obtenido de Monsanto Chemicals Ltd. como Lytron
822,

Los anterlores productos eran 1fquldos estables y md-

viles.
En regumen: La Patente & Introducecidn que se solici~

ta, recaeri sobre las sigulentes

REIVINDICACIONES
1.~ Procedimiento de preparacidn de una crema para

calzado seca y brillante mediante formacidn de una disper-

sa contiene por lo menos un 2% en peso de un agente de acelidn
2.~ Procedimiento de preparacidn de una crema pars
rizado porque la dispersidn acuosa contiene del 2 al 6% en

gentes.

3.= Procedimiento de preparacidn de una crems para

caracterizado porque el agente de accidn superficial es un de-
tergente no idnico.
4.,- Propedimiento de preparacidén de una crema para

calzado seca y brillante segin cualquiera de las anteriores

g1én es formadora de pelfculas consiste en una mezcla de po-
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' calzado seca y brillante segin la reivindicacidén 7, caracte

~1l2 _

" liacrilato y polistireno y comprende del 10 al 15% en peso de

~ la dispersién acuosa.

5.~ Procedimiento de preparacidén de una crema para

- calzado seca y brillante segin cualquiera de las anteriores
- reivindicaclones, caracterizado porque la cera sintética,

- oxldada o natural emulslonada es pollietileno y comprende del

2 al 4% en peso de la dispersidn acuosa.

6.~ Procedimiento de preparacidn de una crema para

~calzado seca y brillante segin cualqulera de las anteriores
‘ relvindicaciones, caracterizado porque la dispersidn acucsa
; contiene del 0,75 al 1,5% en peso de resina natural o sinté-

: tica soluble en 4lcalis.

7.~ Procedimiento de preparacidn de una crema para

: calzado seca y brillante segin cualquieta de las anterilores

i reivindicaciones, caracterizado porque la dispersidn acuosa

contiene del 0,5 al 1,5%en peso de un plastificador.

8, Procedimienfo de preparacidn de una crema para

¢ rizado porque el plastificador es fosfato tributoxiet{lico.

9.~ Se reivindica por dltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Introduccidn que se sollcita
"PROCEDIMIENTO DE PREPARACION DE UNA CREMA PARA CALZADO".

Todo conforme se descrlbe en la presente memoria
que consta de doce piginas mecanografiadas.

Madrid, 23 Agosto 1966
BERNARDO UNGRIA
D.D. d
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