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NEMORIA DISORIPTIVA

Este invento 2o refiere a un progedinients pars
1a preparacidn de olntas w hojes mtosdhesivas y porases, y
sn particular de parches para ol vendaje de heridas, on los
que, de mmera noveddsa, Sa dispone un soporte poreso conm

5. ung saps adhesiva mioroporosa,

La preparscidn de ointas etosdhesivas, y en
particuler de parches, S¢ ofestia por lo gensral azliesndo
lan pustes adhesive®, mo ademds do una gran fimeza interw
na {ocohepidn) deben prefentar el mismo tlempo gram poder de

10, fijacidn [2dbesidn), por los procedimientos de estratifica.

POOR
QUALITY
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oidn usuales ¥y con empleo o no de disolventas, & soporice
do diverses 4ipos.

Co sabe gue 108 parches 2on tento mds tolora
bles para la plel cuanto mayor 68 &a permesbilided para el
aire ¥y el vapor de agua,.

Para lograr la necosaria permeabilided al sire
¥ ol vapor de ague en el perche final, ae Sabe que sl matcw
rizl de soporte, de prefarencia porozo y qus puede constar,
por ejemplo, de materias tejidas o no tejidas, saf como de
1dminze do la mds diversa composieidn, e provee, mediante
dispositivos meodnicos apropizdos, de una cape de materia
adhosive limitada o trechos o interrumplds por lugarss cow
rentes do adnesivo, 0 blen el material, completansnte ro-
veotido de la pasta adhesive, S¢ perfora mds tarde moodni-
cemeatee. Zn tal casd, cuando Se emplean comd material de 80
porie 1léminas de plustico, la ospa éﬂhesiva y la ldmina
pucdsn poerforarse ca une misma fase de travajo.

Loe parches preparado® por estoe procedimizntos
gonocidos preseaten en parte en la caps de adhesivo una
estructure de graades poros, en muchos casos indesgable,
¥ por ot1o 1lad los perches performdos mecdnicemente no
suelen satisfsosr lac exigencias de pemezbilidad al aire
¥y 81 vapor do agie gqus e plentgon € 108 parches porXvEos.

Zn uya procedimiento pura la preparsoidn de
parches porosos So 0onoce el modo de formar capas sdagSie

ves mieroporosas por enfrismiento rdpildo (solidificeeidn
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repenting) de une aateris adhesive apliocada a pertir de
une fueidn, en espesor spropiado, tubre mun Soporie PIroL.
Bin embergo, oste procedimiento evtd limitado a plisticos
dol tipo del omcho, fdoiles de fundir, y preferentemente
& mozolas do dterss polivinf{licos de diverso grado da po-
1imerizacidn.

Jegin ot procediniento conooido, los parches
oon oupas sdhesivas mioroporosas me prepsaran aplicando la
matorie edhesiva, en fome de solucién en un disdlvenbe
orpfnico, primersmente @ un soporte intormedio con uns fuw
porficie 1isa quo roohszs el adhovivo, secdndols parciale
monte sobre ewte soporte intsrmedio por scoidn de calor y
huciéndole pegar 8 continuscidn, en estodo semisecd, con
al. eoporte poross, para 1o cusl la centided restante de
disolvente pucde, medisnte nlterior calentamlento, escapar
poOT el soporte porved y la asteris adhesiva microporosa
formsds por las fuerzss de @spilsridad y de cmtraccidn se

tronemite al muterial de eoporte pororo. in este prvcodi-

mionto e esencial que el fecado previo del recubrimiento

de sdhesivo wobre ol soporte intarmodio se afectue 8dlo
hosts un grade tal qus. despuds Js lo puesta en oontasto

oon ¢l soporte poroso se ovite, 46 una purte, la penoire
oidn en el materisl de soporte (traspaso) y, de otra parte,
quode on 1o caps edhesiva contidad suficiento de disolven-
%o purs, mediente lo evaporscidu de este disolvente res.
tento y 1a contraceidn que entonoes se produce, ocasionar
1o formacidn de porvse Para allo £e necesita uns regulucidn
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cuidedosa do las condiclones de agoado, 1o cuzl vaolve
complicads y eatiecondmice este procedimiento eonoeidd.
¥isidn de este invento o8 Grear un procedie

miento para la proparseidn de oimtas u bojss (en psrtitie

Jdar, parches) etoadbosivas y poroses, en el que, (o manera

sancills y socondmica, e produee Gobra un soporte poOIvELO
une ¢aps adhasivs microporesa y gme, en comparsoidn son

log procedimientos ¢onoeldos para la preperscidn de pare
ches mioroporasos, tiene 1a ventaja de efeotusrse répida-
monte y =in macho gaato, o8 blen reprofucidle y no requiers
ninguna regulzeidn cuidedose ds lame condiciones de tempera.
turs. _

Sagin el invento, Se cbticnen ointus entosde
hesives porvsas, y em particular parches, aplicendo uns
pesta eutoadhesiva viscoeldotica, en forma de una solueldn
o dispersidn, & un soporte intermedio com cuperfioie rew
puleora del adhesiv:, poniendo divhae pesta en estado de
fines bartajus mediante oveporeoidn rdpida del disolvente

0 dicpersante e temperaturs slevade y, despuds de enfrice

‘miento haste lu tempeorstura asmbiente, trasladands la copa

adhesive obtenida, oompletemente Seoe, e un soporte porose,
con presidn elevada.

Pera ello o conveniente que el trasledo o
la cupe adbssive complateanente Zsen dol soporte imtormedio
8l soporte poroso se realice de modo que, defpude de cubriy

la eopa adhesivae oon ¢l foporte porceo (forrado), lu fore
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maaion estratificads obtenida ®e haga passr a la tampera.
turc anblente y con presidn de unos 30 a 120 kp/en® (de
preferencis, con presicn de unos 80 a 120 kp/om?) entre
dos yodillos de giro opuesto. Para este fin ha resultado
suncmente epio el empleo de una galandris.

Con 1s evaporacidn rdpida del disolvente o
dispersante de la ospa adhesiva aplicadas sl soporte intere
medio, la pasta adheeiva seca quoda stravessda por una mule
titud de burbujas poquenfeimae, en ou meyorfe irreconocibles
a simple vista. Con el troteniento de compresion coneetie

tivo, estasd burbu jites de 1la oupe adhesiva s¢ rompen, lo

. que origine une estructura finemente porosa (microporosal,

eon la gue #e logre ls dosesds poxmesbilidad del parche

al aire y 2] vepor d¢ agus, Al mismo tiempo e conoigme

de orte mod un buen #snclsfe de lo ozpa 2dhesiva al soporte
POTORD «

Por "csps sdhesive microporosa’ se eantiends
unt eapa sdheeiva que presents une multitud de poros tsn
£inos que el 0Jjo humano, en la observsoidn fugsz de una
tirs adiesiva asf proparsda, no pueds sdvertirlos, eino
quo rooibe la impresidn de qme #c trata de una caps adhe.
givse ininterrumpida. Pero @ posar de su pequefiez ostom
poros tlonen tamsiio Buficimmte pors ssegursr la necesaris
p menbilidad al sire ¥ ul vapor de agne de un parche uei
preparado ¢

Para 1s formecidn de cspas edhesivas oon es-
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tracturs micrporesa eo ctencial ¢l emples ds pastes auto-
adhesives viscooldsticas, ¢= dcoir, poctas adhesives me
menifiestan comportamiento tanto visooso como eldstico,
comO oQurre, por o jemplo, en les postas adhesivaes o bage
de detores do doido polfeer{lico o Ge copolimerizados de
doteres do doido sorilico. Tal comportemiento yiseoelus-
tleo de dlichas pastes adhesives haoo que las ogpas adho-
sives de fines burbujes preparadas conm ellas se rompan on
mucho? puntos & ceusa de lu gram presidn y se produzea o8i
una estxntebura de poros extrsordinerimments finos.

Mo era provisibles, ¥ por lo tento ha resnltade
sorprendente, que la pasta adhesive, cen la gran prasidn
empleada durante el proceso de lemineeidn cobre el producto
formado por la capa adhesiva y el soporte poroeo no passra
(trespaso) el soporte poroso.

Como soporte intemedio eon superfieie ropul-
sore del adhesivo pueden amplosrso ventajosemente para el
procediaiento segin ol invento soportes de pspel 1imo, pro-
vistos de un revestimionto ondurceido do eilioona u otros
agantes repulsores dol adhesiw.

Tembidn o8 posible utilizar pura este fin ti-
ras o ldmines do metsl revestidas de materis repulsora del
adnseivo o emmsltades, de modo quo respecto & la eleccidn
del coporte intermedio existem muchas posibilidadaes,

Como soportes porosos para la formeeidn da

12 cintes y 1oe purches zutoadhesives y porosos seamin el



procedimiento ds este invento pueden servir lo mismo matow
rioles de soporte no tejidos (oomo velos de fibra de los
mds dversos tipos, cuyss propiedsdes fieiocss y quimiocss
pueden variarse en amplios limites por la eleceidn aprow
plada del material textil fibroso y/0 del sgiutinante)

que hojas de espuma de plistico y tejldos, Heste lss hojse

5e

do pliotico microporosas pusden utilizarse ¢omo Soportes,

S8 wvloanzan resultadon sumsmante favorables

6i se alige pera mstorial de 20p0rte un valo de fibrs grene
10. chnda y viscoee {mpregnado ¢ hidrofobado.

Le impregmeoicn del velo de fibra puede cfec-
tusrse de le naners ordineria, von soluciones o con dlspare.
olouee counoess e aglutinantes cmdeidos, por ejemplo de
deteres do doido polisorfiico o de cppolimerizadus de do.

15, terce do Joido aorflivo, Segnido de cSecmdd y prensade. En
a0 de que ol aglutinante elegido no manifieste ya de por sf
efcoto hidrofobante, 108 velos pucden tratsrse complemdie
tariamente oon un ngente hidrofobente, como por ejemplo
una recing ds melsmina modificeds por grupos estearflicos,

20, B fin de conseguir. ol grado desesdo de Yeohszo del agute

En 1o 08208 en que 18 Indole del mzterial
slogldo pars el sogorte y de 1 materia adhesive 10 permie
ten, se ha demostrado conveniente 2umeter el soporte poro.
20, provisio de lo cspa sdhesiva microporose, 3 un breve

25 tretaniente ulterior en oallsnte, de preferencis s teupee
roturs de uno® 1400 ¢, pare mejorsr todavis mde el ncleje
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ds 1a espa adhesiva el soporte poroep. ¥i psra la imprege
nacidn del soporte porosn Se eapled um agiutinsabe provisw
to do grapos carvexflicos y el mismo tiamgo se slige une
peste aghesiva viscoeldstica que contenga grupos resstives,
eon dicho breve trstomicnto térmico se loarm un efecto
adleionsl de smeleje por le reticulacidn quinieca.

‘1 invento B¢ expone & comtinuseidn con mde

dotalle validndoss de unos ejemplos de realizeeidn.

SJENPLO 1

Aun sopo‘ﬂe de pepel {pepel ssparador) prow
vieto de un rovestimiento de silicons cndureciéo g aplicd
;»ex; ol procedimlento 8o la extensidn eon ouchillz o vign,
veiidadoss do uns rasquets, uns peste amutoadhesive visco
oldetien, obtenida por copolimerizacidn de 490 pertes en
poso do sorilato de 2.ctilhexilo, 420 partes em peso ds
gorilato de nebutilo y 20 partes an peso de metworilato
do ¢lieidilo, 2 purtir de una sclucidn em una mezele de
sootone ¥ bencine ¥ en contidsd %2l qua despuds del see
02d0 se obtuviera un eepesor de capa do umos 30 gz/m2, fn
lugor del procedimiento do estratificacidn que se ha ine
dicndo pueden emplearse en 1o préctiee dol invento temw
bidn otroe procedinientos de eslicaeidn, como por ejemplo
1o estretificaoidn por medlo de un sigteme de cilindros.
Pars lo rdpida eveporecidn de la mezole disolvente, ol

soporte de pepel sprestadd pura reohuozer ol adheive 7 Yo
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cublerto de le pasta adhesivam £e hizo posar, & velooidsd
8o uno® 7 metros por minuto, por uns cenal Qe Becadd cale
deada progresivamente, ls cusl sotoba dividida en 6 zonue
do caldeo que tenfan lus teupersturas de 40, 50, 5, 60,
8 y % C, Con ssta rdpide operacidn de secado se formd
en la caps adhesive una multitud de burbujites diminutas,
do une® 5 a 15 mlorss de didmetrv.

luegp @l papel siliconado, provisto shors de
unz cepe edhesive de burbujas fines, se puso en contusto
(forrado) por medio ie rodillos oompresores apropisdos
oon un velo de fibra grenchudd, procediends de menera que
ol velo de ':ubra vinisra 8 parar inmedistemente sobre is
cope. sdhesiva. in calided de velc de fibra grenchud se
supled uno = bese de viscose, de unos 25 g de peso por
sobro cuadrads, que presentsba pequeiias cantidader de fiw
bras de sloohol polivinfiico y que prevismente se habfa
impregnede con un copolimerizadd de ¢oteres de doid sori-
lico provistos de grupos oarvoxflicos, de tal modo que dede
pude del mecnds sl velo sontuviers 15 o/a® de sglutintntee
& ﬁrocucw estratificado 28{ obtenido & bzse del goporte
de popel, le cups sdhaviva y el velo de fibra grenchudo
se oelandrd luem 2 lz temperatura smbiente, & la velocidad
do uncs 10 m por minuts y con presidn de umos 130 kp/cm.
Con la gren presidn, lss burtmjites de la caps sdhesive
guederon destruidas y lu capa adhesive se trasladd del so-
porte de pspel &l velo de fibra gremchuds y el mismo tiempo
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26 oncld & dote. A comtinuscidn se celentd el producto &
temporaturs de unos 1400 C por un perfode de unos 3 minue
tos, pera haoer resccionsr logz grupes cerbox{licos del

agente do impregnzeidn con 1os gru;os rozctivos de la pesta

‘adhesive. Despuds de este 4ratemiento tdmeico, el soporte

de popel siliconsdo pueds dosprenderse do lu cinta sutocda
hosive porosa que se ha formedo y, &1 conviens, se le pucde
ecplear todsvia ctras veces pure el miemo fin.

e ¢intas o parches eutoadhesivos y porosos,
uwne ves listos, pucden cortarse en tires de 12 enchura quo
2¢ doS¢o ¥y ponerse en 10llof. Pora permitir o1 docenrollfe
miento fdeil, ol reverso @ 108 coportes porosds pusde Tre-
eubriree con une delgade ozpe de un ageate ropulsor del
adhetivo .«

La permecbilided para ¢l wire de un purohe
ﬁé este olasg fué de unos 4 mﬁfmz/aegméa (modida con
el densitdmetro tipo 8201 de la fimms Albert largete, de
Hamburep ) «

Las cintes, hojer o parches entoadheeives y
poroeos obtenidos por el procedimiento del inveato son
troneparentes, pemcebles para ol sire y el vapor de agna,
edterilizables y f£iolles do desgurrer sin recurrir 2 mo-
‘dios meednicoe, A csuse de 1a buene posibilidad de vigller
1lu5 heridas, dsbids o om trannparancia;& ¥ 2 causa ds qus
empeStan poeo, pOr Bu 90280 BIPESHT &é caps, tienen eXe

colente zptitud pera el vendaje de 1zs heridés.
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Gd BEHMPLO 2

Un soporte de papel provieto de un revesti-
miento enduresido de silicona se recubrid por medio de
und rasqueta oon une msse sutosdheeiva ds 1o composicidn

e #igne, en forme do uns solucidn en bencins:

45 psrtes on peso de dter isobutflico de polivinile
oon un fndice X de 1% sproximsdsmente {"Oppsnol
G, de la BACF),

<l partes en peso de doter metflico de colofonis
hidrogensds (*Hercolyn-Harz®, de le Fercules

Bowder),

27 purted en peco do éter icobatfliico de polivinilo
de escass viocowided, con un fndlce £ de ¥ zpro.
xincdenente (“Lutonsl I 3%, do la EASF),

6 portor m pem de scelto minersl ("Cireo 1ight
process oll") y

1 parte en peto Qe sgeate entioxidsnte (oxioresil.
osnfono )

El secado &s la sca.uo:ld:; de adbesivo spliceda
e efeotud tal como se hs expussto en el Ljemplo 1. £l es-
pesor do le aplicecidn de cspa adhesive fud, después del
secude, Qe 25 g pOr metro cuadrsds. A continuscidn se fo
rrd 1a cupa sdheeiva, de barbujes fines, oon uns hojs de
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oSgame do plistico & base de poliurctenc reticulado porcsc
¥ 1o fomseidn estratificeds ssf obtenids e celundrd o
le temperatura sablente 2 una veloeidad de 16 metros per

minuto y con una presidn de 120 kg por centimetro cunsdrado.

Y4 EMFLO B

Sobre une einta do seero Sin fin, provists
ds un recudbrimiento de politetrafluorostilenc 'y conducidn
E0bre dos rodillee de reenvio, se splicd por medio de una
resqueta und pests eutosdhesiva viscooldstion dal tipo
Jue #a ha desorito en ol Sjeamplo 1, em forms de une Solue
cidn en une mezole de ecetona y benoins y en t&l cemtidad
e Gespués dal secadd quedars uns cepa de upos 25 g/md
do espesor. 51 secado de la solneidn do adhesivo as{ epli.
sade So efectud do 1o memera gue B¢ he indicado en ol Bjem
plo 1.

Luego, 1ln capa cdheeiva de fines tarbu jas
¥ yo completamente seca que fe hellzha sobre 1le oints de
ogerv ein fin So forrd con un velo de fidra gremohude, me.
provismente e habie improsmado con un copolimerizade &
dotores de doldo mer{lico provistos ds grupos carboxfli-
com, procediends do mods que el vele do fibra vinlers o
poror inmodistemente #obre la ospa aghesivs. La formacidn
estratificada as{ obt;enida!-: compuceta por la ointa metdw
iiee sin fin, la oopa adhesiva F el velo de fivra, se pund
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entonces & 1a tezperelure smbisnte, ton velocidsd de unoc
10 metros por minute y oon presidn de unos & kp/ma por
ol intexsticio entre dos rodillos de glivo contrerio y &
sontinusciln ®o la calentd por un porfod de anve 3 minge
tos & temperatura de unoe 1409 ¢, pere hacer resccioner
los grupos varbox{licos del egente de impreenseidn con
los grupos resctivos de la peste adhesive.

El velo de fibra sef preporad, provisto de
uno ospe adhesiva mioropoross, fud luem desprendido de
1z einta de avers ein fin, crta® e tires y puesto en
W01los.

Bstado de lm téonica que e ha tenido en
considerseion: :

patente sulca nv 281886
s0licitud de patente sustrices & 6158/g1
petente norteameriowna ¥ 5,121,021,

- e e o W
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NOTaA

Desorito el objeto del protente invento se de-
clera como nueveg y &o propis inveneidn las sigientes
reivindiceciones con prioridad de la solicitud de pabante
slomena nt B 83366 IVe/22 1 dal 20 do Agosto de 1.955.

l.- Procedimients purs la preperacidn de cintus
u bojss (en particular, parche:) sutoadhesivas § poroses,
oon splicecidn de una pests mtcadbesive viecoeldstiom a
un soporte intermedio de superficle reopulsors del adhesive,
celentsmiento do la pasta satoadhesiva y unidn con un S0~
porte poreso, que to caractoriza en que la paeta satoad-
heeiva viscooldstics, splicads en forms de eolucidn o dis-
persidn =l soperte intermedio de smuperficle repulsors del
adhesivo, So pone en estado de barbujes finas por gvapore~
oidn rdpida, & temporsturs clevade, del disolvente o &is-
persante, ¥y la cspe adhesiva obtenids, complotamente sees,
despues de enfrismiento hasta la tempereturs embionte 3o

trensfiere, con gram presidn, al so0porte pOTOSO.

2.- Procedimiento egin la reivindicasidn 1, que
Be garacteriza en gue el traslado de la cups adhevive del
gsoporte intemmedio ds superfieies repulsora del séhesivo 21

seporte poroso pe ofectdn, despuds 8z cubrir la cepa adbhee
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Pivs ¢on el soporte {forrads), entre dos rdfllos de gire
eontraris Yo pmfarantwente, pOT medio de una calendria.

See Frocediniento segin lus reivindicesiones 1 y
&y, e Be garesterize en que &anpuea del traeledo de la
Se ¢ope clheslive o1 axaporta pOXeeo 8o somete ol materisl de
vandaje & un brevae trabaniento termico, de prefersncie o

tomperaturs de unow 1400 0,

4= Frocediniento segin lus reivindicacioncs 1 8
10e 3y e ce goracteriza por cmpleerte, en concepto de soporte
| &temedioﬁ un aogzdﬁe de papel 118;5, provisto de un racue
briniesto de eilicons andnrecidos l

Sew Frocediniento pegin l:# roivindicmsiones 1 e
4, yua se earacteﬂ.ra por emploarso ua soporte porogo conse
15.. tituido por un velo aa fidra :’mpregnnﬂo ] hidmfohado.

bem ?mceﬂimianta vegin 18 reivindicsciones 1 a

4», ue te cﬂ;a_g_teriza por empz.emc un 20porte POroLe COnB.
tituid por uns hoje de espama de plistico.

2 Tow Procedimiento pare le prepurscids de cintes
% hojes (en purticuler;, purches) watosdhesivas y porosac,
bowfn 8 ﬂfasai’lﬁa 'i'.rb:t.vin&iea en la promente me.
mwris que eonste de 15 hojas faliadaa ¥ egeriter e nfquine
25, pOT tne oola do fus carog.

Haﬂr&&,f 23
Pe B¢

460, 1965

YAIME ISERN
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