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HENKEL & CIE, GmbH,, domiciliada en 4000 DUSSELDORF-
~HOLTHAUSEN (Alemenia), Hemkelstr., 67..

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a detergentes sdlidos
que presentan escaso poder espumante en la gama de temperaturas
superior a 802 C,

Como se sabe, los debtergentes muy espumosos no
son aptos para el empleo en las modernas maquinas lavadoras
de tambor. El desarrollo intenso de espuma conduce, sobre todo
e temperaturas superiores a 802 (¢, a un rebosamiento de espums
de los liquidos de lavado, con pérdidas considerables de subs-
tancia desertoria. Ademas, se ha demostrado que las cantida~

des grandes de espuma amortiguen el manejo mecdnico del géunero
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que se ha de lavar, por lo cual los detergentes no desarrollan

en las maquinas su plena capacidad de limpieza.

Para reducir la formacidn de espuma, se han afia-
dido ya a los detergentes muy espumosos que contienen substan-
cias detersorias anidnicas del tipo de los sulfonatos o los
sulfatos substancias detersorias no idnicas, como éteres de
peso molecular elevado y ésteres de éteres poliglicdlicos,
Pero la accidn amortiguadora de la espuma que ejercen los:
tensiuros no idnicos no basta en este caso para el empleo de
las mezclas en las lavadoras de tambor a ‘temperaturas superio-
res a 802 ¢, Se sabe ademds que en calidad de materias amorti~
guadoras de la espuma se afiaden a los detergentes jabones al-
calinos de dcidos grasos, en particular los de una longitud de

cadena de Cig 2 C,,. Sin embargo, la accion de estas materias

depende dellzrado de dureza del agua y se limita ademds a de-
terminades substancias detersorias. En consepuencisa, hasta sho-
ra no ha sido posible disminuir en grado suficiente el desarro-
1lo de la espumz de los sulfatos de alguilo u de las sales de
ésteres de Acidos sulfosebdceos, por lo cual el empleo de estas
naterias primas detersorias en los_detergentes‘para miquinas
lavadoras no ha sido posible o 8610 lo ha gido en grado seoun-
dario, Pero precisamente estas materias primas detersorias;me-
recen un interés particular a causa de sus favorables propie-
dades detersorias y fisioldgicas, asi como de su fdcil desin~

tegracidn bioldgica.

Se sabe que en el lavedo de la vajilléd los
residuos de grasa y de acelite arrastrados de los platos pro-

ducen en las lejias poco espumantes y que contienen substan-



cias de limpieza no 4idnicas y jabén un rebajamiento de la

espuna, Lste conocimiento se.puede generalizar, Se ha demos-

trado que empléando substancias detersorias muy espumantes

del tipo de los sulfatos o los sulfonatos las grasas alimen-
5e ticias usuales no desarrollan efecto suficiente, sobre todo

a temperaturas entre 80 y 1002 ¢, como las que suelen emplear-

ge en las modernas lavadoras de tambor,

Se ha descubierto ghora un detergente, pulveru~
lento o gramuwlado, de escaso poder espumante a temperaturas
10, superiores a 802 C, el cual contiene sales solubles en agua
de materias primas detersorias anidnicas del tipo de los sul-
fatos o los sulfonatos, jebones slcalinos de dcidos grasos
saturados o insaturados, con 10 a 24 atomos de carbono en la
molécula, y fosfatos glcalinos condensados o compuestos com-
15, ple’jos organicos que se combinan con la dureza calcdrea del
agua, el cual detergente se caracteriza por contener parti-
culas finamente divididas, mezcladas con las demds particulas
de detergente o aglomeradas con ellas, de ésteres insolubles
' en agua en los que estd contenido por lo menos un radical al-
20, quilico saturado, con 18 o mds Atomas de carbono, y en los que
el 50% molar, a 1o sumo, de los radicales alquilicos estd in-
saturado o presenta menos de 18 Jtomos de carbono, siendo la
proporeidn ponderal de sal detersoria de Acido sulfdnico a
Jabén y a éster de 1:2:0,05 a 10:l:2,

25, Esteres iddneos son los de Acidos grasos de ca-
dena larga y aléoholes monovalentes, en particnlar de aleoholes
grasos, los diésteres de Acidos grasos y alcoholes bivalentes,

los digliceridos y triglicéridos de dcidos grasos, asi como
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los esteres de dcidos grasos y otros alcoholes polivalentes o
azucar en los que no existe por unidad de dcido graéo ningin
grupo hidroxilico libre o solo existe menos de un grupo hidro-
x{lico libre, los ésteres de alcoholes grasos de cadena larga
cont deidos monocarboxilicos, dcidos dicarboxflicos o deidos
grasos dimeros en los que no existen grupos carboxflicos in-
esterificados, asi como los ésteres de acidos monocarboxilicos
y alcoholes dfmeros.

La sctividad de dichos ésteres depende de la
longitud de las cadenas y del grado de saturacidn de la cadena
alquilics. Los ésteres, en particular los triglicéridos deri-
vedos de aceites y grasas de origen natural, en los que més
del 50% molar de las cadenas alquilicas contienen menos de

18 atomos de carbono o constan de radicales C., insaturados

no gon suficientemente activos., A medida que igece la longi-
tud de las cadenas alquilicas y decrece el contenido de por-
ciones insaturadas, aumenta intensamente la accidn amortigua-
dora de la espume de los ésteres, Si se emplean, por ejemplo,
ésteres de acidos carbox{licos monovalentes y alcoholes mono-
valentes, el mimero total de dtomos de carbono es de 19 por
lo menos, pero preferentemente de 22 por lo menos, Los ésteres
polivalentes apropiados, como diglicéridos o triglieéridos,
ésteres glicodlicos o ésteres de deldos dicarbox{licos, contie-
nen de preferencia por lo menos dos radicales saturados, con
18 atomos de carbono, 0 por lo menos un redicalesaturado con
20 o mis Atomos de carbono, Dado que los grupos hidroxilicos
libres y otros que sumentan la solubilidad en agua de los &3-:

teres reducen el efecto, se emplean con preferenciz los conm~
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puestos que no contienen ninguno de tales grupos, Dichos éste-
res pueden obtenerse de manera conocida a partlr de grasas o
ceras animales, vegetales o fdsiles, as{ como a partir de doi-
dos grasos o aelcoholes grasos sintéticos, en cuyo caso, si es
5o preciso, se procede a una separacidn o hidrogenacidn parcisal

0 total de las porciones insaturadas,

La incorporacion de estos compuestos a las DaS-
tas de limpieze finamente divididas puede efectuarse de diver-
sas maneras; por ejemplo, mezclados los ésteres, en forma de

10, copos finos, virutas o polve a las mezelas de detergente pul-
verulentas preparadas por granulacidn o secado por pulveriza-
cidn, o rocidndolos o pulverizdndolos, en forma liquida o fun-
dida, sobre dichas mezclas. También puede procederse mezclando
primeramente 1l0s ésteres con un solo componente del detergente

15. e incorporando a continuacidn al detergente este producto in-
termedio, La mezecls puede efectuarse en aflujo continuo o dis-
continuo, y dando é la temperatura ambiente como a temperatura
elevada. En interds de una distribucidn regular de las materias,
gse recomienda el empleo de los dispositivos mecdnicos usuales

20, de mezcla o granulacidn., Pero los ésteres pueden también, con
ayuda de toberas, inyectarse directamente en les camaras de
pulverizacién que sirven para el secado de las pastas de de-‘
tergente, Esta disposicidn tiene 1é ventaja de que las mate-
ries afladidas se distribuyen en el detergente de modo muy re-

25, gular y se shorra un dispositivo @ezclador, separado, Para to-
bera de pulverizacidn puede emplearse tambidn una tobera bi-
naria, con conduecién separada pare la pasta de detergente

y el éster, Si es preciso, los ésteres de cadena larga pueden
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disolverse previamente en disolventes de fécil volatilizacidn
pero este procedimiento, & causa de las instalaciones necesa-
rias para recuperar el disolvente y de las pérdidas que esto

giempre irroga, resulta menos conveniente,

Los ésteres mezclados de la manera que se ha ex-
puesto se hallan en un estado de distribucidn que es sumamente
favorable para una represidn eficaz de la espuma. Dicho estado
se caracteriza en que las partfculas de éster estén més o menos
fuertemente pggadas, fundidas o aglomeradas con las particulas
de detergente o encerradas por estas. Las particulas de deter-
gente y de éster pueden también hallarse parcialmente aisladas

unas junto a otras, siempre que la mezcla se efectué en estado

Lo o
solido.

Condicidn previa para que se produzca la amor-

tiguacidn de la espume es ademdés la presencia de jabones alca-

linos. Dos jabones iddneos se derivan de deidos grasos con 10
a 24 dtomos de carbono; pero se emplean con preferencia los
de 12 2 18 Atomos de carbono a causa de su mejor poder deterso-
rio, Pueden prepararse de manera conocida, a partir de mezclas
de origen natural de acidos grasos, eventualmente hidrogenados,
como los de coco, aceite de palma, sebo, aceite de higado de
pescado, talol o Acidos grasos semejantes, También pueden em-

plearse jabones de dcidos grasos sintéticos.

La accidn represora de la espume de la combina-
cidn de jabén y perticulas de éster finemente divididas abar-
ca a todas les materias primes detersorias orgdnicas conocidas

del tipo de los sulfatos o sulfonatos. Ejemplos de tales mate-
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rias primas detersorias son las sales solubles en agua de sul-
fato de alquilo secundarios y primarios, sulfonatos de alquilo,
sulfonatos de 6lefina, sulfonatos de alquilbenceno y ésteres
de acido alfa-sulfosebaceo, Estos compuestos pueden hallarse
en forma de sales de bases organicas, en particular de mono-
alcanolaminas, dialcanolaminas o trialcanolaminas, Ademds de
substancias detersorias aniénieas, las mezclas pueden contener
también materias primas detersorias no idnicas; asi, por ejemw
plo, éteres alquilpoliglicdlicos y acilpoliglicélicos, éteres
alquilfenolpoliglicdlicos n aminodxidos. El empleo simultdneo
de los éteres poliglicdlicos puede ser conveniente cuando ha de
aumentarse todavia mas el poder de limpieza. Pero como contri-
buyen poco 0 nada a la represidn de la espuma en los agentes

de este invento, su presencia no es indispensable. Aqui puede
verse una ventaje particular del procedimiento, pues los éteréﬁ
poliglicdlicos, como se sabe, aumenta la tendencia del polvo

detergente a pegarse y aglutinarse.

Los detergentes contienen hasta 604 en peso de
sales alcalinas de fosfatos condensados, como pirocfosfato,
tripolifosfato, tetrapolifosfato o metafosfatos., Los fogfatos
condensados pueden también estar reemplazados totalmente o en
parte por formadores orgénicos de complejos, que se combinen
con la dureza calcdrea del agua. Ejemplos de compuestos de esta
indole son las sales alcalinas del acido nitrilotriacético o
del acido etilendiamino tetraacético, y asimismo los compuestos
organofogflricos como los acidos aminoalquilenfosfdénicos y el
fcido hidroxietan-l,l-difosfdénico, igual due sus sales alcalinas

Ademas de las materias citadas, los detergentes



preparados segﬁn este invento pueden conténér las materias
estructuraeles y aditivas usuales, como Alcalis, sales neu~
tras, silicatos alcalinos, percompuestos y agentes de esta~
bilizacidn, en particular silicato megnésico, as{ como &te-
5 res de celulosa solubles en ague, aclaradores Spticos, per-
fumes y colorantes, Las materias aditivas carecen de influen~
cla sobre el comportamiento espumoso de los detergentes. Siem~
pre que los agentes pulverulentos se convierten ulterior—-
mente en pastillas, pueden afiadirse ain agentes solubili-

10. zantes,

La cantidad de sales de dcido sulfénico deter—
sorias, jabénes y ésteres insolubles que se han de enplear
se determina segun la finslidad de empleo del detergente.
Los detergentes aptos en igual.medida pare lavado previo
15. mecdnico y lavado mecénico en ebullicidén contienen de 3 a
20% en peso, y preferentemente de 5 a 15% en peso, de
compuestos anionzctivos del tipo de los sulfatos o Sulfona-
tos, asi como 0,5 a 20% en peso, ¥ preferentemente 1 a 10
% en peso, de jabén., La cantidad de ésteres insolubles sufi-
20, ciente para una represion eficaz de la espuma se halla en-
tre 0,05 y 2 % en peso, y preferentements entre 0,1 y 1% ’
en peso; la cantidad minima necesaria aumenta con el con-
tenido de la mezcla en materias primas detersorics muy es-
pumantes, Se presenta un efecto Sptimo con una proporeidn
o5, ponderal de jabdm a éster de 1 : 0,1 a 1 : 1. Es posible,
como se comprende, Superar 1la centidad de éster indicada;
pero ello no reporta ninguns ventaja, porgue no se mejora
la represidn de la espuma y en cambio se merma en grado

creciente la capacidad detersoria.
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De considerarse sorprendente el hecho de que,
por la presencia de particulas finamente divididas de és-
teres de cadena larga, en cantidades de menos del 1<%, la
tendencia a la espuma de las mezclas de mabterias primas
detersorias muy espumantes y jabones, a temperaturas ele-
vadas, se¢ reprima hasta el punto de que sea posible su em-
pleo en las midquines lavadoras de tambor, Esto resultd tanto
més sorprendente cuanto que los ésteres son ineficaces cuan~
do, anélogamenté a los otros componentes del detergente, se
losg mezcla intensamente con los concentrados de detergente
1iquidos o pastosos (los llamados "slurries"), originando
disperaionew homogéneas, que no se descomponen, las cuales
& continuacidn se rocian o se secan de algin otro modo. Sor-
prendente es también el hecho de que la represidn de la es-
puma 80lo se produce con la presencia de una determinada
cantidad de jabdn, de efecto sinérgico, pero sin que la
accidn esté ligada a la existencia de jabones calcdreos
ingolubles, Las propiedades espumosas de los agentes de
este invento depende por lo tanto en gran extensidn del
grado de dureza del agua corriente, También es una ventaja
que el desarrollo de la espuma sdélo se reprime moderadamen—
te entre 20 y 502 C, o0 sea en la gama de 1o que se llama
"el lavado fino", La abundancia de espuma dificulta el ma~
nejo mecanico enérgico del género que se lava e impide asi
que se afieltren, ajen y deterioren los tejidos sensibles
de lane, seda y fibras sintéticas. Particular importancia
tlene el hecho de que, dentro de la game de concentracidn
que se ha indicado, loé ésteres insolubles agregados no mer-
men las propiedades detersorias ni la capacidad de almace-

namiento y derrame de los detergentes pulverulentos. Asi-



mismo, las cantidades empleadas de ésteres insolubles son
‘tan pequefias que, al disolverse los agentes, el agua‘llega
sin estorbos a las particulas de detergente y la rapidez
de disolucifn no merma ni siquiera en frio, Dado que en

5, las lavadoras de tambor tobalmente autométicas sdlo se dis-
pone de un tiempo determinado para la operaeién de disolu-~
cidn, es imprescindible 1a disolucién rdpida y completa

del detergente en agua fria.
EIEIMPLOS

En los egjemplos que siguen se emplearon mezclas
10, pulvervlentas de detergente, preparadas por pulverizacidn
en calierite, La prueba del comportamiento espumoso se efec-
tud en condiciones cercanas a las de la practica, en una -
lavadora de tambor de las corrientes en el comercio (tipo
4 de la firma Schulthess, de Zurich). Para una carga se
15. requirieron 14 litros de lejfa de lavado. El nivel del 1i-
quido y la altura de la espuma se comprobaron por la miri-
lla, junto a la cual, empezardo a la altura de la marca de
nivel del 1fquido, se hallaban seis sefiales a.igual distan-
cia unas de otras y con las designaciones 0 a 5, Tos inai-
20, ces de espuma indlicados en las tablas que siguen correspoﬁp'
den a la altura de la seilal alcanzada por el nivel de la .
espuma, La cifra O significa que noise produce ninguna ese
puma; la sefiel 5 indica que el tembor, sin rebosaer, estd
1leno de espuma; y la cifra 6 indica el rebosamiento de la
25, espuma de la lejia de lavado, La concéntracién de empleo

del detergente fué en todos los ejemplos de 3,5 g por litro,
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Siempre que no se indica otra cosa, se emple0 agua corrien-
te de 162 de dureza-alemana, Todas las cifras porcentuales

que aparecen en lo que sigue significan porcentajes en peso.

Eiemplos 1 a 7

Se empled un polvo detergente de la composicidn
que sigue:
8,0 5 de dodecilbencensulfonato sddico
1,5 % de éter poliglicdlico de alcohol graso (alco-
hol graso de C,g, indice yodimétrico = 50, 7
a 10 grupos etilenglicdlicos)
1,5 % de glicolato sddico de celulosa
25,0 % de trifosfato pentasddico
23,0 ¢ de pirofosfato tetrasddico
6,5 % de vidrio soluble
15,0 % de perborato sddico
6,5 % de sulfato sddico

8,5 % de perfume, aclarador Sptico y agua.

El 3,5 % restante estuvo constituide en los
ensayos de comparacién, ya sea por~jab6n en polvo, ya sea
por los ésteres resefiados en la tabla 1, mientras en los
e jemplos segun el invento estuvo constituido por mezclas
de uno y otros, Em los ensayos B, C y D, asi como en los
Ejemplos 1, 2, 5 y 6, los ésteres se mezclaron en estado
1iguido o fundido con el jabén, mientras en 1los demds ejem-
plos se mezclaron en forme de polvo, en un dispositivo de
granulacion. El jabén empleado estaba constituido en el
60 % por jabdn de coco y sosa y en el 40 % por jabdn de

8ebo y sosa.
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Tos resultados de la medicidn de la espuma en
relacidn con la temperatura estdn compendiados en la tabla
1, la cual incluye tembién los emsayos de comparacidn A a
D. De los ensayos de comparacién B, C y D se¢ comprende que
la accidn represora de la espuma de 1os triglicéridos deri-
vados de écidos grasos de 018 insaturados o de mezclas de
dcidos grasos de Clz a 018 insaturados, asi como de los mono-
glicéridos de dcidos grasos, o sea de las grasas alimenti~
cias t{picas, es insuficiente. En los ejemplos 1 y 2 se ad-
vierte que la hidrOgenacién de porciones insaturadas en un:
triglicérido que contiene principalmente geidos grasos de
C ,g conduce a un considerable sumento de la accién., §1i los
Bjemplos 1'a 7 y los ensayos de comparacidn se efectian en
susencia de jabén, todas las soluciones producen rebhosa-
miento de espuma ya a temperatura de 502 C,
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TABTA 1
| Favén Adieidn. Indice de espuma \
o e 306 502 702 802 902 g5e  1000C
3,5 - - L4 1 2 5 6 6
3,5  |Triglicérido (0,35 4 0,5 0,5 1 3 6 6
de #4eido
oleico 0,7 4 0,5 0,5 3 6 6
3,5 Aceite de 0,71 3 0,5 0,5 1 6 6 6
Coco 1,4 ] 1,5 0,5 0,5 4 6
3,5 Monoglicérido [0,7 2 0,5 0,5 1,5 3 6
de égido
estearico
13,5 Sebo 0,18, 4 0,5 0,5 0,5 3 6 6
0,35 ©,5 0,5 0,5 0,5 2 5 5
0,7/ 0,5 0,5 0,5 0,5 1,5 1,5 5
1,4| 0,5 0,5 0,5 0,5 1 1 3
3,5 Sebo hidro- 0,18/ 4 0,5 0,5 0,5 0,5 2
genado 0,35| 4 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
a -
1,4

3,5 Ester cagri- 0,7/ 2 o5 0,5 0,5 0,5 0,5 1,5
nico de acido 1,4 1,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5

estedrico
3,5 Estearato de 0,35 4 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
estearilo a
1,4
3,5 Acetato de 0,7/ 4 0,5 0,5 0,5 1 0,5 1
alcohol de 622 a
1,4
3,5 Esparmaceti 0,35] 4 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
a
1.4
3,5 Ester diestea- [0,35] 4 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 1
roflico de a

L, 3-butandiol 1,4
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Ejemplos 8 a 12

La substancia fundamental de los detergentes
empleados en lo que sigue esteba constituida por:

3,5 % de jabon de sosa (60 % de coco y 40 % de sebo)
1,5 % de glicolato sddico de celulosa
48,0 % de trifosfato pentasddico
21,0 ¢ de perborato sbédico
6,5 % de vidrio soluble

8,5 ¢ de aclarados Opbimo, perfume y agua.

“En los Ejemplos 8 y 9 las mezclas contenian:

8,0 ¢ de dodecilbencensulfonato sdédicos

En el Ejemplo 10:
8,0 % de sulfato sddico de alcohol graso de coco;

v en el Ejemplo 1l:
8,0 ¢ de sal sddica de un éster metilico de deido
alfa-sulfosebaceo preparado a base de &cidos

grasos de sebo,

En los Ejemplos 9, 10 y 11 las mezclas oontenién ademds:
3,5 % de éter poliglicdlico de alcohol graso (como
en el Ejemplo 1),

En el Ejemplo 8, el éter poliglicélico se reemplazd por
sulfato sddico,

En el Ejemplo 9 se empleé agua blanda de 49 de
dureza alemana; en 1os demas ejemplos, agua del grifo de 169

de dureza alemana, Sobre las mezclas pulverulentas se rocid,
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en todos los cuatro ejemplos, éster cetilico de 4cido ested~

rico. Los resuliados estan compendiados en la tabla 2.

Por los ejemplos se advierte que la represidn

de la espuma se produce ain en ausencia de &teres poligli-

cdlicos, en agua blanda ¥y con empleo de otras sales deter—

sorias de acido sulfdnico,

TABLA 2

Ejemplo. | Adieidn Indice de espumg
% 302 402 502 702 8oe ggg 952 10020
8 0,35 |4 4 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
9 - 3 1 4 6 ¢ 6
1,0 2 0,5 0,5 1 1,5 1,5 2
P ——— M
10 3 144 45 0,5 0,5 o5 o5 0,5
11 0 3,5 4 3,5 0,5 .0,5 5 6
0,35 3,5 4 1,5 0,5 o,5 0,5 0,5 0,5
12 3,5 2 3 ¢ ¢ 6
0,7 ,5 1 1 2 o 2,9
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Descrito el objeto de la invencidn, se declara
mievas las siguientes reivindicaciones, con prioridad alemana
Ne H 56 931 IVa/23a del 20 de Agosto de 1965:

1. Procediniento para preparar un agente poco es-
5 punante a temperaturas superiores g 802 € y que contiene
seles solubles en agua de materias primas detersorias anid-
nicas, del tipo de los sulfatos o los sulfonatos, jabones
alcalinos de Acidos grasos saturados o insaturados, con 10
a 24 4tomos de carbono en la molécula, y fosfatos alealinos
10, condensados o compuestos complejos organicos que se combi-
nan con la dureza calcarea del agua, caracterizado por cona
tener particulas finamente divididas (mezcladas con kas
demds particulas del détergente o aglomerades- con ellas)
de éstefes insolubles en aguz en los que existe por lo me-
15, nos un radicel alquilico saturado, de 18 o més atomos deA-
carbono, y en los que el 50 % molar de los radicales alqui-
licos estd insaturados o presenta menos de 18 atomos de cer—
bono, siendo la proporcidn ponderal de sel detersoria de

deido sulfénico a jabén y a éster de 1 : 2 : 0,05 210 ¢ 1 : 2,

20, 2. Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracteri-
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zado por contener el agente ésteres de 4cidos grasos de cadena
larga y alcoholes monovalentes, diésteres de deidos grasos y
alcoholes bivalentes, diglicéridos y triglicéridos de &cidos
grasos o ésteres de gdeidos grasos y otros alcoholes poli~
valentes o azicar, en los que por unidad de dcido graso

no existe ningﬁn grupo hidroxflico libre o existe menos de

un grupo hidroxilico libre.

3o Procedimiento segun la reivindicacidén 1, caracteri-

z2do por contener el agente ésteres de alcoholes grasos de ca~

dena larga con Acidos monocarboxilicos, Acidos dicarboxilicos
L ' . ’

0 acidos grasos dilmeros, en 1os que no existe ningun grupo

carboxilico inesterificado; o ésteres de dcidos monocarboxi-

licos y alcoholes dimeros,

4. | Procedimiento segﬁn las reivindicaciones 1 a 3, ca~-
racterizado por contener el agente jabones de longitud de cade-~

na de 012 a 018'

5. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizado en que la proporeidn ponderal de jabhdén a és-
ter es @e 1: 0,1 21 : 1.

6. Procedimiento segun las reivindicaciones 1 & 5, ca-
racterizado por contener el agente de 5 a 15 % en peso de com~
puestos detersorios del tipo de los sulfatos o los sulfonatos,
de 1 a 10 5 en peso de jabdn y hasta el 60 % en peso de sales
alcalinas de fosfatos condensados, asi como de 0,2 2 1 % en

peso de ésteres insolubles en agua.
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Te Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a §,
caracterizado por mezclarse los ésteres al detergente fine-

mente dividido o a una parte de él.

8. Procedimiento segin la reivindicecidn 7, ca-
racterizado por rociarse los ésteres insolubles en agua
dentro de las camaras de pulverizacidn que sirven para el
secado de las pastas de detergente.

9. Procedimiento segin la reivindicacion 7, ca~
racterizado por efectuarse durante la grenulacidn del de-

tergente la adicidn de los ésteres insolubles en agus.

10, - Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 9,

caracterizado en que el detergente finamente dividido se pone

en forme de pastillas.

11. Procedimiento para preparar un agente detergente

pulverulento o granulado.

Sequn se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de dieciocho hojas folisdas

y escritas a méquina por una sola de sus caras.

PRI L
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