
D 3112
^  33  03 87

P A T E N T E
D E

I N T E N C I O N

p o r  TROCEDI3HI3NSD PARA PREPARAR AGENTES DETERGENTES PULTERULEN-

TOS O GRANULADOS" a favor de la  filma alemana HENEEL & Cíe. GmbH 

domiciliada en 4000 DUSSEDDORF-BDLTHAUSEN (Alemania), Henkelstr. 

67.

de escaso poder espumante en l a  gama de temperaturas superior a

802 c .
Como se sabe, los detergentes muy espumosos no son 

5. aptos para e l  empleo en la s  modernas máquinas lavadoras de tam­

bor. El desarrollo intenso de espuma conduce, sobre todo a tem­

peraturas superiores a 80$ C, au n  rebosamiento de l a  espuma de 

lo s líquidos de lavado, con perdidas considerables de substancia 

detersoria. Además, se ha demostrado que la s  cantidades grandes 

10. de espuma amortiguan el manejo mecánico del genero que se ha de 

lavar, por lo cual lo s detergentes no desarrollan en la s  máquinas

MEMORIA D3SCRIPTITA

Este invento se refiere  a detergentes sá lidos dotados
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su plena capacidad de lim pieza.

Para reducir l a  formación de espuma, se han 

añadido ya a lo s  detergentes muy espumosos que contienen 

substancias detersorias aniónioas del tipo de lo s  suli'ona- 

5. t i s  .  1.a  a i l í a t . s  n . . . .

ite re s de peso molecular elevado y ásteres de eteres p o li-  

gLioólicos. Pero l a  acción amortiguadora de l a  espuma que 

ejercen lo s tensirnos no iónicos no b asta  en este caso 

para e l empleo de la s  mezclas en la s  lavadoras de tambor 

10. a temperaturas superiores a 80s C. Se sabe además que como 

materias amortiguadoras de l a  espuma se añaden.a lo s  deter­

gentes jabones alcalinos de ácidos grasos, en p articu lar 

lo s  de una longitud de cadena de C^g a  Cgg. Sin embargo, 

l a  acción de estas materias depende del grado de dureza 

15. del agua y se lim ita  además a determinadas substancias

detersorias. En consecuencia, hasta ahora no ha sido co­

sib le  disminuir en grado suficiente el desarrollo de l a  

espuma de lo s su lfato s de alquilo y l a s  sa les de esteres 

de ácidos sulfosebáoeos, por lo cual el empleo de estas 

20# materias primas detersorias en lo s detergentes para máqui­

nas lavadoras no ha sido posible o solo lo ha sido en grado 

secundario. Pero precisamente estas materias primas deter­

sorias merecen un in terás particu lar a causa de sus favo­

rables propiedades detersorias y f is io ló g ic a s , a s f  como 

25. de su f á c i l  desintegración biológica.

Es sabido que la s  materias primas detersorias



sin té tica s del tipo de lo s su lfatos o lo s  sulfonatos con­

tienen por lo general pequeñas* cantidades de material de 

partida que no ha reaccionado. Estas materias primas de­

te rso ria s  tienen sin  embarga una propensión tan intensa a 

l a  espuma, que aun adiciones relativamente grandes de com­

ponentes no sulfonados no reducen l a  formación de espuma 

en grado apreciable, sobre todo cuando la s  materias primas 

detersorias han de pasar como es costumbre a l a  elabora­

ción que la s  convertirá en mezclas liqu idas o só lidas de 

detergente. Las le j ía s  detersorias que contienen ta le s  ma­

te r ia s  primas, por ejemplo hidrocarburos incompletamente 

sulfonados, espumajean regularmente en la s  lavadoras de 

tambor ya a temperaturas in feriores a 80s 0. El experto 

ten ía que concluir de ello que lo s hidrocarburos no cons­

titu ían  ningún agente represor de l a  espuma apropiado para 

la s  materias primas detersorias s in té tic a s . Se sabía, c ier­

tamente, por l a  so lic itu d  de patente alemana p 28.273 D. 23 

e, que en lo s productos saponificados de sulfocloracién de 

l a  parafina que contienen todavía c iertas cantidades de 

hidrocarburos inalterados y que, mezclados oon jabén, se 

convierten en p a s t i l la s  para e l lavado de la s  manos, se 

presenta, a medida que aumenta el enriquecimiento de h i­

drocarburos, una reducoión del poder espumante. Pero s i ,  

de l a  manera ordinaria, se elaboran la s  mismas mezclas 

convirtiéndolas en mezclas líqu idas o pulverulentas de 

detergente, no se oponen, t a l  como se dice en l a  citada



so lic itu d  de patente, a los componentes no sap o n ificad  es 

y ae demuestra que el poder espumante, particularmente a 

temperaturas entre 80 y 100 s C, no disminuye prácticamente 

en comparación con lo s productos exentos de parafina.

Se ha descubierto ahora un detergente, pulveru­

lento o granulado, de escaso poder espumante a temperaturas su­

periores a 80s c, el cual contiene sa le s  solubles en agua de 

materias primas detersorias aniónicas del tipo de lo s su lfsto s  

o sulfonatos, jabones alcalinos de ácidos grasos saturados o 

insaturados, con 10 a 24 átomos de carbono en l a  molécula, y  

fo sfatos alcalinos condensados o compuestos complejos orgánicos 

que se combinan con l a  dureza calcárea del agua, detergente 

que se caracteriza por contener hidrocarburos fundentes por 

debajo de 100s C, provistos de 18 átomos de carbono, por lo 

menos, en la  molécula y en forma de p artícu las finamente d iv i­

didas, la s  cuales se hallan mezcladas con la s  demás partícu las 

de detergente o aglomeradas con e sta s , siendo l a  proporcián 

ponderal de s a l  detersoria de ácido sulfónico a jabán y a h i­

drocarburo de 1 :2 :0,05 a 10:1 :2.

Los hidrocarburos pueden ser de naturaleza a l i-  

fá tica , a l ic íc l ic a  o a ra liín tic a , de oadena recta o ramificada 

y saturados o insaturados. Hallan empleo preferente la s  para- 

fin as, d e fin a s  y productos de polimerización de d e f in a s  o 

d id e fin a s  in ferio res, con 20 y más átomos de carbono en l a  mo­

lécula, que funden por debajo de 1002 0 , La incorporación de 

estos compuestos a lo s agentes de limpieza finamaite divididos
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puede efectuarse de diversas maneras; por ejemplo, mezclando 

lo s  hidrocarburos en forma so lida a la s  mezolas. de detergente 

preparadas por granulación o secado por pulverización, o rocián­

dolos o pulverizándolos, en forma liqu ida o fundida, sobre di- 

g. chas mezclas. También puede procederse mezclando primeramente 

lo s hidrocarburos con un solo componente del detergente e in­

corporando a continuación a l  detergente este producto interme­

dio. La mezcla puede efectuarse en aflu jo  continuo o disconti­

nuo, y tanto a l a  temperatura ambiente como a temperatura ele- 

10, vada. 3n ínteres de una distribución regular de la s  materias, 

se recomienda e l empleo de lo s dispositivos mecánicos usuales 

de mezcla o granulación. Pero lo s hidrocarburos pueden también, 

con ayuda de toberas, inyeotarse directamente en la s  cámaras de 

pulverización que sirven para el Secado de la s  pastas detergen- 

15. te s . Esta disposición tiene l a  ventaja de que la s  materias aíía- 

didas se distribuyen en e l detergente de modo muy regular y se 

ahorra un dispositivo mezclador separado. Para tobera de pul­

verización puede emplearse también una tobera de la s  llamadas 

b inarias, con condnooión separada para l a  pasta de detergente y 

20. e l  hidrocarburo. S i es preciso, lo s hidrocarburos pueden di­

solverse previamente en disolventes de fá c i l  vo latilidad ; pe­

ro este procedimiento, a causa de la s  instalaciones necesarias 

para l a  recuperación del disolvente y de la s  pérdidas que es­

to trae  siempre asociadas, es menos conveniente.

25. Los hidrocarburos mezclados de l a  manera que se

ha expuesto se hallan en un estado de distribución que es suma­

mente favorable para una represión eficaz de l a  espuma. Dicho
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estado se caracteriza en que cuando se emplean hidrocarburos 

solidos la s  partícu las de detergente y de hidrocarburo se ha­

llan  a islad as unas junto a otras, o en que ambas c lases de par­

tícu la s  están pegadas, fundidas o aglomeradas entre s í  más o 

g. menos fuertemente. Los hidrocarburos líquidos se hallan de o id i- 

nailo en la s  partícu las de detergente, sobre todo en la s  "per- 

l i t a s "  o granulados absorbentes y sueltos, en íbnna de gp titas 

o lam in illas microscópicas o de otras inclusiones y aglomerados 

microscópicos.

ID. Condición previa para que se produzca l a  amor­

tiguación de l a  espuma es además l a  presencia de jabones a lca­

lin os. Los jabones idóneos se derivan de ácidos grasos con 10 

a 24 átomos de carbono; pero se emplean con preferencia lo s  

de 12 a 18 átomos de carbono a oausa de su mejor poder deterso- 

15. r io . Pueden prepararse, de manera conocida, a p a r t ir  de mez­

c las de origen natural de ácidos grasos, eventualmente hidroge­

nados, como lo s de coco, aceite de palma, sebo, aceite  de h í­

gado de pescado, t a lo l  o ácidos grasos semejantes. También pue­

den emplearse jabones de ácidos grasos sin tá tico s .

20. La acción represora de l a  espuma de l a  combina­

ción de jabones y partícu las de hidrocarburo finamente d iv id i­

das abarca a todas la s  materias primas detersorias orgánicas 

conocidas del tipo de.los su lfatos o sulíbnatos. Ejemplos de 

ta le s  materias primas detersorias son la s  sa le s  solubles en 

25* agía de su lfato  de alquilo secundarios y primarios, sulíbnatos 

de alquilo, sulíbnatos de o lefina, sulfonatos de alquilbenceno



y esteres de ácicb alfa-su lfo  sebáceo. Estos compuestos pueden 

h allarse  en fonna de sa les del sodio, e l  potasio y e l amonio o 

en forma de sa le s de bases orgánicas, en particu lar de monoal- 

oanolaminas, dialcanolaminas o trialcanolaminas. Además de 

substancias detersorias aniánicas, la s  mezclas puedan contener 

también materias primas detersorias no ién icas; a s i , por ejem­

plo, éteres a lq u ilp o lig licá lico s y ao ilp o lig licé lico s, éteres 

alqu ilfen o lpo lig lico licos u aminoáxidos. El empleo simultáneo 

de lo s éteres poligLicolíeos puede ser conveniente cuando ha de 

aumentarse todavía más e l poder de limpieza. Pero como con­

tribuyen poco o nada a l a  represión de la  espuma en lo s agen­

te s de este invento, su presencia no es indispensable. Aquí 

puede verse una ventaja particu lar del procedimiento, pues lo s 

éteres poligLicélicos, como se sabe, aumentan la  tendencia del 

polvo detergente a pegarse y aglutinarse-

Los detergentes contienen hasta 60/á en peso de 

sa le s alcalin as de fo sfatos condensados, como piro fosfato , 

tr ip o liib sfa to , te trapo lifo sfa io  o m etafosfatos. Los fosfatos 

condensados pueden también estar reemplazados totalmente o 

en parte por formadores orgánicos de complejos, que se combi­

nen con l a  dureza calcárea del agua. Ejemplos de ccmpuestos de 

e sta  índole son la s  sa les alcalinas del ácido n itrilo triacé tico  

o del ácido etilendiamino tetraaoético, y asimismo los compues­

tos organofosfáricos como lo s ácidos aminoalquilenfosfánicos 

y e l ácido h idroxietan-l,l-d iíbsfán ico, ig^al que sus sales 

alcalin as.



Además de la s  materias citadas, lo s  detergentes 

preparados según este invento pueden contener la s  materias es­

tructurales y aditivas usuales, como á lc a l is ,  sa le s  neutras, 

s i lic a to s  alcalin os, percompuestos y agentes de estabiliaaoián , 

en particu lar s i lic a to  magias ico, asa como áteres de celu losa 

solubles en agua, aclaradores Opticos, perfumes y colorantes. 

Las materias ad itivas carecen de influencia sobre e l comporta­

miento espumoso, de lo s  detergentes. Siempre que lo s  agentes 

pulverulentos se oonviertan ulteriormente en p a s t i l la s ,  puedgi 

añadirse aán agentes so lub ilizan tes.

La cantidad de sa le s  de ácido sulfánico deter­

so rias, jabones e hidrocarburos se determina según l a  f in a l i­

dad de empleo del detergente. Los detergentes aptos en igual 

medida para lavado previo mecánico y lavado mecánico en ebu­

llic ió n  contienen de S a 23% en peso, y preferentemente de 

5 a- 15% en peso, de compuestos anionactivos del tipo de lo s 

su lfatos o sulíbnatos, a s í como 0,5  a 20% en peso, y preferen­

temente de 1 a  10% en peso, de jabán. Las cantidades de hidro­

carburos su ficien tes para una represián eficaz de l a  espuma . 

se hallan entre 0,05 y 2% en peso, y preferentemente entre 

0 ,1  y 1 , 5% en peso; l a  cantidad mínima necesaria aumenta con 

e l  contenido de l a  mezcla en materias primas detersorias muy 

espumantes. Se presenta un efecto Optimo con unaproporcián 

ponderal de jabón a hidrocarburo de 1 :0 ,1  a 1 :1 . Es posible, 

como se comprende, superar l a  cantidad de hidrocarburo in d ica­

da; pero ello no reporta ninguna ventaja, porque no se mejora
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l a  represión Ae l a  espuma y en cambio se mema en grado cre­

ciente l a  capacidad detersoria.'

Debe considerarse sorprendente e l  hecho de que, 

por l a  presencia de partícu las de hidrocarburo finamente di- 

vididas, en cantidades de menos de 1%, se reprima l a  tenden­

c ia  a l a  espuma de la s  mezclas de materias primas detersorias 

muy espumantes y jabonea, a temperaturas elevadas, hasta el 

punto de qp.e sea  posible su empleo en la s  máquinas lavacbras 

de tambor. Esto podía esperarse tanto menos cuanto que lo s h i- 

30. drucarbuius son ineficaces cuando se introducen en la  mezcla 

en forma de componentes no sulíonatos, junto con la s  materias 

primas detersorias, o cuando se lo s  mezcla intensamente, de 

modo análogo a lo s otros componentes del detergente, con lo s 

cono ¿lirados de detergente líquidos o pastosos flos llamados 

15. "s lu rr ie s") , originando dispersiones homogéneas, que no se des­

componen. Sorprendente es también el heoho de que l a  represión 

de l a  espuma sálo se presente con la  presencia de una determi­

nada cantidad de jabán, de efecto sinergico, pero sin que l a  

accián está ligada a la  existencia de jabones calcáreos inso- 

20, lubles. Las propiedades espumosas de lo s  agentes de este inven­

to dependen por lo tanto ampliamente del grado de dureza déL 

agaa corriente. Es también una ventaja que el desarrollo de 

espuma sálo se reprima moderadamente entre 20 y 50s c, o sea 

en l a  gama de lo qjue se llama el lavado fino. La espuma abun- 

25. dante d ific u lta  él manejo mecánico enárgico del gánero que Se 

lava e impide a sí que se a fie ltren , ajen y deterioren lo s te-



jidos sensibles de lana, seda y fib ras s in té tic a s . P articu lar 

importancia tiene el hecho de que, dentro de l a  gama de con­

cent racién que se ha indicado, lo s hidrocarburos agregados no 

mermen la s  propiedades detersorias n i l a  capacidad de almace- 

namiento y derrame de lo s  detergentes pulverulentos. Asimismo, 

la s  cantidades empleadas de hidrocarburo son tan pequeñas que, 

al disolverse lo s agentes, e l agua lle g a  sin  estorbos a la s  

partícu las de detergente y l a  rapidez de disolucién no merma 

n i siqu iera en fr ío . Dado que en la s  lavadoras de tambor to - 

2_0  ̂ talmente automáticas solo se dispone de un tiempo determinado 

para l a  operacién de disolución, es imprescindible l a  disolu­

cién rápida y completa del detergente en agua f r ía .

E J E M P L O S

En lo s  ejemplos que sigren se emplearon mezclas 

pulverulentas de detergente, preparadas por pulverizacién en 

caliente. La prueba del comportamiento espumoso se efectúe? 

en condiciones cercanas a la s  de l a  práctica, en una lavadora 

de tambor de la s  corrientes en el oomercio (tipo 4 de l a  f i r -  

20, ma Schulthess, de Rurich). Para una carga Se requirieron 14 

l it r o s  de l e j í a  de lavado. El nivel del líquido y l a  altura 

de l a  espuma se comprobaron por l a  m irilla , junto a l a  cual, 

empezando a l a  altura de l a  marca de nivel del líquido, se 

hallaban 6 sen iles a l a  misma distancia unas de o tras, con la s  

designaciones O a 5. Los índices de espuma indicados en la s  

tab las que siguen corresponden a l a  a ltu ra  de l a  señal slcan-

25.



zada por e l  n ivel de l a  espuma. La c if r a  0 s ig n ific a  ene no 

se produce ninguna espuma; l a  señal 5 indica que el tambor, 

sin  rebosar, está  lleno de espuma; y la  c ifra  6 indica el re­

bosamiento de la  espuma da l a  l e j í a  de lavado. La concentra­

ción de empleo del detergente fue en todos lo s  ejemplos de 

3,5 g p o r  l i t r o .  Con excepción e l ejemplo 10, se enpleó agua 

corriente de 16B de dureza alemana. Todas la s  c ifra s  porcen­

tuales indicadas en lo que sigue significan porcentajes en pe­

so.

E J E M P L O  1 a 7

Se empleó un polvo detergente de la  composición que

sigue:

12,0% de dodecilbencensulfonato sódico,

1,5% de ete r poligL icó lico  de alcohol graso (alcohol gra­

so de O ĝ, índice yodimetrico =50,  7 a 10 grupos 

e t ile n g li  cólicos)

1,5% de gLicolato sódioo de celu losa 

25,0% de tr ifo s fa to  pentasódico 

20,0% de piro fosfato tetrasódico 

4, 5% de vidrio  soluble 

15,0 % de perborato sódico 

8,5% de su lfato  sódico

8,5% de perfumes, aclarador óptico y agua.

31 3,5% restante estuvo constituido en lo s en-
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sayos de comparación, ya sea por jabón en polvo, ya sea  por 

los hidrocarburos reseñados en l a  tab la  1 , mientras en lo s 

ejemplos según el invento estuvo constituido por mezclas da 

uno y otros. La preparación de estes mezclas se efectué, en 

el caso de lo s hidrocarburos líquidos (Ejemplos 1,6 y 7), en 

un dispositivo de granulación; y en e l  caso del empleo de pa­

rafinas só lid as, presentes en forma de copos fin os, en un tam­

bor mezclador. El jabón empleado se componía en e l 60% de jabón 

de coco sódico y en el 40% de jabón de sebo sódioo. Todos loa 

10. componentes del detergente se  volvieron a mezclar a continua­

ción íntimamente una vez más.

Los resaltados de l a  medición de l a  espuma en 

relación con l a  temperatura están compendiados en l a  tab la  1 , 

l a  cual incluye también lo s ensayos de comparación. Con lo s  

15. ejemplos 6 y 7 se demuestra que l a  acción represora de l a  es­

puma que ejeroen lo s hidrocarburos se in ic ia  en un índice de 

carbono de 18, pero que se hace considerablemente más intensa 

a medida que aumenta e l índice de carbono.



T A B L A  I

ì- - - - - - - - - - - - - - - - -

Ejem
p io "

Jabón

%

Aditivo

% 309

Indice 

509 Tps

de espuma 

809 90s 959 1009C

- ¡ 3 , 5 - 5 4 1 1 5 6 6

3 , 1 5 aceite de pa- 0 , 3 5 4 1 0 ,5 0 , 5 0 , 5 1 1 , 5

2,8 rafin a (¿ndi- 0 , 7 3 0 , 5 0 , 5 0 , 5 0 , 5 0 , 5 0 , 5

1 2,1 ce d e  C 20) 1,4 2 0 , 5 0 , 5 0 , 5 0 , 5 0 , 5 0 , 5

1 , 0 5 2,45 2,5 1 0 , 5 0 , 5 0 , 5 1 1

0 3 , 5 5,5 6 6 6 6 6 6

ì
tj 3 , 1 5 parafina (de 0 , 3 5 4,5 0 , 5 0 , 5 0 , 5 1 2 3 , 5
¡ 2,8 punto de fu- 0 , 7 3 0 , 5 0 , 5 0 , 5 0 , 5 1 1

: 2 2,1 sida 429 a 1 , 4 4 0 , 5 0 , 5 0 , 5 0 , 5 1 2

1 , 0 5 449 C) 2,45 5 0 , 5 0 , 5 1 1 1 4,5

0 3 , 5 6 6 6 6 6 6 6

3 , 1 5 parafina (de 0 , 3 5 3 4 0 , 5 0 , 5 0 , 5 0 , 5 0 , 5

3 2,45 punto de fu- 1 , 0 5 3 2 0 , 5 0 , 5 0 , 5 0 , 5 0 , 5

1 , 0 5 sion 569 a 2,45 3 , 5 4 0 , 5 0 , 5 0 , 5 1 1

0 583 C) 3,  98 5 6 6 6 6 6 6
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Sgem
p í a "

Jabón Aditivo Indice de espuma
..f % 30a 503 70 s 80s 90s 953 300 ac

- 5 ,5 *" - 5 4 1 1 5 6 6

- 3,15 parafina !de 0,55 4 4 0 0 0 0 0 ,5

4 2,45 punto de fu- 1,05 3 4 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0 ,5 2

1,05 si¿n  59s C) 2,45 5 4 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0 ,5 1

0 3,50 5,5 6 6 6 6 6 6

3,15 parafina (de 0,35 3 4 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0 ,5 1

5 2,45 punto de fu l 1,05 5 5 1 0¡5 0 0 ,5 0 ,5  ;

1,05 sidn 85- a 2,45 4 5 3 2 1 1,5 2

0 100SC) 3,5 5,5 6 6 6 6 6 6

3,15 polefina de 0,55 5 4 1 0 ,5 0 ,5 1 5

6 2,45 °18 1,05 4 3 1 1 2,5 4 6

3,15 d e f in a  de 0,35 5 5 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0 .5 0 ,5

7 2,45 SL 1,05 4 4 0 0 0 0 0

1,05 2,45 5 3 0 0 0 0 0

0
-

3,5 6 6 6 6 6 6 6
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E J E  M P L O S  8 a 12

La substancia fundamental de lo s detergentes 

empleados en lo que sigue estaba constituida por:

5. . ,1, 5/a de gLicolato sodico de oelulosa

48,0% de tr iíb sfa to  pent asádico 

15,0 /j de perborato sádico 

10,0 % de sulfato sádico 

6, 5% de vidrio soluble
10.

8, 5% de aclarador óptico, perfume y agua.

En lo s ejemplos 8 a 11 la s  mezclas contenían: 

8,0% de áodecilbencensulíbnato sádico;

y  en el ejemolo 12:
15.

8,0%de sulfato sádico de alcohol graso de coco.

Las mezclas contenían además en lo s ejemplos 8

a 30 y  en e l  12:

2Q 3, 5% de ete r p oligL ioálico  de alcohol graso (como en el

Ejemplo 1 ) .

En e l ejemplo 8, el eter poligLicálico se reem­

plazo por sulfato ^Jdico.

En e l  ejemplo 10 se empleó agua blanda de 4- 

de dureza alemana, y en lo s  demás ejemplos, agua del grifo  con 

16- de dureza alemana. Sobre lo s  detergentes tratados con can-

25.



-  16  -

1

tidades variables de jabón sádico a base de 60% de ácido graso 

do coco y 40% de ácido graso de sebo se roció parafina de pun­

to de fusión 56 a 53 SC.

Los resultados figuran en l a  ta b la  2. En e l  

5, ejenplo 8 se demuestra como el rebajamiento de l a  espuma de­

pende de l a  proporción de jabón respecto a hidrocarburo. El 

ejemplo 9 demuestra que l a  sobredosificación en hidrocarburo 

no produce ninguna o tra  regresión déL. volumen de l a  espuma.

El hecho de que l a  represión de l a  espuma es eficaz aun en 

10. agua blanda, con ausencia de áteres p o lig licó lieo s y con em­

pleo de su lfa io s de alcohol graso, se desprende de lo s ejem­

plos 10, 11 y 12.



T A B L A  2

Ejem
pio "

Jabón Parafina Indice de espuma
t-'/° % 303 40S tps TOS 80 s 90e 959 100 SC

8 3,5 0 3 4 3,5 2 5 6 6 6

3,3 0 , 2 4 4 0 ,5 0 ,5 0,5 1 1 2

3,15 0,35 3 4 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5

2,80 0 ,7 4 4,5 0 ,5 0 ,5 0 ,5 1 1 1,5

2,45 1,05 4 5 4,5 0 ,5 0,5 1 1,5 2

1,4 2,1 3,5 4 4 0 ,5 2, 5 4 5 5

0,7 2 , 8 1 4 0 ,5 2 4,5 6 6 6

9 3,5 0 , 3 5 -  10 4 4 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5

10 3,5 0 3 2 1 1 4 6 6 6
3,5 jL y 4* 2 2,5 0,5 0,5 1 1,5 1,5 1,5

11 3,5 0,35 4 5 4,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5

12 3,5 0 3,5 4 3,5 0,5 0,5 5 6 6

S,5 0,35 3,5 3 1,5 0,5 o,5 0,5 0 ,5 0,5
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E J E M P L O S  15 y 14

Se empleó uña mezcla de detergentes compuesta de:

3.5 % de jabón sódico (60% de coco y 40% de sebo)

g, 2,5 % de áter poligLicolioo de alcohol graso (como en el

Ejemplo 1)

1 .5  % de gLicolato sádico de celu losa

30.0 % de tr ifo sfa to  pentasódico

18.0 % de piro fosfato tetrasódico

10. 15,0 % de perborato sódico

6.0 % de sulfato sódico

6.5 % de vidrio soluble,

que ademas contenía, en el ejemplo 13:

15. 8,0 % de do d e cilb  ene ensulfo nato sódico

y en el ejemplo 14 : ' *

8.0 % de s a l  sódica de un éster m etílico de ácido a lfa -

sulíbsebácioo preparado a p a r t ir  de ácidos grasos 

de sebo.
20.

Las mezclas de detergente sé mezclaron íntima­

mente con cantidades variables de parafina de punto de fusión 

56 a 58B C. ,

La máquina lavadora se cargá con 2 kg de ropa 

25. y se siguió e l comportamiento espumoso de l a  l e j í a  (concentra­

ción de l a  l e j í a ,  3, SgA itro ) en el curso de una operación de



lavado en dos etapas, en l a  segunda de la s  cuales, o etapa 

principal, después de descargar l a  l e j í a  de lavado previo se 

u tiliz ó  l e j í a  de lavado fresca , Los resultados están compen­

diados en l a  tab la  S.

E J E M P L O  15

Se repitió  e l ejenplo 13 pero empleando, en lu ­

gar de l a  parafina, 1,4% de un polibutadieno polimerizado pre­

dominantemente ai posici&i 1 ,4 , de una viscosidad de 22.000 

centipoises a 309 C y con un -índice yodimétiico de 395. Los 

resultados se exponen igualmente en l a  tab la  3.

T A B L A  3

Ejem
p ío "

Adición

%

Indice

Etapa de lavado prévit 

209 g)9 409 90SC

de l a  espuma

Etapa de lavado principal 

409 609 e09 902 959 1009C

13 0 2 2 2 3 3,5 2 3 6 6 6

0 ,7 1 2 2 2 2 0 ,5 1 2 2 3,5

1,0 1 2 2 2 2 1 1 1,5 2 2

14 0 1 1,5 2 2 1,5 2 3 6 6 6

0,7 1 1,5 1,5 1 1 1 1 1,5  2 2,5

1,0 1 1,5 1,5 1 1 1 1 2 2 2,5

15 0 2 2 2 3 3,5 2 3 6 6 6
1,4 1,5 2 2 2 2 o , 5 0 , 5 1  2,5 4



N O T A

Descrito el objeto del presente invento se decla­

ran nuevas y de propia invención la s  siguientes reivindicaciones 

con prioridad de l a  so lic itu d  de patente alemana H 56 932 IVa/25e 

del 20 de agosto de 1.965.

I -  Procedimiento para preparar agentes detergen­

te s  pulverulentos o granulados, poco espumantes a temperaturas 

superiores a sOs C y que contienen sa le s  solubles en agaa de ma­

te r ia s  primas detersorias aniánicas, del tipo de lo s su lfato s o

sulibnatos, jabones alcalinos de ácidos grasos saturados o insa-
10. . ,*

turados, con 10 a 24 atomos da carbono en l a  molécula, y fo sfato s

alcalinos condensacbs o compuestos complejos orgánicos que se 

combinan con l a  dureza calcárea del agua, caracterizados por 

contener hidrocarburos fundentes amenos de 1002 C y con 18 áto­

mos de carbono por lo  menos en l a  molácula, en forma de p a rt í - 
15.

culas finamente divididas, l a s  cuales se hallan mezcladas con* la s  

demás partícu las del detergente o aglomeradas con e lla s , siendo 

l a  proporción ponderal de s a l  detersoria de ácido sultánico a ja-  

bán y a hidrocarburo de 1 :2 :0,05 a 10 :1 :2 .

20. 2 .-  Procedimiento según l a  reivindicacián 1, carao

terizado en q.ue en lo s agentes lo s  hidrocarburos están con stitu i­

dos por parafinas, d e f in a s  o productos de polimerizacián de o le-



finas o diolefinaa in ferioras con 20 y más átomos de carbono 

en l a  molácula.

3 .- Procedimiento según la s  reivindicaciones 1 y

2, caracterizado por contener lo s agentes, jabones de longitud 

de cadena de & C^g,

4*- Procedimiento segán la s  reivindicaciones 1 a

3, caracterizado en que en lo s agentes, l a  proporción ponderal 

de jabón a hidiocarburo es de 1 :0 ,1  a 1 :1 .

5 . - Procedimiento según la s  reivindicaciones 1 a

4, caracterizado por contener lo s  agentes de 5 a 15% en peso de 

compuestos detersorios del tipo de lo s su lfatos o sulibnatos,

1 a 3D% en peso de jabón, hasta el 60% en peso de sa le s alcalinas 

de fo sfato s condensados y de 0 ,1  a 1,5% en peso, de hidrocarburos.

6 . - Procedimiento según la s  reivindicaciones 1 a

5, caracterizado por mezclarse lo s  hidrocarburos a l detergente 

finamente dividido o a una parte de e l.

7 . - Procedimiento según l a  reivindicación 6, ca­

racterizado por rociarse lo s hidrocarburos dentro de la s  cámaras 

de pulverización que sirven para e l secado de la s  pastas de 

detergente.

8 .- Procedimiento según l a  reivindicación 6, ca­

racterizado en que l a  adición de lo s hidrocarburos se efectúa du­

rante l a  granulaoiún de lo s detergentes.



9.-  Procedimiento segan la s reivindicaciones 1 a

8, caracterizad? en qpe e l detergente finamente dividido se pone

en forma de p a s t i l la s .

ID.- Procedimiento para preparar agentes detargén­

tea pulverulentos o granulados.

Segtín ae desoribe y reivindica en l a  presente memo­

r ia  descriptiva que oonsta de 22 hojas fo liadas y e sc r ita s  a

máquina por una so la  de sus caras.


	Bibliographic data
	Description
	Claims



