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MEMORTA DISCRIPTIVA

Bate invento Se refiere a detergentes sdlidos dotados
de escago poder espumante en la gama de temperaturas superior a
80¢ C.

Como =e sabe, los deftergentes muy edpumosos no son
aptos para el empleo en las modernas médquinas lavadoras de tam-
bor.; El desarrollo intensSo de eSpuma conduce, Bobre todo 2 tem-
peraturas superiores a 80¢ C, a un rebosamiento de la espuma de
los 1fquidos de lavado, con pérdides considerables de substancis
detersoria. Ademds, se ha demostrado que las ocantidades grendes
de egpuma amortignan el manejo mecdnico del género que se ha de

lavar, por lo cual los detergentes no desarrollan en las mdquines



su plena capacidad de limpleza.

Para reducir la formacidn de espuma, se hen
afladido ya a los detergentes muy espumosos que contienen
substencizs detersorias anidnices del tipo de 1os sulfons.

5, Tos o los sulfatos substancias detersorias no idnicas, como

éteres Ge peso molecular elevado y dsteres de dteres 00li-
glicdlicos. Pero la accidn amortigiadora de la eSpuma que
ejercen los tensiuros no idnicos no baste en este caso
para el empleo de las mezclas en lag lavadores de tambor

10. 2 temperaturas superiores o 802 C. Se sabe adends que como
mabterias an;ortigladoras de la espuma Se asfiaden 2 los deter-
gentes jebones alcalinos de 4cidos gresos, en particular
los de una longitud de cadena de Cig & C,,. Sin embargp,
la accidn de estas materias depende del grado de dureza

15, del agne ¥y se limita ademds a deteminadas substancias
detersorizs. En conseocuencia, hasta ahora no ha 8ido po-
sible disminuir en grado suficiente el desarrollo de la
edpume de los sulfetos de alquilo y las sales de deteres
de deidos sulfosebdeeos, por 10 cusl el empleo de estas

20, materias primas detersories en los detergentes pare méqui-
nas lavadoras no ha sido posible o 5010 10 ha sido en grad
secundario. FPero precisemente estaz:: materias primas deter-
sorias merecen un interds partioular a csuse de sus fayo-
rables propledades detersorias y fisioldgices, aef como

25, de su féeil desintegracidn bioldgice.

Es gabid que 128 materias primes detersories



5.

10,

15.

20.

25,

gintéticas del tipo de lo® sulfetos o 1los sylfonatos con-
tienen por lo gemeral pequetias cantidades de mabterial de
partida que no l{a reaccionado. Etes materias primas de-
tergorias tienen sin embarg una propensidn tan intensa a
1z espuma, que aln adiciones relativemente grandes de com-
ponentes no sulfonados no reducen ls formacidn de espuma
en gredo epreciable, sobrs ftodo cuando las materias primas
detersorias hen de pasar como es costumbre a la elebora-
cidn que las convertird en mezclaa 1fquides o sdlidas de
detergente. Las lejias detersorias que contienen tales ma-
terias primas, pOI; e jemplo hidrocarburos incompletemente
aulfonados, espumejesn regularmente en las lavadoras de
tanbor ya a temperaturas inferiores & 802 C, El experto
tenfa que concluir de ello que 108 hidrocarburos no cons-
titufen ningin agente represor de la espume spropiadd para
los materies primes detersorias sintéticas. Se sabfa, cier-
tanente, por la solicitud de patente elemenz p 28,273 D. 23
e, Qe en los productos saponificados de sulfocloracidn de
la parefina que contienen todevia ciertas centidades de
hidrocarburos inalteralos y que, mezclados con jsbdn, se
convierten en pestillas para el lavado de 128 ménos, ge
presenta, a medida que aumenta el enriquecimiento de hi-
drocarburos, una reduccidn del poder espumente. Pero si,
de la meénere ordinaria, se elsboran las mismas mezclas
convirtiéndolas en mezclas 1imidas o pulverulentas de

detergente, no se oponen, tal como se dice en la citada
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golicitud de patente, 2 los componentes no saponificables
¥ se demuestra que el poder espumante, particulermente @
temperaturas entre 80 y 1002 ¢, no disminuye précticamente
en compzracidn con los productos exentos de parafina.

Se ha descublerto shore un debtergente, pulveru-
lento o grenulado, de escaso poder empumente & temperaturas su-
periores a 802 C, el cual contiene Sales solubles en a&gna de
materias primes detersoriss anidnices del tipo de los sulfatos
o sulfonatos, jabones glealinos de deidos grasos ezturados o
ingaturados, con 10 a 24 dtomos de carbono en la moldeculs, y
fosfatos slcalinos condensados o compuestos complejos orgfnicos
que Se combinem con la dureza calcdrea del sgua, detergente
que se caracteriza por contener hidrocarburos fundentes por
debajo Ge 1002 C, provistos de 18 Jtomos de carbono, por 1o
menos, en la moldeula y en forma de pertfcules finamente divi-
didas, las cuoles s¢ hallen mezcladas con las demds particulas
de detergente o aglomeradas con ésfas, siendo la proporcidn
pondersl de sal detersoria de dcido sulfdnico & jabdn y a hi-
drocarmro de 1:2:0,05 & 10:1:2. |

Tos hidrocarburos pueden ser de neturaleza ali-
fétice, alicfclica o aralifdtice, de cadena recte o remificada
¥y saturalos o insaturados. Hallan empleo preferente las pare-
fines, olefinas y productos de polimerizacidn de olefinas o
diolefinas :Lnferiores,. con 0 y més &bomos de carbono en la mo-
1éeule, que funden por debejo de 1002 O, La incorporacidn ds

estos compuesteg & los agentes de limpieza finamerte divididos
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puede efectuarse de diverses meneras; por ejemplo, mezclando
los hidrocerburos en foma sdlida & las mezolas de detergente
preparades por granulacion o Secado por pulverizacidn, o rocidn-
dolos o pulverizdndolos, en fome liguida o fundida, sobre di-
5. chas mezclas. También puede procederse mezelands primeranente
loa hidrocarburos con un 8010 componente del detergente e in-
corporendo a continuacidn el detergente este producto interme-
dio. DLa mezcla puede efectuarse en aflujo continuo o disconti-
nwo, y tanto a la temperatura embiente como a temperatura ele-
10, vada. Zn interds de una distribucidn reguler de lazs materias,
ge recomimda el empleo de 10S dispositivos mecdnicos ucuzles
de mezela o grenulacidn. Pero los hidrocarburos pueden 'también,
con gyude de toberas, inyectarse directemente en las cémaras de
pulverizacion que sirven para el Secado de las pastas detergen-
15, tes. Bsta disposicidn tiene la venteja de que las materias afe-
dides se distribuyen en el detergente de modo muy regular y se
ahorre un dispositivo mezclador separado. Para tobera de pul-
verizacidn puede emplearse también una tobera de las 11.madas
binariss, con conducoicn separada para la pasta de detergente y
20, el hidrocarburo. 3i es preciso, los hidrocarburos pueden di-
solverse previamente en disolventes de fdeil volatilidad; pe-
ro eSte procedimiento, & causa de las instalaciones necesarias
para la recuperacidn del disolvente y de las pérdidas gue es-
t0 trae siempre asociadas, es menos conveniente.
25, los hidrocarburos mezclados de la manera gque Se
hea expuesto se hallan en un estado de distribucidn que es suma-

mente favorable para una represion eficez de la espuma. Dicho
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estado se caracteriza en que cuendo Se empleen hidrocarburos
sdlidos les partfoulas de detergents y de hidrocarburo Se ha-
llen aisladas unas junto a otras, o en que ambas clases de par.
ticules estén pegadas, fundides o aglomeradss entre s mds o
menos fuertemente. Ios hidrocarburos liquidos se hallan de ordi.
nario en las particulas de detergente, sobre todo en las "per.
litas" o granulados @bsorbentes y sueltos, en fomma de gof;'itas

o leminillas microscdpicas o de otres inclusiones y aglomeredos
microscdpicos.

Condicidn previa para que Se produzcs ls amor-
tigiecidén de la espuma es ademds la presencia de jebones alce-
linos. Los jabones iddneos se derivan de deidos gresos con 10
8 24 dtomos de carbono; pero Se empleen con preferencie los
de 12 2 18 dtomos de ocarbono a ceusa de Sy mejor poder deterso-
I‘i.o; Pueden prepararse, de menera conocida, & partir de mez-
clas de origen natural de 4cidos grasos, eventuslmente hidroge-
nados, como los de coco, aceite de palma, Secbo, aceite de hi-
gado de pescado, talol o dcidos grasos semejantes. También pue-
den emplearse jabones de doidos grasos sintéticos. )

La eccidn represora de 1a espume de 1a combine-
cidn de jebones y pertfculas de hidrocarburo finamente dividi-
das ebarca a todes las materias primas detersorias orginicas
conocides del tipo de.los sulfetos o eulfonstos. Sjemplos de
tales materias primas detersorizs son las sales solubles en
agna de sulfato de aléuilo secundarios y primarios, sulfonatos

de alquilo, sulfonatos de olefina, sulfonatos de alquilbenceno
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y éoteres de dcid alfa-sulfosebdceo. EStos compuestos pueden
hallarse en foma de sales del sodio, el potasio y el smonio o
en forma de sales de bases orgénicas, en particular de monoal-
canolamines, dialcenolsmines o trialeanolaminas. Ademds de
substencias Qetersorias enidnicas, las mezclas pueden contener
tembién materias primes detersorias no idnicas; asi, por ejem-
plo, éteres alquilpoliglicdlicos y acilpolizlicdlicos, éterem
alquilfenolpoliglicdlicos u aminodxidos. El empleo simltdneo
de 108 éteres poliglicdlicos puede Ser conveniente cusndo ha de
sumentarse todavia méds el poder de limpieza. Pero como con-
tribuyen poco o nada a le represidn de la eSpuma en 10S agen-
te9 de este invento, su presencia no es indispensable. Aqui
puede verse una ventaja particular del procedimiento, pues los
dteres poliglicdlicos, como Se Sabe, eumentean 1a tendencia del
polvo detergente a pegarse y aglutinarse.

Log detergentes contienen hesta &0/ en peso de
Sales eleglinas de fosfatos condensados, como pirofosfato,
tripolifosfato, tetrapolifosfato ¢ metafosfatos. Los fosfatos
condensados pueden tembidn ester reemplezados totalmente o
en parte por formadores orgénicos de complejos, gue se combi-
nen con la dureze calcdres del agua. Ejemplos de compuestos de
esta fndole son les sules sdlcalinas del deido nitrilotriacdtico
o del deid etilendiamino tetraacdtico, y ssimismo loS compues-
tos orgenofosféricos como los fcidos eminoelquilenfosfdnicos
y el 4cido hidroxietan-1,1-difosfénico, igial gue sus sales

alcalinas.
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Ademds de las materias citadas, los detergentes
preperados segin este invento pusden contener las materias es-
tructurales y aditivas ususles, como 4lcalis, sales neutres,
Silicatos alcelinos, percompuestos y agentes de esbebilizacidn,
en particular silicato magndsico, usi como dteres de celulosa
solubles en agua, aclaradores dpticos, perfumes y coloranted.
Las materias aditivas carecen de influencia sobre el comporta-
miento espumos0. de los detergentes. Siempre que los agentes
pulvemlentos ge conviertan ulteriormente en pastillas, pueden
adadirse ain agentes solubilizantes.

La centigad de sales de dcido sulfdnico deter-
sorias, jabones e hidrocarburos Se determina segin la finali-
dad de empleo del detergente. los detergentes aptos en igual
medida pare lavedo previo mecdnico y lavado mecénico en ebu-
1licidn contienen de 3 & 205 en peso, y preferentemente de
5 & 15/ en peso, de compuestos snionactivos del tipo de los
sulfatos o sulfonatos, asi como 0,5 & 20/ en peso, y preferen-
temente de 1 2 10/ en peso, de jebdn, Las canticdades de hidro-
carburos suficientes para una represidn eficez de la espume
se hallan entre 0,05 y 2% en peso, y preferentemente entre
0,1y 1,5# en peso; la centidad minima necesaria aumente con
el contenido de la mezecla en mabterias primas detersorias muy
espunantes. Se presenta un efecto c)'jp‘ai:no con un& proporcidn
ponderal de jebon a hidrocarburo de 1:0,1 a 1:1. Es posible,
coi0 Se comprende, superar la cantidad de hidrocarburo indica-

da; pero ello no reporta ninguna ventaja, porgque no Se mejora
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la represion de la eSpuma y en cambio Se merma en grado cre-
ciente la capacidaed defersoria.

Débe considerarse sorprendente el hecho de que,
por la presencia de particulas de hidrocarburo finemente di-
vidides, en cantidades de menos de 1%, e reprime la tenden-
cia a la espuma de las mezclas Jde naterias primas detersorias
oy es;pume;ltea y Jjabones, a temperaturas elevadas, hasta el
puni:o de que sea posible su empleo en las mdguinas lavadoras
de tambor, Esto podia esperarse tento menos cueanto que los hi-
drocarburos son ineficaces cuando e introducen en la mezocla
en forma de componentes no sulfonatos, junto con las materias
primes detersorias, o cuendo e 1ol mezcla intensemente, de
modo andlog = los otros componentes del detergente, con los
concén'&rados de detergente 1iguidos o pestosos (los llamados
"glyrries*), originand dispersiones homogéneas, que no Se des-
;omponen. 'Soxprendente es tembién el hacho de ciue la represidn
de 1o espuma s8dlo se presente con la presencia de una determi-
nada cantidad de jabdn, de efecto sindrgico, pero sin que la
accidn esté ligade a la existencia de jebones calcdreos inso-
lubles; Leg propiedades espumosas de los agentes de esbe inven-
to dependen por lo tanto amplismente del grado de dureza ddl
ama corriente. Be tombién una ventaja me el desarrollo de
espuma 8910 se reprima moderademente entre 20 y 50¢ C, o sea
en la geme de lo que se llama el lavado fino., La espuma abun-
dente dificulte el menejo mecénico endrgico del género que Se

lava e impide a9l que se afieltren, ajen y deterioren los te-

24
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jidos sensibles de lena, Seda y fibras sintéticas. Particular
importancia tiene el hecho de que, dentro de la gams de cone
centracidn que Se he indicado, 10S hidrocarburos agregados no
mermen las propledades detersorias ni la cgpacidad de almace-
namiento y derrame de los detergentes pulverulentos. Asimismo,
lzs centidades empleadaes de hidrocarburo son ten pequeilas que,
gl disolverse 1los agentes, el agua llega sin estorbos a las
particulas de detergente y la repides de disolucidn no merma
ni siquiera en frio. Dado que en las lavadoras de tambor to-
talmente zutométicas solo se dispone de un tiempo detemminado
para la opgracidn de disolucidn, es imprescindible la disolu-

cidn répida y completa del detergente en agua fria.

TJIEMPLOS

In los ejemplos que siguen Se emplearon mezclas
pulverulentas de detergente, preparadas por pulverizacidn en
caliente. La prueba del comportamiento espumoso se afectud
en condiciones cercanas a las de la prdctica, en una lavedora
de tembor de las corrientes en el comercio (tipo 4 de la fir. .
me Schulthess, de Zurich). Para una carga ¢ requirieron 14
litros de lejie de lavado. 21 nivel del lfquide y le altura
de la espume Se comprobaron por le mirille, junto @ la cual,
empezende a la alturs ds 1o marca de nivel del ligmido, se
helloben 6 Sefiiles & le misma distancia unas de otras, con lasg
designaciones O a 5. Ios fndices de espume indicados en las

tables que Siguen corresponden a la altura de la sefial alcan-
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zada por el nivel de la espuma. La cifra O significa oe no

Se produce ningine espuma; la 8efial 5 indice que el tembor,
sin rebosar, estd lleno de espuma; y la cifra g indica el re-
bosamiento de la espume de la lejia de luvado. La concentra-
cidn de empleo del detergente fud en t0d0s los ejemplos de
3,5 g por litro. Con excepeidn el ejemplo 10, se empled ama
corriente de 162 de dureza alemena. Todes las cifras porcen-
tudles indicadas en lo gue sigue significan porcentajes en pe-

80.

SJENPLO 1al?

Se empled un polvo detergente de 1e composicidn que

sigue:

12,04 de dodecilbencensulfonato sddico,

1,54 de dber poliglicdlico de elcohol graso (alcohol gra-
so de Ciq, Indice yodimétrico = 50, 7 a 10 grupos
etilenglicolicoa)

1,5% de glicolato sddico de celulose

25,0/ de trifosfato pentasddico

20,0, de pirofosfato tetrasddico

4,54 de vidrio soluble

15,04 de perborato sddico
8,54 de sulfato sddico
8,54 de perfumes, aclarador optico y aga.

E1 3,5/ restente estuvo constituido en los en-
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sayos de comparseion, ye sea por jabdn en polvo, ya Sea por
los hidrocarburos resefiados en la feble 1, mientras en los
sjemplos segin el invento estuvo comstituid por mezclas de
wno y otros, La preparacidn de estes mezclas se efectud, en
el caso de los hidrocarburos lfquidos (Ejemplos 1,6y 7), en
un dispositivo de grenulacidn; y en el caso del empled de pa-
rafines s3lidas, presentes en forma de copos finos, en un tem-
tor mezclador. EL jebdn empleado Se componfe en el 60/ de jabon
de coco sddico y en ol 40% de jabon de sebo sddico. Tods los
component es del det ergen{;é 8¢ volvieron a mezclar a continua-
cidn {ntimements una vez méds. )
. Ios resultados de la medicidn de la espuma en
relacidn con le temperatura estdn compendiados en la tabla 1,
la cuel incluye tembidn los ensayos de comperacidn. Con los
ejemplos 6 y 7 8¢ demuestra gque le eccidn represora de la eg-
pume. que ejereen los hidrocarburos Se iniciz en un fndice de
carbono de 18, pero que se hace considerablemente mds intensa

a medida que sumenta ol {ndice de carbono.
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TABLA I
Ejem | Jabon Aditivo Indice de espuma
1o
P 4 # Fe e e 80 9we 952 100eC
- j 3,5 - - 5 4 1 1 5 6 6

- 8,15 aceite de pa-| 0,35 | 4 1 0,5 0,5 0,5 1 1,5
i 2,8 rafina (fndi-{0,7 | 3 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
1 |21 |[cedec20) [1,4 [2 0,50,50,50,50,5 0,5

1,05 2,45 2,5 1 0,5 0,5 0,5 1 1
0 55 55 6 6 6 6 6 6
3,15 | parafine (de | 0,35 4,5 0,5 0,5 0,5 1 2 35
2,8 | punto de fu- | 0,7 3 0,5 o,'.s 0,5 0,5 1 1
2 |21 | eidnazes |14 4 050,550,505 1 2
1,05 | 442 C) 2,455 0,5 0,5 1 1 1 4,5
o ' 3,5 |6 6 6 6 6 6 6

3,15 | parafina (de | 0,35 | 3
3 2,45 | punto de fu- | 1,05| 3

6,5 0,5 0,5 0,5 0,5
6,5 0,5 0,5 0,5 0,5
1,05 | sidn 56¢ a 2,45 3,5 0,5 0,5 0,5 1 1
0 s8¢ C) 305 6 6 6 6 6 6

SN
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Zjem | Jabon Aditivo Indice de espuma
1o
P 4 % |20e 502 70e 802 902 952 1008C
- 3,5 - - 5 4§ 1 1 5 6
= 3,15 | perafina [de [0,35 [4 4 O O 0 0 0,5
4 | 2,45 |punto de fu- [1,05 |3 4 0,5 0,5 0,5 0,5 2
1,05 | =idn 59¢ C) 2,45 |5 4 0,5 0,5 0,5 0,5 1
0 3,% |55 6 6 6 6 6 6
3,15 | perafina (de | 0,35 (3 4 0,5 0,5 0,5 0,5 1
5 2,45 |puito de fu- [ 1,055 5 1 0,5 0 0,5 0,5
1,05 | sidn 852 & 2,45 |4 5 3 2 1 1,5 2
0 1002 C) 3,5 5,5 6 6 6 6 6 6
3,15 polefina de 0,35 1 5 4 1 0,5 0,5 1 5
6 | 2,45 |0Cg 11,0514 3 1 1 2,5 4 &
3,15 | olefina de 6,5 |5 5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
7 2,45 | Cp2 a Oy 10514 4 0 0 0 0 0
1,05 2,455 3 0 O© 0 0 o0
0 3,5 |6 6 6 6 6 6 6
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AJ EMNPLOCS 8 al2

La substancie fundamentel de 108 dstergentes

empleados en lo’ que signe esteba constituida por:

> 1,54 de glicolato sddico de celulosa
48-,0/a de trifosfato pentasddico
15,0;; de perborato sddico
10,0% de sulfato sddico
6,5/ de vidrio soluble
10. 8,54 de aclarador dptico, perfume y agua.
En los ejemplos 8 a 11 les mezcles contenfen:
8,07 de dodecilbencensulfonato sddico;
3.1-5. Y en el ejemplo 12:
8,0%de sulfeto sddico de alcohol graso de coco.,
Les mezcles contenfan ademés en 105 ejemplos 8
810y en el 12:
0. 3,54 de éter poligliodlico de alcohol zraso (como en el
Zjemplo 1).
En el ejemplo 8, el éter poliglicdlico se reem-
plazd por sulfato :0dico.
Fn el ejemplo 10 se empled agna blenda de 49
25, de dureza 2lemens, y en 1los demds ejemplos, azma del grifo con

162 de dureza slemeana. Sobre los detergentes tratads con can-
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$idades verishles de jabdn sddico & base de €07 de 4cido graso
do coco y 40% e decido graso de sebo ge rocid parafina de pun-
to de fusidn 56 & 58¢C.

los réSultados figaren en la t2bla 2. Hn el
ejemplo 8 se demuestra como el rebajemiento de la espume de-
pende de 1la proporcidn de jobdn respecto a hidrocarburo. El
ejemplo 9 demuestra que le sobredosificacidn en hidrocarburo
no produce ningma otra regresidn del volumen de la eSpuma.
Tl hecho de gque la represidn de la espume es eficaz adn en
agia blanda, con esusencia de éteres poliglicdlicos y con em-
pleo Ge sulfatos de @lcohol graso, se desprende de 10S ejem-
plos 10, 11 y 12.
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TABLA 2
Ejem | Jabon | Parafina Indice de espuma
lo
P 4 4 De 408 02 We g0 90 952 10020
8 3,5 0 5 4 35 2 5 & 6 6
3,3 0,2 |4 4 0,5 0,5 0,51 1 2
3,15 C,35 8 4 0,5 0,5 0,50,5 0,5 0,5
2,8 0,7 4 4,5 0,5 0,5 0,5 1 1 1,5
2,45 1,05 {4 5 45 0,5 0,5 1 1,5 2
1,4 2,1 |35 4 4 0,5 254 5 5
0,7 28 |1 4 0,5 2 456 6 &
9 3,5 0,55 - lo 4‘ 4' 0,5 0’5 0,5 0,5 0’5 0,5
10 5,5 0 '3 2 1 1 4 e 6 &
5,5 1,4 2 2,5 0,5 0,5 1 L,5 1,5 1,5
11 3,5 0,35 |4 5 4,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
12 3,5 o [35 4 35 0,5 0,5 5
5,5 0,8 3,5 3 1,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5




- 18 -

EJENPLOS 13y 14

Se empled una mezcle de detergentes compuesta de:
3,5 % de jobdn addico (607% de coco y 40;% de sebo)
5, : .2,5 /: de dter poliglicolico de &lcohol éraso {como en el
Bjemplo 1)
1,5 % de glicolato sddico de celulosa
3,0 7

. W

de trifosfato pentasddico
18,0 % de pirofosfato tetrasddico
10. 15,0 % de perborato sddico
6,0 % de sulfeto sddico
6,5 f de vidrio soluble,

e 2demds contenia, en ol ojemplo 13:

15, 8,0 % de dodecilbencensulfonato sddico
¥ en el ejemplo 14:

8,0 % de sal addica de un éster metilico de deido alfe~

sulfosebdoico preparad & partir de deidos grasos

de Seho.
0.
Las mezcles de detergente se¢ mezclaron intimé-
mente con centidades varisbles de perafina de punto de fusidn
55 e 58 C. ' ‘
La ndquina lavedora se cargd oon 2 kg de ropa
25, y Se siguid el éomporbamien’so espumoso de la lejia (concentra-

cidn de le lejis, 3,5g/1it10) en el curso de una operacidn de



5.

lo.

15.

25.

lavado en do# etape®, en la segunde de las cuales, o etapa
principsl, después de descarger la lejfa de lavado previo se
utilizd lejfa de lavado fresce, o8 resultads estén compen-
diados en la table '5.

EJEMPLO 15

Se repitid el ejemplo 13 pero empleando, en lu-
gar de la parefina, 1,47 de un polibutadieno polimerizado pre-
dominantemente en posicidn 1,4, de una viacosided de 22.000
centipoises e 30¢ C y con un fndice yodimétrico de 395. Ios
resultados se exponen igu@lmente en la table 3.

TABLA 3
Ejem |Adicicn Indice de la espuma
1o
P % Etapa de lavedo previqd Etapa de lavado prineipal
20¢ 2 402 0 | 409 602 802 902 952 1002C
13 0 2 2 2 3 3,5 2 3 6 6 6
0,7 1 2 2 2 2 0,5 1 2 2 3,5
1,0 1 2 2 2 2 1 1 1,5 2 2
14 0 1 1,5 2 a 1,5 2 3 &6 6 6
0,7 1 1,5 1,5 1 1 1 1 11,5 2 2,5
1,0 1 1,5 1,5 1 1 1 1 2 2 2,5
15 0 2 2 2 3 35 2 3 6 6 6
1,4 1,5 2 2 2 0,50,51 2,5 4




5

10,

15.

N O T A

Descrito el objeto del presente invento se decla.-
ren nueves y de propie invencidn les signientes reivindicaciones
con prioridad de la solicitud de patente alemena H 56 932 IVa/23e
dol 20 de agosto de L1.965. '

l.- Procedimiento para preparar agentes detergen-
tes pulverulentos o gmula&S, poco espumentes & temperaturss
guperiores 2 802 C y que contienen sales solubles en agna de me~
terias primas detersories anidnicas, del tipo ge los sulfatos o
sulfonatos, jebones elcelinos de dcidos grasos sesturados o inse-
turados, con 10 a 24 dtomos ds carbono en la molécula, y fosfa:l;os—
alcelinos condensados o compuestos complejos orgénicos que se
combinen con la durezea calcérea del agna, caracterizados por
contener hidrocerturos fundentes 2 menos de 100¢ C y con 18 4to-
mos de carbono por 1o menos en la moléeule, en Afo’made parti-
cules finomente dividides, las cuales se hallen mezcladas con les
demds particulas del detergente o aglomerades con elles, siendo
la proporcidn pondersl de sal dstersorie de deidd sulfdnico a ja-

bén y & hidrocarburo de 1:2:0,05 a 10:1:2.

2.- Procedimiento segin la relvindicacién 1, cerac-
terizado en que en los agentes los hidrocarburos estdn constitui-

dos por parafinss, olefinas o productos de polimerizacidn de ole-
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finag o diolefines inferiores con X y méds dtomos de cxrbono

en 1a moldeula,

3.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1y
2, ceracterizado por contener los agentes, jebones de longitud

de cadena de 61‘2 a 018’

4.~ Procedimiento segfn las reivindicaciones 1 a
3, caracterizadd en que en 10S agentes, la proporcidn ponderal

de jebon & hidrocerburo es de 1:0,1 & 1:1.

5.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a
4, caracterizado por contener los agentes de 5 a 157 en peso de
compu estos detersorios del tipo de loe sulfatos o sulfonatos,
1 & 10% en peso de jebon, hesta el &0% en peso de sales alcalinas
de fc;s:t‘atos condensados y de 0,1 a 1,5% en peso. de hidrocarburos.

6.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a
5, caracterizado por mezclarse los hidrocarburos al detergente

finsmente dividido o & una parte de él.

7.- Procedimiento segin la reivindicacidn 6, ca-
racterizedo por rociarse log hidrocarburos dentro de las cémaras
de gulverizacidn que sirven para el secado de lag pastes de

detergente.

8.- Procedimiento segfn la reivindicacidn 6, cae-
racterizado en que la adicidn de los hidrocarburos se efectis du-

raxte la granulacidn de los detergent es.
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9.~ Procedimiento Segin las reivindicaciones 1 &
8, caracterizado en que el detergente finsmente dividide e pone

en forms de pestilles.

10,~ Procedimiento para preparar agentes detergen-

tea pulverulemntos o granulados.

Segin S¢ desoribe y reivindice en le presente memo-
ria descriptive que oonsta de 22 hojas folladas y escrites a

ndquine por uns sole de M8 cares.

Medrid, a~19 de Agosto de 1.966.

De e ( JAIME ISERN
B

Mt s0ws Nwbihiwriddl
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