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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPANA

por VEINTE afios
a nombre de WESTINGHOUSE ELECTRIC CORPORATION, entidad norteame-
ricana, establecida en Pittsburgh, Pensilvania, Estados Unidos

de América, pors:
"UN APARATO DE LIMPIEZA EN SECO"

Hgte invento se refiere, en gemneral a aparatos de limpieza
en seco, y mds particularmente, a aparatos de limpieza en seco
totalmente automdticos.

Las construcciones conocidas de aparatos de limpieza en
seco utilizan una pluralidad de vdlvulas accionadas manualmente,
instaladas en las tuberias del aparato, para permitir que un
operario lave a contracorriente el filtro de la mdquina, El la-
vado a contracorriente puede llevarse g cabo solamente cuando
la miquina estd fuera de servicio y debe efectuarse manualmente

por un operario.
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Por consiguiente el objeto principal dé‘eéfe invento es
proporcionar un aparato de limpieza en seco gque tenga un con-
trol sencillo y completamente automdtico para dirigir el flui-
do a través del aparato.

Teniendo en cuenta este objeto, el presente invento resi-
de principalmente en un aparato de limpieza en seco que t:ene
un recipiente para recibir las ropas, un depdsito del almace-
namiento para almacenar disolvente liquido, primeros medios de
filtro para retener la suciedad suspendida en dicho disolvente,
segundos medios de filtro para el almacenamiento de dicha su~
ciedad, una estructura de conducto que interconecta dichc re-
cipiente, dicho depdsito de almacenamiento y dichos primeros
y segundos medios de filtro, una bomba para transportar dicho
disolvente a través de dicha estructura de conducto, y un tem-
porizador para el control automdtico del funcionamiento de di-
cho aparato, comprendiendo dicha estructura de conducto una
primera vdlvula desviadora que interconecta un primer conducto
desde dicho depdsito de almacenamiento con un conducto de en-
trada que conduce a dichos primeros medios de filtro y una
parte de conducto gque conduce a dichos segundos medios de fil-
tro, una segunda vdlvula desviadora que‘interconecta un segun-—
do conducto desde dicho depdsito de almacenamiento, un conducto
de salida de dichos primeros medios de filtro y una parte de
conducto de conexidn que conduce a una tercera v4lvula desvia-
dora que tiene un primer conducto de salida que conduce a di-
cho racipiente y un segundo conducto de salida que conduce a
dicho depdsito de almacenamiento de disolvente.

El aparato de acuerdo con el presente invento es muy sen~
cillo, ¥ puede ser accionado automdiicamente. Por consiguiente

es muy adecuado por ejemplo para utilizacién como miquina ac-
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cionada por monedas, la cual, después de ser cargada por el
cliente, es cerrada y blogueada luego y no se desblogquea otra

-

vez hasta que se ha realizado un ciclo completo de 0perééi$nes,
durante el cual las diversas operaciones son controladas mé—
diante un temporizador convencional.

El invento se hard evidente mds f4cilmente por laié&éﬁien—
te descripeidn de una realizacidn preferida suya mostrad%, a
modo de ejemplo solamente, en los dibujos que se acompafan, en
los que:

Ta Figura 1 es una vista esquemdtica de las tuberfas -y las
conexiones eléetricas efectivas durante el ciclo de lavado del
aparato de limpieza en seco que muestra el recorrido que sigue
el disolvente cuando circulaj

La Figura 2 es una vigta similar qué muestra las disposi-
ciones efectivas durante el ciclo normsl de filtracidn; y

La Figura 3 es una vista similar a la de las Piguras 1 ¥
2 que muestra las disposiciones efectivas durante el ciclo de
lavado a contracorriente automdtico del aparato.

Haciendo referencia a los dibujos, especialmente a la
Figura 1, el numero de referencia 10 designa en general un apa-
rato de limpieza en seco que comprende un recipiente 11 dentro
del cual pueden colocarse las telas de la ropa y dentro del
cual puede bombearse un digolvente de limpieza en seco liguido
convencional al comienzo del ciclo de lavado. Cuando ha entrado
una cantidad suficiente de este liquido dentro del recipiente
11, el exceso entra en un dispositivo de rebose 12 y es trans-
portado entonces mediante una tuberfa de rebose 13 al interior
de un depdsito de carga 14 donde un separador 16 de cdpsula
de malla extrae los sélidos limpiados de los tejidos en el

recipiente 1l. Después se hace pasar el disolvente 1f{quido me-
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nos los sélidos a través de una tuberfa o conducto 17 a un de-
pésito 18 de almacenamiento de disolvente. Una bomba 19 esté
dispuesta en un conducto 21 para la circulacidn del disclvente
a través del aparato. Una vélvuls desviadora 23 estd dispuesta
en un conducto 22 y provista de un primer conducto de salida 24
que conduce a una vdlvula desviadora 26 y un segundo corducto
de salida 27 que conduce a una vilvule desviadora 28.

La vdlvula desviadora 26 estd provista de una salida yue
conduce a través de un conducto 29 al depdsito de carga 14,
donde una bolsa de tela 32 de lavado a contracorriente ésté
suspendida para extraer los sélidos del disolvente lavado de
este modo desde wn filtro 33 durante un ciclo de lavado a con—
tracorriente del aparato segin se mostrard aquf mds adelante.
Una segunda salida de la vdlvula desviadora 26 estd conectada
a un conducto 34 que conduce a la entrada del filtro 33. Un
conducto de salida 36 desde el filtro 33 conduce a la vdlvula
desviadora 28, la cual a su vez estd conectada a un conducto de
salida 37 que conduce a una vidlvula desviadora 38 que tiene un
conducto de éalida 39 que conduce a la parte superior del reci-
piente 11 y otro conducto de salida 35 que conduce al depdsito
18 de almacenamiento de disolvente.

Cada una de las v4lvulas desviadoras 23, 26, 28 y 38 estd
provista de medios de solenoide 42, 43, 44 y 45 respectivamente,
para accionar medios que estén mostrados aqui esquemdticamente
tales como una compuerta o miembro de cierre para cerrar cual-
quiera de los dos pasos de cada vdlvula desviadora.

La vdlvula desviadora 23 estd dispuesta en la estructura
de conducto a causa de la posibilidad de que las presiones de

fluido en el sistema excedan de la fuerza de la carga eldstica

sobre el miembro de cierre dando lugar de este modo a que el
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fluido se desvie de su trayectoria predeterminada. Por ejemplo,
en vez de que el flufdo de limpieza pase a través del filtro y

circule después al interior de la cuba que contiene laéibobas,

podria posiblemente desviarse del filtro y circular diréctémen—
te al interior de la cuba a través de la védlvula 27. Siniembar—
g0, la adicidn de la védlvula 23 permite disponer todasfiég v4l-
vulas de una manera tal que los miembros de cierre de 1gé-vél—

vulas son forzados por el disolvente hacia sus posicicres.pre-

viamente determinadas.

El aparato de limpieza en seco 10 estd equipado con un
temporizador convencional 46 que tiene una pluralidad‘qé pares
de contactos eléctricos 47, 48 y 49 normalmente abiertos, los
cuales son cerrados de acuerdo con un programa previamente de-
terminado. B

La Figura 1 muestra la posicién de los contactos, 47, 48,
49 del temporizador y la posicidén de las compuertas de las vé4l-
vulas durante el ciclo de lavado, en el cual los contactos 47
estdn abiertos y los pares de contactos 48 y 49 estdn cerrados.
Durante el ciclo de lavado, un relé principal 50 que estd co-
nectado a una fuente de energla a través de los contactos 49
y que controla cierto nimero de funciones del aparato 10 es
eficaz, para entre otras cosas, accionar la bomba 19. El cierre
de los contactos 48 en este momento efectda la excitacidn del
solenoide 45 asociado con la védlvula desviadora 38 para propor-
cionar una trayectoria de circulacidn desde el conducto 37
hasta el conducto 39 a través de la valvula desviadora 38. Se-
gin se indica mediante las flechas en la Figura 1, el disolven-
te liquido circula durante el ciclo de lavado desde el depdsito
18 de almacenamiento de disolvente, a través del conducto de

entrada 21 de la bomba, la bomba 19, el conducto de salida 22
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vula desviadora 26, el filtro 33, el conducto 36, la vdlvula

desviadora 28, el conducto 37, la vdlvula desviadora 38, el
condueto 39 y desde aquf al interior del recipiente 1l. Desde
el recipiente 1l el rebose es conducido a través de la‘fuberia
de rebose 13, el separador 16 situado en el depdsito de carga
14 y de nuevo al depésito 18 de almacenamiento de disol%ente.

Después de un intervalo predeterminado que sigue- 8l eiclo
de lavado, es iniciado otro ciclo, por ejemplo, un cié;b'de
drenaje mediante el temporizador 46 en el cual son abiértos
los contactos 48 del temporizador con lo que el miembro.éde
cierre de la védlvula desviadora 38 vuelve a su posicién normal
por medio de un resorte de carga (no representado) en cuya
posicidén el disolvente desde el filtro 33 y la védlvula desvia-
dora 28 es conducido directamente al interior del depdsito 18
de almacenamiento de disolvente (véase la Figura 2). Mientras
no se dirige ningin disolvente al interior del recipiente 11,
puede haber algo procedente de una valvula de descarga 52 y
éste circulé a travéds de una prolongacién de la tuberia de re-
bose 13, el separador 16 del depbsito de carga 14 y de nuevo
al depésito 18 de almacenamiento de disélvente. Durante este
ciclo, el relé principal 50 estd activado para mantener la
bomba 19 en funcionamiento. En consecuencia, se hace circular
disolvente a través del filtro 33 en lo que puede llamarse um
ciclo de filtracidn normal gue sirve para limpiar las sucieda-
des liquidas del disolvente.

A la terminacidn de estos ciclos, hay normalmente un corto
periodo durante el cual solamente estdn cerrados los contactos

47 del temporizador para accionar un relé 53 de desbloqueo.

Durante este perfodo un relé 54 de lavado a contracorriente,
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el cual estd conectado en paralelo con el relé 53 de desblo-
queo, estd activado para mantener la bomba 19 en funcionamien~
t0, AL mismo tiempo, los solenoides 42, 43 y 44 asociadbs:con
lasg vdlvulas 23, 26 y 28 respectivamente, los cuales eétén co=-
nectados también en paralelo con el relé 53 de desbloqueo son
activados para efectuar la circulacidn del disolvente;:f&éase
la Figura 3) desde la vdlvula desviadora 23 hasta la védlvula
28, hacia atrds a travéds del filtro 33, la vdlvula deaviadora
26, el conducto 29, la bolsa de tejido 32 de lavado a-géntra—
corriente 'suspendida en el depdsito de carga 14,7el separador
16 y desde alli de nuevo al depdsito 18 de almacenamiéﬁfq de
disolvente. Durante este ciclo de lavatio a contracorriente,
cualquier suciedad acumulada sobre el filiro 33 es llevada al
interior de la bolsa de tejido 32 y separada en ella.

Una védlvula 55 de sobrepresidén en el conducto 56 que co-
necta los conductos 24 y 36, sirve para derivar el disolvente
1fquido en el caso de que la presidn ejercida en el Lfiltro 33
alcance un nivel previamente determinado.

Tas vdlvulas desviadoras accionadas automdticamente que
estdn dispuestas en el aparato de limpieza en seco para dirigir
el disolvente a través de su estructura de conductos permiten
hacer la operacidn de lavado a contracorriente una etapa regu~
lar en la serie de operaciones dirigidas por el temporizador,
de modo que la limpiegza del filtro a intervalos regulares no
depende del capricho de un operario. De este modo se prolonga
la vida del filtro y se aumenta el nidmero de ciclos de funcio-
namiento, pero no se aumenta el perfodo de funcionamiento, si
el ciclo de lavado a contracorriente se lleva a cabo durante

el perfodo de desbloqueo.

Bsta solicitud que corresponde a la presentada en Estados
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Unidos de América, el dfa 20 de agosto de 1965, bajo el ne

481.254, se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente

Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- NOT4 -

Los puntos de invencidn propis y nueva que se preseﬁ%an
para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Ihyéﬁcidn
en Egpafia, por VBINTE afios, son los sigulentes: B

l.- Un aparato de limpieza en seco que tiene un recipien-
te para la recepcidn de ropas, un depdsito de almacenamiento
para almacenar disolvente liquido, primeros medios de filtro
para retener la suciedad suspendida en dicho disolvente, se-
gundos medios de filtro para el almacenamiento de dicha sucie-~
dad, una estructura de conductos que interconecta dicho reci-
piente, dicho depdsito de almacenamiento y dichos primeros y
segundos medios de Tiliro, una bomba para transportar dicho
disolvente é través de dicha estructura de conductos, y un
temporizador para el control automdtico del funcionamiento de
dicho aparato, comprendiendo dicha estructura de conductos una
primera vdlvula desviadora que interconecta un primer conducto
desde dicho depbsito de almacenamiento con un conducto de en~
trada que conduce a dichos primeros medios de filtro y una par-
te de conducto que conduce a dichos segundos medios de filtro,
vna segunda vdlvula desviadora que interconecta un segundo con-~
ducto desde dicho depdsito de almacenamiento, un conducto de
salida desde dichos primeros medios de filtro y una parte de
conducto de conexién que conduce a una tercera vdlvula desvia-

dora que tiene un primer conducto de salida que conduce a dicho
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recipiente y un segundo conducto de salida que conduce a dicho
depdsito de almacenamiento de disolvente.

2.~ Un aparato de limpieza en seco como el reivindicaao
en el punto 1, en el que dicha bomba estd dispuesta en dicho
primer conducto, estando conectado dicho segundo conducto a
dicho primer conducto entre dicha bomba y dicha primeré:#élvu-
la desviadora.

Ze= Un aparato de limpieza en seco como el reivirdicado
en el punto 1 6 2, en el que dichos segundos medios de filtro
son una bolsa o manga filtrante suspendida con un depésito de
carga que comunica con dicho depdésito de almacenamiento ds
disclvente, teniendo dicho recipiente un tubo de salida conec-
tado a dicho depbsito de carga para retener las particulas sé-
lidag arrastradas por dicho disolvente en un separador de malla
dispuesto en dicho depdsito de carga. A

4,~ Un aparato de limpieza en seco como el reivindicado
en el punto 1, 2 6 3, en el que dicho temporizador estd desti-
nado a proporcionar la excitacién de dicha bowba y a accionar
dichas vdlvulas durante un ciclo de lavado para dirigir dicho
disolvente desde dicho primer conducto al interior de dicho
conducto de entrada, desde dicho conducto de salida al inte-
rior de dicho conducto de conexidén y a través de dicha primera
salida de dicha tercera vdlvula desviadora, durante un ciclo
de filtracidn, a dirigir dicho disolvente desde dicho primer
conducto a través de dichos conductos de entrada-salida y co-
nexidén y a través de la segunda salids de dicha tercera vilvu-
la desviadora, y durante un ciclo de lavado a contracorriente,
a dirigir dicho disolvente desde dicho segundo conducto al in-
terior de dicho tubo de salida y desde dicho tubo de entrada

al interior de dicha parte de conducto que conduce a dichos
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segundos medios de filtro.
5.~ Un aparato de limpieza en seco como el feivindicado en
cualquiera de los puntos 1 a 4, en el que cada una de diches
vdlvulas desviadoras tiene respectivamente tres aberturas de
entrada y salida y estd provista de un miembro de cierre carga-
do por medios de resorte hacia una de sus posiciones, en la
cual estd cerrada una de dichas aberturas y de medios de éole—
noide gue cuando son excitados muweven dicho miembro de cierre
contra la fuerza de dichos medios de resorte a una segunda po-
sicidén, en la cual estd cerrada otra de dichas aberturas.

6.~ Un aparato de limpieza en seco como el reivindicado
en cualquiera de los puntos 1 a 5, en el que estd dispuesta
una cuarta v4dlvula desviadora en el conducto entre dicha bomba
y diche primera vdlvula desviadora, estando conectado dicho
segundo conducto a dicha cuarta vdlvula desviadora.

To~ Un aparato de limpieza en seco como el reivindicado
en cualquiera de los puntos 1 a 6, en el que estd dispuesta
una vdlvula de sobrepresidn en una trayectoria paralela a la
trayectoria~a través de dichos medios de filtro.

8.~ Un aparato de limpieza en seco como el reivindicado
en cualguiera de los puntos 1 a 7, en el que un dispositivo
de desblogueo estd asociado con dicho aparato, estando desti-
nado dicho temporizador a excitar dicho dispositivo de desblo-
queo durante un periodo de tiempo predeterminado y al mismo
tiempo a excitar dicha bomba y a accionar dichas védlvulas des-
viadoras para dirigir dicho disolvente lfquido a través de
dicho conducto de salida al interior de dichos primeros medios
de filtro y a través de dicho conducto de entrada y de dichs

parte de conducto al interior de dichos segundos medios de

filtro.
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9.~ Un aparato de limpieza en seco.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,.

representado en log dibujos que se acompaflan y con los finés

que se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritas a mdquina por

Madrid, 27 AG&% - '

P L

una sola cara.

AF.A - 11 -
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