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-+ PATENTE DE INVENCION

por 20 afios
en Bspafia, a favor de AGROMAN, Empresa Constructora S.A. entidad
espafiola establecida en Madrid, P1l. Tirso de Molina n 5, por:

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACIOH Y HIOHTAJE DE MAMPARASY,

MEMORTIA -~ DESCRIPTTIVA

EL presente invento se refiere, conforme su enunciado indi-
ca, a un procedimiento de fabricaeién y montaje de mamparas merced
al cual es pésible laktreacidén de unos tipos de elementos, dotados
de grén facili@ad para su acoplo miltiple, obteniendose comperti-
mentacliones de‘espacio de grén diafanidad que a su vez, debido a
la inclusién en el sistema de un 6rden de estanterias, les confie-
ren unas caracterfsticas de érden prdctico muy notables.,

Tas mamparas aqui preconizadas, se encuentran esencialmente
constituidas por unos elementos estructﬁrales, convenientemente -
dispuestos, que determinan el entramado resistente, sobre el que
ge situan los distintos ordenes de paneles que cugsjan los vanos -
formados, asi{ como otro tipo de disposiciones encaminadas a confor-
mar estanteriasde Gtil e inmediata aplicacién en las compartimen~
taciones realizadas.

Ta estructura de estas mamparas, se constituyen mediante
elementos resistentes de seccidn rectédngular, determinandose un

ple derecho que, frontalmente en su pona inferior, proyecta hacia
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adelante unos elememtos tubulares, cuyas exitremidades libres
sé encuentran relacionadas por otro elemento vertical . igual-
mente tubular, determinando el conjunto un mbédulo de estructu—
racién autoestable.

De acuerdo con la fdea del invento, los mbdulos conformasdos
segun el pdrrafo anterior, se arriostran lateralmente entre sus
sectores horizontales mediante ung pie,a tubular de longitud con-
veniente dotada en cada uno de sus dos extremos de unas pletinas,
ortogonales dispuestas con respecto al eje del tubo, que presen-
tan perforaciones en su superficie coincidentes en el montaje -
con otras anélogaes efectuadas en los elementos horizontales de
los médulos y en cuyas perforaciones se incluyen elementos de -
tornilleris para el acoplamiento reciproco de estos elementos.

El pfe derecho tubular de cada uno de los médulos, que -
componen la estructura de las mamparas, disponen, en sus caras
laterales y en la zona delantera de las mismas, de unos perfi-
les en "UY para el alojamiento y retenéién de los bordes lastera-
les que constituyen los paneles verticales, de los cuales,. los
dispuestos superiormente, estarén formados por superficies trans-
parentes § translucidad, en tanto que los inferiores serdn pre—
ferentemente superficies opacas.

7 Un detalle del invento, se encuentra representado por la
particular adaptacifn de los extremos de los tableros que cons-
tituyen las estanterias,agrupandose los sectores horizontales
de los médulos, de forma pareada en altura, determinando entre
cada dos de ellos ﬁn espacio en el que acometen y ajustan ante-—
génicamente los bordes de los tableros, quedando oculta la junta

formadsa,

De acuerdo con otro detalle del invento, se crean dos mo-
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dalidades en los elementos de arriostramiento, los cuéles'a su vez (
desempefian la misién de distanciadores de médulos; por una parte

se prevée la creacién de distanciadores de esquina, caracterizados
por presentar una de sus pletinas extremas formando un ' .dngulo de
452 con el tramo longitudingl, de modo que el acoplo entre dos de
estos constifuya un quiebro ortogonal; por otra parte se prevée

la disposicién de dicho tramo longitudinal determinando dos sec-
tores acoplados telesedpicamente con tornilleria anexa para el -
ajuste entre ambos tramos a longitud regulable,

Otro detalle del invento, lo representa el hecho de consti-
tuirse un mddulo de esquina que poede sus elementos proyectados din-
gonalmente facilitando la confluencia en chaflén de los tableros -
horizontales, presentando los canales en "U" para el acoplo de los
paneles verticales dispuestos en las prokimidades de la arista que
forman dos caras contiglias.

Otro detalle del'invento lo supone la inclusién en la jun-
ta de encuentro entre los dos paneles verticales de un perfil en
WH" que alberga en cada una de sug concavidades un borde de dichos
paﬁeles. De estos paneles, el situado inferiormente, presenta su -
borde bajo ineluido en un perfil en "U",

Una f{dea méds completa del objeto que constituye esta Paten-
te la proporciona la descripcién siguiente al hacer referencia a
los dibujos que a esta memoria se acompafian en los que, de manera
un tanto esquemdtica y exclusivamente por via de ejémplo, se repre-
sentan los conjuntos y detalles més caracteristicos de la 'idea -
del invento, al hacer referencia a un pésible caso de realizacién
vréctica.

En dichos dibujos:

La fig. 12, representa una vista en prespectiva del con-
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junto en la cual los distintos elementos que lo componen, han sido
desplazados convenientemente a fin de poder proporcionsr una visién
clare de los mismos,

La fig. 28, sefiala una vista frontal fragmenteria secciona-
da en parte, del conjunto, mediante la cual se pretende dar una -
{des exzacta de la disposicibn que adoptan los distintos componen-
tes que integran el invento al situarse en posicidn operante.

La Pig. 38, representa una vista horizontal, de arriba abajc
de una parte del conjunto, segin la cual, se puede apreciar la con-
figuracién de aquellos elementos que en las anteriores vistas, qui-
zas no hayan quedado expresados con suficiente claridad.

La fig. 42, seflala une perspectiva de un disdanciador re-
gulable segln la {dea del invento.

En relacién con las figuras anteriormente comentadas, se
hace la aclaracién de que en todas ellas se representa con -l- el
cuerpo tubular del pfe derecho que forma parte de los médulos, -
siendo =2- las canaies que albergan los bordes laterales de los
paneles -16- y ~17-, separados entre si por el perfil -18- de cu-
yos paneles, el inferior presenta el gusrdacanto -19- que por -
sus extremos apoye en los topes -25- de los canales -2-.

Bl cuerpo -1- del pife derecho arriba mencionado, proyec-
45 frontalmente los sectores rectos -3-4-, y -5- unidos por el -
ple delantero -6-. Entre los sectores -3~ y -4- se acoplan los -
bordes laterales de los tableros -23- dejando oeulta la junta .
formada -24-., Bl sector ~5-crea divisiones netas en el tablero
superior al tiempo que constituye un cbmodo asidero para la -
trenslacién del conjunto

Se sefialan con -7- las perforaciones que presentan los

sectores rectos -4-, coincidentes en montaje, con los -1ll- de la



lOr—

20."'

pletina -9~ pertenecientes al distanciador -10- y que merced a
unos elementos de tornillerfa facilitan la rapidez de montaje del
conjunto.

Con -15~ =e representa la particular disposicién de una de las

pletinas que ciertos distanciadores poséen para constitulr un quie-

bro ortogonal de las mamparas y con este mismo fin se crean los mé-

dulos de esquina, a cuyo pile derecho de les seflala con -20-, sien-
do -21- las canalizaciones para los paneles y -22- los sectores -
rectos horizontales dispuestos diagonalmente,

Pinalmente, ¢on -12- y ~13- se indican los dos elementos tubu-
lares montados telescédpicamente que permiten la rezulacién en lon-
gitud de estos distanciadores, cuya longitud una vez fijeda, se -
asesura por la presién del tornillo -14- de inmovilizaéidn.

Descrita convenientemente lg natureleza de la Patente, como
esimismo la forma de poderlo llevar a la prdciica para convertir-
lo en una realidad industrializable, se hace constar que en el -
mismo, serén susceptibles de introducir todas aquellas modifica-
ciones de detalle que las circunstancias y la préctica pudieran
aconsejar, siempre y cuando que con las variantes que se intro-
duzcan, no se cambie, altere 6 modofique la esencialidad del ob-

jeto descrito.

Se declaran de propiledad y novedad en Espaifia, el contenido de

lag siguientes:

REIVINVDICACIONES

12,~ Procedimiento de fabricacién y montaje de mamparas de
acuerdo con .6l cual. , se constituyen unos médulos estructurales

formados por perfiles tubulares, cada uno de cuyos wmddulos, se -
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compone de un pfe derecho que inferiormente proyecta hacla ade-
lante varios sectores unidos por su terminal libre mediante un
tramo descendentemente prolongado que constituye el apoyo ante-
rior de la estructura formada.

22 ,- Procedimiento de fabricacibén y montaje de mampsras de -~
acuerdo con 8l cual. , el perfil tubular constitutiveo del pie
derecho de cada mddulo, se le dota en los margenes delanteros
de sus caras laterales de sendos perfiles en "U" , cerrados in-
feriormente a la altura del dltimo sector rectorhorizontal, ¥y
en cuyos perfiles se acoplen los bordes de los paneles diviso-
rios.

38.- Procedimiento de fabricacién y. montaje de mamparas de
acuerdo con .al cual .los sectores rectos horizontales se dispo-
nen pareados en altufa mediando entre ellos el espacio preciso
para fecibir ajustadamente estre cada dos de ellos los bhordes -
terminales de sendos tableros horizontales cuya junta de con -
tacto es ocultada por dichos sectores; caracterizandose ademés

estos sectores por presentar cada uno de los inferiormente dis-

‘puestos en los referidos pareamientos, un par de perforaciones

laterales para la fijacibén a ellos de unos distanciadores que
garantizan la adeéuada separacidn entre médulos.

48,.- Procedimiento de fabricacién y monteje de mamparas de
acuerdo con el cual, cada uno de los distanciadores de médulos
Se compone por un tramo longitudinal que presenta en cada uno
de sus terminales un sector ortogonalmente dispuesto con rela-
cién al eje de dicho tramo, cuyo sector presenta sendas perfo-
raciones coincidentes en montaje con la que presentan 1los ele-
mentos que componen los modelos, de conformided con la nota 38
caracterizandose ademda dichos distanciadores por presentar, -

facultativamente uno de los sectores terminales oblicuamente -
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dispuestos con relacibn al eje del tramo longitudinal.

58,- Procedimiento de fabricacidén y montaje de mamparas,
por los que el perfil tubular que compone el tramo longitudinal
de los distanciadores de médulos, objeto de la nota anterior, pre-
senta su cuerpo, facultativamente partido transversalmente y mon-
tado uno en otro de forma telescépica, poseyendo lateralmente un
véstago roscado que por presidn,fija la longitud de dicho distan-
ciador haciendola regulable,

8.~ Procedimiento de fabricacién y montaje de mamparas, de
acuerdo con los cuales se crean unos tableros horizontales que -
inssten sobre los tramos longitudinales de los distanciadores de
nédulos contactando por sus terminales en el espacio libre que se-
para cada dos sectores rectos pareados de que disponen los médulos.

72.- Procedimiento de fabricacién y montaje de mamparas, de
acuerdo con el cual, cuajando los vanos que determinan entre si los
v{es derechos vertenecientes a los mbédulos, se disponen, encajados
por sus bordes laterales en los perfiles en "U" que dichos pies de-
rechos presentan dos paneles verticales sobrepuestos en altura dis-
poniendose en la junta horizontal que ambos determinan, un perfil
en "H'que alberge en cada una de sus concavidades un borde de di-
chos paneles, caracterizandose ademds el panel inferiormente dis-
puesto éor disponer en su borde bajo, de un perfil en "U" que lo
comprende, separando este Gltimo lateralmente en los topes inferio-
res de las guflas laterales que presentan los ples derechos, segin
nota 29,

88,- Procedimiento de fabricacidn y montaje de mamparas,

de acuerdo con el cual se crean unos médulos de esquina que pre-
sentan su entramado dispuesto diagonalmente en relacidn con el -

perf{l constitutivo del pfe derecho de los mismos, asi como por



situar las gufas laterales de los paneles dispuestas en dos caras
contiguas del referido perfil.

92 ,- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION Y MONTAJE DE MALPARAS.

Todo ello conforme se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva, que consta de‘pCHO hojas escritas a méquina por

una sbla de sus caras y dibujos que la ilustran,

gosto de 1.966
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