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MEMORIA DESCRIPIIVA
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entidad norteamericana establecida en 2501, Hudson Rqéd,
Saint Pawl, Minnesota, Estados Unidos de América, por:

"UN PROCEDIMILNTO PARA HACER UNA COMPOSICION DE PINTURA",

El presente invento concierne a nuevas
composiciones de pintura, e procedimientos de aplicacidén
de pelfculas de tales pinturas, asi como & las nuevas pe-
1lfculas acabadas no pegajosas de tales pinturas y a las
estructuras recubiertas por dichaes peliculas. E1 invento
se refiere mds particularmente a las nuevas composiciones
fluidas o méviles que es posible aplicar en forma de pe-

1lfcula sobre un soporte y gue, en el estado acabado, se
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presentan bajo forma de una pelicula que tiene una super-
ficie unida no brillante, resistentes al choque y a la
abrasién.

Por "unida" , hay que entender aqui de un
aspecto unido. »

Estas composiciones sirven para formar pe-

liculas sobre los muros, los techos, los cuadros de mando

de los vehiculos, los equipos de oficina, los articulos
- de caucho y de material plistico(alveolares o no), los
materiales en forma de hojas o las pelfculas (peliculas
que contienen resinas de tipo vinilico, tejidos, pape-
les), las hojas o los articulos microporosos (a la vex
naturales y sintéticos) asi como sobre una cantidad de
otros soportes o subtratos para los cuales se desea un
revestimiento a la vez unido y resistente al choque. Un
material en hojas recubierto con dicha composicién pue-
de servir como revestimiento mural, para tapiceria, etc.
Las chapas metdlicas recubiertas con esta pintura y sus-
ceptibles de ser perfiladas o embutidas (generalmente
vendidas a los configuradores o ﬁerfiladores bajo for-
ma de rollos) sirven en las operaciones de embuticidn o
de configuracién.

Se obtienen estas caracteristicas de re-
sistencia al choque, de aspecto unido y mate asi como
de resistencia a la abrasidn en las peliculas segin el
invento utilizando composiciones que tienen dos fases
principales: una fase de particulas elastomeras dis-
persadas y una fase fluida o mévil que contiene una
cantidad equilibrada de ingredientes no voldtiles que
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constituyen una matriz eldstomerica para las particu-
las eldstomeras en la pelicula de pintura en su estado
final. Las particulas elastomeras no son susceptibles

de coalescer o de unirse. Su tamafio es del orden de 3 a
150 micras. Estdn dispersadas en la fase mévil de la
composicidn en una concentracidén volimetrica de las
particulas (definida mis adelante) del orden de 20 a 75%.
Al menos el 5% del peso de la fase mbévil estd constituido
por un material orgdnico no volatil susceptible de for-
mar una pelicula eléstomera. Ademés, del 60% al 100%

en peso del material total no voldtil de la fase mévil
estd constitufdo por un material orgdnico susceptible
de formar una pelicula elastlmera; y del O al 40% del
material no voldtil de la fase mévil puede estar cons-
titufdo por un pigmento. Las particulas elastbmeras son
insolubles en la fase mévil. Pueden contener también de
0 a 40% en peso de pigmento. El vollimen total de todo

el pigmento dispersado en la fase movil,sumado al vold-
men total de todas las particulas detamafio superiar a

3 micras de la composicién, no constituyen mis del 85%
del vollUmen total del material no volitil que contiene
la composicién. Las particulas elastémeras y los in-
gredientes no voldtiles de la fase mévil muestran pro-
piedades eldstomeras en la pelicula terminada, tal como
se verd mds adelante. Las composiciones mds ventajosas
son las que constituyen peliculas en las que las carac-
teristicas elastdmeras de las particulas y las de los
ingredientes no volitiles son mis parecidas. En la préc-
tica, las composiciones susceptibles de formar las pe-
1{culas més resistemtes al choque son aquellas cuyas
particulas eldstomeras y cuyos cuerpos sélidos no vo-
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latiles de la fase mévil tienen componentes de base es-
cogidos dentro de la misma clase quimica o en clases re-
lacionadas.

La expresidn "fase mévil" aqui utilizada
debe ser tomada en unsentido més general que el atribui-
do habitualmente a las pinturas. Comprende todos los in-
gredientes de la composicién con excepcidn de los que
forman parte de particulas con un tamafio de 3 micras o
mis. La fase mévil comprende todas las particulas sus-
pendidas inferiores a 3 micras (comprendido el pigmento
de tamafio clédsico) contenidas en la fase l{quida de la
composicién. (Comprende el liquido voldtil que puede
estar presente en la composicidén (con excepcidén del 1i-
quido volétil que se puede encontrar en gl interior de
los microporos de las particulas elastémeras de 3 micras
o mis de la composicidén). Comprende todos los aglutinan-
tes orgénicos susceptibles de formar una pelicula, di-
sueltos o dispersados (bajo forma de gotitas susceptibles
de coaslecer de tamafio bastante inferior a 3 micras)
en el liquido voldtil de la composicidn. Comprende final-
mente todos los espesadores u otros ingredientes que se
evaporan desde una pelicula una vez aplicada ésta, o per-
manecen como parte de la matriz continua de una peliculsa
aplicada (en la cual se incorporan las particulas de 3
micras o més).

Comovsusceptible de formar una pelicula" y
"susceptible de formar una pelicula elastdémera", cuando
se trata del material orginico de la fase mévil, hay

que entender aqui el material orgénico que constituye
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la matriz pelicular orgénica continua y elastomera que
mantiene a las particulas elastémeras en la pelicula de
pintura aplicada. El material orgdnico de la fase movil
que cumple esta funcidn puede consistir esencialmente
en una mezcla de ingredientes precursores (solubles o
dispersables en el liquido vol4til de la fase mévil) que
entran en reaccién para formar una matriz pelicular. Este
material puede presentarse bajo forma de particulas
dispersadas (de un tamafio bastante inferior a 3 micras)
coalescibles por evaporacién o después de la evaporacién
de los elementos voldtiles para formar la pelfcula.Puede
presentarse igualmente bajo forma de sbélidos disueltos
que constituyen una pelicula después de la evaporacién
de los elementos voléﬁiles. Puede ser tal que la forma-
¢ién de la pelicula se produzca en las condiciones nor-
males de temperatura ambiente, o bien se logre por fu-
sidn o espesamiento homogéneo (sin hacer desaparecer
necesariamente todos los microporos) de una mezcla, a
temperatura elevada pero insuficiente para destruir las
part{iculas elastdmeras dispersadas.

Con los pigmentos o los otros ingredientes
no voldtiles de la fase mévil, el material orgénico sus-
ceptible de formar una pelfcula constituye la fase aglu~
tinante compuesta de una pelicula de pintura aplicada
segin el invento. En esta matriz aglutinante (que opecip
nalmente puede ser microporosa) es donde estén fijadas
las particulas elastdémeras en la pelicula de pintura
aplicada.

Las particulas elastomeras no coalescibles

(sean sélidas, huecas o porosas) pueden variar de 3 a
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150 micras aproximadamente. Se utilizan generalmente
particulas de tamafios diversos. En la mayor parte de
los casos, las particulas contienen al menos 20 5 30%
en peso de particulas inferiores a 90 micras aproximada-
mente. Las particulas superiores a 150 micras aproximada-
mente no pueden ser utilizadas en las composiciones de
pintura, pero una cantidad despreciable de tales parti-
culas (a saber de 5% en peso) se puede presentar en
determinadas composiciones de éstas, sin que resulte
un efecto desagradable. En general, se evita utilizar
particulas superiores a 150 micras ya que hacen a la
pintura dificil de aplicar y plantean un problema de
recubrimiento de las superficies subyacentes. Salvo en
el caso en que se piense aplicar la pintura por pulve-
rizacidn, es més ventajoso, desde el punto de vista
de la facilidad de aplicacién (con brocha o con rodi-
1llo), utilizar una masa de particulas que no pasen de
90 miéras aproximadamente. En general, estas no deben
de exceder de 75 micras aproximadamente, y la mayor
parte de ellas no debe pasar de LD micras.

Las particulas inferiores a 3 micras apro-
ximadamente son de un tamafio demasiado préximo al de
los pigmentos clésicos. Cuando tales particulas estén
presentes en una composicidn, se las considera como
parte de la fase mbévil de dicha composicién. No con-
tribuyen al efecto de superficie unida y aterciopelada
.de estas peliculas de pintura (efecto unido diferente
de la opacidad obtenida por saturacidén con un pigmento
cldsico finamente dividido).

En lo que concierne al efecto de superficie
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unida, aterciopelada, mate y practicamente sin granos de
tales binturas, su tenacidad y resistencia al choque

asi como su facilidad de aplicacidn con brocha o con
rodillo, los mejores resultados se obtienen cuando se
utilizan particulas elastdémeras (y en particular par-
ticulas elastémeras esféricas) de un tamafio que vé de

3 (6 5) a b0 (6 50) micras aproximadamente. Se obtienen
igualmente buenos resultados con particulas del orden
de 3‘a 90 micras aproximadamente, cuando al menos aproxi-
madamente el 85% del peso total de las particulas es
inferior a 75 micras aproximadamente y al menos aproxi-
madamente el 50% del peso total de estas particulas es
infgrior a 40 micras aproximadamente, Las particulas es-
féricas, en particular las que son inferiores a 90 mi-
eras o inclusos a 75 6 a 40 micras son mds convenien-
tes que las particulas irregularmente molidas, ya que
forman peliculas impermeables a las manchas con super-
ficie unida, sin granos y aterciopelada.

Como regla general, las particulas infe-
riores a 90 micras aproximadamente permiten fabricar
peliculas que presentan a simple viista un aspecto unido,
aterciopelado y'sin granos. Si la composicién contiene
varias particulas con un tamafio préximo a 90 micras,
la pelicula de pintura presenta al microscopio un as-
pecto granulado, pero este grano no es visible a simple
vis?a. Para obtener una pintura que presente un aspecto
grahnlado a simple vista, se utilizan particulas elas-
témeras de un tamafio comprendido entre 90 y 150 micras
aproximadamente, y se las escoge irrsgulares en lugar de

esféricas. Para que la pelicula de pintura sea muy cu-
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briente, al menos el 20% en peso de las particulas
debe ser inferior a 90 micras (e incluso inferior a 75
é 40 micras). Las particulas molidas irregularmente
tiénen menos tendencia a rodar unas sobre otras que las
particulas esféricas; resulta de ello que las particu-
las irregulares dan a veces un grano particular debido
a la formacidn de aglomerados aislados de particulas
(presentes en la pelfcula de pintura aplicada), forman-
do el aglutinante elastdémero una matriz entre las par-
ticulas de cada aglomerado.

Cuando se deben mezclar particulas elas-
témeras de diferentes colores para obtener un tinte que
deba parecer uniforme & simple vista, su tamafio no debe
sobrepasar de 50 micras o como mucho de 60 micras apro- .
ximé&amente. Los mejores resultados se obtienen con
mezclas de particulas de difefentes colores, inferiores
a 25 micras. Una mezcla de particulas elastdémeras de di-
ferentes colores, que comprehde al menos 0,1% en peso
aproximadamente de p;rticulas de uno de los colores (pre-
sente en cantidad menor que los otros colores) y con
un tamafioc superior a370~80 micras aproximadamente, dé
un aspecto jaspeado agradable a la vista y utilizable
en determinadas aplicaciones decorativas.

Existe una relacidn critica entre el vo-
ldmen total ocupado por las particulas elastémeras no
coalescibles dispersadas y el volimen total de los ma=
teriales s6lidos o no voldtiles( que comprenden a la vez
las particulas elastdmeras dispersadas y todo el mate-
rial no voldtil de la fase mévil) de estas composicio-
nes. La "concentracidn volumétrica de las partfculas™
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(CVP) es una expresidn cdémoda para expresar esta relacidn.
Se trata a lo que parece de un desplazamiento de liquido.
Una concentracidén vollimetrica de particulas de al menos
20% (es decir que las particulas elastémeras representen
al menos 20% en peso de la totalidad del material no
voldtil), es necesaria para que estas particulas elas-
témeras constituyan una multitud de pequeiios "resaltos™
minusculos sobre la superficie visible de la ﬁelicula
extendida, lo que da a dicha pelicula, una vez seca,
su aspecto unido caracteristico. Una concentracién vo-
lumétrica de particulas superior a 75% aproximadamente,
hace a la composicién excesivaménte dificil de manipular
para obtener peliculas cuyas particulas elaétémeras es-
tén solidamente unidas. En general, cuando la CVP debe
ser mantenida inferior a 40%, es ventajoso utilizar
particulas elastomeras tan grandes como esté permitido,
es decir, que al menos el 40% o incluso el 75% en peso
puede ser superior a 90 micras. La utilizacidén de par-
t{culas mayores con pequefias concentraciones provoca
hasta un determinado punto la formacidn de resaltos
de pequefla superficie que dan a la pelicula extendida
un aspecto unido bajo una luz difusa. En el caso de
part{iculas mds pequefias (es decir, de 90 micras o me-

nos) es ventajosomantener la CVP en 40% 8 50%, o mis

para obtener el efecto unido buscado. Para las concen-
traciones mis elevadas, las particulas tienden en la
pelicula extendida a amontonarse unas sobre otras has-
ta un determinado punto, en el aglutinante de pelicu~
las incluso muy delgadas, lo que provoca ligercs resal-
tos en la superficie de la pelicula a aplicar.
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Se admite que la viscosidad de las composicio-

nes fluidas o méviles ae pintura no debe pasar de 80.000
4 85.000 centipoises. Sin embargo, se pueden emplear vis
cosidades superiores bajo determinadas condiciones in-
dustriales. Se mide la viscosidad después de un mezclado
‘vigoroso a fin de reducir los factores de interawidn de
los componentes y de tixotropia). Viscosidades muy ba-
jas, del orden de 5 6 10 centipoises dan igualmente re-
sultados bastante satisfactorios en las operaciones de
pintura. La fase mévil de la composicidn debe contener
al menos 5% de su peso total de material no volAtil.

Ademéds, contenga o no contenga pigmentos y otros in-

gredientes no susceptibles de formar una pelicula, esta
fase mévil debe contener al menos 5% en peso de material
orgénico no voldtil susceptible de formar una pelicula
elastémera. Si se desea, la fase mévil puede estar cons-
titﬁida enteramente por ingredientes no voldtiles monéd-
meros o del mismo grupo que pueden reaccionar entre si

a fin de formar la pelficula elédstomera de la matriz
aglutinante. No obstante, en determinados casos si

la fase mévil contiene mis de 80 6 90% en peso de
ingredientes no voléitiles, se obtienen viscosidades
elevadas (por ejemplo superiores a 80.000-85.000 cen-
tipoises) que no convienen demasiado para las opera~
ciones de pintura. Cuando tales composiciones con vis-
cosidad elevada son vendidas en el comercio, se puede
disminuir su viscosidad en el momento de su utiliza-
cidn por adicidn de un diluyente volitil. Las composi-
ciones de pintura que permiten obtenéf los mejores re-
sultados antedichos contienen generalmente al menos de
20 a 30% en peso aproximadamente de diluyentes voldti-
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les en su fase liquida, aunque.no se trate de una carace
teristica esencial del invento.

La composicidén puede no contener productos
colorantes (negros, grises, blancos, cromiticos o acroméi
ticos, asi como aldres cromdticos), pero es conveniente
que los contenga, ya sea en las pafticulas elastémeras,
ya sea en la fase mdvil , o en ambos sitios. Sin pig-
mento colorante, la composicidén es transparente o trans-
lGcida, algunas veces con un aspecto escarchado, en par-
ticular cuando se la observa bajo angulos de incidencia
elevados. Cuando el pigmento estd contenido en las par-
ticulas elastdémeras, contribuye a reforzar el poder cu-
briente de la composicidn y d4& un mejor aspecto coloreado
a la pelicula aplicada, observade bajo una gran variedad
de dngulos de incidencia. Es por lo tanto ventajoso dis-
poner el pigmento en las particulas ya que en dicha pe-

licula aplicada, la luz reflejada por las particulas
salientes es de intensidad uniforme bajo un nimero & an-

gulos de incidencia mucho mayor que lo que es posible con

las pelfculas pigmentadas unidas de tipo cldsico.

Se puede utilizar cualquiera entre un gran
nimero de pigmentos de tipo corriente. La cantidad de
pigmentos contenidos en las peliculas elastdmeras o en
la fase mbvil de la composicidn no debe estar en contra
posicién con los pardmetros requeridos para estos cons-
tituyentes. Ademds, la cantidad de pigmento puede va-
riar seglin el fin buscado. La cantidad del pigmento uti-
lizado en las particulas elastémeras, ya sea orgdnico o
mineral, puede variar de 0,1 a L4O0% en peso de dichas par
ticulas. [Este pigmento es generalmente de tamafio bas-
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tante inferior a 2 micras. El pigmento puede estar o no
estar presente en el material no voldtil de la fase mé-

vil de la composicién en la proporcién de 0,1 a 1,0%,
aproximadam ente, del peso de dicho material no volatil.
Otros ingredientes, tales como espesadores
o plastificantes pueden ser incorporados en la parte sOli
da de la fase mdvil, o incluso en las particulas elasto-
meras, a condicién de que las propiedades elastémeras de
la composicién no sean modificadas por ellos. Si se
desea, se pueden incorporar en la composicién pequefias
cantidades de particulas de naturaleza rigida de tamafio
superior a 3 micras aproximadamente, aunque esto no
sea particularmente deseable. Toda adicidn, cualquiera
que sea, no debe estar en contradiccidn con los resul-
tados esperados de la composicibén. Las perlas o gra-
nulos de vidrio o de metal superiores a 3 micras son
ejemplos de particulas rigidas. Son incorporados gene-
ralmente bajo forma de grénulos o perlas de 15 a 100
micras o incluso de 150 micras de didmetro. Es venta-
joso que al menos el 50% aproximadamente en peso de
las particulas rigidas incorporadas sea al menos tan
grande o miyor que el 80 & 90% en peso de las
particulas elastdmeras de la composicién. En este ca-
so, las perlas o grdnulos incorporados forman islotes
repartidos irregularmente en la pelicula de pintura
aplicada para soportar el choque de las presiones
ejercidas sobre la pelicula, lo cual es particular-
mente ventajoso cuando se guiere estampar en relieve
o curvar un articulo en forma de hoja, compuesto de un

soporte recubierto por una pelicula de pintura. Sin em-
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bargo, el volimen de las perlas o grénuios incorporados
no debe pasar ventajosamente de apréximadan ente €25% del
voliimen de las particulas elastdémeras de la composicién.
Ademds, el vollmen total de todas las particulas supe-
riores a 3 micras, comprehdido el"pigmento dispersado

en la fase mévil de la composicidn, no debe pasar de
aproximadamente el 85% del volimen total del material

no volitil de la composicién (es decir que el agluti-
nante organice susceptible de formar una pelicula re-
presente al menos el 15% del vo;ﬁmen total de los ingre-
dientes no voldtiles de la composicién)

Las particulas elastOmeras tienden a per-
manecer suspendidas en las composiciones durante pe~
riodos mds largos que las particulas de pigmentos or-
dinarios. La densidad (o el peso especifico) de las
particulas elastémeras es mids bien inferior al de un
pigmento mineral normal. Por lo tanto, estd relativamen
te mis préxima a la de la fase mévil. La densidad de
las particulas elastémeras (incluso de las que contie-
nen pigmento) es en general de 1,2 a 1,4 6 1,7 aproxi-
madamente. Es inferior a la densidad de la mayor parte
de los pigmentos minerales. Ademis, la densidad de la
fase movil es generalmente del orden de 1,0 a 1,2 6 |

incluso de 1,4 a 1,7, Se eleva cuando no hay liquido

voldtil, o poco del mismo, en la composicidén y cuando

se utiliza una carga relativamente elevada de pigmento.
" El invento serd comprendido mejor con

la lectura de la descripcidén detallada que sigue y con

el estudio de varios ejemplos de realizacién del in-

ventoo.
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Esta compasicién de pintura conviene a las

aplicaciones (con brocha, con rodillo o con pistola)

sobre un soporte, después de la mezcla de las partes A

y B que la constituyen.

Partes en VolGmen total Némero de
Ingredientes peso kg. de los s6li- 1litros de
dos. l/kg. sélidos co
rrespondien
te al peso
de los sé-
lidos
Parte A
Particulas
elastomeras 39,8 0,159 6,34
Xileno (liquido
voldtil) 18,1
Acetato de éter
etil glicélico 40,8
Aglutinante elas-
tomero precursor
A{reactivo no vo-
14t11) 45,3 0,171 777
Parte B
Aglutinante elas-
témero precursor
B (reactivo no
voldtil) 3,03 0,201 0,61

El peso en kg. de los sélidos, multiplica-

do por su volfmen (1./kg.) dé el nfmero de litros de sé-

1idos correspondiente al peso de los ingredientes no vo-
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14tiles. El nimero total de litros de sélidos dividido
por el nimero de litros de particulas elastémeras sdélidas,
multiplicado por 100, d4 el porcentaje de concentracién
volumétrica de particulas para la composicidn.

La CVP de esta composicidén es de 43,2%. Los
ingredientes aglutinantes no voldtiles precursores suscep-
tibles de formar una pelicula constituyen aproximadamente
el 45,2% en peso de la fase mbvil de la composicidn.

Las particulas elastdmeras de la composicidén
pueden ser esféricas o irregulares (o poliédricas), segln
la molienda. La preparacién propiamente dicha no constitu-
ye parte del presente invento. Se pueden obtener particu-
las molidas de la manera deseada por cualquier técnica
apropiada, por ejemplo por molienda de masas elastémeras
solidificadas. Se pueden utilizar las técnicas de poli-
merizacidén para la obtencidén de particulas elastodmeras
bajo forma de perlds o grénulos o de dispersién, mds
ventajosas para la aplicacibén de la pintura con brocha o
con rodillo.

" Se pueden utilizar por ejemplo particulas
elastdmeras esféricas de poliuretano que son gotitas dis-
persadas polimerizadas en agua de una mezcla intimamente
molida y fundida (a 719C.) de 766,6 partes en peso de un
prepolimero de poliester terminado en isocianato bajo
forma de sélido cereo (vendido bajo la denominacién de
"Multrathane F 66"), de 24,8 partes en peso de pigmen
to de &xido de cromo y de 33 partes en peso de pigmento
verde de ftalocianina. Las particulas esféricas obteni-
das son densas y estin exentas de poros. La mayor parte
de ellas tiene de 5 a 75 micras, y al menos el 50% en
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peso de estas particulas es inferior a 40 micras.

Como liquidos voldtiles se utilizan disolven-
tes de los materiales precursores aglutinantes elastéme-
ros empleados. Las particulas elastdémeras son insolubles en
estos liquidos pero puede ocurrir que se hinchen por absor-
cién de una determinada cantidad de liquido.

El precursor aglutinante eldstomero A (Multra-
thane F 66) es un prepolimero de poliester terminado con
isocianato bajo forma de sélido cereo, que se obtiene ha-
ciendo reaccionar diisocianato de L-4'-difenilmetanc con
un poliester (reaccién de esterificacién entre un glicol
y un 4cido dicarboxilico). Tiene un peso equivalente
de 627-667, es decir que su peso molecular en gramos por
grupo isocianato es de 627-667. Estos grupos isocianato
(NCO) constituyen aproximadamente del 6,3 al 6,7% de su
peso.

El precursor B aélutinante elastémero es l-h-
butanodiol. Cuando se mezcla este ingrediente con el pre-
cursor A, se produce una polimerizacidén lenta que prosigue
durante aproximadamente 48 horas a la temperatura ambiente
para dar un elastémero de poliuretano.

Una vez mezclados los ingredientes de la fa-
se mévil de la composicidn, se mide rapidamente su vise
cosidad quees aproximadamente 60 centipoises. La medicidn
se efectia con ayuda de un viscosimetro de Brookfield a
249C., 60 vueltas/min., husillo n® 1. Esta viscosidad
aumenta gradualmente a causa de la posibilidad de reac-
cibén entre los ingredientes A y B. Esta composicidén mues-
tra que la fase mdévil puede tener una viscosidad varia-
ble. Prueba igualmente que se pueden utilizar en la fase
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mévil ingredientes de tipo mondmero susceptibles de en-
trar en reaccién sin emplear practicamente disolvente
volétil.

Como se debe aplicar sobre un soporte
la composicidén en un tiempo relativamefite corto (en un
plazo de 4 horas aproximadamente), se mezclan todos los
ingredientes (los de la parte A& y los de la parte B) ba—.
jo agitacién durante 15 minutos aproximadamente. Igual-
mente, cuando se debe almacenar la composicidn o trans-
portarla en condiciones refrigeradas, por ejemplo entre

2 v 5°C. aproximadamente, durante una semana solamente
antes de utilizarla, se aconseja mezclar todos los in-

gredientes juntos antes de colocarlos en un recipiente

‘cerrado para el almacenamiento y transporte refrigerado.

En general, ge prepara separadamente la parte A bajo

agitacidén violenta para obtener una reparticién uni-

‘forme pero irregular de las particulas elastémeras en

los otros ingredientes, es decir la fase mévil de la
parte A. Después se disponen las partes A y B en re-
cipientes separadés y cerrados. Poco antes de la uti-
lizacién de la composicidn, se mezclan intimamente bajo
agitacidn, los ingredientes de la parte B con los de
la parte A. La viscosidad, medida inmediatamente des-
pués de la mezcla es de 475 centipoises (medicidén efec-
tuada con un viscosimetro de Brookfield a 242C., 60
vueltas/ min., husillo n? 2.).

Cuando se aplica la composicidn sobre
un soporte bajo forma de una pelicula de pintura, los
1{quidos volétiles se evaporan y se ceba progresiva-
mente una reaccidn entre los ingredientes precursores.
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La composjcién se polimeriza por reaccién entre los
precursores para dar una pelicula protectora tenaz
con un verde vegetal agradable a la vista. La peli-

cula aplicada es resistente al choque. Aparece unida y

atercippelada a simple vista. Es elasticamente deforma-

ble, pero por el hecho de que se trata de una pelicula
de pintura, esta deformabilidad no aparece inmediata-
mente. Sin embargo, si se frota la pelicula con la uifia
o0 con una punta de acero, no queda ninguna marca. Des-
pués de varios ensayos, aparece que la deformabilidad y
la elasticidad de la pelicula explican en gran parte su

resistencia al-choque y a la abrasidn.

Ejemplo II

nsta composicidn es la misma que la del

Ejemplo I, excepto que las particulas elastémeras esfé-
ricas estdn reemplazadas por particulas elastdémeras
molidas a partir de una masa elastbmera de poliureta-
no. La masa elastfmera de poliuretano es el producto de
reaccidén de la mezcla que compone las particulas del
ejemplo I a la que se afiaden aproximadamente 51 gramos
de l-L4-butanodiol (reactivo de polimerizacién del pre-
polimero de la mezcla); el producto de reaccidén expe-
rimenta una polimerizacidn casi total. Se solidifica
seguidamente con la ayuda de anhidrido carbdénico séli-
do y se frota o lija con una bapda lijadora con granos
de 80. Por este proéedimiento, se pueden obtener al-
gunas particulas inferiores a 3 micras. Algunas de
estas particulas pueden estar unidas con otras. Se ca-
libran las particulas lijadas y las que pasan a tra-
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vés de un tamiz con mallas de 150 micras pueden servir
en la composicidén aunque sea mds ventajoso utilizar
particulas que atraviesen un tamiz con malla de 75 mi-
cras. Al menos el 80% en peso de la masa de particu-
las que pasan a través de un tamiz con mallas de 150
micras es inferior a 125 micras. Aproximadamente el 15
6 20% en peso de las particulas de la masa es inferior
a 99 micras.

La composicidén de este ejemplo, que es

aplicada preferentemente por pulverizacidén d4 una pe-

licula de pintura unida y resistente al choque, que apa=

rece agradablemente granulada a simple vista.

La viscosidad de -la composicién de es-
te ejemplo (comprendidas las particulas eldstomeras),
medida inmediatamente después de la mezcla de los in-
gredientes de las partes A y B, es inferior a la del
Ejemplo I, determinada en las mismas condiciones . Di-
cho de manera mls precisa, la viscosidad de esta com-
posicién es de 430 centipoises y la del ejemplo I es

de 475 centipoises.

Ejemplo ITX

La composicibén de este ejemplo d4 una
pintura negra que puede ser vendida en un sélo reci-'
piente. El usuario puede utilizar la composicidn
directamente en el recipiente sin que sea necesario

proceder a un mezclado previo de partes separadas.
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Partes en Volimen total N2 de litros de
peso kg. de sdélidos. sbélidos corres-
Ingredientes 1l./kg. pondientes al
peso de sdélidos
Particulas elag
tomeras (de 5 a
90 micras) 43,0 0,164 7,05
Agente humectan-
te (lauril sul-
fato de sodio) 0,0045
Agua 23,1
Dispersidn en
agna del aglu-
tinante elastd
mero (L46% de sé
lidos en peso) 39,6 0,1785 3,26
Solucién en agua
del espesador (5%
en peso de hidroxipropil
metil celulosa) 3,98 0,205 0,04
Dispersidnde pigmento.
en agua, (25% en peso
de negro de humo pig-
mento menor de una
micra) 1,58 0,11k 0,045
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La CVP es de 67,8%. Las particulas elas
témeras mis el pigmento de la fase movil de la compo
sicién representan aproximadamente -68,2% del volé-
men total de los ingredientes no volétiles. EL ma-
terial orgdnico aglutinante susceptible de formar
una pelicula representa el 26,7% en peso de la fase
mévil. Los ingredientes no voldtiles representan en
total el 27,6% de esta fase.

Las particulas elastémeras de estas com-
posicidn pueden ser fabricadas como en el ejemplo II.
Estas particulas pueden conténer por ejemplo aproxi-
madamente 50 partes en peso de negro de humo en lu-
gar de la pigmentacidn de 6xido dé cromo y de verde
de ftalo-cianina utilizada en las particulas del
ejemplo IT

Como dispersién de aglutinante en agua
se puede utilizar una dispersidén acuosa de un copo-
limero acrilico de metacrilato de metilo y de acri-
lato de etilo. El copolimero contiene aproximada-
mente 60% en peso de metacrilato de metilo y 40% de
acrilato de etilo. Una dispersidn de copolimero apro-
piada, tal como la vendida bajo la denominacidn
"Rhoplex AC-33" contiene aproximadamente 46% en pe-
so de sblidos organicos termopldsticos dispersados
de manera estable bajo forma de minusculas gotitas
inferiores a 0,2 micras. Este material responde a las
caracteristicas de los aglutinantes elastémeros.

Para preparar la composicidén, se humede-
cen primeramente las particulas elastdmeras con 51
partes de agua y el agente humectante. Se mezcla la
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suspensién asi obtenida con una mezcla previamente
preparada de los otros ingredientes de la composi-
cidn en un molino por cizallamiento a gran velocidad.
La mezcla que resulta de esto tiene una viscosidad

de aproximadamente 1.600 centipoises (viscosimetro

de Brookfield, a 249C., 60 vueltas/min., husillo n2
L). La fase mévil de esta composicién tiene una vis-
cosidad de aproximadamente 350 centipoises (visco-
simetro de Brookfield a 242C., ‘60 vueltas/min., hu-
sillo n? 2).

Después de la aplicacién (preferentemente
por pulverizacidén) y secado, esta composicién dd una
pelicula negra, tendz, elastdémera, resistente al cho-
que, de un aspecto unido, pero granulada. El secado
se produce por evaporacidén del agua. Estd seguido por
una coalescencia gradual de las gotitas dispersadas
de los solidos de copolimero acrilico a la tempera-
tura ambiente para dar una pelicula terminada con ma-
triz elastémera continua y unificada.

Ejemplo IV

El policloruro de vinilo modificado por
un plastificante constituye una variante interesante
de material y posee las cualidades requeridas para
los aglutinantes elastémeros de las composiciones
segfin el invento. Una composicién de este tipo es;

por ejemplo:
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Partes en Volimen de sé-
peso kg. lidos l./kg.

j

Ingredientes

R .

o

[

Litros de sélidos

correspondientes &
al peso

Particulas esfe-
roidales elas-

témeras del ejem

Nafta (VM y P) 1i

Plastificante de

Ftalato de Dioc-

Policloruro de

68 0,159
quida volédtil 8,6
18,5 0,208
(Gedn
29,9 0,147

10,81

3,86

k4,39

La CVP de esta composicidn es de 5,9%.

vil contiene 85% de sélidos no voldtiles.

Esta contiene un total de 93,1% de sélidos y su fase mé-

Para formar esta composicidn, se dispersa

por ejemplo en un mezclador de Waring.

el poiicloruro de vinilo bajo forma de particulas finas
inferiores a 2 micras en el plastificante de ftalato de dioc
tilo y se agita. Se obtiene un plastisbl. Después se afia-
de la nafta con fines de dilucidn. Finalmente, se introdu-

cen bajo agitacidén las particulas esféricas elastdmeras,

La viscosidad de esta composicidn inmediata-
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mente después de la preparacidn es de aproximadamente
60.000 centipoises (viscosimetro de Brookfield a 242C.,
6 vueltas/min., husillo n? 4). La fase movil sola pre-
senta una viscosidad de aproximadamente 85 centipoises
(viscosimetro de Brookfield, 242C., 60 vueltas/min., hu-
sillo n2 2).

Cuando es aplicada en forma de pelicula,
esta composicidn puede no aparecer como una pelicula ter
minada elastomera, incluso después de un periodo pro-
longado, a la temperatura ambiente. No obstante, el ma-
terial aglutinante de los sélidos de la fase mévil posee
las ﬁropiedades elastémeras deseadas después que se ha
sometido a la pelicula aplicada a una temperatura de
aproximadamente 1882C. durante 15 min. para provocar su
espesamiento o su fusidn homogénea. El calor tiene como'
efecto transformar la mezcla de la fase movil de los
ingredientes orgénicos susceptibles de formar una peli-
cula.a un estado pelicular definitivo, que posee carac-
teristicas elastdémeras. Para las composiciones que ne-
cesitan la utilizacidén de calor para obtener una pe-
l{cula definitiva, es préctico utilizar particulas elas
témeras totalmente polimerizadas, o al menos particulas
elastémeras que no se ablandan ni funden por tratamien-
to con calor.

Las peliculas de esta composicidn que
presentan un aspecto muy unido y una gran resistencia
al choque, pueden ser aplicadas sobre materiales en for-
ma de hojas susceptibles de soportar las temperaturas
necesarias para la fusidén o el espesamiento de la pe-
licula. Se aplica ventajosamente la pelicula después

- 2L ~
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de haber disminuido alin mds su viscosidad por adicidn
de un pequefio porcentaje en peso de ingredientes voldti-
les. Cuando se quiere recubrir una chapa de metal , es
conveniente tratarla previamente o recubrilar con una
capa de imprimacidn, segin los procedimientos cléasicos .
La operacién controlada puede tener lugar en fébrica. Es
incluso posible proceder a la aplicacién con cuchilla
aplicadora.
- Ejemplo V.

La sigulente composicién tiene una larga
vida de conservacidn en el recipiente y no es sometida
a tratamiento una vez aplicada. Contiene un aglutinante
elastémero susceptible de formar pelicula, disuelto en
un liquido voldtil. Este aglutinante estd en "estado elas
témero" incluso cuando es disuelto en el liquido voléi-
til de la fase mévil de la composicidn.

Partes en Volimen de Litros de sdli-

peso s6lidos dos corres-
Ingredientes kg. 1./kg. pondientes
Particulas es
fericas elag
témeras del ;
Ejemplo I 20,4 0,159 3,28

Ciclohexanona,

liquido voldtil 122,2

Poliuretano elds
tdmero 13,6 0,17 2,317

La CVP de esta composicién es de 58,5% en peso,
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su contenido total en sélidos es de 21,75% en peso.
El poliuretano elastdmero representa aproximadamente 10%
en peso de la fase mdvil.

Los poliuretanos elastémeros (tales como
el vendido bajo la denominacién de "Estane 57,0K1") uti-
lizables en este ejemplo estln practicamente exentos de
reticulacidn y son esencialmente de caracter lineal.
Ademds de sus otras propiedades, poseen cualidades ter-
moplésticas. Pueden ser obtenidos como productos de
reaccidén, calentando una mezcla (A4) de un mol de un
poliester terminado en hidroxilo practicamente lineal,
(1) de un glicol alifético saturado que contiene de 4 a
10 dtomos de carbono y grupos hidroxilo en los &tomos de
carbono terminales y (2) de un material elegido en el
grupo que consiste en un 4cido dicarboxilico de férmula
HOOC~R~CQ0H, donde R es un radical alcohileno que con-
tiene de 2 a 8 &tomos de carbono y anhidrido carbdnico,
teniendo este poliester un peso molecular medio compren-
dido éntre 600 y 1.200 y un indice de &cido inferior a
10, v (;B ) de 1,1 a 3,1 moles de un diisocianato de di
fenilo que tiene un grupo isocianato por cada nlGcleo fe-
nilo en presencia (C) de 0,1 a 2,1 moles de un glicol
libre alifdtico saturado que contiene de 4 a 10 &tomos
de carbono y tiene grupos hidréxilo en sus dtomos de
carbone terminales, siendo la cantidad molar de dicho
poliester y de dicho glicol libre combinados sensible-
mente igual a la cantidad molar de dicho diisocianato
de difenilo, lo que hace que en el producto de reaccidn
no existan practicamente grupos de la clase del isocia-
nato ni grupos hidréxilo que no hayan entrado en reaccidn.
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La composicidén de este ejemplo puede ser
aplicada con brocha, con rodillo o por pulverizacién,
y d& una pelicula de pintura de color verde vegetal,
resistente al choque y de aspecto unido y aterciope-
lado. El secado, que produce una densificacidén homogé-
nea de la pelicula, se efectia por evaporacién de la
ciclohexanona que generalmente se evapora de manera
muy lenta desde una pelfcula de pintura. Dichaevapo-
racidén puede durar algunas horas o incluso 12 horas; en
las aplicaciones industriales, se puede calentar la
pelicula para eliminar de ella el disolvente de manera
més rdpida.

La composicidén completa de este ejemplo
tiene una viscosidad de aproximadamente 900 centipo~
ises (viscosimetro de Brookfield a 242C., 30 vueltas/
min., husillo n? 2), mientras que su fase mévil tiene
una viscosidad de 205 centipdses (viscosimetro de
Brookfield a 242C., 60 vueltas/min., husillo n? 2).

La tabla I siguiente indica diferentes |
propiedades de las fases elastdémeras de las peliculas
de pintura correspondientes a las composiciones de los

ejemplos antes citados.
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TABLA T

Ejemplo Resistencia Dureza Alargamien Deforma- Coeficien
a la abra- (méto- to en la~ cién per te de
sién (méto  do rotura manente  elastici-
do de Taber) Shore % después

A-2) del alar
gamiento
de L5%.
I P.E. 0,1 75 360 Inferior 25
a 5%
S.M, 0,1 80 500 Inferior
a 5% 35
S.A.M, 0,1 80 500 Inferior
a 5% 35
I1 P.E. 0,1 80 500 Inferior
a 5% 30
S.M. 0,1 80 500 Inferior
a 5% 35
S.A.M. 091 80 500 Inferior
a 5% 35
IIIP.E. 0,1 80 450 Inferior
a 5% 25
S.M, 0,6 90 500 Inferior
a 5% 20
S.A.M. 0,4 90 450 Inferior
a 5% 15
IVP.E. 0,1 75 360 Inf. a 5% 25
S.M, 0,4 80 280 Inf.a 5% 10
S.A. I 0,4 80 280 Inf. a 5% 10
V P.E. 0,1 75 360 Inf. a 5% 25
S.M. 0,1 85 6140 Inf. a 5% 25
S.A.M. 0,1 85 640 Inf. a 5% 25

P.E. significa las particulas elastdémeras (es

decir su composicidn) tal como existen en una pelicula de

pintura en estado acabado.

S.M. significa la composicién de los s6lidos
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de la fase mévil, tal como existe esta composicién en una
pelicula de pintura en estado acabado.

S.A M. significa la composicién formada por
los sélidos aglutinantes de la fase mévil, es decir la
composicidn del material organico susceptible de formar
una pelicula (con excepcidn del pigmento) de la fase mé-
vil, tal como existe esta composicién en una pelicula de
pintura en estado acabado.

. Por la expresidn "estado acabado", hay que en-
tender aqui las peliculas practicamente exentas de consti-
tuyentes liquidos volédtiles y de burbujas o ampollas, y
que han sido sometidas (1) a una polimerizacién del agluti-
nante orgdnico pelicular en el caso de mezclas méviles que
pueden entrar en reaccidn o (2) a una coalescencia de las
particulas coalescibles dispersadas del aglutinante peli-
cular en el caso de materiales dispersados susceptibles de
formar una pelicula o (3) una densificacién homogénea de
los aglutinantes sélidos peliculares dispersados o di-
sueltos (en particular en el caso de constituyentes que
no pueden entrar en reaccidén) o (k) cualquiera combinacién
de las operaciones precedentes. Las peliculas en estado
acabado denominadas "practicamente exentas de burbujas o
ampollas" pueden contener una pequefia cantidad de micro-
poros, o espacios vacios de dimensiones microscoépicas.
Sin embargo, no contienen espacios vacios mayores o de
tipo macroscdpico, es decir, visibles a simple vista
cuando se observa la pelicula en seccién.

Los valores caracteristicos de la tabla ante-
rior se obtienen sobre muestras de la composicidén de las
fases de las peliculas de pintura en estado acabado més
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gruesas que las peliculas de pintura habituales. Las
muestras deben ser preparadas de manera que estén exentas
de ampollas o burbujas, ya que la presencia de ampollas o
burbujas macroscépicas altera la veracidad de los resul-
tados de los ensayos. Para evitar que el disolvente de la
composicidn forme ampollas o burbujas macroscdpicas, un
procedimiento cdmodo consiste en dejar efectuarse 1la
evaporacidn del disolvente de manera relativamente lenta,
por ejemplo durante una semana en el caso de las secciones
mas gruesas. En caso necesario se puede colocar la mues-
tra en una cémara a presidén reducida. La evaporacién del
disolvente se efectila ventajosamente a la temperatura
ambiente o a una temperatura ligeramente superior, pu-
diéndose llegar hasta 559C. aproximadamente. Ademis,
cuando se preparan las muestras; es ventajoso utilizar
la menor cantidad posible de disolvente o de material
voldtil a condicidén de conservar las caracteristicas
de manipulacidén de la composicidn y de facilidad de
mezcla de sus constituyentes. En las peliculas de pin-
tura en estado acabado, el aprisionamiento de burbujas
o ampollas no es un problema importante por el hecho del
pequefio espesor de la pelicula que va desde algunas mi-
cras hasta 75, 100 & 150 micras. En el caso en que las
fases elastbémeras contengan microporos, estd indicado
preparar para los ensayos muestras gruesas cuidando de
que la evaporacidén sea muy lenta, incluso si la polime-
rizacidn se efectlla antes de la evaporacidén del disol-
vente, con el fin de evitar la formacién de burbujas o
ampollas macroscdpicas.

La relacidn entre las propiedades indicadas en
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la tabla y las cualidades presentadas por las peliculas
de pintura en gl estado acabado es la sigulente: resis-
tencia a la abrasilny el alargamiento en la rotura indi-
can la tenacidad y la resistencia de la pelicula a los
desgarramientos y al arranque por frotamiento. La defor-
macidén remanente y el coeficiente de elasticidad indican
una elasticidad y una recuperacidn después de la deforma-
cidén suficientes para que no queden huellas sobre la pe-
1l{cula después de la deformacidén. La dureza indica la re-
éistencia a la abrasién de las fases principales de la
pelicula. A

Los valores de la resistencia a la abrasién son
obtenidos con ayuda del aparato de plataforma giratoria y
con doble cabeza asi como del procedimiento que responde
a las normas ASTM D 1.175. En el ejemplo, el aparato es
un medidor de la abrasidén de Taber, modelo 174, fabricado
por la Sociedad denominada Taber Instrument Company,
North Tonawanda, Nueva York, que tiene ruedas abrasivas
H-18 y una carga de 1 kg. Los valores de abrasién indi-
can, en g., la pérdida en peso experimentada por una
muestra de 3,17 mm. de.grueso y de 10,2 cm. de didmetro
para 1.000 ciclos de rotacién platenaria de la muestra

(70 vueltas/min.) en el medidor de la abrasién de Taber.
Las composiciones elastémeras del invento experimentan
en este ensayo una pérdda de peso inferior a L g., e
incluso frecuentemente inferior a 2 g.

Los valores de dureza, medidos en un aparato
denominado Durdémetro Shore tipo A-2, corresponden a las
normas ASTMD 1.706-61l. Se utiliza una punta del tipo A-2
Shore. Los valores son los valores miximos de un Duréd-
metro. En general, los materiales elastémeros segin el
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invento no son mds duros de un valor de 95 en un "Duré-
metro Shore". Tienen una dureza de al menos 20, ya que
$iné serian demasiado blandos para resistir a las marcas
de puntas y de manchas. Es ventajoso que los valores in-
dicados por el Durdmetro sean superiores a 45. En la
tabla, los valores estén indicados en multiplos de 5.

El alargamiento en la rotura corresponde
a las normas ASTMD 412-61 T. Se utiliza el método clé-
sico de medicidn del alargamiento en la rotura de los
materiales elastdémeros. Los valores expresan el porcen-
taje con que la muestra en la rotura sobrepasa su longi-
tud original. Los materiales eldstomeros segin el inven-
to presentan una alargamiento deal menos 50%, y mis ven-
tajosamente de al menos 75%.

La deformacidén después del alargamiento
de 45% se determina de la manera siguiente. Se estira
hasta 145% de su longitud inicial una muestra cuadrada
de 0,317 cm. de lado, cuyos extremos estdn ensanchados
para que se puedan asir y se suelta inmediatamente.

Al cabo de 10 minutos se mide la longitud
de la muestra, pero no de sus extremos ensanchados; el
exceso de longitud con relacidén a la longitud inicial,
dividido por la longitud inicial y multiplicado por 100,
d4 el porcentaje de deformacidén permanente. Para los ma-
teriales elastdmeros del invento, la deformacidén perma-
nente después del alargamiento del 45%, es inferior al
10% e incluso generalmente al 5%.

Los coeficientes de elasticidad estén
indicados en porcentaje. Se obtienen dividiendo la al-
tura maxima recorrida por un percutor o punzén de rebote,
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por la altura inicial del punzdén antes de que penetre, y
multiplicando el resultado por 100. Para esta medicién,

se utiliza un medidor de elasticidad fabricado por la So-
ciedad denominada Precisidn Scientific Company. Este apa-
rato comprende principalmente una plataforma para mantener
a nivel la muestra, una escala dispuesta verticalmente, un
punzén de acero inoxidable guiado de forma que puede . pene~-
trar libremente de forma #ertical en una muestra y rebotar
desde‘ella, por un véistago vertical de acero inoxidable

y por medios mecdnicos de disparo del punzén. Se miden
muestras de 2,54 cm. de diametro y de 1,27 cm. de grueso.
Los valores indicados en la tabla I representan el valor
mediode 3 lecturas y estin indicados en nimeros enteros
multiplos de 5. Los materiales elastémeros del invento
tienen coeficientes de elasticidad al menos superiores

a 5% y generalmente superiores a 10%.

Bien entendido, el invento no estid limitado
de ninguna manera a los ejemplos descritos, es suscepti-
ble de numerosas variantes accesibles para un técnico en
la materia, seglin las aplicaciones consideradas y sin
apartarse por ello del espiritu del invento.

Es asi como el invento no depende de uno
cualquiera de sus componentes quimicos ya que las pro-
piedades de los diferentes componentes pueden ser modi-
ficadas por adicidén y mezcla de otros ingredientes.

Por ejemplo, se pueden afladir plastificantes a un cons
tituyente quimico por lo demds inapropiado, para trans-
formarlo en una masa que posea propiedades elastémeras
que convengan en el presente invento. Nuevos componentes
quimicos pueden ser modificados igualmente para presentar

las propiedades elastémeras deseadas.
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N O T A

Tios puntos de invencidn propia, no nueva pero no
establecida, practicada ni divulgeda en Espafla que se presenten
para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Introdu-
coidn por DIEZ afios, son los siguientes:

le~ Un procedimiento para hacer une composicidén de
pinturs capaz de formar una pelicula a manera de pintura no li-
sa, sustancialmente exenta de brillo, {dpticamente plana y de
cardcter tenaz y resistente a las marcas, comprendiendo dicho
procedimiento para hacer dicha composicién dispersar vniforme-
mente particulas elastdmeras no coalescentes de un temafio entre
aproximadgmente 3 ¥y 150 micras (preferiblemente menor de 90
micras), en una fase de vehfculo mdévil a una concentracién de
volumen de particulas dentro del margen de 20% a 75% (preferi-
blemente de 40% a T5%), siendo dicha fase de vehicﬁlo‘mdvil
tal que responde de al menos el 5% de su peso un meaterial orgd-
nico no voldtil, formador de pelficula elastdmera, caracierizdn-
dose ademds dicha fase de vehiculo mdvil por el hecho de que
dicho material orgdnico formador de pelicula elastdmera respon-
de de enire el 60 y el 100% en peso del material no voldtil to-
tal de dicha fase de vehiculo y de gue entre O a 40% en peso
de dicho material no voldtil de dicha Pfase de vehfculo es un
pigmento, siendo dichas particulas elastdémeras insolubles en
dicha fase de vehiculo mévil y teniéndo 0 a 40% en peso de pig-
mento como parte de la misma, siendo el totgl de todo el volumen

de cualquier pigmento disperso en dicha fase de vehfculo y de
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todo el volumen de todas las particulas de mds de 3 micras
de tamafio en dicha composicidn tal que responde de no més de
aproximadamente el 85% del volumen total del material no vold-
til en dicha composicidn.
2.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 1,
en el cual el material orgdnico no voldtil formedor de pelicu-
la elastdmera comprende una mezcla de ingredientes precursores
eldstomeros susceptibles de reaccionar.
3.~ Un procedimiento segin la reivindicacidén 1, en
el cual ei material aglutinante orgdnice formador de pelicu-
la elastdmera no voldtil comprende une mezcla formadora:de pe-
licula de ingredientes no voldtiles dispersados en un material
1fquido voldtil.
4.= Un procedimiento segin la reivindicacidn 1, en
el cugl el material orgdnico formador de pelicula elastdémero
no voldtil estd disuelto en un material liquido voldtil.
5.= Un procedimiento segin la reivindicacién-l, en
el cual las particulas elastdémeras son de forma esferoidal.
6.~ Un procedimiento segin la reivindicacidén-l, en
el cual las partfculas elastémeras son particulas molidas de
forma irregular. ‘
7.~ Un procedimiento seyin la reivindicacién 1,
en el que dicha composicién tiene gldébulos de vidrio dispersa-
dog en ella en una cantidad volumétrica que no exceda de un
cuarto del volumen de las partfculas elastdmeras presentes
en ella.
8.= Un método de producir una capa superficial dpti-
cemente plana en esencia libre de brillo y no lisa, sobre un
substrato, caracterizdndose la capa superficisl por ser resis-

tente a las marces, tenaz y no abrasiva y por estar formada
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(1) mezclando entre si constituyentes para formar una compo-—
sicién que consiste esencialmente en una fase de vehiculo mé-
vil y particulas elastdmeras no coalescentes de un tamafio en-
tre 3 y 150 micras, preferiblemente mds pequedas de 90 micras,
dispersadas en ella en una concentracidn en voldmen de parti-
culas dentro de la gama de 20% hasta 75% preferivlemente 40%
hasta 75%, estendo constiiuido al menos el 5% del peso de di-
cha fase de vehiculo mévil por material orgdnico formador de
pelicula elastémera no voldtil, siendo desde el 60% hasta
el 100% en peso del material no voldtil totel de dicha fase
de vehfculo dicho material orgénico formador de pelicuia elds-
tomera y siendo de 0% hasta 40% de dicho material no voldtil
un pigmento, siendo dichas particulas elastdémeras insvlubles
en dicha gase de vehiculo y teniendo de 0% hasta 40% eﬁ peso
de pigmento como una parte de las mismas, representaﬁdo el
total del volumen totsl de cualquier dispersado en dicha
fase de vehfculo y el volumen total de todas las particulas
de mds de 3 micras de temafio en dicha composicidn una canti-
dad no mayor de aproximadamente el 85% del voldmen total del
maierial no voldtil de dicha composicidn (2), aplicando dicha
composicidén en forma de pelfcule sobre el substrato; y (3)
sometiendo dicha pelicula a condiciones favorables para con-
vertir la fase de vehfculo de la pelicula en una matriz
eldstomera continue y tenaz esencialmente libre de l1fquido vo-
14til que tiene partfculas elastémeras distribuidas por ella
el azar de modo que producen salientes en la superficie de
dicha pelicula.

9.~ Un método segin la reivindicacidén 8, en el

cual el material aglutinante orgénico formador de pelfculs
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elastémera de la fase de vehiculo comprende una mezcla de
ingredientes precursores elastdmeros susceptibles de reaccio-
nar, y las condiciones favorables para convertir la fase de
vehiculo de la pelicula pintada en una matriz eldstomera con-
tinua y tenaz incluyen condiciones favorasbles para le rea—
ccidn entre dichos ingredientes precufsores eldstomeros sus~
ceptibles de reaccionar.

10.- Un método segin la reivindicacidn 8, en el
cual el material aglutinante ofgénico formador de pelicula
elastémera comprende una dispersién de particulas diminutas
de material resinoso en un plastificante del mismo, -y las
condiciones favorables para convertir la fase de vehiculo
de la pelfcula pintada en una matriz elastdmera contioua y
tenaz incluyen someter dicha pelfcula pintada a condiciones
de temperatura elevada suficiente para producir una fusidn
esencialmente homogénea de dicho material resinoso y‘dicho
plastificante,

11,~ Un procedimiento para hacer un articulo que
comprende un substrato (preferiblemente una superficie la-
minar) recubierto con una pelfcula de pintura no pegajosa,
seca, que tiene una superficie dpticamente plana, esencial-
mente libre de brillo y no lisa, caracterizandose porque
dicho articulo es tenaz, resistente a las marcas, no abrasi-
vo, y tiene una fase de particulas elastémeras y una fase ma-
triz eglutinanie, siendo dichas particulas elastdémeras de
entre 3 y 150 micras (preferiblemente més pequefies de 90 mi-
cras) y estando dispersadas al azar por -dicha fase matriz
aglutinante y unidas permenentemente en ella, representendo
diches partfoulas elastdmeras emre 20 y 75% (preferiblemente

entre 40% y 75%) del volumen de dicha pelicula, siendo pig-
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mento de O a 40% del peso de dichas partiéﬁléév;léstdmeras,
comprendiendo diche fase matriz aglutinanie de 60 a 100%

en peso de material elastdmero orgdnico en forma de matriz cone
tinua y de 0 a 40% de pigmento dispersado en ella, represen-

5 tando el total del volumen total de cunalguier pigmento en
dicha fase aglutinante y el volumen total de todas las par-
t{culas de més de 3 micras de tamafio en dicha pelicula, una
cantidad no mayor de aproximadamente el 85% del volumen total
de dicha pelicula.

10 12.~ Un procedimientoc segdn la reivindicacidn 11,
en el gue la pelicula de pintura contiene glébulos de widrio
en uwna cantidad volumetrica que no excede de un cuarso del
volumen de particulas elastdmeras presgentes en ells. -

%3.~ Un procedimiento para hacer una composicidn

15 de pintura.

Tal y como se ha descrito en la liemoria que ante-
cede y con los fines que se han especificado.

“sta Memoria, consta de treinta y ocho hojas escri-

-

tas a mdquina por una sola cara,

= U O el

20

30-5-67 AST/ - 38 -



	Bibliographic data
	Description
	Claims



