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Leg viguras suwerficieles longitudinales
e . . . . . .
en1 una o nés esoauvinas de una pieze fundida son defectos
sinicos del moserial ivndido cuando se ho Fundido 2
velocidades excesivamcave alitas con respecto @ 1l re-

gigstencia de la corteze soiidificada que rodea el cuer-
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) fquido interior. 51 cncogimiento de la coricza aue

v
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asocisdo coil el degceaso de vemperatura, conduce
naturelaente a uue reduccidn de 1o civeonferencia
de la cowieza, cuc ouede dor lusar o le formacidn de
espacios de scporncidil eatre ls pared de la nieze Jfundi-
da y el .0lde, Juendo se suanden liagotes cuadraios, los
lados de dicios ilu,oives sc asllan e coiavacto con lo
. . DR - . . B a . R z - -

Darcu del nolde -urcate ua periodo de siempo fs 1loro

aue lag oerg

()

g Jde Llec coouvines sormve, Cewido 2 le wre-
5ida fervositdiica inverior, lou lados dodevia relotive-
umcise cedentes de la ruandicidn se vea oresionedos nocie
2uers conyre la oared del molde, Si bor cuvelauier razda

1z fuadicidn ge mucve de und a otra direccidn, V.g.,
hacias une esouine, el espacio de senevacidn rormedo couo
- . F ’
reouliado ¢c le controcceidn de la cortveza, comenzaorsd a

Tormarse en la veritc 1fs alta del molde, en lo escuina

N

de le aque se deuplaga ia picza de fundicién; entes ocue
en 0otwos ountos alrcdedor de la circuaferencis, De esta
vorma el aanchno y ororundided de diche separacidn se hard
aaxor, raturalimcnte, la tensida producide vor la nresidn
ferrositdiica iaverne ouneunve con el aumento de longitud
de 1a verve 20 gussentvada, (uando cesa €l contacio euatire
ia pered de la dicze rundida g el wolde, se reduce el
tresialo de calor envie @&lvog (e uaa Jorme congideredle,

cicado »nogiolencnie & ul »ocalenianiciio de le cor-
teza de la ruadicida y por cougiui ate a was coasidera-
vle reduceidn de su resistencia ‘

Hg, oo0r consisuiente, una consecuen—
cia 1d_.ica quc le vundicidn de material cou un gran radio.

2

~de esquines y lsdos curvados hacia fuers deba realigarse



a velocidades mds lentas que los oroductos con un radio

de esquinas relativamente peoueiio y lados planos o cdn-

covos. Por la misma rezdn, un materisl que venya una

gseccidn +transversgel circular debe fundirse e una velo-
e cided relsvivamente leilta puesto cuec la circunferencis

se ve soulctidae a csfuerzos de traccidn en el vroceso

de elaboracidn tan proanto como la contraccidn de la

Diecza nace cure cege el counivacto eatre la pieza de Tun-

e

dicidn y la pared del woide, y €l contacso no »Huede
10. reestavlecerge uasta que teilz? Mer una coutracceida co-~
rrespondiente a lo dilavacidn (extensidn) de la circun-
ferencia de le nieza iuwadida,., Zn el caso del contacto
s . et KN . :+ L 1. S ) 1
eil uil golo lado la teangidn govre la narte no sustentada

de la cirvcunierencia de un objeto circular es natural-
15.

-
1

Wenve Mayor que en las esduinas no sustentadas de un

ovjeto cuadrado.

va Mgure 1 ilustre en princioio el
contacto esiméirico descrito anteriornente de los lados
de una »ieza fuvandide conira las naredes del a0lde que,
20. nor cjemplo, puede nproaucirse por el enfriamiento desi-
sual de la fundicida después dc dejar el wolde, lo que
cousa su vorcimiento o deformecidn; por una incorirectia
alineacidn del molde con respecto a los micmbros de
suia situados devajo de dieno molde; por uoldes defec-—
. tuogos (vez., curvados) evc. Bn el .olde 1 se halla la
pieza de fundicida que couwprende la corieze solidificeade
2 y la fuadicidn vodevie sin solidificer 3 situada denic
de dicuae corteza, coua el fundido 3 forzaitdo o la corte-—
za 2 hacie afuers. ebido a elguuaa fuerza exverna la

30. fuadicidn se na visto forzada a hacer tope conitra la
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esquina 4, al par que se nen formedo egvacios de sepa-
racidn 5, 6 y 7. Devido al contacto desiguvel contra le
esouina 4, se ha&o:mcdo una separacidn mayor y mds ancha
8 en la esquina opuesca 5, donde )jor coasiguiente ha
cesado el convacyuo cou el molde antes que en otras esqui-
nas. Debido a la oresidn ferrostdtica log lados de la
vicze rundidea ge ne.u visto presioncdos nacia la pared
201lde cn las areonc cownprendidss entre las partes de
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squines, en relacida dirvecta al srado corrcsoondien-.
te., A nedido cuve awisava la distoncia del Lado superior
del molie, awdcuta la presidn ferrosidiica que acila so-
bre leg parics no gsusventadsas de la coriveza de la pieza
funéidse vy si lag velocidad de retroccidn de la fundicidn

¢ ton grende gue el traslado de calor inhibido por 1la
Tormacidn de esoecios de aire no es lo suficientenente
grande pera ascgurar cue lo corveza adouiera la resisten-

cin necesaria, ésita sc dilatard - en €l sunuesto que la
plasticidaa del material lo ocermita - hagte hsberse res-—
tablecido ¢l convecto con la pared del wolde. Si no se
egtanlece el coavacvo hasva que los esfuerzos hayan ol-
co.:zado un valor corrcsoondiente a la resistencia final
a la traceidn del maverial, la corteza de la fundicidn
se romperd y aparvecerin grietas, wormaliente en 9 poco
a8 o wenos, donde log esyuerzos son wds elevados. 3e
croe, awlcue 10 estd voval.cuse eﬁtablecido, aue 10 gole-
icie se reduce »fnidaenic la resigtencia .el naterial |
con la eclevacida wve lig :emgeratura, gino auve campidn dis-

winuye “5pidadente Lo plegelicidad 2l aproxillarse al nunto

je fv~cidn del meterizl. 3 ciertos tinos de acero la
rcoicweaclie €oul 128 seuperaitursg prevalccientes el gl
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wolde es solameunte una fraccidn de la misma a temoera-
tura enmbiente, al sar cue la menor dilatacidn del acero
ticnde a romper la corteza. Bl cdlculo de los esfuerzos
que pueden tener luser en las esguinas a conducido a 1o
conclusidn de quc las nencionadas Tormaciones de fisu-
ras, en cierios casos, ocurren tedricainente a 50-150 nmm
vejo la superricie suoerior del metal en el molde adn
cuandd ge sunoase quce el convocto con las paredes del
molde gca giudirico. Juando ocurre una roture 1los lados
torcilos pucten, 2o un moutento, Teilew lé vendencic de
reesvanlecer el couteeto cou 1o oowsed del :molde antes
de due escope la yuadicidn y llenc susteacialuenie la
risura, que quizd eviten las varedes internas de los
ordes o lecdos worcidos al ser presionados entre si y
ovbsvruyeil el paso de la fuandicidn. Sn este caso se hace
visible waz figure lonxiwvudinal., iIn otros casos el fun-
dido escopa llenando la fisura y solidificdndose. Ior-

M0 nervios cxtendidndose sobre

i

malience estvog defectos soi claramente vigidles o los
ojos de los experios ¢
i

0
la superficie de le siemc vundido. En cualauiers de los
Ca803 esiag rovures iacei cue se debilise la coriseza de
le pleza fuudide y den lusar a otras dreas en las due
sveden ocurrir ads votv.ros, lo cucl puede tener conse-
cueuscias perjudiciales pera la coutinuacida cou &xito
de 1o onerescida Je Fuadicidn. Cuoado lo piesza fundida

- L] ~ . b} 0 e}

ovanaona ol aolic ¥ Jejo de estar susseunsedn dor las

paredcs de <ieno wolde les pavedes de ia oieze fuadida,
coil0 consecuencia de la presidn fervostitica en cons-—
tante auwmenio y posiblemente en waidn e otros esfuerzos

que vleaen lugaer oo uan enPrianiento intenso y quizd
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30.

desisualiaecnte digirivuido cfectuado por el rociado di-
reccso de 2sus, pucien rompergse dando iuLar o “ue escape

¢l metvel ruadido y ge teaga que iaterrumpin el proceso

de fundicidn.

41l ovjeto del wregente invento es
ceducir el riesyo Ge gue ocurran 103 defectos superii-
ciales antcrior.:ciive wencioladoy ¥y 00 Tonvo SuUMCILLAr
1s produccidan, Lo re_uiowridod de funcioneuwiento y vene-
vicio dc auevas preatog dc veadicidn coatiauve y de las
oo exniste.tes, HETOL )y 0UX0S 0DJCUIL 5C COonul juen Hro-—
sorcionendo ua coavocvo siudtrico de la jieza fundida
alredcdor de la clrciurerencio del wolde de ifundicidn,
Adlsposizado por Lo mCu0s o uaa parcd de la averitura
del .i0ldec vl aexwio 0 wevajo longitucinal pere uiar J

entror el lingote de fuadicidn. Ve este forue cuondo
ge c¢jece une presidn lateral sobre Lo pieza .uadida en
cvalao . iew direccidu, se evits 1a {omiacida Jé esnacios
Jde geparacidn cnitse 1o osiexa e fuindicidn y 1la pared del
101iGe, oroducida pox la coutraccidn le la corteza de

la fundicid.l.

A coatinuocidn se describe el inven—
t0 cowu reiacidn 21 orawo adjuaso en ¢l cue las Migvres
2, 3 y 4 pepresc.aiesn corves (e woldes disenadss pore
procesos de Tuniicida coavinuo, cuyos moldes sc hon

0 GC cecusyy o2l ¢l orlaciiio el »nrescnie laven-—
50. U Lo M e 2 e ilustra ¢l w000 cu que los lados
del wolde aan s.i0 Jrovissos de uervios loagisuuilnoles
10 cue oc umallan, navuralmente, wodeados por el metal
fundido introducido en el molde., la corteza de la fun-
dicidn que se solidifica réonidamente adopta por consi-
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Juviciite una ranurca ¥y lo picza ITundids cueds »or Tento

cenvrada ¥y zuleds en cu woviwiecnto longitulinal en la

aneriura 4c 10 guildc. De este rorae 3¢ eviten aus las

fuevrzes lovcrales Drroduzcan el citedo contacto unilate—
e zal. Dc esta Torie, el vomano y ancaure de los egpacios
de genarccidn nroducidos por le contreccidn de la cor-
tcze es ccasiblemente i vel en todes les esouinas, vede,
¢l encuo y loa.ivud de la yisure formado en las esqui-
nes es casi idéantice en todas ellas y ¢l contvacto cesa
0

10. cn todes les escuinas al 11ismo vieinn

U luger de dower al lado del molde
con una nevvaaurs longivudinal ijualmente nosivlce dotar
a 1o pared del wolde coa uda ranura, se,in se ilusira
¢a 1o #?iswrae 3, auce sivve vore el cdswo Tine Le ranuro
15. del wewajo Longisudinel 11 e llcas 18 icc.icate cou Lie—
ol itadido, cuc se soliditice rdpidemaente Cformcado una
sira de yule en le fundicidn, con 10 ¢uc sc obviene el

-

centiredd neceserio.

Cucado sc rTunde motericl en Tor.a ciir-
20,

-

cular, cuyo circuardcreuclo suede considerarse cowodo un
soLlo lado ininterirwanico, gc necesivan al menos tres

tiroe de _uio ocra ceatror lo picze fuadida de uns Porumc:

sesigiacvoria, La ijure o ilusyre un ejewnlo ea el cue

Se uen Gisouesio cuterd deée dicnags tires, congigticendo
25. dos de ellas en ncrvios L3 y las ovres rebajos 12. Si

1c diratacidn dcl moserinl peraite ¢l contacto con leg
nerefes del molde no snsrccerdn los esnacios e severc-
cidn wmencionedos, eviivondo el twraslcls de calor. Median-
ve le .odoiided su ,ewrido de :w0lde suucaven, uwoturoliiein-—

e, 1ag pogivilideles Ge obeciler Glcid egivato, 2uesivo
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aue la coairoceidn total de la civeunferencia de 1a
fundicidn no podrd ocasionoy la Tormrcidu de 1o citoda
separacidn wnileteral,

Cono consecuencia de un posible

contscto asiméirico Je 1sa pieza de Ffundicidn en la aber-

turea de moldes e ftipo tradiciomnal, segin se menciond

o)

uberiormente, se ponc en peligro la colided del »ro-

vcio de fundicidn, producidndose también interrupciones

;\

en el procecso de elaboracidn debido a cue el meial Ffun-
dido escapa oor las Jisuras cua~do {stes alcanzan cl
lado int'erior del wolde. Paro contrerrcstar estas desven
tajos se elien uvues velocidades de fundicida que caigan
por devajo de las velocidodes consideradas co.ao Spiimas
cn el caso de cuc ¢l contacto cou las peredes del molde
Juera unirorie eil foda la circuarereicia. #l presense

P4

invento perulite ool el ecmpleo le velocidades uds eleva-~

das siu que owacuse el riesgo de ioriecidn de fisuras de

suserficice y la seunciracidn de ls masa iundida a través
de la corieze de la fundicidn.

descriva suficientvementve la natura-
leza del iuvento, ogf cowo la manerz le realizerlo en
la nrdctica, debe hacerse constar que las disnosicionesg
anverioruwente indicodos, soun susceniivles de modifica-
ciones de devalle en cuanto no alteren su principio fun-
Gamental, vembién se hace constar cue el invento corres-
ponde & waia solicltud de pateate presentada en Suiza,
con recua 17 de Lgosto de 1.96% n? 1075C/65, acosicendose
Jor lo tanito a 108 vencticios que conceden los Convenios
Invernacionales en vior, sieado 1o que coungtituye la
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15,

20.

egeuncia del reil'crido inveuto y nor 1o que se solicite
naveate dc iuvencidu por 20 ados en NHopana, sovsed
GPerfeccionailicntos en la consiruccidn Jde moldes vara

fundicidn continvat, caracterizdindose por lo siguiente:s

1%,~ PYerifeccioazmientos ea la
congiruccidn de woldes vara fundicidn coatinuva, carce-
verizados povcoue ge prevee govrc le circunferencia de
la cherture o voca del nolde de tirss, nervios o ranu-
res longituvdinaleg, cue juian o la Tundicidn formeda
en la aversura del wolde y counitrarrestan la posibilidad

de Foriecidn de un coatactoasiudtrico entre la fundicida.

y 1le pared del molde

2%, -~”3erfeccionomientos en 1s
congiruccidn de woldes oara Tundicidu comtiuua®, ol y
Couw qucda suglancliolileave descrivo en la vreseate

menorie e ilusiracdo en 1og adjunttos diomjos.

KN

iusva wmeanowlsc consta de nueve 10jas

egcrivag a quuina PO~ vla sola csra

riadeid, 1 7 AGO m

J. GOMEZ AC\BO Y MO
P p Firmede: A
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